OZET

AYAKLI CAM BARDAKLAR ICiN BiR URETIM YONTEMI

Basvuru konusu bulus; ayaklCdam bardaklar(nl Gretimi icin gelistirilmis olan bir yontem

ve bu ydntemin uygulanabilmesi icin kullanI3n bir kallp ile ilgilidir.
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ISTEMLER

AyaklCtam bardaklarinl gekme ayak prosesi ile Uretimindeki asamalardan biri olan sabit
Uflemeli Gretim yénteminde kullan@n bir kallpl (1) olup ozelligi; parizonda yer alan yogun
ergiyik haldeki caml kalbh (1) yapsmashleéngellemek (zere,

e ayaklClkam bardag ayak tabla kilsmhdan baslayarak govde kESmMninl ayakla
birlestigi kesite kadar devam ettigi bolge olan kallp ayak bdlimiine (3)

yerlestirilmis,
e si3rla temas a¢klLE50° olan.
bir kallpl eki (4) icermesidir.
Istem 1'e gére bir kal@ (1) olup 6zelligi; kal[@ ekinin (4) kalBa (1) vidalCbaglantO
yontemiyle yerlestirilerek sabitlenen bir yaplda olmas(dirl

Istem 1'e gore bir kal@ (1) olup dzelligi; kall ekinin (4) kalBh (1) gecmeli baglantd
yéntemiyle yerlestirilerek sabitlenen bir yapida olmas(dir]

Istem 1'e gdre bir kall@ (1) olup ozellii; kal[@ ekinin (4) kalBh (1) tEhak kavramalO
baglant[y6ntemiyle yerlestirilerek sabitlenen bir yaplda olmas(dic]

Istem 1'e gdre bir kal@ (1) olup &zelligi; svl@rla temas acBRIA arttIEbilmesi icin

ylzeyinde nanometre boyutunda pirizler olusturulmus bir kalp ekine (4) sahip
olmasdir]

istem 1'e gore bir kalBlX1) kullanan, ayaklCkam bardaklarid cekme ayak prosesi ile

tretimine iligkin bir sabit Gflemeli {iretim yontemi olup &zellidi;

e Parizonun olusumundan hemen sonra iki parcalOsekillendirme kalBDD (1)
parizonu arasihb alacak sekilde kapanmas[Cklrasioda parizonun déndiridlmeden
sabit bir sekilde tutularak kallpl (1) icerisine allnmas[

+ Parizonun kallpl (1) icerisine allnmasindan sonra, kallpl i¢ ylzeyinde {2) yer alan
gravur kabartma desenlerin parizonun sekillendiriimesi skasibda cam Griine
aktarlIhas[d

islem ad(mlarblitermesidir.

Istem 6'ya gore bir sabit iiflemeli Gretim yéntemi ile (retilmis ayaklCédam bardak.
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TARIFNAME

AYAKLI CAM BARDAKLAR ICIN BIR URETIM YONTEMI

Bulusun ilgili Oldugu Alan

Basvuru konusu bulus; ayaklCdéam bardaklar(l Gretimi igin gelistirilmis olan bir yontem

ve bu ydntemin uygulanabilmesi igin kullan@@n bir kallpl ile ilgilidir.

Bulusla ilgili Teknigin Bilinen Durumu (Onceki Teknik)

Teknigin bilinen durumunda, camdan mamul ev esyas[Cliriinlerin, dzellikle de ayaklO
cam bardaklardl cekme ayak prosesi ile Gretimi sichsinka déner Uflemeli olarak da bilinen bir

tretim yontemi kullanlthaktadl(cl

AyaklClcam bardaklar Oretimi sltasioda, ilk olarak ergivik haldeki cam damlasC
besleyiciden (feeder) kesilerek damla yolu vaslaskvla ebiistre dusdriilmektedir. Cam damlas]
eblsore dlstikten sonra, ebuigdr donerek yikselmekte ve mildebak halkasCI(ring) ile
birlesmektedir. Birlesme sonrasiida mastdr cam damlasOcinde asagCHodru hareket ederek
parizonu (yar$ekillenmis cam (rin) olusturur. Bu noktada parizon miildebak halkashida asl
kalmaktadlt] Bu siirecin tamaminda parizon miildebak halkasii bagl[Dblarak kendi ekseni
etrafinda donmektedir. Parizonun olusumundan hemen sonra iki parcallbekillendirme kallRl
(finis6r) parizonu araslob alacak sekilde kapanit] Kal[BlD) kapanmaslnl ardbbdan, parizonun ic
ksmndaki bosluga hava (flenerek parizonun sismesi ve cam@ kall@ cidarlaribb dogru
genisleyerek son seklini almasC$aglanikl Ufleme prosesi slkasiiba da parizon kalll icerisinde
dondiiriimektedir ve buna bilinen teknikte déner Gflemeli (iretim teknigi denilmektedir.
Aylcta, doner lfleme tekniginde kallpl yiizeyinde kayganlasttkl/ElatlcIinalzeme kullanIihakta,
bu sayede ergiyik cam ile kallpl arasioda ek bir ylizey olusturulmaktad[tl

Bu proseste parizonun kallpl icerisinde déndiriilmesiyle cam yilizeye daha seffaf ve
purtzsiz bir doku kazand rIimaktadlcl

Doner Uflemeli Gretim ydnteminde finisor clarak da bilinen kallp lizerinde graviir veya
desen olusturacak cizgilerle Gretim yapldamamaktadltl Parizon kallpl icerisinde slrekli olarak
dondirildido igin kallp Gzerine uygulanacak kabartma desenlerin cam yiizeye aktarlthas)

mdmkiin dedildir. DolayEhda, bu yontemde Uriin Gzerine aktarl@hilen desenler ebisor
1
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vefveya mastor vasfaslyla cam yuzey (zerinde olusturulabilen helisel/dikey cizgilerden ibaret
olabilmektedir. Burada bahsi gegen desenler, ebiisor (blank mould} ile dglylizeye yap[@bildigi
gibi, mastor vasffaslyla i ylzeye de yapl@bilmektedir.

Ayak cekme dretim ydnteminde parizon (zerine kompleks desenlerin aktarl3dbilmesi
icin parizonun kal[@ igerisinde ddndlrlimeden sabit Gfleme ile sekillendirme yaplhasO
denenmistir. Ancak bu ¢dzim yodnteminde iki énemli problemle karsl@stitthist] Bunlardan
birisi dondirme islemi yaplhadl@lzaman cam yiizeyin plrizli ve puslu bir gérinimde
kalmas[digeri ise mastoriin cam damlasOiginde asagUldodru hareket ederek parizonu
olusturmasCk@shida ayak kSmbb toplanan ergiyik haldeki yogun cam kiitlesinin kallGa
yaplsimas(dIc]

Cam ylzeyin plrizll ve puslu bir gérinim almamaslicin, doner Ufleme ydnteminde
dbkme demir olan kallll (finistr) tamamUcelikten Uretilerek denemeler yaplhistk] Bu
degisiklik ile Oriinlerin ylzey kalitesi artflIrhashb karsh bu yéntemde de yukarida bahsi
gegen ikinci problemin olugsmasC&ngellenememistir. Mastoriin cam damlasCikinde asagCdogru
hareket ederek parizonu olusturmasS@shda ayak kEmioa toplanan ergiyik haldeki yogun
cam kitlesinin celik kall@ malzemesinde sogutulmasCimimkiin olmamaktadltl Ergiyik cam@Dl
slchklCarttikta yiizey gerilimi diismekte ve temasta bulundugu ylizeye yapSa egilimi
artmaktad[tl Bu sebeple ayak klsSm[Rallbh yapSmaktad(t

Sonug olarak, cam yiizeye gravirll kabartma desenlerin uygulanabilmesi icin bilinen
teknikteki prosesin ve kallBnl gelistirilmesi suretiyle, sabit (ifleme y6ntemine gecilmesi ve bu
sltdda cam yilizeyinin pirizsiiz ve seffaf bir gdriinimde tutulmashlnl yanloda ayak Kismininl
da kallbb yaplsmasinlnl engellenmesi gerekmektedir.

Bulusun K(sa Ac¢KHlamas[ve Amaclar(]

Basvuru konusu bulusta, ¢cekme ayak prosesi ile Uretilen ayaklClcam bardaklarda
gbvde cam vyizeyine gravirll kabartma desenlerin uygulanabilmesi ve bu slkdda cam
ylizeyinin plrizsiiz ve seffaf bir yapda olmashlnl saglanabilmesi ve bunlara ek olarak ayak
kemnin kalbh yaplshmadan c¢KkbrtIdbilmesi icin sabit Uflemeli bir Gretim ybntemi ve bu

yoéntemin uygulanabilmesi amaclyla kullanl@n bir kallpl gelistirilmistir.
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Bulus konusu, sabit Uflemeli Gretim yénteminin ve bu ydntemde kullanldn kallbnl

gelistirilmesinde;
o Gravirli kabartma desenlerin cam ylizeyin kalitesi kaybedilmeden uygulanabilmesi ve
¢ Parizonun ayak klsminlnl kalbh yapisinadan glkhbilmesinin saglanmasl,]

amaclanmlst]

Bulusu AgKlayan Sekillerin Tanmlar(]

Bu bulusgla gelistirilen sabit Gflemeli Gretim ydnteminin ve bu yéntemde kullanl3n
kalB daha iyi acklanabilmesi icin kullanl3n sekiller ve bu sekillere iliskin a¢klamalar
asagd(dadlrl

Sekil 1: Bulus konusu kalBInli¢ kism kesit gorinima.

Sekil 2: Bulus konusu dretim yéntemi ve kallp kullanl3rak (retilen ayaklCbardagnl kesit

gérinimi.

Bulusu Olusturan Unsurlar/K(smlarn/Pargalar(d Tanmlar(]

Bu bulusla gelistirilen sabit Uflemeli Gretim yonteminin ve bu yéntemde kullanan
kalblnl daha iyi acgklanabilmesi icin sekillerde yer alan parcalar ve unsurlar ayrUayr(]

numaralandrimiglolup her bir numaraninl agklamaslasaglda bulunmaktadlr]
1. Kallp (finisor)
2. Kallplig ylizeyi
3. Kallpayak b&limi
4. Kall@eki (insert)

5. Ayakl[dam bardak

Bulusun AyrntIl Acldlamas(]

Bulus konusu sabit Uflemeli retim yodnteminde, Uretim asamas[]teknigin bilinen

durumunda yer alan déner Uflemeli Gretim yontemi ile ayn[3ekilde baslamaktad[t]
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Ik olarak ergiyik haldeki cam damlasChesleyiciden (feeder) kesilerek damla yolu
vaslasila eblsore duslirilmektedir. Cam damlasC&blisore distikten sonra, eblisor donerek
ylkselmekte ve mildebak halkas[{ring) ile birlesmektedir. Birlesme sonrasioida mastér cam
damlasCiinde asaglCdlogru hareket ederek parizonu (yar(3ekillenmis cam (riin} olusturur. Bu

noktada parizon miildebak halkasinda aslkalmaktadt

Bulus konusu sabit Uflemeli liretim yontemindeki gelistirmede, déner Uflemeli tretim
tekniginden farklCblarak parizon mildebak halkasla baglCblarak dénmemekte ve boylece
parizonun olusumundan hemen sonra iki parcall3ekillendirme kalRlnlal (1) parizonu arasbh
alacak sekilde kapanmas3Eshta sabit bir sekilde kallpl (1) igerisine al@maktad[t

Bulus konusu sabit Uflemeli lretim ydnteminde kullanl@an kallbln (1) alt klsmO
mastérin cam damlasUlicerisindeki asagOdodru hareketi siihsida yogun ve kal@ cam
kiitlesinin topland@lkal[pl ayak b&limiidiir (3).

Teknigin bilinen durumunda da bahsedilmis oldugu gibi, mevcut kall@ malzemesi ve
ylzey kaplamasOle parizon sabit tutuldugu zaman Urlin yiizey kalitesi kétilesmektedir. Kallp
malzemesi degistirilerek yiizey kalitesinin iyilestiriimesi durumunda ise ayak b&limiinde
biriken yogun ve slchk cam kitlesi kaln ayak bolimine (3) yapGimaktadkl Bulus konusu
yontemde kullanl@n kalpta (1) bu ayak bélimine (3) bir kal[ eki (4) yerlestiriimekte ve
bdylece parizonun lizerinde yer alan yodun ergiyik haldeki cammfl kallbla (1) yapBSmas[]
engellenmektedir.

Kallp eki, ana kall@ malzemesine mekanik baglantOyontemleriyle yerlestirilerek
sabitlenmektedir. Bahsi gegen mekanik ydntemler; vidalld gegmeli veya tlohak kavramalll

olabilmektedir.

Kallp ekinin (4) 6zelligi sikl@rla temas acS[1>50° olan bir malzeme olmasdlt] Bu
sayede ergiyik haldeki cam] kall@ ylizeyine yaplsina etkisi azaltlthakta ve ayak bélgesinin
kallptan ¢kbrtdbilmesi kolaylastrIthaktad ]

Kallpl (1) lizerinde yer alan ayak bolimii {3) ayakiCéam bardaglnl ayak tabla klsmndan
baslayarak gévde klsmn ayakla birlestigi kesite kadar devam ettigi bélgedir. Bu kisIm Sekil
2'de 6 numaralllinsur olarak goriilebilir. Bu nedenle, ayak bolimintin (3) ve kall@ ekinin (4)

boyutlaririiniin tirdne bagldlx]

Bulusun dider bir uygulamasida ise, kallp ekinin {4) bulundudu bdlgede siidrla
temas ag¢lslninl artlcithasOlicin, kallpl eki (4) yuzeyinde nanometre boyutunda purizler
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olusturulabilmektedir. Bdylelikle malzemenin silarla temas agBlbrtFldrak, ergiyik camiil
yaplsimas[éngellenmektedir.

Bununla birlikte, bulug konusu sabit Gflemeli dretim ydnteminde parizonun kallpl (1)
icinde déndirilmesi islemi yap(had(gindan, parizonun kallpl (1) icerisine allbinasidan sonra,
kall[@ i yuzeyinde (2) vyer alan gravir kabartma desenlerin parizonun gekillendirilmesi
slchslida cam Urline aktar[thasCda mimkin olmaktad(t]
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