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Nawierzchnie smotobetonowe i podobne
(asfaltobetonowe) wykonywa si¢ zwykle z
dwéch warstw, a mianowicie z warstwy dol-
nej wiazacej i warstwy gérnej pokrywowe;j.
Dotychczas znane sa dwa sposoby wykony-
wania takich nawierzchni. Przy pierwszym
sposobie obie warstwy uklada si¢ z masy w
stanie rozgrzanym, przyczem urzadzenia do
ogrzewania, osuszania kamieni i mieszania
ich ze smola musza znajdowaé si¢ w pobli-
zu budowy. Stosowana smola powinna po-
siadaé lepkosé kilkuset sek (wedlug Hut-
chinsona) przy domieszce asfaltu. Drugi
sposéb polega na powlekaniu kamieni, uzy-
wanych do warstwy dolnej wiazacej, smo-
ta w kamieniolomie, podczas gdy materjal
dla warstwy pokrywowej wytwarza sig

w poblizu miejsca budowy. Poniewaz ka-
mieniolomy znajduja sie w wielkiem odda-
leniu od miejsca budowy, a materjat dla
warstwy wiazacej jest przy ukladaniu zi-
mny, konieczne jest wigc dla powlekania
kamieni stosowanie smoty o lepkosci 70 —
80 sek, gdyz w przeciwnym przypadku
transportowanie i ukladanie zimnego mate-
rjalu byloby polaczone z bardzo wielkiemi
trudnosciami. Materjalu dla warstwy po-
krywowej nie wytwarza sie dotychczas w
kamieniotomach, poniewaz stosowanie
drobnych ziarn i kamienia mielonego wy-
maga smoly o bardzo wielkiej lepkosci (kil-
kaset sek), ktéra powoduje takie twardnie-
nie masy, iz ukladanie jej na zimno, a na-
wet transportowanie jest niemozliwe.



Wynalazek niniejszy omija te wady i u-
mozliwia ekonomiczniejsza i od pogody nie-
zalezng budowe takiej nawierzchni.

Przy sposobie wedlug wynalazku wy-
konywa sie materjal zaré6wno dla warstwy
wiazacej, jako tez dla warstwy pokrywo-
wej w kamieniolomach, a mianowicie w po-
staci brykietéw lub plyt, ktére doprowadza
si¢ do miejsca budowy nawierzchni i pod-
grzewa w odpowiednich urzadzeniach.

Dla warstwy wiazacej stosuje si¢ ziarna
kamieni dobrane tak, aby mieszanina ma-
terjatlu kamiennego zawierala jak najmniej
pustych przestrzeni. Srednica ziarn powin-
na osiggaé niemal grubosé warstwy. Po o-
czyszczeniu, podgrzaniu i osuszeniu powle-
ka sie ziarna w znany sposéb smola o lep-
kosci kilkuset sek, zmieszana z odpowied-
nig iloscig asfaltu, poczem wytwarza si¢ z
niej brykiety, ktore po ostygnieciu i uloze-
niu na sktad nadaja sie przez pewien czas
do transportu.

Brykiety dla warstwy pokrywowej wy-
twarza sie z materjalu kamiennego o $red-
nicy ziarn 0 — 6 mm, do ktérego dodaje sie
piasek i materjal wypelniajacy. Sktadniki
te dobiera sie wedlug zasady minimum pu-
stych przestrzeni. Dalszy przebieg odpowia-
da przebiegowi przy otrzymywaniu brykie-
téw dla warstwy wiazacej, stosowana za$
tutaj smoia powinna posiada¢ punkt topnie-
nia 6 — 10°C (wedtug Krimer-Sarnova).

Brykiety ogrzewa sie na miejscu budo-
wy np. w naczyniu blaszanem, otoczonem
plaszczem wodnym lub oliwnym, do 70 —
80°C, az zaczng si¢ rozsypywaé. Warstwe
wiazaca uktada sie na pokladzie zwiru, wa-

luje, zaklinowuje osmotowanemi' ziarnami
kamienia o $rednicy do 6 mm i waluje po-
nownie, w celu nalezytego ugniecenia. Na-
stepnie naklada si¢ warstwe pokrywowa i
waluje ja tak, iz po ugnieceniu warstwa ta
posiada réwnomierna grubosé 2 — 3 cm, za-
leznie od przewidywarego ruchu.

Zamiast brykietéw mozna wytwarzaé
plyty o grubosci warstwy wiazacej wzgled-
nie o grubosci warstwy pokrywowej. Plyty
te podgrzewa si¢ na miejscu budowy az do
rozmigknienia ich i uplastycznienia i ukla-
da na podkladzie ze zwiru wzglednie na
warstwie wigzacej, przyczem powierzchnie
zetkniecia si¢ plyt powleka si¢ lekko gora-
ca smota. Kazda warstwe watuje sig i ugnia-
ta oddzielnie. W podobny sposéb mozna
wykonywaé mnawierzchnie innego rodzaju,
jak np. asfalto-betonowe.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb budowy nawierzchni smotobe-
tonowych i podobnych, znamienny tem, ze
dla warstwy dolnej wiazacej, jako tez dla
warstwy gornej pokrywowej stosuje sie bry-
kiety lub ptyty z materjaléw kamiennych
otoczonych smola, ktére to brykiety lub ply-
ly wytwarza sie¢ w kamieniolomach, i ktére
podgrzewa sie odpowiednio na miejscu bu-
dowy tak, ze warstwy utozone z nich nada-
ja sie bezposrednio do walowania i ugnia-
tania.
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