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Sposéb wyprawy skér termicznie odpprnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyprawy skor termicznie odpornych, zwtaszcza skér bydlecych,
bawolich oraz $wiriskich przeznaczonych na wyroby ochronne takie, jak: obuwie, rekawice, odziez uzytkowane
gtéwnie w hutnictwie, odlewnictwie, spawalnictwie, przemysle tworzyw sztucznych itp.

Odziez ochronng odporng na dziatanie wysokich temperatur wyrabia sie dotychczas przede wszystkim
z tkanin azbestowych, azbestowo—szklanych lub tkanin wetnianych czy bawetnianych specjalnie do tego celu
przygotowanych.

Stosowane s3 rowniez wyroby ze skor juchtowych, czyli skér zwierzecych wyprawianych garbnikami
roslinnymi. Skory takie pod wptywem kontaktowego wzglednie promieniujgcego dziatania energii cieplnej juz po
uptywie krotkiego czasu kurcza sig, staja sie twarde i tamliwe, a ostatecznie ulegajg zwegleniu. Znana jest .
rébwniez odziez ochronna ze skér garbowania chromowego, ktére sa dogarbowane garbnikami ro$linnymi lub
syntetycznymi, jednakze wyroby te wytrzymuja tylko kilku sekundowy kontakt z temperaturami 120—140°C
i pod wptywem wyzszych temperatur kurczg sie i twardnieja.

Dotychczas skéry bydlece lub bawole, lub uzyskane z nich w warsztacie mokrym dwoiny wapnione s3
okoto 16—18 dni wsposdb ogéinie znany, a nastepnie odwapniane, wytrawiane, piklowane igarbowane
zwigzkami chromu. Po zobojetnieniu skéry wstepnie nattuszcza sie mieszaning sulforycylanu sodowego, tranu
i kaolinu, a nastepnie silnie nattuszcza mieszaning ttuszczow w ilosci okoto 16—20% w stosunku do ciezaru skér
struganych. '

Wyprawione w taki spos6b skéry ogrzewane w temperaturze 300°C ciemnieja po uptywie 5 minut oraz
wystepuje wyrazny powierzchniowy skurcz o okoto 26%, nastepuje stwardnienie i zweglenie.

W literaturze fachowej zalecane sq rézne srodki wypetniajgce, powodujace wzrost odpornosci termicznej
skér: drobno spraszkowany azbest, talk lub kaolin, wodna zawiesina sadzy lub krzemionki, wodna dyspersja
N-mono lub N-dwupodstawionego kwasu amidofosforowego i inne pochodne kwasu amidofosforowego, zwiazki
fosforowe w réznych rozpuszczalnikach itp.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu otrzymywania skér termicznie odpornych przeznaczonych na
odziez ochronng, kt6ra wytrzymataby dziatanie temperatur 300°C — w ciagu 1 minuty, 200°C w ciaggu 3 minut




2 87538

i 160°C w ciagu 5 minut. Wymagania te maja na celu maksymalna ochrone tych czesci ciata, ktore podlegéiq
ciaggtemu lub przypadkowemu stykowi z materiatami wywotujacymi oparzenia, zranienia itp. '

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze w procesie garbowania chromowego dodaje sie do kapieli
garbujacej brzeczke chromowa, wzglednie sproszkowany garbnik chromowy w takiej ilosci, aby ilo§¢ dodanego
do kapieli Cr, 03 wynosita okoto 5%, a czas garbowania 10—18 godzin. Po wygarbowaniu, odlezeniu, wyzeciu
i struganiu skéry poddaje sig¢ trzykrotnym, nastepujacym po sobie procesom zobojetniania i dogarbowywania
solami chromu o zasadowos$ci 42—50°Sch., przy czym zobojetnianie wykonuje sie kazdorazowo w obecnosci
dodatku 1-3% kwasnego weglanu amonowego, a proces dogarbowywania wykonuije sie solami chromu w ilosci
odpowiadajacej 1—5% Cr, O;.Zaréwno proces zobojgtniania, jak i dogarbowywania wykonuje sie kazdorazowo
w czasie 30—60 minut. Z kolei skéry barwi si¢ znanymi metodami, a nastepnie nattuszcza z dodatkiem 5—10%
kaolinu lub talku. Wykoriczone mechanicznie skéry natryskuje sie¢ dwustronnie wodnym roztworem organicz-
nych preparatéw fosforowych.

Skéry wykonane sposobem wedtug wynalazku spetniajg postawione na wstepie wymagania. Czas
uzytkowania odziezy ochronnej wykonanej ze skér uzyskanych sposobem wedtug wynalazku jest wielokrotnie
dtuzszy, anizeli odziezy ochronnej uzywanej dotychczas.

Przyktad |. Mokro solone skéry $wiriskie, mokro solone wzglednie sucho solone albo konserwacji
suchej skory bydlece lub z bawotéw, przeznaczone do wyrobu- rekawic i odziezy ochronnej, po uprzednim
rozmoczeniu poddaje si¢ wapnieniu wedtug sposobu podanego w opisie patentowym nr 63 997, nastepnie skory

dzc,';gt{ﬂvapnia si¢ w kapieli zawierajacej 50 g/l wapna hydratyzowanego w ciggu 8 dni.

Piklowanie skér wykonuje si¢ za pomoca 8% soli kuchennej, 1,5% mréowczanu sodowego, 1,5% kwasu
siarkowego o gestosci 66°Be w ciagu 16 godzin. Po uptywie podanego czasu dodaje sie garbniki chromowe
w ilosci 5% Cr, O3 w przeliczeniu do ciezaru skér rozmoczonych.

Ostrugane skoéry zobojetnia sie¢ za pomoca kwasnego weglanu amonowego uzytego w ilosci 2,5%,
a nastepnie dogarbowywuje brzeczka chromowa lub sproszkowanym garbnikiem chromowym o zasadowosci
42°Sch, uzytym wilosci 2,0% Cr,0;. Czynno$¢ zobojetniania i dogarbowywania powtarza sie kolejno
trzykrotnie, .kazdorazowo po 30 minut. W ten sposéb dogarbowywane skéry barwi sie w znany sposéb zielonym
barwnikiem, 1,2 metalokompleksowym lub kwasowym do skér w ilosci 0,5% i nastepnie nattuszcza mieszaning
srodkéw sulfonowanych na bazie oleju olbrotowego i kopytkowego uzytych wilosci 12% i 10% kaolinu
sproszkowanego.

Mechanicznie wykoriczony pdtfabrykat natryskuje si¢ dwustronnie wodnym roztworem preparatéw
fosforowych organicznych w ilosci 400 g/l m? skary.

Przyk+tad Il. Dwoiny bydlece kruponowe, karkowe, z bokéw oraz $wirskie uzyskiwane po garbowa-
niu chromowym przeznaczone do wyrobu rekawic i odziezy ochronnej po struganiu poddaje sie zobojetnianiu za
pomoca kwasnego weglanu amonowego uzytego w ilosci 2%, a nastepnie dogarbowywaniu brzeczka chromowa
lub sproszkowanym garbnikiem chromowym o zasadowosci 42°Sch, uzytym w ilosci 2% Cr, 0;. Czynno$é
zobojetniania i dogarbowywania powtarza sie trzykrotnie kazdorazowo 30 minut. Dogarbowywane dwoiny
poddaje sie w znany sposéb barwieniu barwnikami 1,2 metalokompleksowymi lub kwasowymi do skér w ilosci
0.,6% i nastepnie nattuszcza mieszaning sulfonowanych $rodkéw nattuszczajacych w ilosci 14% i 10% talku.

Mechanicznie wykoriczony pétfabrykat natryskuje sie roztworem organicznych zwiazkéw fosforowych
(np. Pyrowatexem) w ilosci 200 g/l m? skéry.

Przyktad Ill. Mokro solone, sucho solone lub konserwacji suchej skéry bydlece, wzglednie mokro
solone skéry $wiriskie przeznaczone do wyrobu obuwia ochronnego po uprzednim rozmoczeniu poddaje sie
wapnieniu zgodnie ze sposobem podanym w opisie patentowym nr 63 997, nastepnie skéry dowapnia sie
w kapieli zawierajacej 30 g/I wapna hydratyzowanego w ciagu 2 dni.

Piklowanie skér przeprowadza si¢ za pomoca 6% soli kuchennej, 1,0% mréwczanu sodowego, 1,0% kwasu
siarkowego o gestosci 66°Be w ciagu 3 godzin. Nastepnie dodaje sie garbnik chromowy w postaci brzeczki lub
sproszkowanej o zasadowosci 33°Sch w ilosci 5% Cr,0,.

Ostrugane skéry zobojetnia sie za pomoca kwasnego weglanu amonowego uzytego w ilosci 2%, a nastepnie
dogarbowuje brzeczke chromowga lub sproszkowanym garbnikiem chromowym o zasadowosci 48°Sch, uzytym
wilodci 2,6% Cr,0;. Czynnosé zobojetniania idogarbowywania powtarza sie trzykrotnie, kazdorazowo
30 minut. :

Z kolei skéry poddaje si¢ barwieniu, a nastepnie nattuszczaniu mieszaning $rodkéw sulfonowanych uzyta
w ilosci 5% z dodatkiem 10% sproszkowanego kaolinu.

Mechanicznie wykoriczony p6ifabrykat natryskuje sie¢ dwustronnie organicznym preparatem fosforowym
w ilosci 300 g/l m? skéry.
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Zastrzelenia patentowe

1. Sposéb wyprawy skér termicznie odpornych, zwtaszcza skér bydlecych, bawolich oraz $winskich
przeznaczonych na wyroby ochronne, znamienny tym, ze skéry garbuje sie w kapieli do ktérej
wprowadza si¢ garbnik chromowy w ilosci ‘takiej, aby zawarto$é Cr,0; wynosita okoto 5%, po czym po
odlezeniu, wyzeciu i struganiu skéry poddaje sie trzykrotnym, nastgpujacym po sobie procesom zobojetniania
i dogarbowywania zwigzkami chromu o zasadowosci 42—50°Sch., przy czym czas tych proceséw wynosi
kazdorazowo 30—60 minut, a nastepnie skéry barwi sie i nattuszcza oraz wykaricza wodnymi roztworami
organicznych preparatéw fosforowych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zobojetnianie skér wykonuje sie¢ w obecnosci
kwasnego weglanu amonu w ilosci 1-3%.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dogarbowywanie skér wykonuje sie solami chromu
w ilosci odpowiadajacej 1—5% Cr, O;.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wsktad srodk6éw nattuszczajgcych wchodzi kaolin
lub talk w ilosci 5—10%.
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