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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Spinnkopf
zum Schmelzspinnen endloser Féden aus insbe-
sondere thermoplastischen Polymeren, mit
einem Heizkasten aus zwei mechanisch selbstén-
digen, jeweils in Form von Heizkammern ausge-
bildeten Bauteilen, die mit ihren sich gegeniiber-
liegenden Langswaéanden gegen die Anlageflachen
eines zwischen den Heizkammern liegenden
Diisengeh&uses beidseitig spielfrei angeprefst
werden, wobei in dem Diisengehduse ein aus-
wechselbares Diisenpaket untergebracht ist.

Unter Faden im Sinne dieser Anmeldung
werden endlose, lineare Gebilde verstanden, die
kontinuierlich aus Spinndisenplatten ausgepreft
werden und beispielsweise als Mono- oder Muiti-
filamente, als Bander, Strénge, Borsten, Spinn-
kabel oder dgl. vorliegen kdnnen.

Bekannte Spinnkdpfe haben auswechselbare-
Disenpakete, die beheizbar in entsprechenden
Diisengeh&usen in Aussparungen eines geschlos-
senen Heizkastens eingesetzt sind und deren
SchmelzeeinialRkanal gegen die Schmelzequelle
unter der Kraftwirkung einer Zug- oder Druck-
schraube abgedichtet ist. Dabei kénnen — je nach
Anwendungsfall — die Dusenplatten unterschied-
liche Lochbilder aufweisen.

Bei Spinnkdpfen ist eine gleichmafige Behei-
zung der Disenplatten Voraussetzung fiir eine
hochwertige Qualitdt der ersponnenen Faden.
Eine solche gleichméaRige Beheizung in der Praxis
zu realisieren ist schwierig, insbesondere, wenn
mehrere Disenpakete in einem Spinnbalken
nebeneinander angeordnet sind, weil flr die an
den Randern angeordneten Disenplatten andere
Wérmelbertragungsverhéltnisse vorliegen als fiir
solche Dusenplatten, die zwischen anderen
Dlsenpaketen angeordnet sind.

Die GB-A-1,350,496 hat einen Spinnkopf flr
Faden oder Fasern aus faserformenden, syntheti-
schen Polymeren zum Gegenstand, bei dem das
Diisengeh&use zwischen zwei parallelen Wanden
eines Heizkastens einspannbar ist, die relativ
zueinander bewegbar sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
einen Spinnkopf zum Schmelzspinnen endloser
Faden aus insbesondere thermoplastischen Poly-
meren zur Verfugung zu stellen, der bei Sicher-
stellung eines guten Warmeitbergangs vom Heiz-
kasten auf das Dulsenpaket eine einfache Aus-
wechselbarkeit der einzelnen Disenpakete von
unten her ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR bei dem
eingangs beschriebenen Spinnkopf dadurch
gelost, dall das Dilisengehduse ein Quader mit
zylindrischen Durchgangsidchern ist, daf3 in den
zylindrischen Durchgangsidchern jeweils ein Dis-
entopf zur Aufnahme des Diisenpakets vorgese-
hen ist, dal Gber dem Diisengehduse ein Schmei-
zeverteilerblock mit nach unten ragendem Ansatz
angebracht ist, der die Schmelzeleitung fiihrt, daRR
der Dlsentopf mit dem Ansatz durch ein Auflen-
gewinde des Ansatzes und ein entsprechendes
Innengewinde des Disentopfes oder Bajonettver-
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schiuR verbunden ist, und dal3 das Innere des
Diisentopfes gegenlber dem Ansatz durch einen
Kolben abgedichtet ist, der in dem Dusentopf
unter Abdichtung axial beweglich ist und der
infolge des im Inneren des Disentopfes herr-
schenden Drucks gegen eine die Schmelzeleitung
des Ansatzes umgebende Dichtung gedriickt
wird.

Der zweiteilig ausgebildete Heizkasten besteht
aus zwei mechanisch unabhéngigen und daher
relativ zueinander verstellbaren Heizkammern,
wobei beispielsweise die Heizkammer, die die
Installation der Schmelzezufiihrung, die Dosier-
pumpen und -antriebe, den Pumpenblock etc.
aufnimmt, ortsfest montiert ist. Die Dusenpakete
bzw. die die Disenpakete aufnehmenden Diisen-
gehduse sind mit ihren seitlichen Anlageflachen
zwischen die sich im Abstand gegeniberliegen-
den Langswande der beiden Heizkammern einge-
baut und werden von beiden Seiten spieifrei
angepref3t. Damit wird trotz der unvermeidbaren
Fertigungstoleranzen und Warmedehnungen der
Bauteile ein groflachiger, metallischer Kontakt
der Warmelbertragungsflachen ermdéglicht.

Hierzu sind die Langswénde der Heizkammern,
zwischen denen die Disengehéduse spielfrei anlie-
gen, als ebene Kontaktflachen mit hoher Oberfia-
chengiite und geringer Rauhtiefe bearbeitet, so
daB die Warmeleitung von den Wanden der
Heizkammern in das Diisengehduse begiinstigt
wird. Das Dlsengeh3use ist als Warmeleitbiock
ausgebildet und mit rechtwinkiigen, planparalle-
len Seitenwénden ausgestattet.

Das spielfreie Aneinanderpressen der beiden
Heizkammern mit den dazwischen liegenden
Disengehdusen erfolgt beispielsweise durch auf
Zug beanspruchte Verbindungselemente wie
Zuganker, Stehbolzen, Zugspindeln oder dgl., die
zur Montage der Dlsengehéuse in vorteilhafter
Weise durch Querbohrungen zwischen den
Disenpaketen hindurchgesteckt sind. Sie sind in
einer solchen Anzahi vorgesehen, dal3 eine aus-
reichende Flachenpressung an den Disengehau-
sen gewdhrleistet ist. Bei einer derartigen Ausge-
staltung kann der gesamte Heizkasten bei einem
Wechsei des Spinnprogramms etc. im wesent-
lichen zusammengebaut bleiben, was beispiels-
weise hinsichtlich der Einrichtungen fir die
Beheizung, die dullere Warmeisolierung und dgl.
von Vorteil ist und die Montagearbeiten erleich-
tert. Insbesondere ist es bei der erfindungsgema-
Ren Spinnkopfkonstruktion mdglich, die Disen-
pakete ohne einen Wechsel der Diisengehéduse zu
Reinigungs- oder Inspektionszwecken auszu-
bauen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausfluhrungsbeispiels ndher beschrieben.

Darin zeigen:

Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel des erfindungs-
gemalen Spinnkopfes;

Fig. 2 die Aufsicht auf ein Disengeh&use zur
Aufnahme von Disenpaketen gemaf Fig. 1.

In Fig. 1 ist ein Spinnkopf zur Herstellung von
Fédden aus thermoplastischen Polymeren nach
dem Schmelzspinnverfahren im Querschnitt dar-
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gestellt. Wie in Fig. 2 angedeutet, sind mehrere
Diisenpakete 1 in Reihe nebeneinander ange-
ordnet; sie bilden in Langsrichtung einen Spinn-
balken, der beliebig erweitert werden kann. Der
Spinnbalken umfaBt einen aus zwei mechanisch
unabhangigen Heizkammern 2, 3 bestehenden
Heizkasten; zur Vermeidung von Warmeverlusten
und zum Schutz des Bedienungspersonals ist er
von einem nicht dargesteliten Isoliermantel
umgeben, welcher nur im Bereich der Diisenplat-
ten 5 der Diisenpakete 1 eine Offnung aufweit. Ist
der Heizkasten beispielsweise im wesentlichen U-
formig ausgebildet, so kann er durch Wérmeleit-
biécke derart ergénzt werden, daR ein die Gbrigen
Baugruppen des Spinnbalkens umschiieender
Heizkasten entsteht, der eine allseitig gleichfor-
mige Beheizung aller schmelzefiihrenden Bauele-
mente sicherstellt.

im einzelnen weist der Heizkasten eine erste,
einen Hohiraum fir die Aufnahme des Wé&rmetra-
gers aufweisende Heizkammer 2 auf, die im Quer-
schnitt statt der dargestellten beispieisweise auch
L-Form haben kann. Sie ist an ihren sich lber die
Linge des Spinnbalkens erstreckenden Anlageflé-
che 9 derart insbesondere spanabnehmend ober-
flichenbearbeitet, daf’ ein groffiachiger, metalli-
scher Kontakt zu den schmelzefiihrenden Bauele-
menten und ggf. den Warmeleitbldcken geschaf-
fen wird. An der Heizkammer 2 kdnnen beispiels-
weise die Dosierpumpe und der Pumpenblock mit
der Schmelzeverteilung auswechselbar befestigt
sein, ggf. als Baustein, so daf? beim Wechsel des
Spinnprogramms, beispielsweise Mehrfach- oder
Bikompentenspinnen, durch Auswechseln gegen
einen entsprechenden Baustein, der im wesent-
lichen gleiche #uRere Abmessungen hat, der
Umbau schnell und einfach vollziehbar ist. Die
Pumpenantriebswellen kénnen dabei beispiels-
weise durch Einsatzbiichsen druckdicht durch den
Hohlraum der Heizkammer nach auf3en gefiihrt
werden. Die Schmeizezufithrung zu den Dosier-
pumpen erfolgt durch nicht ndher dargestelite
Schmelzekanale.

Der zweite, von der ersten Heizkammer 2
mechanisch unabhiéngige Teil des Heizkastens
umfalt die Heizkammer 3, die ebenfalls als
langestrecktes, im wesentlichen rechteckiges
Hohlprofil ausgebildet ist. Die Langswénde 8 und
14 der beiden Heizkammern 2 und 3 bilden Kon-
taktheizflaichen flir die planparallelen Gehéause-
wénde des Dusengehduses 27 und liegen als
ebene, sich (ber die ganze Lange der Heizkam-
mern 2, 3 erstreckende Flachen vor. Sie sind mit
hoher Oberflichengiite und geringer Rautiefe
bearbeitet, um eine groRflachige, metallische
Anlage und damit einen guten Wérmelbergang
an die Diisengehduse 27 zu erzielen.

Die beiden Heizkammern 2, 3 sind nach Einbau
der Dilisengehduse 27 durch Schraubverbindun-

gen 16 mit ihren Langswénden 9, 14 spielfrei -

gegen die die Diisenpakete 1 aufnehmenden
Diisengehéuse 27 angepreft. Die Zuganker oder
Stehbolzen 16 kénnen statt, wie dargestellt,
durchgehend auch in der vorzugsweise ortsfest
angeordneten Heizkammer 2 verschraubt sein,
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wobei dann in dieser zweckméaRig Verstarkungs-
augen oder dgl. vorgesehen sind. Ggf. konnen sie
auch in mit der Heizkammer 2 fest verbundene
Warmeleitblocke eingeschraubt oder eingegos-
sen sein, wenn diese einen horizontalen Schenkel
aufweist, der zur vereinfachten Bearbeitung sei-
ner Auflageflache als ebene Platte ausgebildet ist.
Die Warmeleitbldcke sind dann beispielsweise
am horizontalen Schenkel der Heizkammer 2
befestigt. In der Heizkammer 3 oder — wie darge-
stellt — in beiden Heizkammern 2, 3 verlaufen die
Zuganker 16 durch in etwa gleichméRigen
Abstanden entsprechend der Teilung der Diisen-
pakete 1 in der Heizkammer 3 vorliegende und
nach auf3en hin abgedichtete Spannblchsen 28.

Die Beheizung der beiden Heizkammern 2, 3
erfolgt durch einen flussigen oder dampfformi-
gen Warmetrager nach den verfahrenstechni-
schen Erfordernissen des zu verspinnenden Poly-
mers. Vorzugsweie wird ein kondensierbarer,
organischer Warmetriger, wie beispielsweise
Diphenyi, verwendet und die Sattdampftempera-
tur Gber den zugeordneten Sattdampfdruck gere-
gelt. Beide Heizkammern 2, 3 sind hinsichtlich
ihrer Beheizung parallelgeschaitet und werden
von einem gemeinsamen Dampferzeuger mit
Sattdampf beaufschlagt. Zur Verbindung der
nicht dargesteliten EinlaRstutzen der Heizkam-
mern 2, 3 wird vorzugsweise eine flexible Leitung
(Metalischlauch, Kompensatorieitung oder dgl.)
verwendet, durch welche Abstandsé&nderungen
der Heizkammern 2, 3 beim Umbau des Spinnbal-
kens problemios ausgeglichen werden kdnnen.
Hinter den AuslaBstutzen der Heizkammern 2, 3
ist jeweils ein ebenfalls nicht dargestellter Kon-
densatableiter angeordnet, von dem das anfal-
lende Kondensat (iber eine die beiden Auslaf3stut-
zen verbindende, ebenfalls flexible Leitung zum
Kondensatsammelgefal abgeleitet wird. Die Stut-
zen kdnnen seitlich oder auch oben oder unten
angeschlossen sein, wenn dies flir die Montage
mehrerer Spinnképfe zu einem Spinnbalken
zweckmaRig erscheint.

Die Beheizung der beiden Heizkammern 2, 3
kann auch auf andere Weise erfolgen, solange nur
gewibhrleistet ist, daR beide auf im wesentlichen
dieselbe Temperatur beheizt und auf dieser Tem-
peratur gehalten bleiben.

Fig. 2 zeigt als Detail die Aufsicht auf das
Diisengehduse 27 fiir die Aufnahme mehrerer
Topfdilsen. Das Disengehduse 27 ist durch
Schraubverbindungen 16 zwischen den ebenen,
ginander zugewandten Kontaktflachen 9, 14 der
mechanisch getrennten Heizkammern 2, 3 ver-
spannt.

Der Spinnbalken besteht somit aus den beiden
als Heizkammern 2, 3 ausgebildeten Seitenteilen,
die durch Zuganker 16 miteinander verschraubt
sind. In beide Seitenteile sind Spannbuchsen 28
eingeschweiRt, damit sich die Hohlréume der
Heizkammern bei Verspannen mit den Dlisenge-
hausen 27 nicht deformieren. Das Disengehéuse
27, das in Fig. 2 in der Aufsicht gezeigt ist, bestent
aus einem Quader, in den Durchgangsitcher 29 in
Abstianden eingebracht sind. Zwischen den
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Durchgangsléchern 29 befinden sich Querboh-
rungen 30, durch welche bei der Montage der
Diisengeh&use 27 die Zuganker oder Zugschrau-
ben 16 hindurchgesteckt werden. Wegen der
hohen Temperaturen und der Beanspruchung
durch den Schmelzedruck im Betrieb des Spinn-
kopfes wird dieser Befestigung der Vorzug gegen-
Uber einer beidseitigen Verschraubung des
Diisengehiuses 27 gegeben, bei der die Querboh-
rungen mit Gewinde versehen sind.

Das Diisenpaket 1 besteht aus einem Dlisentopf
38, in welchen die Disenplatte 5 eingesetzt und
durch das Filterpaket 39 abgedeckt ist. auf dem
AuBenrand der Dusenplatte 5 sitzt eine der
Abdichtung dienende Membran 35, die mit ihrer
Oberseite gegen einen axial im Disentopf 38
beweglichen Kolben 34 anliegt. Der Kolben 34
seinerseits grenzt mit seiner Oberfldche an den
Verteilerblock 31 und ist von diesem durch eine
Dichtung 36 getrennt. Zur Montage des topfformi-
gen Disenpaketes 1 weist der Verteilerblock 31

einen Ansatz 32 mit AuBengewinde 33 auf. Der -

Diisentopf 38, und damit das Diisenpaket 1, kann
mit einem entsprechenden Innengewinde auf den
Ansatz 32 aufgeschraubt werden. Andere Befesti-
gungsarten, wie ein Bajonettverschiufl oder dgl.,
sind ebenfalls anwendbar. Es muB nur eine gute
Abdichtung zwischen dem Verteilerblock 31 und
dem Disenpaket 1 gewéhrleistet sein.

Dies wird durch das Zusammenwirken des Kol-
bens 34, der Membran 35 und der Dichtung 36
bewirkt. Beim Aufschrauben des Diisentopfes 38
wird auch die Dichtung 36 soweit eingespannt,
daf} sie der zunachst mit niederem Druck bei
Flllung der Hohlrdume zwischem Membran 35
und Disenplatte 5 einstrOmenden Schmelze
standhait. Mit Fallung des Hohlraums unter der
Membran baut sich in diesem ein Druck auf, der
entsprechend dem Verhaltnis der Querschnittsfia-
chen von Membraninnenfldche und Schmelzeka-
nal vervielfacht -auf die Dichtung 36 wirkt und
damit eine sichere Abdichtung gewahrleistet.

Auf dem Verteilerblock 31 ist schlieRlich die
Schmelzedosierpumpe befestigt. Zur Vereinfa-
chung der Zeichnung sind der Isoliermantel und
die AnschiuBleitungen sowie die sonstigen Ein-
richtungen zur Beheizung der Heizkammern 2, 3
weggelassen worden. Es versteht sich jedoch;
daR diese vorhanden sind.

Der Vorteil der beschriebenen Spinnkopf- bzw.
Spinnbalkenkonstruktion liegt darin, daf die topf-
formigen Disenpakete 1 einfach ausgebaut und
gewechselt werden kdnnen, ohne daB gleichzeitig
der Heizkasten auseinandergebaut werden
mifBte; die durch die Verschraubungen 16
zwischen den Kontaktfldchen 9, 14 eingespannten
Disengehause 27 bleiben beim Wechsel der
Dasenpakete 1 unveradndert mit den Heizkam-
mern 2 und 3 verbunden. Nur bei einem ggf.
erforderlichen Umbau mit Auswechseln des
Dlsengehauses 27 werden die Verschraubungen
16 geldst und beispielsweise die gesamten
schmelzefihrenden Bauteile einschlielich der
Dlsengeh&duse nacheinander nach oben ausge-
baut.
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Der erfindungsgemaBe Spinnkopf hat daher
auBer den mit dem guten Wé&rmeiibergang ver-
bundenen groBen technologischen Vorteilen
wegen seiner hohen Flexibilitdt hinsichtlich
Zusammenbau und Wartung groBe Vorteile
sowohl flir den Hersteller als auch den Chemiefa-
serproduzenten als Benutzer.

Patentanspiiche

1. Spinnkopf zum Schmelzspinnen endloser
Faden aus insbesondere thermoplastischen Poly-
meren, mit einem Heizkasten aus zwei mecha-
nisch selbstandigen, jeweils in Form von Heiz-
kammern (2, 3} ausgebildeten Bauteilen, die mit
ihren sich gegenuberliegenden Léangswénden (9,
14} gegen die Anlageflachen eines zwischen den
Heizkammern (2, 3) liegenden Disengehéuses
{27) beidseitig spielfrei angeprelRt werden, wobei
in dem Disengehduse ein. auswechselbares
Diisenpaket (1) untergebracht ist, dadurch
gekennzeichnet, daR das Dusengehéduse (27) ein
Quader mit zylindrischen Durchgangsiéchern (29)
ist, daf® in den zylindrischen Durchgangsiéchern
(29) jeweils ein Dusentopf (38) zur Aufnahme des
Dusenpakets (1) vorgesehen ist, daf? Uber dem
Diisengehduse (27) ein Schmelzeverteilerblock
{31) mit nach unten ragendem Ansatz (32) ange-
bracht ist, der die Schmelzeleitung (13) fiihrt, dad
der Diisentopf (38) mit dem Ansatz (32) durch ein
AuBengewinde (33) des Ansatzes (32) und ein
entsprechendes innengewinde des Diisentopfes
(38) oder Bajonettverschluf? verbunden ist, und
dafR das Innere des Disentopfes (38) gegeniiber
dem Ansatz (32) durch einen Kolben {34) abge-
dichtet ist, der in dem Dusentopf (38) unter
Abdichtung {(Membran 35) axial beweglich ist und
der infolge des im Inneren des Diisentopfes (38)
herrschenden Drucks gegen eine die Schmelzelei-
tung {13) des Ansatzes (32) umgebende Dichtung
(36) gedrickt wird.

2. Spinnkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal? das Diisengehduse (27) Querboh-
rungen (30) zur Verspannung mit den Heizkam-
mern (2, 3) durch Schraubverbindungen {16} auf-
weist.

Revendications

1. Téte de filage pour le filage par fusion de fils
sans fin en polymeres, en particulier thermoplas-
tiques, comprenant un caisson de chauffage
constitué de deux éléments mécaniquement indé-
pendants qui sont respectivement réalisés sous la
forme de chambres de chauffage (2, 3) et qui sont
appliqués sans jeu des deux cotés par leurs parois
longitudinales opposées (9, 14) contre les sur-
faces d'appui d'une boite a filiéres (27) située
entre les deux chambres de chauffage (2, 3), un
paquet de filiéres interchangeables (1) étant logé
dans la boite 3 filiéres, caractérisée par le fait que
la boite a filieres (27) est un parallélépipéde
comportant des trous de passage cylindriques
(29), que dans les trous de passage cylindriques
(29) est respectivement placé un pot a filiéres (38)
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destiné 2 recevoir le paquet de filiéres {1), qu'au-
dessus de la boite a filieres (27) est installé un
bloc distributeur (31} de masse fondue pourvu
d‘un appendice {32) lequel fait saillie vers le bas et
contient la conduite (13) amenant la masse fon-
due, que le pot & filieres (38) est raccordé a
I'appendice (32) par un filetage extérieur (33) de
I'appendice (32) et un taraudage correspondant
du pot & filieres (38) ou par un assemblage a
baionnette, et que l'intérieur du pot a filiéres (38)
est étanché vis-a-vis de |'appendice (32) par un
piston (34) qui est mobile axialement dans le pota
filidres (38) tout en assurant I'étanchéité (mem-
brane 35) et qui est appliqué contre un joint (36)
entourant la conduite (13) de I'appendice (32) par
la pression régnant & l'intérieur du pot a filiéres
(38).

2. Téte de filage selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que la boite a filieres 27
comporte des pergages transversaux (30) en vue
de sa fixation sur les chambres de chauffage (2, 3)
-au moyen de raccords a vis {16).

Claims

1. Spinning head for the melit-spinning of end-
less filaments of, in particular, thermoplastic poly-
mers, with a heated box of two mechanically
independent components, each designed in the
form of heated chambers (2, 3), which are pressed
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on both sides, free from play, by their opposite
longitudinal walls (9, 14) against the contact
surfaces of a nozzle housing (27} lying between
the heated chambers (2, 3), an exchangeabie
nozzle assembly (1) being accommodated in the
nozzie housing, characterized in that the nozzle
housing (27) is a cuboid with cylindrical through-
holes (29), in that in each of the cylindricai
through-holes (29) there is provided a nozzle pot
(38) for receiving the nozzle assembly (1), in that
above the nozzle housing (27) there is attached a
melt distributor block (31) with downwardly pro-
truding extension (32), which conducts the melt
duct (13), in that the nozzle pot (38) is connected
to the extension {32) by an external-thread (33} of
the extension {32} and a corresponding internal
thread of the nozzle pot (38) or bayonet closure,
and in that the inside of the nozzle pot (38) is
sealed off from the extension (32) by a plunger
{34}, which is axially movable in the nozzle pot
(38) in sealed-off manner (diaphragm 35) and
which, due to the pressure prevailing inside the
nozzle pot (38), is pressed against a seal (36)
surrounding the melt duct (13) of the extension
{32).

2. Spinning head according to Claim 1, charac-
terized in that the nozzle housing (27) has cross-
bares (30) for bracing to the heated chambers (2,
3) by screw connections (16).
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