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FIG 3

(57) Abstract: The invention relates to a device for
continuously hot-dip coating metal strip, in particular for
galvanizing steel strip, in a molten metal bath (2). Said
device comprises a roll (3) for guiding or deflecting the
metal strip in the molten metal bath (2), said roll (3)
comprising a roll member (5) and axially arranged roll
journals (7) at the end of the roll member (5). The device
further comprises at least one roll arm (9, 9') that comprises a
bearing (10) for mounting one of the roll journals (7), said
bearing (10) being sealable from the molten metal bath (2)
by an inert gas. A gas separator (12) comprising a gas
separation chamber (13) for trapping inert gas leaking from
the bearing (10) is arranged between the bearing (10) for
mounting the roll journal (7) and the roll member (5).
According to the invention, the device also comprises means
for evacuating the gases trapped in the gas separation
chamber (13) from the molten metal bath (2), said means
comprising a cavity (16) in the at least one roll arm (9'). The
invention further relates to a corresponding method for
discharging inert gases from a gas separator (12) of a hot-dip
coating station.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2012/175413 A2 AT 00N 0 0 U

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Schmelztauchbeschichten von Metallband, insbesondere zum
Verzinken von Stahlband, in einem Metallschmelzenbad (2). Die Vorrichtung umfasst eine Rolle (3) zum Fiihren oder Umlenken
des Metallbands in dem Metallschmelzenbad (2), welche einen Rollenkérper (5) sowie an dessen Enden axial angeordnete
Rollenzapfen (7) umfasst. Weiterhin umfasst die Vorrichtung mindestens einen Rollenarm (9, 9'), umfassend ein durch ein
Inertgas gegeniiber dem Metallschmelzenbad (2) abdichtbares Lager (10) zur Lagerung von einem der Rollenzapfen (7), wobei
zwischen dem Lager (10) zur Lagerung des Rollenzapfens (7) und dem Rollenkérper (5) ein Gasabscheider (12) umfassend eine
Gasabscheidekammer (13) zum Auffangen von aus dem Lager (10) austretendem Inertgas angeordnet ist. Erfindungsgemaf
umfasst die Vorrichtung zudem Mittel zum Herausfithren der in der Gasabscheidekammer (13) aufgefangenen Gase aus dem
Metallschmelzenbad (2), die einen in dem mindestens einen Rollenarm (9') ausgebildeten Hohlraum (16) umfassen. Weiterhin
betrifft die FErfindung ein entsprechendes Verfahren zum Ableiten von Inertgasen aus einem Gasabscheider (12) einer
Schmelztauchbeschichtungsanlage.
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Schmelztauchbeschichtungsanlage mit integrierter Gasruckfihrung

Gebiet der Erfindung

Die vorliegende  Erfindung bewegt sich auf dem  Gebiet der
Schmelztauchbeschichtungsanlagen, insbesondere zum  Verzinken von
Metallbandern mit Hilfe eines Zinkbads. Dabei werden die Metallbander
kontinuierlich Uber Flhrungs- oder Umlenkrollen durch das Bad geflhrt.

Stand der Technik

Aus der WO 2008/098697 ist es bekannt, in einer
Schmelztauchbeschichtungsanlage des oben beschriebenen Typs die Lager der
Rollen durch ein in die Lagergehause geleitetes Inertgas abzudichten. Zum
Beispiel wird Stickstoff in die Lagerkammern geleitet und stromt kontrolliert an der
Wellen- bzw. Zapfendichtung des Lagers aus und wird durch einen Gasabscheider
aufgefangen. Dieses Gas muss aus dem Zinkbad herausgefuhrt werden.
Insbesondere wird in der dort dargestellten Anlage das im Gasabscheider
gesammelte Gas Uber eine durch das Zinkbad verlaufende Leitung aus dem Bad
heraus geleitet. Nachteilig an einer solchen Anordnung ist allerdings, dass die
Leitungen, welche das Gas durch das Bad hindurch aus dem Bad herausflhren, in
der Praxis fur die Handhabung der Anlage stérend sind. Besonders bei
Reinigungs- und Wartungsarbeiten sind die Leitungen hinderlich. Zudem werden
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die Leitungen durch die Schmelze angegriffen und unterliegen somit einer

Korrosion.

Angesichts der oben beschriebenen Nachteile stellt sich die technische Aufgabe,
eine Schmelztauchbeschichtungsvorrichtung bereitzustellen, welche weniger
Komponenten im Schmelztauchbad bendtigt und/oder eine einfachere
Handhabung und insbesondere bessere Reinigung der Komponenten erlaubt.

Offenbarung der Erfindung

Die oben gestellte technische Aufgabe wird durch die erfindungsgemalie
Vorrichtung zum kontinuierlichen Schmelztauchbeschichten von Metallband,
insbesondere zum Verzinken von Stahlband, in einem Metallschmelzenbad
gemald Anspruch 1 geldst. Die Vorrichtung umfasst eine Rolle zum Fuhren oder
Umlenken des Metallbands in dem Metallbad, welche einen Rollenkdrper, sowie
an dessen Enden axial angeordnete Rollenzapfen, umfasst. Weiterhin umfasst die
Vorrichtung mindestens einen Rollenarm mit einem durch ein Inertgas gegenuber
dem Metallbad abdichtbaren Lager zur drehbaren Lagerung einer der
Rollenzapfen, wobei zwischen dem Lager und dem Rollenkorper ein
Gasabscheider umfassend eine Gasabscheidekammer zum Auffangen von aus
dem Lager austretendem Inertgas angeordnet ist. Zudem umfasst die Vorrichtung
Mittel zum Herausfihren von Gasen aus der Gasabscheidekammer und dem
Metallschmelzenbad. Diese Mittel umfassen erfindungsgemal einen in dem
mindestens einen Rollenarm ausgebildeten Hohlraum zum Herausfuhren der

Gase aus dem Metallbad.
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Durch die erfindungsgemafe Vorrichtung wird in der Gasabscheidekammer
gesammeltes Gas durch den Rollenarm aus dem flussigen und aggressiven
Metallschmelzenbad geleitet. Dadurch kbnnen unnoétige Teile im Bad vermieden
werden, sodass die Anzahl einer Korrosion ausgesetzter Teile reduziert wird.
Ferner vereinfacht sich die Reinigung, Instandhaltung oder Wartung der
Vorrichtung. Auch die Benutzung bzw. die Handhabung der Anlage wird

vereinfacht.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung ist der mindestens
eine Rollenarm im Wesentlichen als ein kasten- oder rohrférmiges Hohlprofil
ausgebildet, welches den Hohlraum umfasst. Der Rollenarm kann somit einfach
gefertigt werden und einen Hohlraum zum Ableiten der Gase aus dem
Gasabscheider bilden. Die Begriffe kasten- oder rohrférmig beschranken sich
dabei nicht auf kreisrunde oder rechteckige Querschnitte. Vielmehr werden auch

andere vieleckige oder bogenférmige Formen abgedeckt.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung ist der
Hohlraum durch einen oder mehrere Kanale in dem Rollenarm gebildet. Solche
Kanale kdnnen zum Beispiel ebenfalls durch Leitungen in einem im Wesentlichen
hohlkbperartigen Rollenarm gebildet sein oder aber auch in einem massiven

Rollenarm vorgesehen sein.

Gemaly einer weiteren bevorzugten Ausflhrungsform der Vorrichtung umfassen
die Mittel zum Herausflhren der Gase aus der Gasabscheidekammer und dem
Metallschmelzenbad weiterhin  Mittel zur Leitung der Gase aus der
Gasabscheidekammer in den Hohlraum. Solche Mittel kbnnen auf verschiedene

Art und Weise ausgebildet sein.
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Gemal} einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung fuhren die
Mittel zur Leitung der Gase aus der Gasabscheidekammer direkt (bzw. auf
direktem Wege) in den Hohlraum. Es kann sich bei diesen Mitteln beispielsweise
um eine Leitung handeln, welche direkt durch den Gasabscheider in den
Hohlraum des Rollenarms fuhrt bzw. in diesen mulndet (insbesondere ohne in

Kontakt mit der Schmelze zu gelangen).

Gemaly einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung sind die
Mittel zur Leitung der Gase aus dem Gasabscheider in den Hohlraum durch einen
Schlauch oder vorzugsweise durch ein starres Metallrohr oder einen Kanal
gebildet. Ein starres Metallrohr kann die Handhabung der Vorrichtung weiter

verbessern und deren Reinigung vereinfachen.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung umfasst der
mindestens eine Rollenarm verschlieRbare (Revisions-)Offnungen flr einen
Zugang zu dem Hohlraum. Dieses Merkmal dient unter anderem einer

vereinfachten Wartung.

Gemaly einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung, umfasst
diese weiterhin eine oberhalb des Metallschmelzenbadspiegels angeordnete
Traverse zum Tragen des mindestens einen Rollenarms, welche mindestens
einen weiteren Hohlraum zum Weiterleiten der Gase durch die Traverse umfasst.
Ferner umfasst gemaf dieser bevorzugten Ausfuhrungsform die Vorrichtung Mittel
zum Leiten der Gase aus dem Hohlraum des mindestens einen Rollenarms in den
weiteren Hohlraum der Traverse. Dadurch, dass die Gase ebenfalls durch die
Traverse gefuhrt werden, verbessert sich die Handhabung der Anlage. Wartung

und Reinigung werden vereinfacht.
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Gemaly einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung ist die
Traverse im Wesentlichen als ein (geschlossener) Kasten oder ein Rohr
ausgebildet, welcher oder welches den mindestens einen weiteren Hohlraum
umfasst bzw. im Wesentlichen als ein kasten- oder rohrférmiges Hohlprofil
ausgebildet, welches den weiteren Hohlraum umfasst.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung ist der
mindestens eine weitere Hohlraum durch einen oder mehrere Kanale gebildet.

Gemaly einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung tragt die
Traverse zwei Rollenarme zur Lagerung zweier Zapfen der Rolle, wobei die Gase
aus den Gasabscheidekammern beider Rollenarme in der Traverse
zusammengefuhrt sind und vorzugsweise durch einen gemeinsamen Auslass der
Traverse abgebbar bzw. auslassbar sind. Auch durch diese weitere Mallnahme
wird die Handhabbarkeit der Vorrichtung weiter verbessert. Die Anzahl an frei-
bzw. offenliegenden Teilen wird reduziert. Entsprechend werden Wartung und
Reinigung der Vorrichtung vereinfacht.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung umfasst der
Auslass Mittel zum Anschluss von Schraubverbindungselementen, oder bevorzugt
von Schnellkupplungsstucken, zum Weiterleiten der Gase von der Traverse.
Wiederum werden die Handhabbarkeit und die Mdoglichkeiten zur Wartung oder

Reinigung weiter verbessert.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung umfasst die
Traverse wiederverschlieRbare (Revisions-)Offnungen zum Zugang zu dem
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mindestens einen weiteren Hohlraum. Der Effekt entspricht im Wesentlichen
jenem der wiederverschlieRbaren Offnungen der Rollenarme.

Weiterhin umfasst die vorliegende Erfindung ebenfalls ein Verfahren zum Ableiten
von Inertgasen aus einem Gasabscheider (bzw. einer Gasabscheidekammer)
einer Vorrichtung zum kontinuierlichen Schmelztauchbeschichten von Metallband,
insbesondere zum Verzinken von Stahlband, in einem Metallschmelzenbad, wobei
die Vorrichtung mindestens einen Rollenarm zur Lagerung eines Zapfens einer

Rolle zum Fihren oder Umlenken des Metallbands umfasst.

Das Verfahren kann ebenfalls bevorzugt mit der Vorrichtung gemaf einer der
obengenannten Ausfihrungsformen ausgefuhrt werden und umfasst die folgenden
Schritte: Sammeln von Gas in dem Gasabscheider und ein Herausleiten des
Gases aus dem Gasabscheider und aus dem Metallbad durch einen in dem
mindestens einen Rollenarm vorgesehenen Hohlraum. Die Vorteile des
Verfahrens entsprechen dabei im Wesentlichen jenen der erfindungsgemafien
Vorrichtung.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform des Verfahrens, umfasst dieses zusatzlich
den Schritt des Leitens des Gases aus dem mindestens einen Rollenarm in einen

weiteren Hohlraum einer den mindestens einen Rollenarm tragenden Traverse.

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des Verfahrens werden Gase aus
mehreren Rollenarmen in dem weiteren Hohlraum der Traverse zusammengefuhrt

und bevorzugt Uber einen gemeinsamen Auslass aus der Traverse ausgegeben.
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Die oben aufgefihrten Merkmale der verschiedenen Ausflhrungsformen konnen
insbesondere miteinander kombiniert oder auch gegeneinander ausgetauscht

werden.

Kurze Beschreibung der Figuren

Im Folgenden werden kurz die Figuren der Ausflhrungsbeispiele beschrieben.
Weitere Details sind der detaillierten Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele zu

entnehmen. Es zeigen:

Figur 1 einen schematischen Querschnitt einer Vorrichtung aus dem Stand
der Technik, umfassend eine in einem Rollenarm gelagerte Rolle
und einen Gasabscheider;

Figur 2 eine schematische Seitenansicht eines Ausfuhrungsbeispiels einer
erfindungsgemafen Schmelztauchbeschichtungsvorrichtung; und

Figur 3 einen schematischen Querschnitt durch eine Vorrichtung gemaf
einem erfindungsgemalfien Ausfuhrungsbeispiel.
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Detaillierte Beschreibung der AusfUhrungsbeispiele

Zunachst wird ein Beispiel einer aus dem Stand der Technik bekannten
Vorrichtung zur Schmelztauchbeschichtung von Metallband anhand von Figur 1
beschrieben. Figur 1 zeigt eine durch einen Rollenarm 9 getragene Rolle 3,
welche einen Rollenkorper 5 sowie einen Zapfen bzw. eine Welle 7 umfasst, die
ihrerseits durch ein Lager 10 gelagert ist. Die Rolle 3 und der Rollenarm 9 sind in
ein Metallschmelzenbad bzw. in ein Zinkbad 2 mit dem Schmelzenspiegel M
getaucht. Es ist bekannt, dass das Lager 10 ohne besondere Mallnahmen einem
starken Verschleily durch in das Lager 10 eindringende Schmelze unterliegen
wurde. In der in Figur 1 dargestellten Vorrichtung wird daher ein Schutzgas
(Inertgas), in diesem Fall Stickstoff (N2), in das Lager 10 geleitet wodurch ein
gewisser Druck in dem Lager 10 aufgebaut wird. Solche Systeme sind an sich
bekannt. Ferner umfasst die dargestellte Vorrichtung einen Gasabscheider 12
bzw. eine Gasabscheidekammer 13, welche im Wesentlichen zwischen dem
Rollenkdrper 5 und dem Lager 11 bzw. dessen Gehause angeordnet ist. Es sind
verschiedene Formen von Gasabscheidern aus dem Stand der Technik bekannt.
Die hier dargestellte Form dient vor allem dem Zweck der lllustration. Im
Allgemeinen kann an der Durchtrittsstelle einer Welle bzw. eines Zapfens 7 in eine
Gasabscheiderkammer 13 Schmelze in den Gasabscheider 12 eindringen und
einen Schmelzenspiegel x in der Kammer 13 bilden. Dies kann insbesondere auch
fur die spater beschriebenen erfindungsgemalien Ausfuhrungsbeispiele gelten.
Bevorzugt umfasst ein Gasabscheider 12 eine Schleusenkammer 14, in die
lagerseitig das Schutzgas einstromen kann und welches durch einen Spalt Sp
zwischen einer Ringdichtung R und dem Zapfen bzw. der Welle 7 von der
Schleusenkammer 14 in die Gasabscheidekammer 13 austritt. Ferner umfasst die
Schleusenkammer gemal Figur 1 einen unteren Auslass durch den, wenn auch
nur in geringen Mengen in die Schleusenkammer 14 eindringende Schmelze
austreten kann bzw. dem Bad 2 wieder zugefuhrt werden kann. Durch das durch
den Spalt Sp strdomende Schutzgas bildet sich in der Gasabscheidekammer 13
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(insbesondere an deren oberen Ende bzw. oberhalb des Spiegels x) eine
Gasmenge, die abgefuhrt werden muss. Dies erfolgt durch eine Leitung 15,
welche durch das Metallschmelzenbad 2 verlauft und oberhalb des Bad- bzw.
Schmelzenspiegels M weitergefuhrt wird. Nachteilig an dieser Vorrichtung, ist vor
allem die stérende Leitung 15, welche besonders Reinigungs- und
Wartungsarbeiten und insbesondere die Badpflege behindert. Darlber hinaus ist
die Leitung 15 ein Bauteil, das einer Korrosion im Bad 2 ausgesetzt ist.

Figur 2 zeigt ein erfindungsgemales  Ausfuhrungsbeispiel einer
Schmelztauchbeschichtungsvorrichtung. Wie bereits in Bezug auf Figur 1
beschrieben wurde, befindet sich eine Rolle 3, umfassend einen
(zylinderformigen) Rollenkdrper 5, in einem Metallbad 2. Die Rolle 3 kann zum
Beispiel eine Umlenk- oder FlUhrungsrolle 3 zum Umlenken oder Fuhren eines
(kontinuierlich) zu beschichtenden Metallbands sein. Zwischen dem Rollenkoper 5
der Rolle 3 und den Tragarmen 9' der Rolle (Rollenarme) 9' befinden sich jeweils
Gasabscheider 12, wobei die Rolle 3 um die Achse A drehbar an den Rollenarmen
9' gelagert ist. Die Form bzw. Konstruktion der Gasabscheider 12 oder deren
Gasabscheidekammern 13 ist unerheblich. Die Rollenarme 9' sind wie dargestellt
bevorzugt an einer oberhalb des Badspiegels M angeordneten Traverse 17
befestigt. Die Traverse 17 kann bevorzugt im Wesentlichen horizontal angeordnet
sein und/oder aullerhalb des Bads 2 abgestutzt bzw. gelagert sein. Die Rolle 3
befindet sich, wie in der Abbildung gezeigt, unterhalb des Badspiegels M, sodass
Metallbander, die Uber die Rolle 3 gefuhrt werden bzw. durch diese umgelenkt
werden, mit dem Metall des Bads 2 beschichtet werden kdnnen.

Die Rollenarme 9' erstrecken sich bevorzugt von einer Position unterhalb des
Badspiegels M bis zu einer Position oberhalb des Badspiegels M.
Erfindungsgemal} ist jeweils mindestens ein Hohlraum 16 in den Rollenarmen 9'
zum Herausleiten von in dem jeweiligen Gasabscheider 12 gesammelten Gasen
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aus dem Metallbad 2 vorgesehen. Bevorzugt werden die Gase aus den
Gasabscheidekammern 13 Uber Leitungen in die Rollenarme 9' geflhrt bzw.
geleitet. Solche Leitungen kdnnen sowohl durch die Gasabscheider 12 hindurch
direkt zu den Rollenarmen 9' oder aber auch durch die Schmelze zu den
Rollenarmen 9' gefluhrt werden. Wie in der Abbildung dargestellt, kbnnen die Gase
uber flexible Schlauche 15' in die jeweiligen Hohlraume 16 der Rollenarme 9'
gefuhrt werden oder aber auch durch eine starre Metallleitung bzw. einen
Metallkanal 15'. Die Hohlraume 16 in den Rollenarmen 9' erstrecken sich
bevorzugt und im Allgemeinen langs der Rollenarme 9' und bevorzugt im
Wesentlichen senkrecht zum Badspiegel M. Im Betrieb der Vorrichtung, bzw. bei
gefllltem Bad 2, erstrecken sich die Hohlraume 16 bevorzugt von einer Position
unterhalb des Badspiegels M bis zu einer Position oberhalb des Badspiegels M.
Allerdings ist dies nicht unbedingt notwendig, da selbst wenn sich die Hohlraume
16 nur Uber einen Teil der Rollenarme 9' erstrecken, im Bad 2 zumindest

Teilstrecken freiliegender Leitungen oder Schlauche vermieden werden kénnen.

Zudem zeigt Figur 2 eine optionale Weiterleitung der Gase aus dem jeweiligen
Rollenarm 9' in die Traverse 17. Diese Weiterleitung kann auf verschiedene Art
und Weise realisiert werden. Zum einen konnen die Gase, wie dargestellt, durch
Schlauche oder Rohrleitungen 19 in die Traverse 17 gefuhrt werden. Alternativ ist
jedoch ebenfalls eine direkte Leitung durch etwaige, die Rollenarme 9' und die
Traverse 17 verbindende Bauteile moglich. Im Falle, dass die Rollenarme 9' direkt
mit der Traverse 17 verbunden sind, kénnen auch Kanale oder Leitungen
zwischen Rollenarm 9' und Traverse 17 Gase direkt in einen Hohlraum in der
Traverse 17 einleiten. Bevorzugt ist die Traverse 17 im Allgemeinen durch ein im
Wesentlichen rohrférmiges oder kastenformiges Bauteil (Hohlprofil) gebildet,
welches einen weiteren Hohlraum umfasst. Insbesondere kann sich der Hohlraum
in der Traverse 17 Uber deren gesamte Lange erstrecken oder aber auch nur Uber
einen Teilbereich dieser erstrecken. Bevorzugt ist dieser Hohlraum derart

angeordnet, dass er Gase aus mehreren Rollenarmen 9 empfangen bzw.

10
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aufnehmen kann. Darlber hinaus kann die Traverse 17 einen mit dem Hohlraum
der Traverse 17 verbundenen Anschluss 21 umfassen zum Weiterleiten oder
Absaugen der sich in der Traverse 17 bzw. im Hohlraum der Traverse 17
befindlichen bzw. eingeleiteten Gase. Dieser Anschluss 21 kann insbesondere
Elemente zur Verbindung mit Schraub- oder Steckelementen umfassen, so dass
die Gase aus der Traverse 17 Uber weitere Rohrsysteme oder Leitungssysteme

weitertransportiert werden kénnen.

Sowohl die Traverse 17 als auch die Rollenarme 9 sind bevorzugt im
Wesentlichen aus Metall, insbesondere aus Stahl oder Stahllegierungen gebildet.

Figur 3 zeigt schematisch ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer
erfindungsgemalfien Vorrichtung bzw. eine mogliche Detailansicht der Figur 2.
Wiederum befindet sich eine Rolle 3 in einem Metallschmelzenbad 2. Die Rolle 3
wird wie in den Figuren 1 und 2 gezeigt durch einen Rollenarm getragen, der sich
bevorzugt von einer Position unterhalb des Badspiegels M zu einer Position
oberhalb des Badspiegels M erstreckt. Der Aufbau des Lagers 10, des
Lagergehauses 11 sowie des Gasabscheiders 12 ist ebenfalls identisch wie in
Figur 1. Weitere identische Elemente sind mit den gleichen Bezugszeichen wie in
den Figuren 1 und 2 dargestellt. Zudem wird festgestellt, dass Konstruktionsdetails
der Lager 10 sowie des Gasabscheiders 12 unwesentlich fur die Erfindung sind.
Der Gasabscheider 12 umfasst generell vorzugsweise lediglich (wie dargestellt)
eine Gasabscheidekammer 13, welche im Wesentlichen zwischen der Lagerung
10 der Rolle 3 und deren Rollenkdrper 5 angeordnet ist und an deren oberen Ende
sich innerhalb der Kammer 13 abzuflhrendes Gas sammelt.

Im Unterschied zum Stand der Technik der Figur 1 umfasst die in Figur 3
dargestellte Vorrichtung Mittel zum Herausfuhren der Gase aus der

11
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Gasabscheidekammer 13 und dem Metallschmelzenbad 2, welche einen in dem
mindestens einen Rollenarm 9' ausgebildeten Hohlraum 16 umfassen. Die Gase
konnen dabei wie in Figur 3 dargestellt Gber einen Schlauch 15" in den Hohlraum
16 gelangen oder aber auch uber ein starres Rohr oder einen Kanal in diesen
eingeleitet sein. Mittel zum Befestigen und Abdichten eines Rohrs zwischen
Gasabscheidekammer 13 und dem Hohlraum 16 des Rollenarms 9' sind dem
Fachmann bekannt. Insbesondere kann der Hohlraum 16 dadurch gebildet
werden, dass der Rollenarm 9' im Wesentlichen als ein rohrartiges oder
kastenartiges Hohlprofil ausgebildet ist. Dabei kann dieser verschiedenste
Querschnitte (parallel zum Badspiegel) betrachtet aufweisen. Der in Figur 3
dargestellte Rollenarm 9' ist schematisch dargestellt, seine Abmessung kann auch
gegenuber dem Lager 10 und dem Lagergehause 11 groRer sein.

AbschlieRend wird festgestellt, dass der Fachmann die oben beschriebenen und in
den Figuren dargestellten Ausfuhrungsformen mit Hilfe seines fachmannischen
Wissens je nach Anforderung modifizieren kann und auch einzelne Merkmale

miteinander kombinieren oder gegeneinander austauschen kann.
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Bezugszeichenliste

2 Metallschmelzenbad
3 Flhrungs- oder Umlenkrolle
5 Rollenkdrper

7 Zapfen bzw. Welle

9 Rollenarm

9 Rollenarm

10 Rollenlager

11 Rollenlagergehause
12 Gasabscheider

13  Gasabscheidekammer

14 Schleusenkammer

15 Mittel zum Herausleiten von Gas aus dem Metallbad

PCT/EP2012/061405

15' Mittel zum Leiten von Gas aus der Gasabscheidekammer in den Rollenarm

17 Traverse

19 Mittel zum Leiten von Gas aus einem Rollenarm in die Traverse

21 Anschluss

23 Mittel zum Anschluss von Schraub-, Steckverbindungselementen oder von

Schnellkupplungssticken

A axiale Richtung der Rolle

13
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Metallschmelzenbadspiegel
Ringdichtung
Spalt

Schmelzenspiegel in der Gasabscheidekammer
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Patentanspruche

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Schmelztauchbeschichten von
Metallband, insbesondere zum Verzinken von Stahlband, in einem
Metallschmelzenbad (2), umfassend:

eine Rolle (3) zum Flhren oder Umlenken des Metallbands in dem
Metallschmelzenbad (2), welche einen Rollenkorper (5) sowie axial an
dessen Enden angeordnete Rollenzapfen (7) umfasst;

mindestens einen Rollenarm (9, 9'), umfassend ein durch ein Inertgas
gegenuber dem Metallschmelzenbad (2) abdichtbares Lager (10) zur
drehbaren Lagerung von einem der Rollenzapfen (7), wobei zwischen dem
Lager (10) zur Lagerung des Rollenzapfens (7) und dem Rollenkérper (5)
ein Gasabscheider (12) umfassend eine Gasabscheidekammer (13) zum
Auffangen von aus dem Lager (10) austretendem Inertgas angeordnet ist;

und

Mittel zum Herausfuhren der Gase aus der Gasabscheidekammer (13) und

dem Metallschmelzenbad (2),
dadurch gekennzeichnet, dass

die Mittel zum Herausfuhren der Gase aus der Gasabscheidekammer (13)
und dem Metallschmelzenbad (2) einen in dem mindestens einen Rollenarm
(9') ausgebildeten Hohlraum (16) zum Herausfuhren der Gase aus dem
Metallschmelzenbad (2) umfassen.

2. Die Vorrichtung gemaf Anspruch 1, wobei der mindestens eine Rollenarm
(9') im Wesentlichen als ein kasten- oder rohrférmiges Hohlprofil ausgebildet

ist, welches den Hohlraum (16) umfasst.

15
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Die Vorrichtung gemaf} Anspruch 1, wobei der Hohlraum (16) durch einen

oder mehrere Kanale in dem Rollenarm (9') gebildet ist.

Die Vorrichtung gemaf einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die
Mittel zum Herausfuhren der Gase aus der Gasabscheidekammer (13) und
dem Metallschmelzenbad (2) weiterhin Mittel (15') zur Leitung der Gase aus
der Gasabscheidekammer (13) in den Hohlraum (16) umfassen, so dass die
Gase aus der Gasabscheidekammer (13) und dem Metallschmelzenbad (2)

herausfihrbar sind.

Die Vorrichtung gemaf} Anspruch 4, wobei die Mittel (15') zur Leitung der
Gase aus der Gasabscheidekammer (13) in den Hohlraum (16) von der
Gasabscheidekammer (13) direkt durch den Gasabscheider (12) in den
Hohlraum (16) fuhren.

Die Vorrichtung gemaf} Anspruch 4 oder 5, wobei die Mittel zur Leitung der
Gase (15') aus dem Gasabscheider (12) in den Hohlraum (16) durch einen

Schlauch oder vorzugsweise durch ein starres Rohr gebildet sind.

Die Vorrichtung gemaf} einem der vorhergehenden Anspriche, wobei der
mindestens eine Rollenarm (9') verschlieBbare Offnungen zum Ermdglichen
eines Zugangs zu dem Hohlraum (16) umfasst.

Die Vorrichtung gemaf} einem der vorhergehenden Anspriche, weiterhin

umfassend:

16
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eine oberhalb des Metallschmelzenbadspiegels (M) angeordnete Traverse
(17) zum Tragen des mindestens einen Rollenarms (9'), welche mindestens
einen weiteren Hohlraum zum Weiterleiten der Gase durch die Traverse (17)
umfasst; und

Mittel (19) zum Leiten der Gase aus dem Hohlraum (16) in den weiteren

Hohlraum der Traverse (17).

Die Vorrichtung gemaf} Anspruch 8, wobei die Traverse (17) im Wesentlichen
als ein kasten- oder rohrférmiges Hohlprofil ausgebildet ist, welches den

weiteren Hohlraum umfasst.

Die Vorrichtung gemaf Anspruch 8, wobei der weitere Hohlraum durch einen

oder mehrere Kanale gebildet ist.

Die Vorrichtung gemaf einem der Ansprtche 8 bis 10, wobei die Vorrichtung
zwei Rollenarme (9') zur Lagerung zweier Zapfen (7) der Rolle (3) umfasst
und die Traverse (17) beide Rollenarme (9') tragt und wobei die Gase aus
beiden Gasabscheidekammern (13) in dem weiteren Hohlraum der Traverse
(17) zusammengefuhrt sind und bevorzugt durch einen gemeinsamen

Auslass (21) der Traverse (17) auslassbar sind.

Die Vorrichtung gemaf} Anspruch 11, wobei der Auslass (21) Mittel (23) zum
Anschluss von Schraub- oder Steckverbindungselementen, oder bevorzugt
von Schnellkupplungssticken, zur Weiterleitung der Gase von der Traverse
(17) umfasst.
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Die Vorrichtung gemaf} einem der Anspriche 8 bis 12, wobei die Traverse
(17) wiederverschlieRbare Offnungen zum Ermdglichen eines Zugangs zu
dem Hohlraum umfasst.

Ein Verfahren zum Ableiten von Inertgasen aus einem Gasabscheider (12)
einer Vorrichtung zum kontinuierlichen Schmelztauchbeschichten von
Metallband, insbesondere zum Verzinken von Stahlband, in einem
Metallschmelzenbad (2), wobei die Vorrichtung mindestens einen Rollenarm
(9, 9') zur Lagerung eines Zapfens (7) einer Rolle (3) zum Flhren oder
Umlenken des Metallbands umfasst und das Verfahren die folgenden Schritte

umfasst:
Sammeln von Gas in dem Gasabscheider (12);

Herausleiten des Gases aus dem Gasabscheider (12) und dem Metallbad (2)

durch einen Hohlraum (16) in dem mindestens einen Rollenarm (9').

Das Verfahren gemafy Anspruch 14, zusatzlich umfassend den Schritt:

Leiten des Gases aus dem mindestens einen Rollenarm (9') in einen
weiteren Hohlraum einer den mindestens einen Rollenarm (9') tragenden

Traverse (17).

Das Verfahren gemaf Anspruch 15, wobei Gas aus mehreren Rollenarmen
(9') in dem weiteren Hohlraum der Traverse (17) zusammengefuhrt wird und
bevorzugt Uber einen gemeinsamen Auslass (21) aus dem weiteren

Hohlraum ausgegeben wird.
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FIG 1
(Stand der Technik)
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