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G8elom vyndlezu je automatické dvihanie a

_prestvanie montiZnych ploSin z jednoho ‘i AN ) O _25_2 )
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pneumaticky valec opatreny piestnicou " TN ks by s
spojenou s unddodom hybne ulo¥enym v drd¥- 2
ke vytvorenej v zeiklp.dovej doske automa- o 1»,’/35'28 :!1 3
ticky prevedie presunutie obojstrannej “ 1

vadky. Presunutim obojstrannej vasky

sa uskutoéni potrebtné zdvihnutie a pre-
miestnenie montéZnej plodiny z jednoho -
~montédZneho dopravniks na druhy v fubovol-
nom smere.

Obr.z

Vyndlez najlepSie charakterizuje obr,
1!2 a 3.
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Vyndlez sa tyke zariadenia na dvihanie a presiivanie montdZnych ploéin z jednoho monéf-
neho dopravnike na druhy, hlavne u asychronnych montd¥nych dopravafkov,

U doteraz zndmych zariadeni na zdvihanie a presdvanie ‘montd¥nych plodin z jednoho
montéZneho dopravnike na druhy se pouzivaji rdzne prekladacie jednotky a roboty.

Nevghodou uvedenych zariadeni je, Ze pri prekladani velkjch predmetov je ich
konStrukeia znadne vefkd, zloZitd e v prevddzke su uvedené zariadenia nérofné na obsluhu,
§im sa zvySuje pracnosf ich prevddzkovej dinnosti.

Uvedené nevyhody zmiernuje a deny technicky problém ;ieéi zeriadenie na zdvihanie
& prestvanie montd¥nych plodin podfa vyndlezu, ktorého podstatou je, ¥e pozostdvae zo
zékladove] dosky pevne pripevmenéj o bodnice prvého a druhého montdZneho dopravnike, pri-
gom obidve boSnice si v hornej Sasti opatrené driiekmi, na ktorych sd otofne uloZené krajné
refazové kolesd. Pod zékladlovou doskou jé umiestneny pneumsticky velec opatreny piestnicou,
ktord je pevne spojend & undSadom hybne wloZenym v drdZfke vytvorenej v zdkladovej doske.
Und¥ad je pevne spojeny s obojstrannou vadkou opatrenou po strandch tvarovanymi drdZkemi,
tvorenymi dolnymi plochami, funkSnymi plochami a hornymi plochami. V tvarovenych drdzkéch
si vedené kladky otocne ulo¥ené ne 3apoch, ktoré si otofne uloZend v puzdrdch a taktieZ
otoéne a posuvne v zviglom smere na vodiacich hriaedeloch pevne uchytenych ne zdkladove]
doske. Puzdrd st posuvne uloZend na vodiacich hriadefoch a pomocou osadeni a otvorov vytvo-
renych na nosnej Sasti s pevne spojené s mostom. liost je na vodiacej Gasti opatreny otodne
ulo¥enymi hriasdelmi vo vodiacej Sasti mosta. Na hriadefoch st pevne upevnené refazové ko-
lesd, ktord spolu & krejmymi refazovymi kolesami otoSne uloZenywi na dr¥ieku, funkénfmi
refazovymi kolesami otodne uloZenymi nas pevnych drZiekoch a s ndhonovym refazovim kolesom,
taktie? otodne ulofenym ne pewnom dr¥isku si opdsané valdekovou refazou a tvoria uzavrety
refazovy prevod. Na koncoch hriadefov sd po strandch vodiacej Sasti mosta pevne upevnend
vodiace kladky.

Vihodou zariadenis ne dvihanie a postvanie montdZnych ploSin je, Ze mechanizmus je
jednoduchy, nendrodny na obsluhu & hlavme spofahlivy a tektie? %e Sinnosf celého zariadenia
je automatickd & ndvHznosfou na tok montd¥nych plodin po montdZinom dopravaiku podia udania
adresy vyhodnocovacienu strediskue.

Zeriadenie na dvihaenie e prestivanie montd¥nych plosin je priklacne zndzornené na pri-
pojenyech vykresoch, kde ne obr. 1 je nakreslend v pohfade v Jiastodnom reze, na obr. 2
je nakreslené Sasf zariadenia v reze rovinou A-A e na obr. 3 je nakreslend zariadenie v
pddoryse v pohlade.

Zariadenie ne dvihanie a prestvanie montd¥nych ploSin pozostdve / pozri obr.1,2 a 3/
zo zdkladovej dosky 3 pevne pripevnenej o boSnicu ) prvého montdZneho dopravnike 22 a o
bodnicu 2 druhého monté¥neho dopravnike 24. Bolnice 1 & 2 montdZnych dopravnikov 22 a 24
st opatrend drZiekmi 10, na ktorych sd otodne uloZené krajné reﬁazové kolesd 25.  Pod mé-~
kladovou doskou 3 je umiestneny pneumaticky valec 12 opatreny piestnicou 13, ktoréuje.pev-
ne spojend s undSpdom 14 hybne uloZenym v drdZke 28 vytvorenej v zdkladovej doske 3. Und&al
14 je pevne spojeny s obojstrennou vaSkou 15 opatrenou po strandch tvarovanymi drdZkami 29.
Tvarovend dré¥ka 29 obojstrannej vadky 15 je tvorend dolnymi plochemi 40, funkdnymi plocha-
mi 38 a hornyml plochami 39, v ktorjeh si vedend kladky 16 . otodne uloZené na Sapoch 17.
Gapy 17 sd otolne uloZené na fapoch 17 v puzdrach 5, ktor= sd tektle? otolnme a posuvne
v zvislom smere ne vodiacich hrladefoch 4. Vodiace hriadele 4 s pevne uchytené na zdkla-
dovej doske 3. Pdzdra 5 sd posuvne uloZené ne vodiacich hriadefoch 4 & pomocou osadeni 26
a otvorov 30 vytvorenych ne nosnej Sasti 32 si pevme spojené s mostom §, ktory je opatre-
n¥ na vodiacej Sasti 31 otodne uloZenymi hriadefmi 8+ Na hriadeloch 8 st pevne upevnené re-
fazové kolesd 9, ktoré spolu s krejnymi refazovymi kolesemi 25, otodne uloZenymi ne drZieku
10, funkdnymi refazovyml kolesemi 33 tektleZ otodne Ulo¥enfch na pevnych drZiakoch 34 eas
ndhonovym refazovym kolesom 35 otoéne wloZenym na pevnom drZiaku 34 sd opdsané valSekovou
refazou 1l a tvoria refazovy prevods Na koncoch hriadefov 9 sd po strandch 'vodlacej” Sasti
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31 moste 6 pevne upevnené vodiace kladky 27.

Vychddzame zo stavu, ked zariadenie na dvihanie a presivanie montdZnych plodin je vo
vfchodiskovom postaveni / pozri obr.l,2 a 3 / tek, ¥e montd¥na plodine 21 sa nachddza

- na podperdch 41 prvého monté¥ineho dopravnike 22 v statickom stave, pridom kladky 16 ss
nachddzajui ne dolnych plochdch 40 dréfky 28 obojstrannej vadky 15. Zariadenie zadine svoju
§innosf tak, e pneumticky valec 12 dostdva impulz od koncového snimala 36 a snimad 19 pre-~
¢ita adresu a vyhodnocovacie stredisko déva do Sinnosti pneumaticky valeo 12. Pneumaticky

- valec 12 pohybom piestnice 13 ddva do pohybu undsad 14, ktory posunie obojstranmi vadku 15
tak, Ze kladke 16 se dostdva v si&nnosf s hornymi plochemi, &im sa uskutodni zdvihnutie
mostu 6 pomocou piizdra 5. Zdvihnutim mostu 6 sa dostdvajd vodisce kladky 27 do hornej
polohy a uskuto¥ni zdvihnutie montdZ#nej plodiny 21 nachddzejlci sa na podperdeh 41 prvého

 monté¥neho dopravnika 22. Vhiadom k tomu, Ze vodiace kladky 2] sa otddaju prostrednictvom

‘refazového prevodu, plo¥ina sa dostdva na druhy montéZny dopravnik 24 a¥ po doraz 23.

" Zastavenim montéd¥nej ploSiny 21 o doraz 23 vySle koncovy snimad 36 impulz pneumatickému
valeu 12, ktory cez piestnicu 13 a undfad 14 presunie obojstrannd vedku 28 do vychodiskovej
polohy, $fm sa montd¥na plo¥ine 21 dostane na podpery 4l druhého montéZneho dopravnika 24,
Uvedend dinnosf mdfeme uskutedniovaf podfe potreby v »dznych Ssmeroch pohybu montd¥nej plo-

Zariadenie na dvihanie a presivanie montd¥nych plo¥in sa mdZe poufivaf hlavhe na mon-
tdZ#nych dopravnikov, kde je treba automaticky prepravovaf rozmerné a fazké suliastky na
vopred stanovené miesto podfa technologického postupu ich montdZe,

PREDMET VYNALEZU.

Zaripdenie na dvihanie a prestvenie montdZfnych plosin vyznadujice sa tym, ¥e pozostdva
zo zékladove] dosky /3/ pevne pripevnenéj o bodnicu /1/ prvého monté¥neho dopravnike /22/
a taktbteZ o bo¥nicu /2/ druhého mortd¥neho dopravnika /24/, pridom bodnice /1/ a /2/ sd
opatrend drZiakmi /10/, na ktorjch sd otoSne ulo%ené krajné refazové kolesd /25/, zatisl &o
pod zdkladovou doskou /3/ je umiestneny pneumaticky velec 12/ opatreny piestnicou A3/,
ktord je pevne spojend s undSodom /14/ hybne uloZenym v drd¥ke /28/ vytvorenej v zdkladovej
doske /3/, priSom undSed /14/ je pevne spojeny s obojstramou vadkou /15/ opatrenou po stra-
néch tverovenymi dréikemi /29/, tvorenymi dolnymi plochami /40/, funk&ngmi plochami /38/ a,
hornymi plochami /39/, v ktorych s vedené kladky /16/, otodne uloZend na Sapoch /17/4 ktoré
sd otodne uloZené v buzdréch /5/ a tektie¥ otodne a postvne v zvislom smere na vodiacich
" hrfadefoch /4/y pevne uchytenych na zdkladovej doske /3/, zatialo puzdrd /5/ sd posuvne ulo-
Zené na vodiacich hriadeloch /4/ e pomocou osadeni /26/ a otvorov /30/ vytvotenych ne nosnej
Sastl /32/ sd pewvme spojené s mostom /6/ » ktory je opatreny na vodiacej Sasti /31/ mosta
/6/ oto¥ne wofenymi hriadefmt /8/, priSom na hriadefoch /8/ 84 pevne upevnend refazové ko-
lesd /9/, ktoré spolu s krajnymi refazovimi kolesami /25/ otodne uloZenymi na driiaku /10/,
fuik¥nymi refazovimi kolesami /33/ otoSne ulo¥enymi na pevnych dr¥iakoch /34/ a s ndhonovym
refazovym kolesom /35/ taktie? otodne uloZenym na pevnom driiaku /34/ si opdsané veldekovou
refazou /11/ & tvoria uzavrety refazovy prevod, zatial So na koncoch hriadefov /9/ po stré-
néch vodiacej Sasti /31/ mosta /6/ sl pevne upevnené vodigce kladky /277

2 vykresy
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