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(54)实用新型名称

新型全自动生物质燃烧炉

(57)摘要

本实用新型涉及一种新型全自动生物质燃

烧炉，包括燃烧室和上料室，所述燃烧室和上料

室通过隔板隔开，所述燃烧室内设置燃烧盆，所

述上料室内设置上料机构，其中，所述上料机构

为送料绞龙，所述送料绞龙倾斜设置，所述送料

绞龙的出料口穿过所述隔板伸入所述燃烧室内，

并且设置在所述燃烧盆的上方。本实用新型结构

紧凑、设计合理并且使用方便，可以通过倾斜设

置的送料绞龙对燃烧物料进行均匀的输送，实现

了自动上料有保证了上料均匀，并且通过,风机

提供充分的空气，使得燃料更加充分燃烧，不会

有剩余物，有效避免了结碳、焦油现象的发生。
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1.一种新型全自动生物质燃烧炉，包括燃烧室和上料室，所述燃烧室和上料室通过隔

板隔开，所述燃烧室内设置燃烧盆，所述上料室内设置上料机构，其特征在于，所述上料机

构为送料绞龙，所述送料绞龙倾斜设置，所述送料绞龙的出料口穿过所述隔板伸入所述燃

烧室内，并且设置在所述燃烧盆的上方。

2.根据权利要求1所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述上料室内设置风

机，所述风机的输出端穿过所述隔板伸入所述燃烧室的下半部分。

3.根据权利要求2所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述隔板上设置点火

器。

4.根据权利要求3所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述隔板位于所述燃

烧室的端面上设置温度传感器。

5.根据权利要求4所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述燃烧室下半部分

的侧壁设置出灰口。

6.根据权利要求5所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述燃烧室上半部分

与所述出灰口相对的侧壁上设置出烟管道。

7.根据权利要求5所述的新型全自动生物质燃烧炉，其特征在于，所述送料绞龙、风机、

点火器和温度传感器均与控制器通过电性连接。
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新型全自动生物质燃烧炉

技术领域

[0001] 本实用新型属于生物质燃烧领域，具体涉及一种新型全自动生物质燃烧炉。

背景技术

[0002] 随着环保要求的提高，以生物质秸秆颗粒作为燃料的生物质燃烧炉得到了广泛的

应用与推广，现有的生物质秸秆颗粒燃烧炉存在结焦与燃料燃烧不充分的问题，大量烟气

的产生既污染环境又损失热量，另外，在现有燃烧炉中，燃烧炉上料多为手动上料，上料速

度不均匀，且上料时间不固定，热量损耗较大，加热温度不可控。

实用新型内容

[0003] 为结局上述问题，本实用新型提供了一种新型全自动生物质燃烧炉，包括燃烧室

和上料室，所述燃烧室和上料室通过隔板隔开，所述燃烧室内设置燃烧盆，所述上料室内设

置上料机构，其中，所述上料机构为送料绞龙，所述送料绞龙倾斜设置，所述送料绞龙的出

料口穿过所述隔板伸入所述燃烧室内，并且设置在所述燃烧盆的上方。

[0004] 在上述任一方案中优选的是，所述上料室内设置风机，所述风机的输出端穿过所

述隔板伸入所述燃烧室的下半部分。

[0005] 在上述任一方案中优选的是，所述隔板上设置点火器。

[0006] 在上述任一方案中优选的是，所述隔板位于所述燃烧室的端面上设置温度传感

器。

[0007] 在上述任一方案中优选的是，所述燃烧室下半部分的侧壁设置出灰口。

[0008] 在上述任一方案中优选的是，所述燃烧室上半部分与所述出灰口相对的侧壁上设

置出烟管道。

[0009] 在上述任一方案中优选的是，所述送料绞龙、风机、点火器和温度传感器均与控制

器通过电性连接，所述控制器的型号优选：宁波励海电子科技有限公司的LH-163SMG-SD型

号控制器。

[0010] 本实用新型结构紧凑、设计合理并且使用方便，可以通过倾斜设置的送料绞龙对

燃烧物料进行均匀的输送，实现了自动上料有保证了上料均匀，并且通过,风机提供充分的

空气，使得燃料更加充分燃烧，不会有剩余物，有效避免了结碳、焦油现象的发生。

附图说明

[0011] 图1为按照本实用新型的新型全自动生物质燃烧炉的一优选实施例示意图；

[0012] 图2为按照本实用新型的新型全自动生物质燃烧炉的图1实施例的俯视图。

[0013] 图中标注说明：1-燃烧盆；2-送料绞龙；3-进料口；4-控制器；5-风机；6-  点火器；

7-温度传感器；8-出灰口；9-出烟管道。
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具体实施方式

[0014] 为了更进一步了解本实用新型的实用新型内容，下面将结合具体实施例详细阐述

本实用新型。

[0015] 如图1至图2所示，本实用新型提供了一种新型全自动生物质燃烧炉，包括燃烧室

和上料室，所述燃烧室和上料室通过隔板隔开，所述燃烧室用于对物料进行燃烧产热，所述

上料室用于将物料输送至所述燃烧室内，所述燃烧室内设置燃烧盆1，所述燃烧盆1用于放

置燃烧的物料并且在所述燃烧盆1内完成燃烧作业，所述上料室内设置上料机构和风机，其

中，所述上料机构为送料绞龙2，所述送料绞龙2倾斜设置，所述送料绞龙2的出料口穿过所

述隔板伸入所述燃烧室内，并且设置在所述燃烧盆1的上方，所述送料绞龙2可以将物料均

匀的输送至所述燃烧盆1内，实现了自动上料有保证了上料均匀，所述风机5的输出端穿过

所述隔板伸入所述燃烧室的下半部分，为燃烧提供氧气，所述隔板上设置点火器6，所述点

火器6的输出端穿过所述隔板设置在所述燃烧室内，所述点火器6用于对物料进行点火，所

述点火器6可以伸入所述燃烧盆1下端，对所述燃烧盆1内的物料进行点火，所述隔板位于所

述燃烧室的端面上设置温度传感器7，所述温度传感器7用于检测所述燃烧室内的温度，所

述燃烧室下半部分的侧壁设置出灰口8，所述出灰口8用于排出燃烧后产生的灰料，所述燃

烧室上半部分与所述出灰口8相对的侧壁上设置出烟管道9，所述出烟管道9用于排出燃烧

时产生的烟料。

[0016] 具体的，所述送料绞龙2、风机5、点火器6和温度传感器7均与控制器4  通过电性连

接，所述控制器4的型号优选：宁波励海电子科技有限公司的  LH-163SMG-SD型号控制器，通

过采用该控制器4，本实用新型实现了炉内自动均匀上料，解放了人力，增加了生物质燃料

的使用效率，燃炉上可做饭，炉壁可向室内放热，炉后方出烟管道9可铺在室内，提高了对产

热的使用效率，此外，本实用新型通过该控制器4控制所述上料绞龙2的转速，风机5的定时

开动，既实现了自动上料，又保证了上料的均匀，并可实现定时定量输送；电路控制器通过

对炉内温度的监控，自动调节风机5的转速和上料量，使燃料更加充分燃烧，不会有剩余物，

有效避免了结碳、焦油现象的发生。

[0017] 本领域技术人员不难理解，本实用新型的新型全自动生物质燃烧炉包括上述本实

用新型说明书的实用新型内容和具体实施方式部分以及附图所示出的各部分的任意组合，

限于篇幅并为使说明书简明而没有将这些组合构成的各方案一一描述。凡在本实用新型的

精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保护范围

之内。
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图1

图2
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