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Zpisob demontiZe formové sestavy a zatizeni
k providéni tohoto zpiisobu

Separaéni zafizeni (10) pro oddéleni zadni poloviny (19) a
Zelni poloviny (17) tvifeci formové sestavy pouzivané pfi
vyrobé kontaktnich Zo&ek, je opatfeno prostiedky (653, b) s
tryskovou sestavou (60) pro aplikovéni pary na konkédvni
povrch (18) zadni poloviny (19) formy, zatimco konvexni
povrch Zelni poloviny (17) formy si poneché pvodni teplo-
tu, &imz se vytvofi mezi konvexnim povrchem zadni polovi-
ny formy a kontaktni &olkou teplotni gradient, ktery se
pohybuje v rozmezi od 2,5 °C do 6 °C. Zafizeni (10) obsa-
huje demontazni zaFizeni (100a, 100b) s paivymi prostied-
ky pro vioZeni mezi kruhové obvodové obruby (27,29) obou
asti (17, 19) formy. P4givé prostfedky zahrnuji prvni sadu
(110a) pécivych prstd (115, 116) pro pfidrZeni &elni zakfi-
vené poloviny (17) formy a druhoy sadu (110b) pro tlateni
zadni (19) poloviny smérem nahoru pfedem stanovenou

sestavy se nejprve vloZi prvni sada (110a) pagivych prstd
mezi kruhové obvodové obruby (27, 29) obou &ésti formy a
dile se aplikuje pfedem stanovené mnoZstvi piry na zadni

. Eolovinu (19) formy za soulasného odtahovéni obou dild.

elni polovina (17) formy se ukotvi a zadni polovina (19) je
dchopnym prostfedkem nesena k likvidaci.
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Oblast techniky ' oL - i

—

Vynalez se obecné tyka vyroby oénich coéek a zejména
zplsobu vyjimani tvafenych mékkych kontaktnich &ocek, velmi
pfesnych intraok®larnich &odek a pod. 2z jed'ggt_,ljy_ych forem, ve

kterych byly vyrobeny a 2zafizeni uréen-é,ho k provadéni tohoto

"y

zplsobu. -

Znamy stav techniky

S rastem pramyslu oénich kontaktnich Colek se stava
3adoucim dodavat kontaktni éoéky, které jsou periodicky a Casto
méné&ny za G&elem minimalizovani moZnosti vniknuti neéistot do
oka uzivatele. To vede k tomu, 2e vyrobci v dané oblasti usiluji o
vyvinuti automatizovaného zpUsobu vyroby kontaktnich colek,
ktery by byl vysoce uéinny a efektivni vzhledem k vynalozenym

nakladdm.

V sou&asné praxi se oé&ni ¢ocky, jakymi jseu napfiklad

mékké kontaktni &o&ky, vyrabéji zpolymerovanim monomeru nebo

« monomerni smasi v umé&lohmotné form&.% Podrobny popis

" "7 typickych zplsobu tvareni makkych Konfaktnich 68K 126 nalézt

v patentech US 5 080 839, 5 039 459, 4 889 664 a 4 495 313.

Zpusoby tvafeni mékkych kontaktnich ¢oéek, které jsou popsany

ve vyse zminénych patentech, zahrnuji nastedujici kroky:
rozpous$téni monomerni smési v bezvodém, vodou vytvésniteln'ém l

rozpoustédle a zavedeni této smési monomeru a rozpoustédla do




formy majlicf tvar koneéné pozadované hydrogelové ¢olky. Potom
'-se.smésk monomeru a rozpoﬁﬁétédla vystévi podminkam, pfi
kterych uvedeny monomer(y) zpolymeruje(i), za vzniku smeési
polymeru a rozpoustédla, ktera bude mit tvar konecné
pozadované ¢&oéky. Po ukonéeni polymerace se uvedené
rozpoustédio vytésni vodou, ¢imz se ziska hydratovana ¢ocka,
jejiz kone&na velikost a tvar jsou podobneé tvaru pGvodniho

tvafeného polymer-rozpoustédlového vyrobku.

Typické priklady umélohmotnych tvafecich  forem
pouzivanych pro neseni uvedeného polymerovatelného vstupniho
materialu jsou uvedeny v patentech US 5 094 609, 4 565 348 a
4 640 489. Forma popsana v patentu US 4 640 489 je dvoudilna
forma majici vnajsi cast formy s obecné konkavnim &oékovym
povrchem a vnitini ¢ast formy s obecné konvexnim ¢ockovym
povrchem, pficemz obé ¢&asti formy jsou vyhodné vyrobeny z
termoplastického materialu, jakym je napfikiad polystyren. Jak
uvadi patent US 4 640 489, polystyren a jeho kopolymery je
vyhodnym materidlem na vyrobu uvedené fbrmy pro tvareni
kontaktnich &oéek vzhledem k tomu, 2e béhem cchlazovani z
taveniny nekrystalizuje a pokud je vystaven provoznim
podminkam, které vy2aduje vy3e popsany 2zpusob pfimého
tvafeni, vykazuje pouze malé smrsténi nebo vubec 2adné. Pro
vyrobu uvédenych tvafecich forem mohou byt alternativné pouzity

polypropylen nebo polyethylen, viz patent US 4 121 896.

Béhem uveden)?ch tvafecich procesli se monomer nebo
monomerni smés dodavaji do uvedené vnéjSi konkavni ¢asti
formy pfed zkompletovanim pfisiuénych gasti formy v pfebytku.
Po zkompletovani uvedenych ¢asti tvafecich .forem, které takto

zkompletované definujii - pozadovanou ‘&oéku a vytvofi hranu




,_éoéky je prebyteény monomer nebo monomerni smés ~vytlagen z

dutiny formy mezi obruby, které obklopuji jednu nebo obé vyse
uvedené casti formy. Po zpolymerovani vytvofi tento pfebytecny
material okolo tvafené Eo&ky mezi obrubovymi &astmi uvedene

formy prstencovy (HEMA) kruh. i e i e e o

Jak uvadéji vyse zminéné patenty 5 039 459, 4 889 664 a 4
565 348, je tfeba kontrolovat materiély,.chemii a procesy tak, aby

-.mohly byt jednotlivé &asti formy.od.sebe.oddsleny.-b ez-vyna logend  — —n - -

nadmérné sily, ktera m2e byt nezbytna v pfipadé, 2e se uvedena
Cocka .prilepl k jedné nebo né&kolika éastem formy nebo pokud se
po zpolymerovani jednotlivé ¢asti formy Slepi navzajem
zpolymerovanym HEMA kruhem pfebyteéného materialu.

Znamé zpUsoby oddélovani &asti fo'rmy a vyjimani Coixy
zahrnuje ohfivaci stadium, otvirani &asti forem padenim a
vyjiméni ¢oéky z formy. Ohfivaci stadium u znamych zplsobu

vyjimani €oCek probiha tak, Ze se na zadni &ast formy aplikuje

ohfaty proud vzduchu. Rozdilna expanze polymeru ohfaté formy

~a polymerem chladnéjsi Eoéky odsune oba povrchy od sebe.

Boéni pacici ty¢ se vsune 2z jedné strany mezi uvedené ¢&asti.

formy a uvedena Zadni zakfivena polovina formy se vypaé:i :za
UCelem jejiho odklopeni smérem nahoru. Pagici sila nasledné
zlomi adhezi zpolymerované &oéky a polymeru formy a oddéli

jednotlivé ¢asti formy.

it T

“Pokud jSOU uvedene—' castt formy vyrobéﬁy tak 2e majl
celistvou konstrukci, napfiklad popsanou v patentu US 4 640 489,
omezuje tato konstrukce po oddéleni jednotlivych pfistup'do

prostoru mezi ¢elni a zadni zakfivenou polovinou formy. Kromé .

toho, i minimaini zdeformovani celistvé kosti mize mit nezadouci




vliv, jak na pfistup do uvedeného prostoru, tak na pFesnost

uvedenych boénich paéivych sil.

Kromé toho, pokud je uvedeny pfistup omezen, potom musi
byt uvedeny boéni pacici mechanizmus vsunut mezi uvedené
poloviny formy, co2 rovnézZ ovlivauje pfesnost uvedenych

bo&nich pagivych sil.

Cim vatsi je teplotni gradient meai polovinami formy a
uvedenou &oékou, tim mensi bude adhezivni sila mezi uvedenou
goikou a uvedenymi polovinami formy a mensi sila bude potfebna

k oddéleni uvedenych ¢&asti formy. Tento uéinek je nejvétsi v

-..pfipadé maximalniho teplotniho gradientu. Pokud bude meazi

piisludnymi polovinami formy mensi teplotni gradient, potom

.bude zapotiebi k separovani jednotlivych ¢asti formy poziti vétsi

sily, coz mUze mit za nasledek deformaci uvedené ¢&asti formy.

_Nové&jsi techniky pouzité k dosazeni vy$siho teplotniho gradientu

LR

. mezi zadni &asti &olkové formy a kontakini colkou zahrnuji

.laserové demontazni techniky, které jsou napfiklad popsany Vv

souvisejici patentové pfihlasce US shodného  pfihlaSovatele,

nebo pusobeni pary, které bude popsano pozdéji.

Gasti tvafeci formy pro tvafeni kontaktnich Coclek, které v

sobé obsahuji zpolymerovanou ¢&oéku, mohou byt oddéleny

_»manualnim mechanickym pééemm K zmé&feni sily potrebne pro

otevieni uvedenych forem se poziva test popsany ve vyse

zminéném patentu US 4 889 664, ktery popisuje upinaci zafizeni
pro pfidrzeni spodni poloviny uvedené formy pro tvafeni Coéek a
paéuvy prostfedek vsunutelny mezi horni polovinu formy a spodm
polovinu formy za ucelem vypaceni uvedené horni

pbloviny od uvedené spodni poloviny fizenou rychlosti.




Podstata vyndlezu

’

Pfedmétem vynalezu je poskytnout zplsob a zafizeni, které

mohou snadno a opakované oddélovat &asti formy pro tvareni

... kontaktni éo¢ky, mezi nimiz se_nachazi tvafena kontaktni €oéka, ... .. .

aniz by doSlo k poSkozeni této Eoéky.

Dalsim pfedmétem vynélezu je poskytnuti spolehfivého

_automatizovaného prostfedku pro mechanické pa& eni-uvedenych . - -

polovin formy, jehoz pouziti pfi separovani uvedenych b‘ofovin
tvafecich forem na vyrobu kontaktnich &o&ek se v praxi znamena
zvySeni  produkce kvalitnich kontaktnich ¢oiek bez defektu a
minimaliZuje poskozeni (roztrzeni) &olek nebo zlomeni &asti

uvedené tvareci formy.

Dalsim pfedmétem vynélezu je poskytnuti 2zpusobu
separovani zadni zakfivené ¢asti éolky od é&elni zakFivené &asti
Colky, pfi ném2 méa uvedena zadni zakfivena &ast formy jinou
teplotu nez ¢ocka obsazena v dutiné vytvoiené mezi tdmito dvéma

castmi, a zafizeni k provadéni tohoto zpUsobu.

Jesté dalsim pfedmatem vynalezu je poskytnuti zplsobu

oddélovani zadni zakfivené &asti éocky od &eini zakfivené &asti
¢ocky, pfi kterem jsou zadni zakfivené &asti oéky oddéleny a po
oddélent jsou pfemistény do vzdaleného zédsobniku, a zafizeni k

provadem tohoto zpusobu

T

Jesté dalS$im pfedmétem vynalezu je provadéni vyse
zminéné separace bez zbyteéného ohfivani okoli a bez

zbyteé¢ného plytvani energii.




~ Dalsim pfedmé&tem vynalezu je zkraceni vyrobniho procesu
pii vyrobé kontaktnich Eoéek tim, ze se na tvafeci formovou

sestavu pro tvafeni kontaktnich ¢&ofek aplikuje rychlejsim a

G&inn&jsim zplsobem teplo ve formé pary za Ucelem vytvoreni
teplotniho gradientu mezi zadni zakfivenou polovinou formy a
gelni zakfivenou polovinou formy, éimz se usnadni separovani

uvedenych polovin formy.

@
&

Vyse uvedeného zkraceni vyrobniho procesu a usnadnéni
separace polovin tvafeci formy se dosahne pouzitim zafizeni pro
separovani zadni poloviny od ¢&elni tvafeci formové sestavy
pouzivané pfi vyrobé& kontaktnich ¢oéek, pficemz jak celni, tak
zadni polovina uvedené formy ma stfedovou zakfivenou ¢ast
definujici konvexni resp. konkavni povréh ¢ocky a kruhovou
_obvodovou hranu, pficemz alespori &ast konkavniho a/nebo
konvexniho povrchu ma rozméry Eelniho resp. zadniho zakfiveni
kontaktni &olky, ktera ma byt v této tvafeci formove sestaveé
vyrobena. Uvedené zafizeni je dale opatieno prostfedkem pro
aplikovani pary na konkavni povrch zadni poloviny formy,
zatimco konvexni povrch &elni poloviny formy si ponecha plivodni
teplotu, €imz se vytvori mezi konvexnim povrchem zadni poloviny
formy a kontaktni ¢olkou teplotni gradient, ktery se pohybuje v
rozmezi od 2,5°C do 6,0°C, a pacivé prostiedky pro viozeni mezi
obvodové hrany &elni poloviny a zadni poloviny tvafeci formové
sesta%iy, pficéem2 uvedeny p&&ivy prostfedek zahrnuje prvni sadu
pfedem definovanou silou za déelem oddéleni této poloviny formy

od uvedené Celni poloviny formy.

Dalsi pfinos a vyhody vynalezu budou osobam zbé&hlym v

daném oboru ziejméjsi po prostudovani nasledujici popisné &asti ~




spolu s doprovodnymi obrazky, které specifikuji a podrobné
popisuji vyhodna provedeni vynalezu.

Struény popis obraz k U

Obr. 1 znazoriuje obecny pddorysny pohled na zafizeni
uréené k separaci fofihy podle vynalezu, na kterém jsou patrné

_montazni sestavy pro uchyceni parnich_ trysek, zatahovaci

sestavy parni hlavy, saci miskové sestavy a dva paletové
dopravniky nesouci palety s formami na tvafeni &oéek:

obr. 2 znazorfiuje &elni pohled na dvé formy na tvareni

~ocnich Cocek umisténé v pfislusnych dutindch uvedené palety;

obr. 3 schematicky zn&zoriuje bokorys obecné ukazujici
dvé sady pacivych prstd zd\iihajicich zadni zakfivenou polovinu

tvafeci formové sestavy od éelni zakfivené poloviny;

obr. 4 (a) znazorfiuje zvétSeny narysny pohled na parni
demontazni stanici, na ném2 je patrna parni demontazni sestava
na jedné strané a saci miskova sestava na strané druhs, pfige.
obé se nachazeji ve zdvizené poloze pfed uvedenim do zabéru s
tvafecimi ¢ockami;
&

obr. 4(b) znazorauje zvétéeny’ narysny pohled na parni

“demontazni  stanici, na némz je na jedné strané patrna parni

demontazni sestava ve své dolni poloze a saci miskova sestava
na strané druhé uréenad k oddéleni uvedenych &asti formy od

pacéivych prstu.

<
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obr. 5 znézorhuje podrobné prufez tryskou pro vypousténi

pary protl “zadnimu zakiivenému povrchu formy na tvafeni Cocky;

obr. 6(a) - 6(d) znazornuje podrobné sled kroku pro
separovani zadnich 2zakfivenych gasti forem od uvedenych
celnich zakfivenych &asti forem na tvafeni kontaktnich ¢ocek pfi

pouziti prvniho provedeni separaéniho zafizeni; pficemz

obr. 6(a) znazorfuje zafizeni s parnimi tryskami v zabéru s

gastmi forem a palivé prsty v zabérus obrubami forem;

obr. 6(b) znazorfiuje zatazeni uvedené parné trysky a zabér

. saci miskové sestavy,

1

obr. 6(c) znéazorfiuje nahoru sméfujici pacivy pohyb
uvedené sestavy za ucelem oddéleni zadni zakfivené &asti formy

od &elni zakfivené casti formy a formované Colky,

obr. 6(d) znazoriiuje zatazeni pagivych prstd za ucelem

~ vyjmuti uvedenych zadnich zakfivenych éasti formy pomoci saci

sestavy a posunuti palety obsahujici &asteéné demontovane

¢ocky,

obr. 7 znazoriiuje saci miskovou sestavu 90 podle

vynélezu, ' &

obr. 8(a) znazorfiuje narys saci miskové sestavy 90 Vedeny

rovinou 8' - 8' z obrazku 7,

obr. 8(b) znazornuje bokorys saci miskove sestavy 90

vedeny rovinou 8" - 8" z obrazku 7,




obr. 9 znézorfiuje Easte&ny rovinny pohled na demontazni

sestavu ukazujici dvé sady pagivych prsta‘pf;kazdou Z palet

dopravovanych na dopravniku 13 a dopravniku 14;

obr. _10 zZnazornuje pﬂdory‘sn)’{%pohled 7uka;l{jigiﬁ paletu2_1_ -

nesouci osm (8) forem n>a_‘tvéfeni kontaktnich ¢oéek;

obr. 11 detailné =znazorduje =zvétleny bokorys paru-

Qypouétéjiciho zaFizeni_;

obr. 12(a) znazorfiuje pudorys paru-vypoustéjiciho pétrubi-

pouzitého pro distribuci pary do ka2dé z uvedenych tryskovych

sestav paru-vypoustéjiciho zafizeni:

obr. 12(b) znazoriuje pudorys kondensaé&nim potrubim pro
odvadéni prebyteéné pary b&hem plsobeni pary za uéelem
regulace mnozstvi pary vypou$téné na povrch zadni zakfivené

casti formy;

obr.  12(c) znazorfiuje pudorys kryci sestavy paru-

vypoustéjiciho zafizeni ukazujici potrubi pro ulozeni topne

vliozky, :

obr. 13 detailné znazorfiuje fez parnim vtokovym ventilem

paru-vypoustéjictho zafizeni.

Oc¢ni Cocka, ktera ma byt zbavena formy je vyhodné tvafena
v dutiné definované &astmi tvareci formové sestavy na tvarfeni
CoCek vyrobenych zplUsoby popsanymi v patentech US z'miné‘-n\]ch
vV souvisejici patentové prihlasce U.S.S.N. ((Attorney Docket
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#9003) s nazvem ,Optical Quality Mold Parts for Contact Lenses”

shodného pfihlasovatele.

Obr. 1 obecné znazoriiuje v rovinném pohledu separaéni
zafizeni 10 pro separovani jednotlivych &asti forem podie
vynalezu, které zpravidla zahrnuje dvév podstaté identicka paru-
vypoustéjici zafizé_ni 65a, 65b kromé pfislusnych souvisejicich
demontaznich sestav 100a, 100b), znézdrnénych na obrazku
‘pomoci pferusovanych &ar, které umo2fiuji soucasnou demontaz
dvou paralelnich linek mnoziny forem na tvafeni kontaktnich
&otek obsahujicich v sobé vytvarené kontaktni &olky. Pouiti
dvou paralelnich linek zvy3uje vyrobni kapacitu uvedené vyrobni
linky. Oba dopravniky 13, 14 nesou fadu palet 21, které poskytuji

podpéru a registraci mnoziné v nich ulozenych forem na tvafeni

- kontaktnich &oéek.

Jak ukazuje obrazek 1, Palety-21 obsahujici formy na
tvareni kontaktnich &odek, jsou dopravovany po paletovych
dopravnicich 13, 14 ve sméru oznaeném Sipkami A. Kazda z

palet 21 je umisténa v pfisliusném paru-vypoustéjicim zafizeni

65a, 65b a mohou byt nastaveny tak, aby ve stejném casovem

— e

okamsziku vstoupily do uvedené demontazni sestavy 100a.b , nebo
mohou byt nastaveny tak, aby do uv;édenych sestav vstupovaly

stfidaveé.

" "Kazdy paletovy dopravnik 13,714 umozfuje dopravu-palety -

21 (obecné znazorné&né na obrazku 2), ktera muze nést jednu
nebo vice forem na tvafeni kontaktnich €ocek, z nichz kazda ma v
sobé ulozenu vytvafenou kontaktni o¢ku , skrze ruzné provozni

stanice zafizeni na vyrobu kontaktnich ¢o&ek, jak je podrobneéji

popsano v souvisejici patentové pfihlasce U.S.S.N. (Attorney

&
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Docket #8997) s nazvem ,Low Oxygen Molding of Contact
Lenses” shodného prihlasovatele. Uvedena paleta, jeji dopravni
prostiedek a registracéni prostiedek jsou podrobnéji popéény Y
souvisejici patentové pfihlasce U.S.S.N. (Attorney Docket #9001)
s nazvem ,Contact Lens Productlon Lme PaHet System“ rovnez

" podané shodnym prlhlasovatalem

U vyhodného provedeni, jak ukazuje obrazek 10, jedno 2

'provedeni palnty 21 nese az osm (8) forem na tvérenf kontaktmch

"cocek 11 za G&elem jejlch soucasneho Zpracovani v separacmm
zafizeni 10 a v prvni &asti vyrobni linky kontaktni. coéky (neni
znazornéna). Jak ukazuje obrazek 2, kazdy dopravnik 13, 14
zahrnuje paraleini sadu kolejnic 41a a 41b , prficemz kazda
kolejnice 41a,41b zahrnuje par sledovacich 3eber 43a a 43b ,
které maji byt uvedeny do zabéru s pfislusnymi 2zlabky 28a.b.
vytvofenymi v uvedené paletéd 21. Uvedana zpérdvané sada 2eber
43a.b a pfislusnad sprahovaci Zebra 28a.b udrzuji uvedenou
paletu pfi jejim pohybu vnitini &asti demontazniho zafizeni
zarovnanou a jak bude pozd&ji podrobné&ji vysvétleno, brani
veskerému vertikalnimu pohybu uvedené palety vzhledem k
uvedenému dopravniku. Uvedené demontazni zafizeni je
opatfeno vhodnym registraénim prostfedkem (neni znézor_né-:‘;‘;‘
pro lokalizovani uvedenych palet na trase dopravniku pro L’lkéely

demontazniho kroku.

Uvedena demontazni zafizeni 100a. 100b uvedeného

~-separacniho-zafizeni-fyzicky-paci-zadni-zakfivenou—polovinu-od— ==~

Celni zakfivené poloviny jednotlivych forem 11 na tvareni
kontaktnich c¢oéek a fyzicky odkryji kazdou kontaktni ¢ocku
umisténou v tvafeci formé pii dopravé do hydratadni stanice
(nenf znazorné&na) umisténé za separaénim zarfizenim 10 za
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a&elem hydratovani uvedenych &o&ek. Uvedené paleni probiha za
_ﬂ‘“—pfl_sné kontrolovanych podminek, jak bude poédéji po{ﬁséno
podrobnégji, tak 2e uvedend =zadni zakfivena polovina 19 bude

oddélena od uvedené d&elni zakfivené poloviny 17 formy bez

poruseni celistvosti uvedené &ocky 12 vytvafeneé v uvedené formé

- na tvafeni &oéek. Aby se toho dosahlo, pfipravi uvedené
separaéni =zafizeni 10 nejprve uvedenou zadni zakfivenou
polovinu 19 kazdé tvafeci-formy 11 za uéeiem usnadnéni jejiho
'rych!ého‘ a u&inndho oddéleni od pfistudné &elni zakfivene

poloviny 17 aplikovanim pfedem stanoveného mnozstvi tepla,

vyhodné ve formé& pary, na povrch zadni zakfivené poloviny. Za
Guéelem uplného pochopeni uvedeného separaéniho procesu je
nezbytné popsat detaily samotné formy na tvafeni kontaktni

~ ocky.

Jak ukazuji obrazky 2 a 3, jsou uvedené mékké kontaktni

gocky 12 tvafeny a polymerovany v dutiné 25 formy vytvofené:
" mezi elni zakfivenou &asti 17 formy a zadni zakfivenou &asti 19
v formy. Uvedena ¢elni zakfivena ¢ast 27 uvedené formy je nesena
ve vybrani 22 definovaném palet’ou 21. Pfi tvafeni cocky je
uvedena Celni zakfivena gast 17 formy nejprve ¢asteé¢né napinéna
monomernim roztokem a nasledné je do uvedené konkavni dutiny
&elni poloviny formy usazena konvexni &ast zadni zakfivené ¢asti
19 formy a to ve vakuu, které Zabranuje zachyc'ovéni
vzduchovych bublin v uvedené dutiné formy. Uvedené poloviny
" formy jsou nasledné =zatizeny za u&elem jejich ‘vzajemného’
sevieni a vytlaéeni pfebyteiného monomeru do prostoru mezi
obrubami 26, 27. Takto zkompletované poloviny formy jsou

nasledné opét zatizeny predtvrzeny v nizkokyslikovem prostiedi.

Po predtvrzeni jsou uvedené €olky zcela vytvrzeny pomoci tepla

a UV zafeni za uéelem Uplné polymerace ‘monomerni matrice
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kdntaktni Cocky. Tyto kroky jsou popsany podrobngji v souvisejici

~ patentové prihlasce U.S.S.N. (Attorney Docket #9004) s nazvem =

~opring Loaded Base Curve Deposition Assembly Undal Vakuum*
a souvisejici patentové pfFihlasce U.S.S.N. (Attorney Docket

#9007) s nazvem .Mold Clamping and Precure”. Jak elni tak

”:.z—'adni za‘kfivené polovina 17, 19 dale zahrnuji pfislusné obvodové
obruby 26, 27 vytvofené na obvodovém okraji kazdé &asti formy
na tvareni éoc’:ek; které usnadnuji Semontd2 uvedené tvareci
formy 11 pdacenim. Jak ukazuje obrazek 3, zadni zakfivena

wpolovina 19 oznacena na obrazku jako ,,8“,'j'e pfibliéné# mm. Jak
rovnas ukazuje obrazek 3, je mezera ,A* umisténa mezi
obvodovou hranovou ¢&asti 26, 27 kazdé formy 11 na tvafeni
¢ocek je pfiblizné 1 mm a2 3 mm S5iroka. Pro optimélni‘ pojmuti
pacivych prstd uvedenych demontaznich sestav 100a.b za u&elem
paceni éasti formy od.sebé . je vyhodné, aby méla uvedena

mezera A" Sifku 2 mm.

Jak ukazuje narys na obrazku 4(a), kazds paru-vypoustéjici
zafizeni 65a, 65b zpravidla zahrnuje mnozinu jednotlivych
tryskovych sestav 60, z nichz ka2da je vmontovana v montasni
hlavové sestavé 67a, b v pevnych polohach odpovidajicich
jednotlivym poloham forem 11 na tvafeni cocek usazenych v
uvedené paleté 21. Tak2e u vyhodného proveden-i je osm (8)
jednotlivych tryskovych sestav 60 umisténych v' jednotlivych
mdhtaznich hlavovych sestavach 67a,b. Pro ilustrativni ucely
obrazky 4(a) a 4(b) znazorfuji tryskovou sestavu nad uvedenou

“dopravnikovou=lifiketi—13a ~vakiovou sestavu nad uvedenou
dopravnikovou linkou 14 ve dvou rlznych pohledech. Uvedené
zafizeni podle vynélezu je symetrické co se tyée jeho hlavnich

sloZzek pro kazdou z linek.
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Kazda montazni hlavova sestava 67a.b a tryskové sestavy

“'6_‘0_'","‘k"t'e"féﬂj_s—&x_i}“ﬁ'i'éh pfimontovany, jsou pfimontovany na prvni

montazni platformé 52, ktera se pohybuje v roviné kolmé k
dopravnikam 13, 14. Prvni pfimontovana platforma 52 je vratné
vertikalné posunovana mezi prvni horni polohou oznaéenou jako
LAY na obrazku 4(a), ve které umo3fuje uvedené paleté 21
nesouci uvedené formy 11 na tvafeni ¢oéek, aby byla
zaregistrgvana pod "uvedenymi montaznimi hlavovymi sestavami
67a.b, a druhou polohou oznacCenou na obrazku 4(b) jako ,B", ve
které se kazda tryskova sestava 60 nachazi v tésnici blizkosti
povrchu 18 zadni zakfivené &asti 19 formy na tvareni gotek za
uéelem smérovani pary na uvedeny povrch. Uvedena montazni

platforma 52 je vratne odtahovana mnozinou maticovych

m otorovych sestav.

Na puadorysném pohledu znazorndném na obrazku 1,
zahrnuje uvedena montazni hlavova sestava 67a paru-

vypoustéjiciho zafizeni 65a dva parni vtokove ventily 66a.66b,

[Kterymi je natlakovana para zavadsna z vhodného zdroje do

uvedené sestavy. Podobné parni vtokové ventily jsou pfitomny v
montazni hlavové sestavé 67b paru-vypoustéjiciho zatizeni 6_5_b_
Podrobny zvétSeny narys 'péru-vypouétéjiciho zafizeni 65a je
znazornén na obrazku 11 a ukazuje uvedenou montazni hlavovou

sestavu 67a zahrnujici kryci sestavu 150, parni rozvodné potrubi

, 130 umist&né bezprostiedné pod uvedenou kryci sestavou 150 za

G&8lem rozvodu pary z obou-~dvou-vtokovych ven tilg- 66a,.66b do. ...

osmi jednotlivych parnich tryskovych sestav 60, kondensadni
potrubi 140 umisténymi bezprostfedné pod parnym distribuénim
potrubim 140 pro odvadéni a regulovani tlaku pary aplikované na
povrch zadni zakfivené poloviny formy na tvafeni &ocky béhem

aplikovani pary, a zadrznou desku 160 pro zadrzeni jednotlivych




15

péru-vypoustéjfci trysek 60 a parnich vtokovych ventila 6 66b,(66a)
v uvedeném zafizeni. Jak zndzoriuje obrazek 11 Je parni vtokovy
ventil 66b rovn&z umistén v sestave 67a av jevzabéru s 'parnim
a kondensaénim potrubim 130, 140, jak bude pozd&ji popsano »
podrobne Uvedeny parni _ vtokovy ventil 66b (a_66a). Je

pretlakovou komorou 169 propojen s parni vtokovou trubici 170
Za udelem poskytnuti natiakované pary do uvedeného parniho

. rozvodného potrubi 130. Kromé toho, je uvedeny vakuovy zdroj

(nem znazornén) na vstupu 171 spojen vhodnym potrubim 172 s ... . _
kondensaénim potrubim 140 za Géelem evakuace pary a regulace
tiaku pary aplikované béhem vypousténi pary na povrch zadni
zakfivené poloviny formy na tvafeni Eoéky.

Padorys parnéfho rozvodné.hé potrubi 130 paru-
vypoustéjiciho zafizeni 65a je znazornén na obrazku 12(a). =
ukazuje obrazek 12(a), je uvedensé parné rozvodné potrubi 130
opatreno sadou vyhloubenych vrtani 160, do kterych se usazuji
prislusné paru-vypoustsjici tryskové ‘sestavy 60, a vyhloubeana
vrtani 166a.b, do kterych se usadi prislusné parni vtokové ventily
66a. 66b. Kazdé vrtani 166a,b je opatieno &tyfmi (4) potrubimi
168, ktera vybihaji ze stiedoosového vrtani pfislusné Jednothve
paru-vypoustéjici tryskové sestavy 60 a jsou s timto vrtanim
propojeny za uUéelem dodanij pary do jednbtlichh trysek, jak
bucie pozdéji podrobnéji vysvétieno.

< A5
Narys kondensaéniho potrubi 14AO paru-vypoustéjiciho
~ zafizeni~65aje"zN4azornéne na obrazku  12(b). Jak ukazuje o

obrazek 12(b), uvedené kondensagni potrubi 140 je rovnéz
opatieno sadou vyhloubenych vrtani 161, ktera jsou axialna
zarovnana s uvedenymi vrtanimi 160 paru-vypoustéjiciho potrubi

a vrtani 166¢.d v axialnim zarovnani s uvedenymi vrtanimi 166a.b

———
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paru-vypoustgjiciho potrubl za U&elem uvedeni do 2zabéru s
‘pfislusnymi parnimi vtokovyri'vﬁ'i“ ventily 66a, 68b. Kazdé vrtani

166¢,d je opatieno &tyimi (4) potrubimi 169, kterd vybihaji z
vyhloubeného brstencového kruhu pfislusné paru-vypoustéjici

tryskové sestavy 60 a jsou s nim propojeny za Uéelem odvodu

% pary, jak bude pozdéji podrobné popsano. Uvedené kondensaclni
' potrubi 140 rovnéz definuje kanal 165, ktery spojuje uvedeny
zdroj vakua na vstupu 171 se &tyimi ‘uvedenymi vyhlioubenymi

‘vrtanimi 161 a uvedeny vyhloubeny prstencovy kruh pfisiudné

jednotlivé paru-vypoustéjici tryskové sestavy 60, pokud je v ni

usazena.

Podrobny fezny pohled parnim vtokovym ventilem 66b(66a)
je znazornén na obrazku 13. Para je pfi teploté 100°C zavédéna z
vhodného zdroje, jak ukazuje $ipka B na obrazku 13, stfedoosym
vrtanim 141 a rozvadéna do radialnich vrtani 151, ‘ktera jsou
radialnd zarovnana s potrubimi 168 parniho rozvodného potrubi
130, pokud je v n&m usazena tryska. Uvedena para je tedy
rozvadéna 2z radialnich vrtani 151 potrubimi 168 do v3ech
jednotlivych paru-vypoustéjicich trysek 60. U alternativniho
provedeni, mohou byt uvedena radialni vrtani 151 nahrazena
vyhloubenym prstencovym vrtanim 151, které je propojeno se
sttedovym  vrtanim 141 pavrného vtokového ventilu a vSemi
potrubimi 168 parného rozvodného potrubi. Obrazek 13 rovnész
znazorfiuje parni vtokovy «entil 66b (66a) ktery je opatien

: uvedeny ventil utésnén v uvedeném vypoustécim zafizeni, je
uvedeny zafez 159 zarovnan s uvedenymi &tyfmi vrtanimi 161 a
kanalem 165 a viemi potrubimi 169 kondensaéniho rozvodného
potrubi 140. Pokud se na vstup 171 aplikuje vakuum za ucelem

uvolné&ni tlaku pary uvnitf uvedeného potrubi, pii¢em2 zarovnani

= === = - ~obyodovou prstencovou-—prstencovy- zafez-159, takze-. pokud je = .
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trubic 165 , zafezu 159 a potrubi 169 Zajistuje  vytvofeni

paru-vypoustéjici zafizeni je opatieno sadou O-kruhovych

tésnéni 177a,b.c obklopujicich okraj uvedené parni vtokové

trysky 66a (66b) a kterd mohou byt vyrobena z EDPM nebo

T Tjiného vhodného polymeru, za Uéelem poskytnuti hermetického
' utésnéni v pfipadé&, ze jsou usazeny uvnitf pfisludnych potrubi

uvedeného vypoustéjiciho zafizeni.

" 'Detailni prafez jednou tryskovou sestavou 60 je znazornén
na obrazku 5. Uvedena tryska 60 zahrnuje stfedoosé vrtani 41,
které tvofi vypoustéci otvor 42 , ktery je za uéelem vypousténi
pary pfijimané 2z uvedeného parného rozvodného potrubi 130
umistén ve. dnu 61 uvedené trysky. Jak jiz bylo zminéno v
souvislosti s popisém obrazku 12(a), uvedené stfedoosé vrtani 41
pfislusné paru-vypoustéjici tryskové sestavy 60 prijima
natlakovanou paru z pfislusného potrubi 168 parného potrubi
130. Uvedené stfedové vrtani 41 je obklopeno vyhloubenym
prstencovym kruhovym tésnénim 71 majicim mno2inu z né&ho
vybihajicich vrtani 43, z n.iché dvé 43a, 43b jsou znazornény na

obrazku § a jsou zakon&ena v odvétravacich otvorech 44a, 44b

umisténych soustfedné okolo vypoustéciho otvoru 42. Uvedeny
prstencovy kruh 71 kazdé trysky 60 je propojen s vrtanim 161 a
pfislusnym potrubim 169 konde'nsaéniho potrubi 140, takze
vakuum z uvedeného vakuového zdroje bude dodavano da.
uvedenych vrtani 43a,b trysky 60. Bé&hem provozu, budou
o Uvedené odvzdusiovaci..otvory_44a.b_soudasnd_vypousdtedt-paAru V. . s

pfipadé, 2ze tato para vypoustécim otvorem 42 aplikovana na

povrch uvedené zadni zakfivené poloviny formy na tvafeni &oéky.
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Fyzikalni rozmeéry uvedené tryskové sestavy 60 jsou nejlépe
znazornény na obrazku 5. Tato sestava 60‘ zéhrnUJe v podstate
valcovy horni konec 62 majici paru vypoustéjici vstupni otvor ve
svém hornim povrchu. Valcovity spodni konec 61, ktery ma mensi
pramé&r nez horni konec vypoustéciho otvoru 42 a odvétravaci

. otvory 44a.b. Prumér spodniho konce trysky 61 se pdhybuje v
rozmezi pfiblizné od 12 mm do 18 mm a je konfigurovan tak, ze

jeho uvedeny vypustni otvor 42 a odvzdusnovam otvory 44a.bs
‘'vybihaji do vnitini gasti konkavniho povrchu uvedené 2zadni
zakfiv}ené poloviny 18 tvafeci formy, jak ukazuje obrazek 6(a)
tak, aby smérovala paru pfimo na povrch zadni zakfivené
poloviny. Délka spodniho konce 61 uvedené trysky , ktery je
vysunut do hloubky , B“ zadni zakfivenou polovinu 19 formy

(obrazek 3) je pfiblizné 1 mm az 2,5 mm.

Jak rovnéz znazoriiuje obrazek 5, O-kruhova tésnéni 63a. b,

¢, ktera mohou byt vyrobena z EDPM nebo jiného vhodného
.A polymerniho materialu, obklopuji uvedany horni konec a spodni
konec trysky za ucelem vytvofeni hermetickéno tésniciho spoje v
| pfipadé, 2e je uvedena tryska 60 umisténa uvnitf vyhloubeneho
vybrani parného a kondensaéniho potrubi 130, 140 montazni
hlavové sestavy 67a(b). Jak bude pozdéji podrobné popsano,
pokud se tryska 60 vratné pohybuje do zadni zakfivené poloviny
19 formy, vytvofi O- kruhové tésnéni 63c spodniho konce 61
trysky - hermetlcke spojeni s vngjsim povrchem 18 =zadni
, zajkwn-{/ene polovmy 19 formy, viz obrazek" 6(a): "Uvedené-tésnéni:
vytvofené mezi O- kruhovym tésnénim 63c a zadni zakfivenou
polovinou formy vytvofi tepelnou komoru mezi uvedenou tryskou a
zadni zakfivenou polovinou formy, a umoznuje, aby byla para
vypousténa stfedovym vypustnim otvorem 42 rovhomérné

rozvedena podél vnéjsiho povrchu zadni zakiivené poloviny 19
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formy, coZ zajisti rovnomérny teplotni profil podél této e&asti
povrchu 18 zadni zakfivené poloviny 19 formy, ktera sousedi s
kontaktni &oékou. TakZze mezi povrchem 18 zadni zakfivené
poloviny 19 tvareci rormy a uvedenou v této formé obsa3enou
kontaktni &odkou 12 rovnomerny teplotm ‘gradient za u&elem

"usnadnéni oddélovani polovmy 17 tvafeci formy od uvedene
kontaktni ¢oéky 12 v uvedeném montaznim zafizeni 10. Kroma
toho vypoustéci otvory 4(a )-(d) a O- kruhove tesnnnt\,’ 63c ( a
tésnici spoj vytvoreny spolu s povrchem zadm zakfivené poloviny
formy) zabranuje kondenzaélﬁ‘\;;.dy na povrchu zadni zakfivené
tvafeci formy. Vyhodné se para pfi teploté v rozmezi od 100°C do
130°C, ale vyhodné 100°C, vypousti po dobu pfiblizné 2 - 4
‘sekund odvétrévacimi otvory 44a b, které soucasné odvadéji po
ukonéeni aplikace pary tuto paru z povrchu formy na tvafeni

¢olky.

Jak ukazuje obrézek'12(c), kryci sestava 150 montazni
hlavové sestavy 67a.b, zahrnuje vrtani 167a.b pro ulozeni jedné
nebo nékolika topnych viozek (nejsou znazornény) jejichz
tkolem je udrzeni tryskové sestavy 60 pfi teploté , ktera vylougi
kondenzaci vody na povrchu uvedens trysky.a pomaha zabranit
kondenzaci vody na povrchu 18 zadni zakfivené poloviny formy
Vyhodné je teplota uvedenych topnych viozek nastavena tak, aby
se teplota uvedené viozky udrzela na 100° C, nebo aby byla vyssi.
Uvedena kryci sestava 150, jak ukazuje zvetSeny narys na
obrazku 11, zahrnuje dva vstupy 153a.b topnych viozek spojené s

=== —=-=Vhodnymi-topnymi-kabely-156a-p=— = ———————

Jednotlivé paru-vypoustéjici sestavy 65a,b uvedeného

separacniho zafizeni 10 dale zahrnuje parni hlavovou retrakéni
sestavu 72a.b, kterd umoznuje kazdé pfisludné paru-vypoustédjici
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k uvedene montazm platformé 52. Jak ukazuje pudorysny pohled
na obrazku 1 a narysny pohled na obrazku 4(b), kazda parni
hlavova retrakéni sestava 72a.,b zahrnuje posuvnou objimkd 76,
ktera se aktivuje za Uéelem zasunuti podél pfislusneé posuvné
vése 79 2z paru-vypoustgjici polohy, naznafené paru
vypoustéjicim zafizenim 65a v poloze ,C-C° (znézornéné na
obrazku 4(b)), do ne,vyg;ouétéci polohy (naznadené paru-
\}ypoué.téjicim zafizenim §_§g na obrazku 4(b) a zafizenim 672 na
obrazku 4(a) v poloze ,D-D", za Guéelem retrakce uvedené
montazni hlavové sestavy} 67a.b a parnich trysek §g z
jedhotlivych forem na tvareni ¢o&ek po ukonéeni aplikace pary na
povrch téchto forem. Vysunuti kazdé montazni hlavové sestavy
67a,b po vypustédni pary je nezbytné pro vysunuti sacich
miskovych sestav 90a.b do polohy, ve které jsou jednotlivé saci
misky 85, z nichz dvé jsou znazornény na obrazku 4(b),
zarovnany s osmi zadnimi zakfivenymi polovinami forem na
tvafeni ¢odek za uéelem jejich vyjmuti z uvedené palety. Kazda
parni hlavova retrakéni sestava 72a,b je oviddana pomoci
pocitace fizeného krokovacim motorem nebo béznym

pneumatickym prostfedkem (neni znazornén).

- Uvedené dvé saci miskove sestavové jednotky' g;Qg_*g.
snazornéné na obrazcich 4(a) a 6(b) jsou pfimontovany na
pohyblivé platform& 52 a spolecné se vratnd pohybuji jak ve
vertikalnim, ‘tak v “HoTizontalRim sméru—vzhtedem k-paletam a-
castem forem. Jak ukazuje detailni pohled na obrazcich 7, 8(a) a
8(b), kazda saci miskova sestavova jednotka 90 zahrnuje U
tvarovanou hontééni jednotku 88 majici nohy 89a.b, které
zahrnuji saci misky 85 umisténé vzdy v odpovidajici poloze

vzhledem k jednotlivym formam 11 na tvafeni kontaktnich &ocek

sestavé 65a.b daldi vratny pohyb ve vertikalnim sméru vzhledem
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nesenym pfistudnou paletou Takée Jak ukazuje obrazek 8(a),

kazda noha 89a.b ma ctyru (4) saci mlsky které jSOU odsazeny

za U&elem uchyceni pfislusnych =zadnich zakfivenych polovin

tvafecich forem. Jak jiz bylo zminéno, kazda saci miska 85 saci

miskové sestavové jednotky 90a.b uchopi po ukondeni pageni,

_popsanaho podrobne v dal5| c¢asti popisu, pomoci podtlaku

vytvofeného v uvedené noze 8%9a.b pfisiusnou zadni zakfivenou
polovinu odpovidajici formy na tvafeni coc<y Uvedena montazni
Jednotka 88 ma;ic: U -tvar a pfistusné nohy 89a.b jsou vratng

dopravovany podél flxovane vodici objimky 82 pomoci
konvenéniho pneumatického prostfedku. K vytvofeni vakuového
sani v kazdé uvedené saci misce 85 je pouzito potrubi 91

zZnazornéné na obrazku 7.

Potom, co se ukonéi aplikace pary, se uvedena montazni

platforma 52 nachazi v poloze ,B“ a ka2da montazni 'hlavo_vé

sestava 65a.,b se nachazi v poloze ,C-C*, viz obrazek 4(b), a
dale, potom, co jsou pacivé prsty vsunuty do mezery vytvoiené
mezi obvodovymi hranovymi &astmi &elni zakfivené poloviny a
zadni zakfivené poloviny kazdé formy , jsou montazni hlavova
sestava 65a (65b) a parni trysky 60 vratnd dopravovany do své

‘horni polohy ,D-D". Tato vratna doprava se realizuje pomoci parni

hlavové retrakéni sestavy 72a.b vyse zminénym zpﬂsobem, za
ucelem umoznit uvedené saci miskové sestavé 90a, jak ukazuje
obrazek 1, vysunuti z jeji neaktivni polohy oznalené jako ,E-E"
do jeji aktivni vakuové uchopné polohy oznadené jako ,F-F", tak‘

—aby~kazddTsac¢imiska 85 byla umisteéna nad povrchem uveédené

zadni poloviny 19 kazdé tvafeci formy 11.

U vyhodného provedeni, demojntééni sestava 100,

znazornéna v pudoryse na obrazku 9, zahrnuje dvé zparované




sady pacdivych nastroju 110ab a 120a.b . pficemz kazda sada
odpovida piisiusnému paletovému dopravniku 13, 14. Jak
ukazuje obrazek 9, Uvedena prvni sada &tyF pacivych nastroju
110a a druha sada étyf pacivych nastroja 110b jsou umistény na
pfisludnych opa&nych stranach uvedeného dopravniku 13 , za
Géelem umoznéni oddéleni zadnich zakfivenych polovin forem od
uvedenych éelnich_zakfiveny’ch viech osmi forem na tvafeni
gotek umisténych v uvedené registrované paleté 21, kterd je na
'dopravniku i3 znazorn&na pomoci pferusovanych car. Kazda
sada nastroju 1105&&1 120a.b zahrnuje horni a dolni prsty, které
oddé&luji vertikalneé jednu cast formy od druhé zpUsobem, kteryv
bude nyni popsan podrobnéji. Podobné je prvni sada Ctyf
paéivych nastroju 120a a druha sada étyf pacivych nastroju 120b
umisténa na pfislusnych opacnych stranach uvedeného
dopravniku 14 tak, aby umoznily oddéleni uvedené zadni
zakiivené poloviny formy od uvedené &elni zakfivené poloviny
formy kazdé z uvedenych osmi tvafecich forem umisténych v

uvedené registrované paleté znazornéné na dopravniku 14
pomoci pferuéovany’ch Zar. Popis, ktery nasleduje se zamatuje
na zparovanou skupinu padivych nastroju, napfiklad 110a.b, ale
je ztejmé, ze lze tento popis aplikovat i na druhou zparovanou
skupinu pacivych nastroji 120a.b pro paletu dopravovanou na

zasobniku 14.

o __I_-(aZdé z piistudnych skupin pacivych nastroju 110a.b 2
20ab vyhodné obsahuje spodni skupinu’styené spojenych-U-.
tvarovanych élent 112 majicich prstoveé ¢asti 115 a horni skupinu
114 styéné spojenych U-tvarovanych montaznich &lend majicich
prstové casti 116. Jak ukazuje detailni bokorys na obrazku 3,

paéivy prst z horni skupiny je umistén pfimo nad “uvedenou

spodni skupinou pagivych prstt a muze byt souéasné zasunut do
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uvedené mezery ,A" z obrazku 3 vytvofenou mezi uvedenou
obvodovou hranovou &asti 26 uvedené zadni zakfivené polovmy
formy a obvodovou hranovou &asti 27 uvedené &elni zakfivens
poloviny formy. U vyhodného provedeni jsou viechny skupiny
pacivych nastroju vyrobeny z nerezavepcn oceli a tloustka kazde. .. ..

~ sady prsta 1115, 116 je 0 3 mm az 1,5 mm, takze mohou byt
pfesné vsunut do uvedené mezery A" (obrazek 3). Uvedens

spodni a horni prsty 115, 116 pacivych nastroji 110a jsou rovnés
'vza'jemné vratne pohybllve ve vertikdInim sméru za Géelem.
provadani pacem jak bude pOZdEjl podrobné popsano.

Bezprostiedné pred aplikovanim pary parni tryskou 60 na
povrch 18 uvedené zadni zakfivens poloviny, nebo v prabé&hu této
aplikace, ktera se provadi jiz zminénym Zplsobem, se uvndeny
horni pacivy prst 116 a spodni pacivy prst 115 pacdivy
nastroji 110a.b vysunou boé&né smérem k uvedené formé 11 na
tvafeni o&nich &odek Ve smeéru naznaéeném na obrazku 9 pomoci
Sipky ,C“ tak, aby byly obé prislusné prstové casti 115. 116

- Zaregistrovany v uvedend mezefe WA" (obrazek 3) vytvofené mezi
uvedenymi obvodovymi obrubovymi &astmi 26, 27 obou é&asti
tvafeci formy, jak jiz bylo popsano v souvislosti s popisem
obrazku 3. Pagivé prsty 115, 116 jak horni, tak spodni Asad’y. se
mohou pomoci bézného solenoidu, krokovaciho motoru,
pneumatického prostfedku 1_2_1 vratné pohybovat v boénim smsaru,

viz obrazek 9. o

iy

zparované sady 110a jsou vertikalné zvedany smérem nahoru v
pfedem stanoveném &asovém okamziku, vyhodné 1,5 sekundy, po
aplikovani pary na povrch zadni zakfivené poloviny formy za
UCelem odklonéni kazdé zadni zakfivené poloviny formy od
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pfisludné <&elni zakfivené poloviny formy osmi tvéafecich forem

“umisténych v uvedené registrované paleté 21 znazorné&né na

obrazku 3.U vyhodného provedeni je pohyb uvedené horni sady
pacivych prstu 116 vypocten tak, aby byla jejich sila, ktera bude
plsobit proti uvedené tvafeci formé&, pfiblizné 5,0 N az 40,0 N,
coZ je sila ucinna pro oddélovéni zadnich zakfivenych polovin od

gelnich zakfivenych polovin forem.

PF?i provozu, je prvni montazni platforma 52 montazniho
paru- vypoustencxho zafizeni 65a a osm tryskovych sestav 60
vratné dopravovano do své ‘prvni horni polohy oznatené na
obrazku 4(a) jako poloha ,A" za aéelem umoznéni uvedené paleté

21 nesouci az osm forem na tvafeni coéek dostat se na

. registraéni doraz umistény pod touto paletou, takze se kazda z

osmi jednotlivych paru-vypoustéjicich tryskovych sestav 60
nachazi vzdy nad jednou z osmi forem 11 na tvafeni o&nich ¢ocek
obsazenych v uvedené paleté 21 a dopravovanych pomoci

dopravniku 13. 14.

Uvedena prvni montazni platforma 52 a jeji pafu-
vypoustéjici zafizeni 65 j'sou nasledné vratné dopraveny do
druhé spodni polohy oznacené na obrazku 4(b) jako ,B", takze
kazdé EDPM O-kruhové tésnéni 63c trysky 6Q vytvofi hermeticky
spoj mezi spodnim vypoustécim koncem 61 a zadni zakfivenou

polovinou 19 tvéafegi formy. Potom se na povrch uvedené zadni

--zakfivené poloviny—9- tvafeci-formy.-1.1aplikuje_péara pii. teploté

100°C, zatim co se teplota uvedené Celni poloviny tvafeci formy

udrzuje v rozmezi od 30°C do 85°C. Nahlé ohiati uvedené zadni

zakfivené poloviny 19 formy vytvofi meazi zadni zakfivenou
polovinou formy a uvedenou V ni obsazenou kontaktni cockou

teplotni gradient. Aby bylo mozné pouzit k demontazi forem
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minimalni silu, byl mezi zadnl zakfivenou polovinou formy a

‘uvedenou kontaktni ¢ockou --aplikovanim pary vytvofen tepiotni

gradient od 2,5°C do 6°C.

Jak ukazuje obrazek 6(a), v pribéhu doby, po kterou

===uvedené TparuzvypoustéjiciT"zarizeni “65a " a ‘parni trysky 60 . w -

vypousti paru na povrch zadni zakfivené poloviny jednotlivych
forem na tvafeni Cocek, se uvedena sada 110a paéivych prstd

vysune, jak ukazuji uvedené $ipky, za Udelem jejich zavedeni do

mezer “vytvofenych ~mezi~ prislusnymi ¢elnimi polovinami Ta T

‘zadnimi polovinami uvedenych forem ka2dé =ze &tyf forem

- polovinami a zadnimi polovinami uvedenych forem kazdé ze étyr

okrajovou &ast 27 é&elni zakfivené poloviny uvedené formy na

umisténych na jedné strané uvedené palety 21. Podobné se
uvedena sada 110b pacivych prsta vysune za uéelem jejich
zasunuti do mezer vytvofenych mezi pfisludnymi &elnimi

forem umisténych na druhé strané uvedené palety 21, jak

ukazuje obrazek 6(a). -

Jak ukazuje podrobné& obrazek 3, jednotlivé sady pagivych

nastrojd 110a.b se vsouvaji do uvedenych mezer tak, 2e
uvedené prvni prsty 115 uvedené spodni skupiny 112 padivych
nastroji ukotvi uvedenou obvodovou neboli prstencovou"

tvafeni ¢olky k uvedenému povrchu palety tak, 2e pokud je
uvedena horni skupina pé&&ivych néastroju 114 a prsta 116

vertikalné oddélena (obrazek 6(c)), potom budou uvedena zadni

__2akfivena ¢ast formy na tvafeni_&oéky.snadno_oddélena_(obrazek = _

6(c)) od uvedené celni zakfivené &asti této formy, aniz by doslo k

poruSeni celistvosti uvedené kontaktni &oéky 12 nebo obou &asti

této formy.
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Jak ukazuje obrazek 3, pouziti fizeného zdvihactho pohybu
mezi pacuvyml prsty 115 a 116 ma tendenci ohybat uvedenou
konvexni &ast 19(a) smérem dovnitf, coz iniciuje dvoustranné
oddéleni uvedeneho zadniho zakfiveni &éocky, ktereé Je oznadéeno
12(a) a 12(b). To zase iniciuje stojatou vinu 12(c) v materialu,

ktery se dopravuje smérem dolt podél uvedeného konvexniho

~ povrchu zadni zakfivene poloviny uvedené tvafeci formy. V

pfipadé, 2e smérem nahoru sméfujicy pohyb uvedené =zadni

" zakfivené poloviny formy nepfesahne dolt sméFujici propagaéni

hodnotu uvedené stojaté viny v uvedeném materialu, potom
bude uvedenad zadni zakfivena polovina ‘formy zdvihana ¢ista,

aniz by doslo k natrzeni nebo roztrzeni uvedené ¢ocky.

P¥i zdvihani uvedené zadni =zakfivené polovihy formy
sm&rem nahoru s sebou tato forma bere HEMA kruh 12(d)

- pfebyteéného monomeru, ktery muze 'vyhodhé zustat- na zadni

zakfivené polovind formy, pokud se tato polovina o3etfi pomoci
korony nebo pokud se celni zakiivena polovina formy oSetfi
povrchové aktivnim &inidlem.

- Dale, jak ukazuje obrazek 6(d), potom, co bylo vypusténo
pfesné nastavené mnozstvi pary, se montazni hlavové sestavy
67a.b a jejich parni trysky 60 vysuhou pomoci parni hlavoveé
retrakéni sestavy 72 =za UuCelem umoznéni miskové saci
sestavoveé Jednotce 90a vysunout se z pozice E-E“_«do pozice ,F-
TF (Obrazek 1) nad uvedenou paletu'ajak ukazuje obrazek 6(b).

V pribéhu separaéniho kroku znazornéného na obrazku
6(c), se aktivuje vakuové sani pro saci miskovou sestavu 90a a
uvedena horni skupina 114 pacivych nastroju majicich prsty 116

se oddéli od uvedené spodni skupiny 112 pagivych nastroju 115
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za Uéelem uvedeni do zadb&ru a pusobeni na obvodové hrany
“kazdé z uvedenych zadnich zakfivenych polovin jednotlivych
forem na tvafeni Goéek od uvedenych &elnich zakfivenych polovin
17, ve kterych zGstanou prislusné kontaktni Colky a které jsou

ukotveny pomoci spodnl skupmy pacnvych prstd 115, Takze

“uvedené zadni polony 19 tvarecxch forem jsou Géinng odd gleny

od pfislusnych ¢&elnich za kfivenych polovin téchto forem a

pfichyceny Jednotlivyn@j sacimi miskami 85.

~ Konecné, jak ukazuje obrazek 6(d), uvedena horni a

~uvedena spodni sada pacivych prsti 115, 116 se zatahne boéné v

opacnych smérech, aby umoznily kazdé paleté 21, ktera nyni
obsahuje az osm é&elnich zakfivenych ¢asti forem na tvafeni
kontaktnich &oéek a prisluSnym v nich obsazenym kontaktnim
CoCkam pokragovat v dopravé po dopravnikové trase, zatimco
uvedené saci"misky 85 zachycuji 6dpovidajici jednotlivé saci

- misky 80 za u&elem vyfazeni. Vyhodné se uvedena saci miskova

sestava 90a.,b vysune do své polohy ,E - E" (obrazek 1) a
vakuum v ni se mlze 2zru$it za aéelem uvolnéni zadnich
zakfivenych polovin tvafecich forem, které pfidrzuje. Oddélené
casti forem jsou shozeny do zasobniku ve vysunuté poloze a
evakuovany vakuovym potrubim (neni- znazorneno) za LUcelem

vyfazeni a likvidace.

Koneéné je tfeba uvést, 3e vySe uvedeny popis vyhodnych
provedeni ma pouze ilustrativni charakter a nikterak neomezuje

‘fozsah-vynalezur-ktery-je-jednoznagné urésn patentovymi WaTo Ky.

5
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1. Zpusob oddélovani zadni zakfivené poloviny od celni

zakfivené poloviny formové sestavy na tvafeni kontaktni Colky
pouzitelné pfi vyrobé kontaktni cocky, pfiéemz kazda uvedenié
gelni a zadni formova polovina ma stfedovou zakfivenou d&ast
definujici konkévni. povrch, konvexni povrch a kruhovou
obvodovou hranu, alespofi &ast uvedeného konkavniho a/nebo
uvedeného konvexniho povrchu mé& rozméry &elniho resp.
zadniho zakfiveni kontaktni &oéky, kterda ma byt vyrbbena v

uvedené formové sestavé,vyznaéeny tim, 2Zezahrnuje:

a) vlozeni prvni sady pacgivych prstl mezi uvedené
kruhové obvodové obruby kazdé uvedené &elni formové a zadni

formové poloviny kazdé formové sestavy na tvareni kontaktnich

éolek;

b) aplikovani pfedem stanoveného mnozZstvi pary na

povrch uvedené zadni zakfivené ¢asti formy na tvareni ¢ocky; a

c) pusobeni uvedené prvni sady pacivych prstd v podstaté
ve vertikalnim sméru tak, 2e soulasné odtahuji uvedenou zadni
__.zakfivenou polovinu formy na tvafeni éotky od s ni souvisejicl

gelni zakfivené poloviny této formy.

2.  ZpUsob podle naroku 1, vyznacéeny tim ,2e dale

zahrnuje uchopeni uvedeného povrchu zadni zakfivené poloviny
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formy pomoci uchopného prostiedku pfed odtazenim uvedené
zadnl zakfivené poloviny formy od pfisiuéné celni zakfivené
poloviny této formy na tvafeni €oé&ek.

T3 Zpusobpodle narokiU 2, vVyznacdeny tim | e dale

zahrnuje e) zasunuti uvedené prvni sady pacivych prstd, zatin
uvedeny Gchopny prostfedek pfidrzuje jednotlivé uvedené zadni
zakfivené poloviny forem na tvéreni éocek za uéelem Jejnch

T T TTvyrazeni a zlikvidovanit,

4. ZpUsob podle naroku 1, vyznacé¢eny tim , ze
uvedené d) pusobeni uvedené prvni éady paéivych prstd v
podstaté ve vertikélni_im sméru zahrnuje souéasné ukotveni
jednotlivych &elnich zakfiven.)"ch casti forem na tvafeni éoéek ,
které zabrani zdvihani t&chto &asti forem.

S. Zpﬁsobpodlenéroku1,vyznaéeny tim |, 2e b)
aplikovani pfedem stanoveného mno3stvi pary na uvedeny
povrch zadni zakfivené poloviny formy na tvafeni cocky dale
- zahrnuje souc¢asné odvétravani pary, které reguluje mnozstvi pary
aplikované ha uvedeny povrch zadni zakfivené &asti této foi’my‘.

. 6.___Zpasob_podle_naroku-5,.v.y .z n-a-&-e-A-y—t-i-m—-3e—-b)—— s
apllkovéni pfedem stanoveného mno3stvi pary na uvedeny

povrch zadni zakfivené poloviny formy na tvafeni ¢olky dale
zahrnuje vytvofeni teplotniho gradientu mezi uvedenymi &elnimi

a zadnimi polovinami forem.
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7. Zplusob podle néaroku 6, vyznacé¢eny tim , 2e
uvedené vytvofeni teplotniho gradientu déale zahrnuje "udrzent
uvedené ¢&elnf poloviny formy na teploté v rozmezi od 30°C do
85°C, =zatimco se na uvedeny povrch zadni poloviny 'formy

aplikuje péara.

8. Zplsob podle naroku 1, vyznac¢eny tim ,2e pfed
krokem a) uvedeny zplsob dale zahrnuje registrovani palety
obsahujici jednu nebo nékolik formovych sestav na tvareni
kontaktnich €éoek v blizkosti paru-aplikujiciho prostiedku, ktery
ma mnozinu paru-vypoustéjicich trysek, pfiéemz kazda =z
uvedenych zakfivenych polovin je v registraci s pfisiuSnou paru-

vypoustéjici tryskou.

9. Zafizeni pro demontovani jednotlivych formovych sestav na
tvafeni kontaktnich &o&ek pro provadéni zpusobu podle naroku
1, kde je kazda forma na tvafeni kontaktnich ¢olek vymezena
mezi ¢elni zakfivenou polovinou a zadni zakfivenou polovinou a |
kazda z uvedenych polovin tvafeci formy ma prstencovou

obvodovou obrubu,vyznac¢ené tim,2e zahrnuje:

a) prvni prvostfedky pro aplikovani pary pfi prvni teploté na
uvedenou zadni zakfivenou polovinu formy za ud&elem vytvofeni
teplotniho gradientu mezi uvedenou zadnl zakfivenou polovinou
--a-uvedenou ¢elni-zakfivenou-polovinou, -pfic¢emz-uvedeny teplotni
gradient lezi v rozmezi pfiblizné od 2,5°C do 6,0°C; a

b) druhy prostfedek pro demontovani, ktery zahrnuje pacgiveé

prostfedky zasunuté mezi uvedené kruhové obvodové ob‘rub_y .

uvedené ¢&elni a zadni poloviny tvafeci formy uvedené formové




“zakfivené poloviné formy za uéelem uéinného odtazeni uvedené ~—

sestavy pro tvafenl kontaktnl &olky, pfi¢em2 uvedené pacivé
prostfedky zahrnuji prvni-- sadu- pacéivych prsta~ pro pfidrzeni
uvedené &elni zakfivené poloviny formy a druhou sadu pacivych
prstu pro tlaédeni uvedené zadni zakfivené poloviny formy smérem

nahoru pfedem stanovenou silou vzhledem k uvedené <¢&elni

zadni poloviny formy od uvedené ¢elni poloviny formy.

10. Zatizeni podle naroku 9, vyznaéené tim, ze

uvedenda prvni teplota uvedené pary se pohybuje v rozmezi od
100°C do 130°C.

-11. Zafizeni podle naroku 10, vy znadéené tim, 2e

uvedeny konvexni povrch uvedené ¢elni zakfivené poloviny formy
se udrzuje pfi teploté v rozmezi od 30°C do 85°C, zatimco na
uvedeny konkavni povrch uvedené zadni zakfivené poloviny

formy se aplikuje uvedena para pfi uvedené prvni teploté.

12. Zafizeni podle naroku 9, vy znac¢ené tim, Ze
uvedené padivé prostfedky zdvihaji uvedenou zadni zakfivenou
polovinu formy od uvedené ¢&elni zakfivené poloviny formy v
pfedem standveg_ém ¢asovém okamziku po aplikovani uvedeného

tepla.

13. Zafizeni podle naroku 12, vyznacé¢ené tim, Ze
uvedeny pfedem stanoveny &asovy okamzik je 1,0 az 5,0 sekund

po aplikovant uvedeného tepla.
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14. Zafizenl podle néroku 12, vy znaé¢ene tim, Ze
uvedeny pfedem stanoveny-—&asovy okamZik “je pfiblizné 1,5

sekund po aplikovani uvedeného tepla.

15. Zafizeni podle naroku 9, vy znac¢ené tim, ze
uvedenou pfedem stanovenou silou je konstantni sila v rozmezi

. pFiblizné od 5 N do 40 N.

16. Zafizeni podle naroku 9, vyznadé¢ené tim, 2e dale
zahrnuje vakuovy Uchopny prostfedek souvisejici s uvedenou
formovou sestavou na tvafeni kontaktni ¢ocky, pfi€¢emZ uvedeny
vakuovy Uchopny prostfedek souéasné uchopi uvedenou zadni
zakFivenou polovinu formy zatimco je tato polovina odtahovéna od

pfisludné &elni zakfivené poloviny formy.’

: "17. Zafizenl podle naroku 9, vyznac¢ene tim, ze
uvedené paé&ivé prostfedky zahrnuji prostfedek pro odsunuti
uvedené prvni sady padivych prstl ve v podstataté vertikalnim
sméru a vyzdvihnuti uvedené kruhové obvodoveé obruby na
stranach kazdé uvedené zadni zakfivené &asti a vyjmuti kazdé
uvedené zadni zakfiveneé gasti z pfisludnych ¢&elnich

zakﬁvenchNCésﬂ.

18. Zafizeni podle naroku 17, vyznaé¢ené tim, ze
uvedena druha sada padivych prstd se umisti tak, aby ukotvila

uvedené prvni zakfivené &asti forem zatimco uvedena prvni sada




-~-nuthje k pohybu smé&rem nahoru. - : S

pacivych prstl plsobl na uvedené zadni zakfivené &asti forem a

19. Zafizeni podle naroku 18, vyznaé&ené tim, 2ejak

“prvni, tak druha sada paéivych prstd jé vysunutelnd z prvni

zasunuté polohy do druhé vysunuté polohy mezi uvedené kruhové
obvodové hrany uvedené ¢elni ‘Xa zadni poloviny formy uvedené *

formové sestavy na tvafeni kontaktnich &o&ek.

20. Zatizeni podle naroku 9, v yznacené tim, 2e jsou
uvedené pacivé prostiedky vsunuty mezi wiechny uvedené

~ kruhové obvodové obruby viech uvedenych &elnich a uvedenych

zadnich polovin forem formové sestavy na tvafeni kontaktni
¢otky, zatimco se na povrch kazdé zadni zakfivené poloviny

formy aplikuje uvedené teplo.

21. Zafizeni podle ndroku 9, vy zna é e n é tim, Ze
uvedeny prvni prostfedek pro aplikovani pary zahrnuje prostfedek
pro aplikovani pfedem stanoveného mnozstvi pary. '

22. Zarfizeni podle naroku 21, vy z n a & ené tim, Ze
uvedeny prvni prostfedek pro aplikovéni pary zahrnuje

—.prostiedek__pro_vypousténi-pary-tryskou-souvisejici-s——for MOV-O Ut oo

“sestavou pro tvafeni kontaktni €ocky.
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23. Zafizeni podle naroku 21, vyznacené tim,2edaile
--—————--zahrnuje -paletovy prostfedek..pro dopravu mnoziny formovych
sestavy na tvafeni kontaktnich &ocek , pfi¢emZ uvedeny paletovy
prostfedek je registrovan v blizkosti uvedeného paru-aplikujiciho

prostfedku pfed tim, ne2 je uvedena péara vypusténa na povrchy.

zadnich zakfivenych polovin forem.

24> Zatizeni podle naroku 23, vyznaéen ¢ tim, ze
uvedeny prvni prostfedek dale zahrnuje prostfedek pro vysunuti
uvedenych paru-vypoustéjici prostiedek z prvni polohy do druhé
polohy v uvedené registrované paleté pfed vypousténim pary na
povichy kazdé zadni zakfivené poloviny formy a zasunuti
_gyvedeného paru-aplikujiciho prostfedku z uvedené registrovane
“‘palety smérem k uvedené prvni poloze po vypousténi pary na

povrchy kazdé uvedené zadni zakfivené &asti formy.

25. Zafizeni podle naroku 24, vyznacéené tim,2edale
zahrnuje Gchopny prostiedek souvisejici s uvedenou formovou
sestavou na tvafeni kontaktni &oéky a uréeny pro uchopeni
uvedené zadni zakiivené poloviny formy zatimco je tato polovina

oddé&lena od pfisludné ¢elni poloviny formy.

_.26.. Zafizeni podle_naroku 25, vyznagé¢ené tim,k2edale
zahrnuje prostiedek pro vysunuti uvedeného tuchopného
prostiedku smérem k uvedené paleté potom, co se uvedeny paru-

vypoustdjici prostiedek odtdhne od uvedené palety.
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27. Zafizeni podle naroku 25, vyznacé¢ené tim, 2e dale
-zahrnuje prostiedek pro generovani vakia pro uvedeny uchopny -
prostiedek, které umozni tomuto Gchopnému prostiedku uchopit
povrch pfislusného zadniho zakfiveni formy po aplikovani pary na

tento povrch.

28. Zafizeni podle-naroku 26, vyznaéené tim, ze
uvedeny prostiedek pro vysouvani uvedeného Uchopného
- prostfedku- ~dale =zasouva uvedeny ‘Uchopny -prostiedek do ~ -+ -

zasunuté polohy, zatimco tento uchopny- prostiedek pfidrzuje

g

oddélenou zadni zakfivenou ¢&ast formy.

29. Zafizeni podle naroku 28, vyzna¢en é tim, 2e
uvedeny prostiedek pro generovani vakua dale zahrnuje
prostfedek pro zrudeni uvedeného vakua a tedy uvoln&ni
uvedenych zadnich zakfivenych &asti forem ze souvisejiciho

Uchopného prostiedku v uvedené zasunuté poloze.

30. Zafizeni podle naroku 9, vy zna & en é tim, ze
uvedenou prvni sadou pacivych pfsttz je sousedici sada U-
tvarovanych nohou, které je v podstaté pfizplisobenad vsunuti
mezi uvedené kruhové obvodové obruby ka2dé z uvedenych

¢elnich a zadnich polovin forem.

31. Zafizeni podle naroku 30, vyznac¢ené tim,2e
uvedenou druhou sadou padivych prsta je sousedici sada U-

tvarovanych nohou, které je v podstaté pfizplisobenad uvedenym
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polovindm forem a =zasunuti mezi uvedené kruhové obvodové
.. .- .obruby kazdé-z-uvedenych ¢elnich a zadnich polovin.forem za
G&elem uéinného ukotveni ka2dé uvedené d&eini zakfivené casti
formy, zatimco uvedena prvni sada péacivych prstd pusobi na
uvedené zadnf zakfivené ¢&asti forem a nuti je pohybovat se

smérem nahoru.

32. Zafizeni pro demontovani zadni zakfivené poloviny od Celni
zakfivené polovihy formové sestavy na tvafeni kontaktni éolky pfi
vyrobé kontaktni &o&ky pro provadéni zplUsobu podle vynalezu
1, kde kazda uvedena &elni a =zadni formova polovina ma
stiedovou zakfivenou &ast definujici konkavni povrch, konvexni
‘povrch a kruhovou obvodovou hranu, alespori ¢ast uvedeného
- konkavniho a/nebo uvedeného konvexniho povrchu ma rozméry
gelniho resp. zadniho zakfiveni kontaktni ¢oéky, ktera ma byt
vyrobena v uvedené formové sestavé, vyznacene tim , 2e
.zahrnuje:

a) prvni prostfedky pro aplikovani pary na uvedeny
konkavni povrch uvedené zadni zakfivené poloviny formy
zatimco se udrzuje uvedeny konvexni povrch uvedené Celni
poloviny formy pfi prvni teploté za ucelem vytvofeni teplotniho
gradientu mezi uvedenym konvexnim povrchem zadni zakfivené
poloviny a uvedenym konkavnim povrchem uvedené ¢elni
_zakfivené poloviny a vysledné teplotniho_gradientu na uvedené
kontaktni ¢o&ce, pfiéemz uvedeny teplotni- gradient lezi v
rozmezi pfiblizné od 2,5°C do 6,0°C; a

b) padivé prostfedky pro zasunuti mezi uvedené kruhové

obvodové obruby v3ech uvedenych ¢Celnich a zadn[éh polovin
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tvarecich forem uvedené formové sestavy pro tvafeni kontakéni
————-——--Cocky, pfiCemz uvedené pagivé prostiedky-zahrnuji—prvni—a— -
druhou sadu péaéivych prstl pro tlaéeni uvedené zadni zakfivené
poloviny formy smérem nahoru pfedem stanovenou silou
vzhledem k uvedené &elni zakfivené poloving formy za uéelem
i o e -U€INNEH O 0dtaZeni--uvedené - zadni -poloviny--formy--od--uvedené— —== -
¢elni poloviny formy.

i

oo oe 33— Zafizeni-podle- naroku-32;v-y-z-n-a-é-e-n-€ —t-f -m- i-Ze-se—r -
uvedeny konvexni povrch uvedené &elni poloviny formy udeuje |
pfi teploté v rozmezi pfiblizné od 30°C do 85°C, zatimco se na
uvedeny konkavni povrch uvedené zadni zakfivené poloviny

formy aplikuje uvedena para.

34. Zafizeni podle naroku 32, vyznaéené tim, ze
uvedené pacivé prostfedky zdvihaji uvedenou zadni za__kfivenou
polovinu formy od uvedené ¢&elni zakfivené poloviny formy v
pfedem stanoveném &asovém okamziku po aplikovani uvedeného

tepla.

35. Zatizeni podle naroku 34, vyznadené tim, ze
uvedeny pfedem stanoveny &asovy okamzik je 1,0 a2 5,0 sekund

po aplikovani uvedeného tepla.

36. Zafizeni podie naroku 35, vy znaé&en é tim, 2e
uvedeny pfedem stanoveny ¢&asovy okamzik je pfiblizné 1,,5

sekund po aplikovani uvedeného tepla.
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37. Zafizeni podle nédroku 32, vy z n a Een év tim, 2e
uvedenou pfedem stanovenou -siloujekonstantni-sita v rozmezi
pfiblizné od 5 N do 40 N.

38. Zafizeni podle naroku 32, vyznaé¢ené tim, Zedale
zahrnuje Uchopny prostfedek souvisejici s uvedenou formovou
sestavou na tvafeni kontaktni &o&ky, pfi€emZ uvedeny uchopny
prostfedek sou&asné uchopi uvedenou zadni zakfivenou polovmu
formy zatimco je tato polovina odtahovana od prislusné celni |

zakfivené poloviny formy.

“39. Zafizeni podle naroku 32, vyznaé¢ené tim, ze
uvedeny paéivy prostfedek zahrnuje prostiedek pro vysouvani
uvedené prvni sady pacivych prstd v pod'staté ve vertikalnim
sméru za Gcéelem zdvizeni uvedené kruhové obvodové obruby
‘kazdé uvedené zadni zakfivené &asti a odtazeni kazdé uvedené

»adni zakiivené &asti od pfislusné Eelni zakfivené &asti formy.

40. ZaFizeni podle naroku 39, vyznaéené tim., 2e
uvedeny druha sada pacivych prstu se vlozi mezi uvedené
kruhové obvodové obruby v§ech uvedenych ¢&elnich a zadnich
polovin formovych sestav na tvafeni kontaktnich &o&ek a umisti
- tak: -aby—ukotvila uvedené- prvni zakfivené &asti forem. zatimco
uvedena prvni sada péac&ivych prstd pusobi na uvedené 2zadni

zakfivené &asti forem a nuti je k pohybu smérem nahoru.
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41. Zarfizenl podle naroku 40, vyznaé&ené tim, 2e jak
- ———prvni,tak druhd-sada-pédivych prsti je vysunutelnd z prvni--—
zasunuté polohy do druhé vysunuté polohy mezi uvedené kruhové

obvodové obruby uvedenych &elnich a zadnich polovin forem

uvedené formové sestavy na tvafeni kontaktnich &oéek.

42. Zafizeni podle naroku 32, vyznaéené tim, 2e jsou -
uvedené pacivé prostiedky vsunuty mezi f?éechny uvedené

- -kruhové -obvodové obruby -v§ech-uvedenych &elnfch—a zadnfch -
polovin  forem formové sestavy na tvafeni 'kontaktni c':béky,
zati‘mco‘ se na povrch kazdé zadni zakfivené poloviny formy

aplikuje uvedena para.

'43. Zafizeni podle naroku 32, vyznadéené tim, ze
uvedeny prostfedek pro aplikovani pary na uvedeny konkavni
povrch uvedené zadni poloviny formy =zahrnuje tryskovy
prostiedek pro vypousténi pary pfi aplikovani na povrch uvedené
~zadni poloviny formy, pfiéem2Z uvedeny tryskovy prostfedek
zahrnuje tryskové télo spojené s parnim zasobnim zdrojem a
tryskovou hlavu majici paru vypoustéjici otvor.

44, Z:{a__iizeni podle naroku 43, vyznadé¢ené tim, 2e
uveden)’f prostiedek pro aplikovani pary na uvedeny konkavni ‘
- _povrch uvedené zadni zakfivené -_polqy_i_p_y formy zahrnuje

prostfedek souéasné vypouslténi pary, aby se vylouéilo
aplikovaniv pfebyte¢ného tlaku pary na uvedenou zadnf zakfivenou

polovinu formy.
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45. Zafizeni podle naroku 43, vy zna Eené tim, Ze

uvedeny tryskovy prostfedek . zahrnuje . jeden - nebo—vice

uvedenych odvétravacich otvord spojenych s vakuovym zdrojem
uréenému k soudasnému odvétravani pary z uvedeného povrchu

fo'rmy bdhem aplikovani pary na tento povrch formy.

46. Zafizeni podle -naroku 43, vyznaéené tim, ze
uvedeny prostfe%ek pro aplikovani pary na uvedeny konkavni
povrch uvedené zadni poloviny formy dale zahrnuje prostfedek
pro umisténi uvedeného tryskového prostfedku v t&sné blizkosti
povichu uvedené zadni zakfivené poloviny formy pied

vypousténim pary a zasunutim uvedeného tryskového prostiedku

pryé od povrchu uvedené zadni zakfivené poloviny formy po

aplikovani pary na tento povrch.

47. Zatizeni podle naroku 43, vy znaéen é tim, ze
uvedeny ;ryskovy prostfedek dale zahrnuje prostiedek pro
vytvofeni v podstaté hermetického spoje mezi uvedenou
tryskovou h>lavou a povrchem uvedené zadni &asti formy pfed

aplikovanim pary na tento povrch,

48. Zafizeni podle naroku 47, vyznaéené tim, ze
uvedenym prostfedkem pro vytvofeni v podstaté hermetického

sp_‘SJe_J_ero-kruhovété=sn<§ni_ vytvofené okolo .okraje uvedené

tryskové hlavy.

>

49. Zafizeni podle naroku 48, vyznac¢ené tim;ze

uvedené O-kruhové tésnéni je vyrobeno z EDPM.
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- 50. Zatfizeni podle naroku 43, v Yyznacené tim, ze
uvedeny .- prostiedek -pro aplikovani pary na uvedeny konkavni
povrch uvedené zadni zakfivené poloviny formy dale zahrnuje
ohfivaci  prostiedek pro odparovéni veSkeré  existujici
zkondenzované tekutiny, ktera by se ‘mohla tvofit na povrchu

e e o= UVRItE-Uvedeného-tryskového téla: =~

'%afizeni podle naroku S0, vyznaé&ené tim, ze
- uvedeny --ohtivaci- -prostfedek—--zahrnuje - -viozkoveé ohfivace
umisténé v pfedem stanovenych mistech v uvedeném tryskovém

prostfedku.

52. Parni tryskova sestava pro provadéni  zplUsobu podle
naroku 1 k ohfivani zadni zakFfivené poloviny formovych sestav
na tvafeni kontaktnich &odek, pfi¢em2 uvedena sestava zahrnuje
kontaktni ¢ocku vytvafenou mezi &elni zakfivenou polovinou a
zadni zakfivenou polovinou , vyznaéen & tim | 2e

zahrnuje:

a) mnozinu parnich trysek pro uvedeni do =zabéru s
mnozinou formovych sestav pro tvafeni kontaktnich &ocek,

pfiéemz kazda uvedena tryska zahrnuje:

@
(N prostiedek pro spojeni uvedené trysky s
uvedenou formovou sestavou za__ucelem —
vytvoreni vyhfivané komory mezi uvedenou |

tryskou a uvedenou formovou sestavou na

tvafeni kontaktni &oéky;
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~ (i) parni otvor pro vypou$téni pary do uvedené

——-—==- - yyhfivané komory;-a- -~ | o

(iii) alespoh jeden otvor definovany v kazdé z
- uvedenych trysek pro vypousténi pary =z

uvedené vyhfivané komory.

b) prostfedek pro posunuti uvedenych parnich trysek do
zabéru s uvedenymi-formovymi sestavami na tvafeni kontaktnich

¢oéek;

¢) prvni pretlakovou komoru pro distribuovani pary do kazdé

z uvedenych tryskovych sestav; a

d) druhou pfetlakovou komoru pro odtahovani pary
uvedenymi odvétravacimi ventily z uvedené vyhfivané komory,
pfiéem2 se mezi uvedenou zadni zakfivenou polovinou formy a
kontaktni ¢&oékou v uvedené formové sestavdé muze vytvofit

teplotni gradient.

53. Parnf tryskova sestava podle naroku 52, vy zna ¢ en a
t i m , 2e dale zahrnuje prostiedek pro pfivadéni predem

stanoveného mnozstvi pary do uvedené vyhfivané komory.

_..54.. Parni_tryskova sestava po.d.!;n.é,rgkgz.ﬁgz.,,uv, yznacena
t i m, 2e uvedeny prostfedek pro posouvani uvedenych parnich
trysek do zab&ru s uvedenou formovou sestavou na tvaieni
kontaktni ¢&oéky dale =zahrnuje prostiedek pro posunuti
uvedenych trysek do tésné blizkosti povrchu uvedené zadni

zakfivené poloviny formy pfed vypousténim pary a zasunutim
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uvedeného tryskového prostiedku pryé od uvedeného povrehu
zadni zakfivené poldviny formy potom; coma né&j byla aplikovana

para.

~--93..- Parni tryskova sestava podle-naroku 52; viyznrasCena -
t i m, 2e uvedeny prostiedek pro spojeni uvedené trysky s
uvedenou formovou sestavou dale zahrnuje prostfedek pro
vytvofeni v podstaté hermetického spoje mezi uvedenou
~tryskovou hlavou -a uvedenym-povrchem zadni - &asti- formy pred
aplikovanim pary na tento povrch

56. Parni tryskova sestava podie naroku 55, vyznadéen a
t i m, 2e uvedenym prostfedkem pro vytvafeni v podstaté
hermetického spoje je O-kruhové tésnéni vytvofené okolo okraje

uvedené tryskové hlavy.

S57. Parni tryskovéa sestava podie naroku 52, vyznaé&en a
tim , 2e dale zahrnuje topny prostfedek pro odpafovani veskeré
existujici zkondenzované tekutiny, ktera by se mohla tvofit na

povrchu uvnitf uvedeného tryskového téla.

58. Parni tryskova sestava podle naroku 57, v yznacdena ti
m:-, 2Ze uvedeny ohfivacl prostfedek zahrnuje vlozkové > ohfivace

“umisténé v predem stanovenych mistech v uvedeném tryskovém

prostiedku.
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59. Parni tryskova sestava podle naroku 52, vyznac¢en a
t im, 2e dale zahrnuje -mnozinu odvétravacich . otvord, které

obklopuji uvedeny parni otvor.

60. Parni tryskova sestava podie naroku 53, vyznacen a
t f m , 2e dale zahrnuje fidici prostfedek a ventilovy prostiedek

pro zavadéni uvedeného pfedem stanoveného mnozstvi pary.

61. Zafizeni k provadéni zpusobu podle naroku 1 pro
-oddélovéni zadnich zakfivenych polovin od ¢elnich zakfiven?ch
polovin formovych sestav, pficemz obé uvedené poloviny majli
wsmérem ven vybihajici obrubovy é&len a tyto obrubové ¢leny jsou
. vzajemné& odsazené a v podstate széjemné paralelni, vy z n a -

édené tim, 2e zahrnuje:

a) alespon jeden par spodnich pacivych prsta, pficemz2
uvedeny par je vzajemné spojen v ohybu tak, ze tvofi spodni

wpaéivy nastroj ve tvaru U;

b) alespoi jeden par hornich paéivych prsta, pfiéemz
uvedeny par je vzajemné spojen v ohybu tak, 2e tvofi horni

paéivy nastroj ve tvaru U;

_c) prvni prostiedek pro yratnou dopravu uvedenych hornich®

a spodntch padivych prsti podél zasouvaci osy 2z prvni dopravni

polohy do druhé zasouvaci polohy;

o
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d) vdruhy prostiedek pPro vratnou dopravu uvedenych

hormch pacivych prsti a spodnich pagivych prstu ‘podél “prvni

pacivé osy z prvni zasouvaci polohy do druhé demontazni polohy;

e) fidici prostfedek pro nasledné aktualizovani uvedeného

nastroji mezi uvedené obrubové ¢leny uvedené formy a néasledns
aktualizovani uvedeného druhého prostiedku za Géelem zdvizeni

uvedené zadni =zakFfivené poloviny formy smérem nahoru a®tedy

_oddéleni _uvedené zadni_zakfiveneé. polovmy od-uvedené- -celnt- oo

zakfivené poloviny formy.

62. Zafizeni podle naroku 61, vyznadéené tim, Ze
mnozina kontaktnich &o&ek a polovin forem je nesena pomoci
palety a uvedené =zatizeni zahrnuje mnozinu péard hornich a

spodnich pacivych prstl.

63. Zafizenf podle naroku 62, vVyznadceneé tim, ée
uvedend paleta obsahuje dvé fady kontaktnich &o&ek a polovin
forem a uvedené z_a?izeni zahrnuje prvni sady a druhé sady
hornich a spodnich pacivych prstd, pficéemz prvni sada je
umisténa .na prvni strané uvedené palety a druha sada je
umisténa na druhé strand uvedené palety.

prvniho prostfedku_za uéelem. zasunuti_.uveden ych--paéivych-

%

,,,,,,

77647 Zarizeni podie naroku 61, vyznacdené tim . 2e

jednotlivymi pa&ivymi ndastroji jsou tenké ploché listové &leny

majici mnoZinu vné vybihajicich pag&ivych prsta.
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65. Zafizenl podle naroku 64, vy z n a cené tim, 2e
~ uvedené listové &leny jsou-na sobé navrstveny za Gcelem jejich

viozeni mezi uvedené obruby.

66. Zafizeni podle naroku 61,vyznac¢eneé t im, ze déle

zahrnuje saci misku pro kazdy par hornich pacivych prstl.

@

67. Zafizeni podle naroku 66, vyznaéené tim, ze dale
- zahrnuje tfeti prostiedek zprostfedkovavajici o nezavisly vratny
pohyb uvedené saci misky za ulelem oddéleni uvedené zadni
zakFivené poloviny formy od uvedenych hornich pacivych prstd po

separovani uvedenych polovin formy.

68. Zafizeni podle naroku 61, vyznaéenée tim, ze dale
zahrnuje prostfedek ohfivani uvedené zadni zakfivené poloviny

formy pfed aktivovanim uvedeného druhého prostfedku.

69. Zafizeni podle naroku 68, vy znacen é¢ tim, ze

uvedeny prostfedek pro ohfivani zahrnuje parni trysku.

70. Zafizeni podle naroku 61, vy znacené tim, 2e se

uvedeny par hornich pagivych prstd uvede do zabéru s obrubou -

na ka3dé strand uvedeného konvexni ¢&asti formy a béhem

- separace tlaéi ob& uvedené stran smérem nahoru a dovnitf.
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