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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobit
wyrabiania gwozdzi, hakéw, trzpieni, sko-
belkéw i podobnych narzadéw zmocowu-
jacych z blachy metalowej zapomoca wy-
tlaczarki, ktérej matryce i przebijaki
ksztaltuja i wytlaczaja z odpowiednich
wycinkéw blachy rzeczone przedmioty w
stanie gotowym, przyczem zarys tych wy-
cinkéw blachy, czyli pétwyrobéw umozli-
wia wyrabianie z nich narzadéw zmoco-
wujacych. Czesé srodkowa, czyli stupko-
wa otrzymanych woéwczas gwozdzi jest
przytem wygieta podluznie tak, ze posia-
da na calej swej dlugosci korytkowy prze-
kr6j poprzeczny o réwnych wymiarach na
catej dlugosci gwozdzia pomiedzy jego
glowka i ostrzem, tworzacemi jedna ca-

los¢é z czescig stupkowa gwozdzia. Jezeli
czesé slupkowa gwozdzia posiada tylko
jedno ostrze, to woéwczas o$§ tej czesci
slupkowej przechodzi przez ostrze i przez
szczyt gtowki gwozdzia, jezeli jednak
gwozdz wedlug wynalazku posiada dwa o-
strza, tworzace jedna calos¢ z jego cze-
$cia slupkowa, to wéwczas czesé stupko-
wa posiada przekréj poprzeczny w ksztal-
cie litery U, V, C lub jakikolwiek inny
ksztalt, przyczem kazde z dwéch ostrzy
takiego gwozdzia tworzy przedluzenie je-
go czesci stlupkowej, ktérej o§ podluzina
przechodzi woéwczas pomiedzy jej wygie-
temi $ciankami, wskutek czego nie prze-
chodzi przez te scianki, lecz jest réwnole-
gla do nich i do obu ostrzy gwozdzia. Na-



lezy przytem zaznaczyé, ze gléowka takie-
go gwozdzia o dwoch ostrzach posiada
ksztalt, odpowiadajacy jego przeznacze-
niu,

Ostrza pojedyricze lub podwéjne gwoz-
dzi omawianego rodzaju posiadaja dlu-
go$¢ w kierunku osi gwozdzia, mniejsza
od szerokosci wycinka blachy, czyli pol-
wyrobu, tworzacego po odpowiedniem wy-
gieciu gwo6zdz, przyczem nalezy zaznaczyé,
ze dlugos¢ czesci srodkowej, czyli stupko-
wej gwozdzia jest zawsze wigksza od po-
dwojonej sumy dlugosci jego gtowki i ostrza.

Prébowano juz dotychczas wyrabiaé
gwozdzie wytlaczane o scieniajacych sie

stupkach, zaopatrzonych w pewnych przy-

padkach w zabkowane krawedzie, np.
gwozdzie z klinowatych wycinkéw blachy,
ktére nastepnie skrecano skosnie w otwar-
ta rurke celem otrzymania ostrza, takze
gwozdzie z blachy, ktérych klinowate
stupki usztywniano stozkowatemi zeberka-
mi, a poniewaz te slupki klinowate zweza-
ty sie ku ostrzu gwozdzia, wiec $cianki je-
go nie byly do siebie réwnolegte. Nastep-
nie wyrabiano haki do szyn kolejowych z
blachy w taki sposéb, iz pewna czesé¢ ich
stupka posiadala przekr6j w ksztalcie U,
przyczem $cinano slupek skosnie celem o-
trzymania ostrza haka, znajdujacego sig
na linji scianki tylnej haka, a nastepnie
wyginano ostrze do wewnatrz celem u-
sztywnienia go oraz gwozdzie z blachy,
ktorych czesé srodkowa, czyli stlupkowa,
posiadala §cianki réwnolegle, zaopatrzome
w rowki i zeberka, a ostrza tych gwozdzi
znajdowaly si¢ na jednej linji z wytloczo-
nemi $ciankami gwozdzia i posiadaly
ksztalt diét wklestych, zwezajacych sie
skosnie, co osiagano droga skosnego Scie-
cia czesci slupkowej gwozdzia, poczynajac
od punktu krawedzi stupka, znajdujacego
sie¢ na jednej trzeciej jego dlugosci.

Celem wyjasnienia wynalazku opisuje
si¢ go ponizej, odnosnie do gwozdzi, ha-
kéw, trzpieni i podobnych narzadéw, lecz

mozna go oczywiscie zastosowaé do wy-
robu przedmiotéw wszelkich innych typow
i rozmiaréw.

Na rysunkach fig. 1 przedstawia widok
zgory wycinka blachy, czyli pétwyrobu, z
ktorego otrzymuje si¢ gwozdz, pokazany
na fig. 2 i 3, gdzie widzimy, ze cala dlu-
gosé tej czesci pélwyrobu, z ktérej tworzy
si¢ slupek gwozdzia, posiada réwnomier-
na szerokos¢ i Ze rozszerzona cze¢$é polwy-
robu sluzy do utworzenia gléwki, a scigty
skosnie w ksztalt litery V koniec tego pél- -
wyrobu stluzy do wytworzenia ostrza
gwozdzia., Rozszerzomej czesci powyisze-
go polwyrobu mozna nadawaé rozmaite
ksztalty celem otrzymania gwozdzi rézne-
go rodzaju o ostrzach, utworzonych przez
$cigty w ksztalt V koniec pétwyrobu. Fig.
2 przedstawia widok z jednego boku i wi-
dok od spodu gwozdzia, wytloczonego z
pélwyrobu, podanego na fig. 1, gdzie wi-
dzimy, zZe stupek tego gwozdzia posiada
przekréj poprzeczny w ksztalcie litery S.
Fig. 3 — widok z drugiego boku gwozdzia,
podanego na fig. 2, gdzie widzimy, ze krzy-
wizna S przekroju gwozdzia po jego wy-
tloczeniu z pétwyrobu nadaje ostrzu jego
ksztalt V. Fig. 4 — widok zgéry pétwyro-
bu, z ktérego wytlacza si¢ gwézdz, poka-
zany na fig. 5 i 6, gdzie widzimy, ze ta
czgs$é polwyrobu, z ktérej wytlacza sig stu-
pek gwozdzia, posiada na calej swej dlu-
gosci jednakowa szerokosé oraz ze roz-
szerzenie pélwyrobu po wytloczeniu two-
rzy glowke gwozdzia i ze $ciety w ksztalt
W koniec pétwyrobu stuzy do utworzenia
ostrza gwozdzia. Jezeli temu rozszerzeniu
polwyrobu nadaé inne ksztalty, to woéw-
czas mozna zeri wytlaczaé gwozdzie o
gtowkach rozmaitego rodzaju, lecz jedna-
kowych ostrzach, otrzymanych ze scigtego
w ksztalt W korica pétwyrobu. Fig. 5 jest
widokiem perspektywicznym gwozdzia,
wytloczonego z pélwyrobu, pokazanego na
fig. 4, gdzie wida¢ ostrze, otrzymane z wy-
cietego w ksztalt W korca pélwyrobu.



Fig. 6 jest widokiem z drugiego boku oraz
widokiem od spodu gwozdzia, podanego
na fig. 5, gdzie widzimy poprzeczny prze-
kréj stupka gwozdzia w ksztalcie U i
sléwke, utworzona przez zacisniecie obu
$cianek tego slupka. Fig. 7 jest widokiem
zgéry pélwyrobu, z ktérego wytlacza sig
gwobzdz, podany na fig. 8 i 9. Pélwyréb ten
jest podobny do pokazanego na fig. 4, lecz
rozni sig ksztaltem rozszerzenia, z ktérego
tworzy sie glowke. Zmieniajac nadal to
rozszerzenie, mozna otrzymaé z tego pél-
wyrobu gwozdzie, uwidocznione na fig.
10—12. Fig. 8 przedstawia widok perspek-
tywiczny gwozdzia, wytloczonego z pét-
wyrobu, podanego na fig. 7, gdzie widzimy
sposéb  otrzymania
gwozdzia w ksztalcie litery V oraz jego
cebulkowatej glowki, zawierajacej zeber-
ka usztywniajace. Fig. 9 jest widokiem z
drugiego boku oraz widokiem od dolu
gwozdzia, podanego na fig. 8, gdzie stu-
pek gwozdzia posiada przekréj w ksztalcie
litery U, a gléowka — ksztalt pustej cebul-
ki, wytloczonej u szczytu stupka. Fig. 10—
widok zboku od strony krawedzi oraz wi-
dok od dotu innego gwozdzia, ktérego stu-
pek ma przekréj w ksztalcie litery V, a
gléwka posiada takiz przekréj, lecz nieco
wickszy. Fig. 11 jest widokiem zboku od
strony krawedzi i widokiem od dotu na-
stepnego gwozdzia, ktérego slupek posia-
da przekréj poprzeczny w ksztalcie litery
C, a gléwka zaopatrzona jest w zeberka
usztywniajace i posiada takiz przekréj
poprzeczny, lecz nieco wigkszy. Fig. 12
przedstawia widok perspektywiczny gwoz-
dzia, podanego na fig. 11, uwidoczniajacy
podwodjne ostrze gwozdzia w ksztalcie li-
tery V. Fig. 13 jest widokiem zboku i wi-
dokiem od dotu haka, wytloczonego z wy-
cinka blachy, czyli pélwyrobu odpowied-
niego ksztaltu, gdzie slupek haka posiada
przekréj ksztaltu litery S, a wygieta czesé
haka ma przekr6j poprzeczny w ksztalcie
litery U, Fig. 14 jest widokiem zboku i

podwéjnego ostrza
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widokiem od dolu innego haka, wytloczo-
nego z odpowiedniego pétwyrobu, gdzie
widzimy, ze slupek posiada przekréj po-
przeczny w ksztalcie litery S, a odgieta
czes¢é haka — przekr6j w ksztalcie litery
U, sciety skosnie w celu otrzymania ostre-
go korica. Fig. 15 przedstawia widok zbo-
ku od strony grzbietu i widok od dotu
gwozdzia, wytloczonego z pétwyrobu, po-
dobnego do podanego na fig. 1, gdzie stu-
pek posiada przekréj poprzeczny w ksztal-
cie litery S, a gléwka tworzy odgiety kol-
nierz. Fig. 16 jest widokiem zboku i wido-
kiem od dolu gwozdzia, wytloczonego z
pétwyrobu, podobnego réwniez do wska-
zanego na fig. 1, gdzie widzimy, ze stupek
posiada przekr6j poprzeczny w ksztalcie
litery S, a gléwka tworzy odgiety kolnierz.
Fig. 17 jest widokiem zboku od strony kra-
wedzi gwozdzia, uwidocznionego na fig. 18,
gdzie widzimy odgiete obrzeza gtéwki, shu-
zace do wyciagania gwozdzia po jego wbi-
ciu. Fig. 18 jest widokiem z drugiego bo-
ku i widokiem od spodu tegoz gwozdzia,
wytloczonego z pétwyrobu, podobnego do
pokazanego na fig. 4, gdzie stupek posiada
przekr6j poprzeczny w ksztalcie litery U,
a glowka zweza si¢ ku szczytowi, Fig. 19
jest widokiem perspektywicznym skobel-
ka w zwigkszonej skali i przekrojem
wzdluz linji A—B; widzimy, Ze oba stup-
ki i poprzeczka skobelka posiadaja prze-
kréj poprzeczny w ksztalcie litery S i ze
ta krzywizna tworzy po obu koricach, po
wytloczeniu skobelka, ostrza w ksztalcie
litery V. Fig. 20 jest widokiem zboku od
strony grzbietu i widokiem od dotu gwoz-
dzia, wytloczonego z pélwyrobu, podobne-
go do pélwyrobu, wskazanego na fig. 1,
gdzie stupek posiada przekréj w ksztalcie
litery E, a gléwka jego jest taka sama, lecz
nieco szersza i wreszcie fig. 21 jest wido-
kiem zboku od strony krawedzi tegoz
gwozdzia, gdzie ostrze gwozdzia przybie-
ra podczas wytlaczania go ksztalt litery
V o falistych krawedziach. Na wszystkich



tych figurach jednakowe znaki oznaczaja
jednakowe czesci gwozdzi.

W celu wyrabiania gwozdzi, skobel-
kéw, trzpieni, hakéw i podobnych narza-
déw, wymienionych powyzej, z blachy me-
talowej, wycina sie z niej wycinki, czyli
potwyroby x o zarysach takich, aby otrzy-
maé z nich zapomoca wytloczenia gwoz-
dzie powyzszego rodzaju. Kazdy pétwy-
réb x oraz otrzymany zen gwoézdz posiada
cze$é srodkowa, czyli slupkowa a, zaopa-
trzona w jeden lub wigcej ostrych koricow
a', ktére przed wytloczeniem pétwyrobu
sa plaskie i posiadaja zarys w ksztalcie li-
tery V o prostych krawedziach a%. Po wy-
ttoczeniu tych plaskich koricéw ostrych a'
wszystkie lub niektére ich krawedzie a?
wyginaja si¢ wedlug krzywej a3 co ma
miejsce podczas wytlaczania gwozdzi i ha-

kéw, wymienionych powyzej, ktére dla
krétkosci nazywaé  bedziemy jedynmie
gwozdziami.

Stupek a tych gwozdzi posiada prze-
kréj poprzeczny, jednakowy na calej jego
dtugosci. Jezeli od kazdego wierzchotka
a* ostrych koricéw a' gwozdzia poprowa-
dzié linje proste do glowki b tak, aby kaz-
da z tych linij i 0§ stupka a lezaly w jed-
nej plaszczyznie, to wéwczas ta plaszczyz-
na przechodzi przez szczyt b® glowki b
oraz przez krawedZ ostrzy a* gwozdzia.
Stupek @ omawianych gwozZdzi moze mieé
na calej swej dlugosci przekréj poprzecz-
ny ksztattu litery S, linji zwojowej, polacze-
nia linij krzywych i prostych, linji krzy-
wej zamknietej lub wreszcie linji katowej,
przyczem ostrze jego a', tworzace przedlu-
zenie slupka a, posiada takiz sam prze-
kréj poprzeczny, a chociaz te ostrza a' sa
wykonane z blachy tejze grubosci, co stu-
pek a, to jednak ich przekr6j poprzeczny
skraca si¢ w miare zblizania sie do szczy-
tu a* ostrzy a' i wkoncu staje sie krawe-
dzia samego ostrza gwozdzia.

Gwozdzie niniejsze posiadajg zawsze
glowke b, stanowiaca przedluzenie slupka

a i w wielu przypadkach takiz przekréj
poprzeczny, jak tenze stupek, lecz nieco
szerszy. Gléwka b moze tworzyé obrzeza
b! lub posiadaé wystepy b2, czynmiace ja
szerszg od stupka a, przyczem, w razie po-
trzeby, w gléwce b tworzy sie zeberka b®
(fig. 8) jeszcze przed wytlaczaniem pélwy-
robu x lub podczas samego wytlaczania,
ktére to zeberka usztywniaja glowke b
gwozdzia, czyniac ja wytrzymalsza pod-
czas wbijania gwozdzia.

Pétwyréb x, potrzebny do wyrabiania
gwozdzi trzpieniowych, podanych na fig.
15—18, powinien posiadaé wystepy b%, u-
tworzone na czesci' glowkowej wpoblizu
jej szczytu b°, ktére to wystepy zostaja
podczas wytlaczania gwozdzia odgiete i
tworza kolnierze b°, sluzace do wyciaga-
nia gwozdzia po jego wbiciu (fig. 17 i 18),
albo tez odgina si¢ te wystepy b* na boki
celem utworzenia splaszczonego szczytu
bs gtowki (fig. 15 i 16).

W razie uzycia pétwyrobu x, wskazane-
go na fig. 4 1 7 do wytworzenia gwozdzi o
podwéjnem ostrzu, czesé glowkowa za-
opatruje sie¢ w zaokraglenie a®, wskutek
czego po wytloczeniu z pélwyrobu «
gwozdzi, wskazanych na fig. 5—9 lub
gwozdzi trzpieniowych, wskazanych na
fig. 17 i 18, wystajaca czesé b2 gtowki za-
gina sie do pozycyj, uwidocznionych w wi-
doku od dolu gwozdzi, podanych na fig. 6,
91 16.

W razie uzycia pélwyrobu x, podane-
go na fig. 1, do wyttoczenia gwozdzi, o-
strza a' i stupki tych gwozdzi posiadaja
przekréj poprzeczny, wskazany na fig. 2,
13—16, 20 i 21 albo tez jakikolwiek inny
przekréj mozliwy do osiagniecia przez
skrecenie lub wyttoczenie tego pétwyrobu.

Pétwyréb, potrzebny do wytloczenia
hakéw, wskazanych na fig. 13 i 14, powi-
nien mie¢ taki ksztalt, aby czeé¢ haczyko-
wata ¢ tych hakéw byla po wytloczeniu
wydrazona lub korytkowa w przekroju po-
przecznym i aby po skosnem S$cigciu mo-



gla utworzyé ostrze ¢! (lig. 14). Stupek «a
tych hakéw moze mieé¢ przekrdj poprzecz-
ny, wskazany w widoku zdotu na fig. 13 i
14 albo tez inny przekréj, otrzymany przez
skrecenie lub wytloczenie odpowiedniego
polwyrobu.

Skobelki (fig. 19) wytlacza si¢ z wy-
cinkéw blachy, czyli pélwyrobéw o dwéch
zaostrzonych koricach tak, aby przekrdj
obu stupkéw a i poprzeczki d posiadatl
ksztalt litery S albo tez ksztalt, wskazany
na fig. 20 i 21.

Wynalazek niniejszy ma réwniez na
celu wyréb gwozdzi o jednem ostrzu a' i
slupka a, posiadajacych przekréj po-
przeczny w ksztalcie litery S, czyli, aby
slupek a mial po jednym rowku i po jed-
nym grzbiecie po kazdej swej stronie, jak
to wskazano w przekroju na fig. 2 i 13—
18. Mozna tez gwozdzie omawianego ro-
dzaju wykonaé tak, aby ich slupek a po-
siadal z jednej strony dwa grzbiety i je-
den rowek, a .z drugiej strony jeden
grzbiet i dwa rowki, jak to widaé na fig. 20
i 21, w kazdym razie jednak przy kazdej
zmianie przekroju poprzecznego slupka a
tych gwozdzi, jego grzbiet i rowki powin-
ny byé réwnolegle do osi podtuznej slupka.

Wynalazek umozliwia réwniez wyrdb
gwozdzi o dwéch ostrzach a', przyczem
slupki a tych gwozdzi moga mieé¢ prze-
kroje poprzeczne, wskazane na fig. 6, 9 i
18, w ksztalcie litery C, wskazany na fig.
11, lub ksztalt katowy, czyli V (fig. 10) i
woéwczas przekrdj poprzeczny slupka a
sktada si¢ z tuku i dwéch prostych ramion
lub tez jest tylko tukiem. W kazdym razie
jednak kazde z ostrzy a! gwozdzia jest
przedluzeniem prostego ramienia oraz cze-
§ci lukowej poprzecznego przekroju sltup-
ka a, jak to wskazano na fig. 18. Kazde o-
strze a' gwozdzia moze byé lukowate w
przekroju poprzecznym i posiadaé te sa-
ma krzywizne, co jego stupek, jak to wska-
zano na fig. 11. Gwozdzie powyzszego ro-
dzaju ksztaltuje si¢ zapomoca odpowied-

nich wytlaczarek i matryc w ten sposéb,
iz najpierw otrzymuje si¢ pélwyréb «x
gwozdzia, zaopatrzony w jeden lub wiegcej
ostrych koricow a! scigtych w ksztalt lite-
ry V o ostrzu a?, oraz w jeden stupek a,
jak to ma miejsce w przypadku gwozdzi i
hakéw, lub wicksza ilosé slupkéw — w
przypadku wyrobu skobelkéw. Glowke
gwozdzi otrzymuje sie droga rozszerzemia
szczytu stupka a, otrzymujac glowke bry-
lowata, a w tym celu pétwyréb x zaopa-
trzony jest w wystepy b?, ktére po zagie-
ciu ich do wewnatrz podczas wytlaczania
gwozdzia tworza gléwke b albo tez wystep
b? lub wygarbienie b!, zastepujace gléw-
ke, ktorej szczyt b® jest zazwyczaj wy-
pukty.

Gwozdzie i podobne narzady zmoco-
wujace klinowate lub $cieniajace sie, po-
zbawione ostrzy $cigtych skosnie, powodu-
ja pekanie i zgniatanie drzewa, do ktére-
go sa wbijane, czemu zapobiega wynala-
zek niniejszy nawet w przypadku, gdy
gwozdzie maja ostrza korytkowe i zweza-
jaca sie cze$éé stupkowa. Ostrza gwozdzi,
wykonanych wedlug wynalazku, sa prze-
dtuzeniem czesci slupkowej gwozdzi i po-
siadaja ich przekréj poprzeczny, przyczem
krawedzie ostrzy takiego gwozdzia iworza
linje zwojowa lub $rubowa.

Zastrzezenia patentowe.

L. Sposéb wyrobu gwozdzi, hakéw,
trzpieni, skobelkéw i podobnych narzadéw
zmocowujacych z blachy, znamienny tem,
ze przedmioty te wytlacza si¢ z wycinka
blachy, czyli pélwyrobu, ktéry sklada sie
z czeéci o krawedziach réwnolegltych, two-
rzacej po wytloczeniu czesé srodkowa, czy-
li stupek gwozdzia, oraz czesci tworzacej
ostrze gwozdzia, ktérej zbiegajace sie i
réwne sobie krawedzie 1acza sie z temi
rownoleglemi do siebie krawedziami cze-
§ci, tworzacej stupek gwozdzia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-



ny tem, Ze cze¢$é tworzaca jego ostrze po-
siada ksztalt litery W.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jego czes$é pétwyrobu, tworza-
ca glowke, jest szersza od czesci, tworza-
cej stupek i jest z nig polaczona zapomoca
krawedzi o pewnej krzywiznie.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze polwyréb, z ktérego sa wytlta-
czane gotowe wyroby, posiada réwnomier-
na grubosé.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze gotowe wyroby otrzymuje
sie¢ droga zgiecia krawedzi pétwyrobu oko-
Yo osi, réwnoleglych do jego osi podluznej,
celem nadania gwozdziowi przekroju po-
przecznego w ksztalcie liter C, S, U lub V.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze gléwka gotowych wyrobéw po-

siada takiz przekréj poprzeczny, jak i ich
stupek, lecz jest nieco szersza.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze krawedzie czesci, tworzacej
glowke gotowego wyrobu, zagigte sa tak,
iz schodza sie ze soba.

8. Sposéb wedtug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze gotowy wyréb posiada wystep
boczny, tworzacy hak.

9. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze krawedzie czesci gotowego wy-
robu, tworzacej gléwke, odgiete sa naze-
wnatrz celem utworzenia kolnierza, zapo-
moca ktérego gwozdz mozna wyciagnaé z
materjatu, do ktérego zostal wbity.

Frank Humphris.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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