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Urzadzenie do poprzecznego ciecia taSmowego materialu
na przenoSniku taSmowym w czasie ruchu

1 .

Wymnalazek dotyczy unzadzenia do poprzecznego
ciecia materiatu tasmowego na przeno$niku tasmo-
wym W czasie ru¢hu za pomoca tarczoswego nowa,
ktoére przeznaczone jest zwlaszcza ale nie wy-
lacznie do ciecia mat z welny mineralnej.

Przy produkcji mat z welny mineralnej istot-
nym problemem .- technologicznym jest obnizenie
mat na wymiar z zachowaniem wymaganej do-
ktadnosci.

Oderwanie bocznych obrzezy i poprzeczne cig-
cie mat dokonywane jest na menbs’niku tasmo-
wym w czasie jego ruchu, bez przerywania pracy
calego ciggu. ‘

Dotychczas znane urzgdzenia Ko porzecznego
ciecia (zwane w skrécie przecinarkami) sprzegane
sg na czas ciecia z lancuchem napedowym prze-
nosnika lancuchowo-siatkowego. W przypadku
przenoénika: tasmowego lancuch napedowy nie
istnieje, stad zaistniaia koniecznosé opracowania
innego rozwigzania sprzegania przecinarki z ta-
$ma transportujaca.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego roz-
wigzania przecinanki a zwlaszcza zespoiu sprze-
gajacego z tasmg transportujgcg przenoénika tas-
mowego, ktore zapewnialoby poprzeczng krawedZ
maty dokladnie prostopadla do wzdtuznych obrze-
zy. Przedstawione zadanie zostalo rozwigzane przez
opracowanie przecinarki sprzeganej z tasmami
transportujgcymi przenosnika za pomocy zespoiu
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trzech réwmnoleglych waléw, przez ktére to waly
przeplecione sa tasmy transportujgce.

Waty sg ulozyskowane w $cianach bocznych mo-
stu przecinarki przy czym dwa waty usytuowane
sa bezposrednio pod tasmami trafisportujacymi
i spelniajg funkcje elementéw podpierajgcych ta-
$my, a trzeci wal usytuowany nizej spetnia funkcje
elementu napinajgcego tasmy. Tylny wal podpie-
rajacy ulozyskowany jest w bocznych $cianach
mostu przesuwnie i jest polgczony z mechaniz-
mem diwigniowym, ktéry do mechanizmu sprzega
okresowo most z tasmami transportujgcymi przez
przesuniecie tylnego walu podpierajgcego do watu
przedniego, co powoduje zacisniecie tasm trans-
portujgcych miedzy walami podpierajgcymi.

Mechanizm dziwigniowy polgczony jest z elektro-
magnesami, ktdre sg sterowane impulsami z
krzywki, sprzezonej z przekladnig rolkowego licz-
nika diugosci ciecia materiatu tasmowego. Rozwia-
zanie mechanizmu sprzegajacego przecinarki we-
ditug wynalazku zapewnia jednakowsg szybko§¢
jazdy przecinarki i tasm transportujgcych prze-
no$nika, dzieki czemu cigcie poprzeczne nastepuje
doktadnie pod katem prostym, miezaleznie od wa-
han szybkosci przesuwu tasm transportujgcych
przenosnika. Przedstawione urzadzenie mozna za-
stosowa¢ do ciecia réznych materiatdéw w ciggu
produkcyjnym.

Istota wynalazku jest wyjasniona dokladniej w
oparciu o uwidoczniony schematycznie na rysunku
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przyklad urzadzenia do ciecia poprzecznego mat
z welny mineralnej. Urzadzenie do ciecia poprzecz-
nego skilada sie z mostu utworzonego przez dwie
Sciany 1 boczne, ktére potgczone sg ze soba ru-
rami 2. Most porusza sie po prowadnicach 3, od-
laczajac sie na koélkach 4.

Zaczepione za pomoca ciegna 9 przeciwciezary 10
ustalaja skrajne wyjsciowe polozenie pomostu na
odboju 11. W $cianach ulozyskowane sg trzy row-
nolegle waly 5, 6, 7. Waly 6 i 7 usytuowane s3g
bezposrednio pod tasmami 12 transportujgcymi

przeno$nika i spelniaja funkcje rolek podpiera--

jacych tasmy.

Tasmy 12 transportujace wykonane z gumy prze-
plecione sga przez waly, przy czym wal 5 usytuo-
wany nizej spelnia funkcje elementu napinajgcego
tasmy. Waly 5 i 6 posiadajg jedynie ruch obro-
towy, natomiast tylny wal 7 podpierajacy moze
byé przesuwany w wycieciach scian 1 bocznych
blizej lub dalej walu 6, za pomocg dziwigni 8.

Na $cianach 1 zamontowane sg réwnolegle dwa

elektromagnesy 13, ktére polaczone z dziwigniami 8. -

Po rurach 2 przetacza sie wozek 14 na kotach 15,
osadzonych na osiach 16 i 17. O$ 17 napedzana jesi
silnikiem 18 elektrycznym i dzigki osadzonym na
niej kotami 19 i nieruchomych lancuchom 20
cbroty silnika powodujg przejazd woézka 14. Kie-
runek jazdy wozka zalezy od kierunku obrotow
silnika 18. W wobzek 14 wbudowany jest silnik
z tarczcowym nozem 21. Przed urzgdzeniem tng-
cym na przeno$niku zamontowany jest licznik diu-
gosci ciecia skladajacy sie z rolki 22 czytnﬁkowe}
polgczonej przekladnig 23 larficuchows z gitara 24
k6t zmianowych, na waltku wyjSciowym ktérej
osadzona jest tarcza z krzywka 25 dajacg impuls
na wylacznik 26 krancowy. Przesuw przecinarki
wzdluz przenosnika ograniczony jest wylgczni-
kiem 27 kraﬁc@wym usytuowanym na rolce mostu.

Dziatanie wrzadzenia tngcego jest nastepujgce:
wytwarzany produkt tzn. mata, przenoszona jest
w postaci cigglej taSmy na formach 12 transpor-
tujgcych przenosnika. Rolka 22 czytnika spoczywa
wlasnym ciezarem ma przenoszonej tasmie pro-
duktu.  Dobrane odpowiednio przelozenie gitary 24
" pozwala na uzyskanie jednego pelnego obrotu
krzywki 25 po przejsciu pod rolka 22 odpowied-
nio 3, 4, 5 lub 6 metréw biezgcych produktu. W
chwili, gdy krzywka 25 da impuls na wylgcznik
26, zostaja wylaczone  elektromagnesy 13, wow-
czas diwignie 8 dpadajac pod ciezarem zwory

i obcigzenia G, przesuwajg wat 7 do catkowitego

zacisniecia tasm 12 transportujgcych miedzy wa-
tami 6 i 7. Tym samym most zostaje zasprzeglo-
ny z tasmami transportujacymi i zaczyna przesuv-
waé sie razem z nimi. W momendie rozpoczecia
jazdy mostu zostaje wilaczony silnik 18 napedu
jazdy wozka 14, ktéry rozpoczyna przejazd z jed-
nego skrajnego polozenia w drugie. ’
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W czasie przejazdu woézka tarczowy néz 21 prze-
cina tasme produktu. W chwili, gdy woézek 14
bedzie zblizal sie do potozenia skrajnego i kiedy
n6z 21 skonczy przecinanie, zadziala wylacznik
krancowy (nie uwidoczniony na rysunku), ktéry
spowoduje wylgczenie silnika 18 jazdy wébzka 14
oraz wlaczy elektromagnesy 13.

W skrajnych polozeniach woézek 14 jest zablo-
kowany przez hamulec (nie pokazany na rysunku).
Hamulec tem dziala mechanicznie bez polaczenia
z ukladem elektrycznym. Po wlaczeniu sie elektro-
magneséw 13 diwignie 8 odsung walek 7 od wal-
ka 6 i tasmy 12 tansportujace zaczynaja swobod-
nie przewijaé sie przez zespét waléw 5! 6 i 7.
Przeciwciezary 10, podniesione wskutek jazdy mo-
stu, zaczng opadaé, wskutek czego modst cofa sie
do polozenia wyjsciowego, tzn. do oparcia sie o
odb6j 11. )

Tasma produktu caly czas przesuwa sie ruchem
cigglym, a licznik odmierza kolejny odcinek tasmy,
i kiedy krzywka 25 da ponowny impuls na wy-
lacznik, cykl ciecia powtérzy sie, z t3 jednak réz-
nica, ze woézek 14 bedzie przejezdzaé w strone
przeciwng. Silnik 18 jazdy woézka 14 ma przemien-
ny kierunek obrotéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie ‘do poprzecznego ciecia materiatu
tasmowego na przenos$niku tasmowym w czasie
ruchu za pomoca tarczowego noza wbudowanego
w wozek przesuwajacy sie nad tasmami transpor-
tujacymi przenosnika po szynach mostu, sprzegane-
go okresowo z tasmami transportujgcymi, zna-
mienne tym, ze most wspbélpracuje z tasmami (12)
transportujgcymi przeno$nika za pomocq zespoiu
trzech r6wnoleglych waléw (5, 6, 7) ulozyskowa-
nych w $cianach (1) bocznych mostu, przez ktére
to waly przeplecione sg tasmy (12) transportujgce,
przy czym dwa waty (5, 6),-usytuowane sa bezpo-
srednio pod tasmami (12) i spelniaja funkcje ele-
mentéw podpierajacych tasmy (12) a trzeci wat (5)
usytuowany nizej spelnia funkcje¢ elementu napi-
najacego tasmy (12), z tym, ze tylny (7) wat pod-
pierajgcy ulozyskowany jest w bocznych $cianach
(1) mostu przésuwnie i jest polgczony z mecha-
nizmem (8) diwigniowym, ktéry to mechanizm
sprzgga okresowo most z tasmami (12) tranportu-
jacymi przez przesuniecie tylnego walu (7) pod-
pierajacego do walu (6) przedniego, co powoduje
zacisniecie tasm (12) transportujacych miedzy wa-
lami (6, 7) podpierajgcymi. .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znmamienne tym,
ze mechanizm (8) diwigniowy polaczony jest z
elektromagnesami (13) sterowanymi impulsami z
krzywki (25) sprzezonej z przekladnig (24) rolko-
wego licznikg - (22) dlugosci ciecia materiatu tas-
mowego. ' ‘ : '
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