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Berendezés egy- vagy tobbrétegii anyagszovedék szétvalasztisara és/vagy perforala-

sara, annak alkalmazasa, valamint zsebkendépapir
Kivonat

A talalmany tirgya egy berendezés (10) egy- vagy tsbbrétegili anyagszévedék (18), els6-
sorban zsebkendSpapir szétvilasztisara és/vagy perforalasira, amely legalabb egy
elnyel6homyot tartalmazé tdmaszhengerrel (16), tovabba lézersugarat (14) kibocsaté le-

galabb egy lézerforrast (12) tartalmaz6 1ézer szerelvénnyel van ellatva.

10 A taladlmény targya tovabba egy a javasolt berendezés (10) 1ézersugaraval (14) létrehozott
perforaciét vagy legalabb egy végast tartalmazé egy- vagy tobbrétegli zsebkendGpapir,
valamint a talilmany szerinti berendezés alkalmazasa egy- vagy tibbrétegii zsebkenddpa-

pir perforalasara vagy vagasara.

(1. abra)
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Berendezés egy- vagy tobbrétegli anyagszovedék szétvalasztasira és/vagy perforala-

sara, annak alkalmazisa, valamint zsebkendépapfr

A taldlmany targya egy berendezés egy- vagy tobbrétegii anyagszovedék szétvalasztasara
és/vagy perforalasara, amely timaszhengerrel, tovabba lézersugarat kibocsaté legalabb egy
lézerforrast magaban foglal 1ézer szerelvénnyel van ellatva. A taldlmany altalanossagban
anyagszdvedékek, példaul papirtériilkoz6 papirok szétvalasztisira és/vagy perforalasira
szolgalé berendezésre vonatkozik tehat, amellyel egy viszonylag nagyobb méretii széve-
dékbdl kisebb részeket tudunk eléallitani, vagy a szévedékben perforaciét tudunk 1étrehoz-
ni, tovabbi a taldlmany perforaci6t, vagy egy vagy tobb végast tartalmazd, egy- vagy tobb-
rétegili zsebkenddpapirra is vonatkozik. A talalméany targya tovabba egy lézersugarral 1ét-
rehozott perforaciot vagy legalabb egy vagast tartalmazé egy- vagy tobbrétegii zsebkends-
papir, tovabba a talalmany szerinti berendezés alkalmazasa egy- vagy tobbrétegili zsebken-

ddpapir perforalasara vagy vagasara.

A kiilénboz6 anyagszdvedékeket, példaul a zsebkenddpapirokat gyakran hosszaban hasit-
Jak fel, vagy keresztiranyban valasztjik szét, hogy kisebb darabokat kapjanak. Erre azért
van sziikség, mert a papirzsebkendd anyagiul szolgil6 papirt viszonylag nagy kiterjedésti
szovedék lepedSkben készitik, amelyek alakja és mérete sziikségessé teszi, hogy a belsle

késziilt terméket minden esetben a célnak megfeleléen méretre vagjak.

Mas alkalmazéasok esetén arra is sziikség lehet, hogy a zsebkendSpapirban, vagy mas, fo-
lyamatos anyagszévedékben egy vagy tébb perfordciét hozzanak létre; ez igen gyakran

fordul eld példaul tsbbrétegii termékek esetében, de egyrétegili termékeknél sem kizart.

A folyamatos szévedék sz8nyeg szétvalasztisat, vagasat valamint perforilasat viszonylag
nagy sebességen, menet kozben kell elvégezni, hogy a szétvalasztandé vagy perforalandé6
szovedeket nagy ateresztSképességgel tudjak gyartani, vagyis hogy ne Iépjen fel jelentds
vagy elfogadhatatlan késés a gyartas soran a hasitasi, szétvalasztasi vagy perforélasi mii-
velet kdvetkeztében. Az erre a célra szolgalé vagoberendezésekkel szemben tamasztott to-
vabbi kévetelmény, hogy a lehets legkisebb allasid6t okozzak a gyartasi eljarasban, amibe
belecrtjiik a szerszamok kopas vagy elhasznalédas miatti cseréjének, vagy akar a vagasi

vagy perforalasi minta médositasanak az elkeriilését is.

Ugyanekkor ezeknek az eszkdzoknek biztositani kell, hogy az anyagszévedék mozgasit,

aramlasat a lehetd legkisebb mértékben befolyasolja maga a vagas vagy a perforalas, ezen
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beliil lehetbleg ne keletkezzenek nem kivanatos rancok, redék amiatt, hogy a szévedék a

vagas soran feltorlodik.

Az ilyen helyeken alkalmazott vagdberendezéseknek azt is biztositaniuk kell, hogy a zseb-
kendGpapir sz6vedékben vagy mds anyagszovedékben 16v8 mas anyagokat is egyidejiileg

képesek legyenek vagni vagy perforalni.

A gyartas soran, menet kdzben torténd szovedék szétvalasztisra olyan elvalasztison ala-
pul6 szerszamokat hasznalnak napjainkban, amelyek azon az elven miikodnek, hogy egy
vagoszerszam pengéje érintkezésbe 1ép a felvagandé szovedéke, és azt szétvalasztja, pél-
daul ollészerii vagasi elven miikédve. Ha a vagast vagy hasitast a megmunkalandé termék
gyartasi soron valé haladasi irAnyaban kell megvalésitani, akkor forgé vagétarcsakat is
szoktak hasznalni, amelyek egy hasonloképpen forgé iillén gordiilnek le, és a két elem

egyiittmiikédve vagja el a sz6vedéket.

Harantvagés céljara ismertek olyan szévedékkések, amelyeket forgé hengereken helyeznek
el, és a megmunkalds alatt all6 sz6vedéket egy olyan ollészerli vagassal valasztjak szét,
amely a hasonloképpen forgé iill6héz viszonyitva enyhén szégben elforditva helyezkedik

el.

ZsebkendSpapir vagy hasonld, akar egyrétegli, akar tobbrétegii szovedékek perforalasara a
két henger kozotti vagashoz hasonlé rendszert hasznalnak. Ez a rendszer, valamint annak
mikSdése a vagdeljarasoktdl kiilondsen abban tér el, hogy masfajta szerszamot hasznal-
nak. Igy ezekben a rendszerekben leggyakrabban egy perforalé hengert alkalmaznak,
amely példaul olyan acélhengerként valsithaté meg, amelyen a perforaci6 pozitiv minta-
ban van kiképezve. Ez a perforal6 henger egy vele egyiittmiik6dé masik hengeren gordiil
le, ugy, hogy a kozéttiik vezetett anyag szovedéket levagjak vagy perforaljak, utébbi eset-
ben a perforalé gérgén 1év6 pozitiv perforacié minta belenyomdédik a hengerek kozott 4t-

haladé6 anyagba.

Az US 4 118 619 szdmi szabadalmi leiras papir, els6sorban cigaretta sziirSelem papir me-
netkdzben torténé perforalasira vonatkozé eljarast ismertet. Az eljaras soran egy optikai
lézersugaras vagdeszkézt hasznalnak, amely egy folyamatos lézersugarat impulzussoro-
zatta alakit at, és ezt az impulzussorozatot hasznéljék fel azutin a papir menet kézben tor-
ténd perforalasara. A rendszer koherens fényforrast alkalmaz a 1ézersugar létrehozaséra.
Ezt a 1ézersugarat t6bb forgoétarcsat tartalmazé forg késekbdl vagy zarakbél 4116 rendsze-

ren vezetik keresztiil, ahol minden egyes forgétarcsa egy vagy tobb gyfirii alakt szegmen-
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talt elemet hordoz. A gyiirii kivalasztott szegmensei fényvisszaveré anyagbdl késziilnek,
vagy ilyet tartalmaznak, igy a lézersugar szdmara tiikérként szolgilnak. A maradék szeg-
menseket olyan nyilasokként képezik ki, amelyek lehetévé teszik, hogy a 1ézersugar ke-
resztiil haladjon a tarcsan. A megfelel6 médon elrendezett és irdnyitott kiilonb6zd nyilasok
es fényvisszaverd feliiletek kovetkeztében a forgtarcsak forgésa azt eredményezi, hogy a
lézersugar ciklikusan, ismétlédéen végigpasztaz cgy-egy meghatirozott wtvonalat, gy,
hogy az itvonalba es6 targyak és célpontok, példaul cigaretta sziiréelemek gyartasa esetén

a papirban benyomdédasok, bemélyedések jonnek létre.

A talalmannyal célunk egy- vagy t6bbrétegii anyagszévedék, példaul zsebkendd termékek
menet kdzben térténd darabolasira és/vagy perforalasara alkalmas olyan berendezés létre-
hozasa, amely rugalmasan hasznalhaté, és tartésan j6 mindségii vagasvonalat és/vagy per-

foracids vonalat biztosit hosszii idén keresztiil minimalis karbantartési igény mellett.

A kitiiz6tt feladatot egy- vagy tobbrétegii anyagszovedék, elsésorban zsebkendGpapir szét-
vélasztasara és/vagy perforalasara alkalmas berendezéssel oldottuk meg, amely tamasz-
hengerrel, tovabba 1ézersugarat kibocsaté legalabb egy lézerforrast tartalmazé 1ézer szerel-
vénnyel van ellatva. A tovabbfejlesztés értelmében a berendezés tamaszhengere legalabb
egy clnyel6horonnyal van ellitva. A talilméany lényege az, hogy az egy vagy tobbrétegii
anyagszovedek vagdsara lézersugarat alkalmazunk, amelynek eredményeképpen a 1ézersu-
gar egyszerli és megfeleld vezérlése révén gy tudunk akar hosszirdnyi, akar keresztira-
nyu, akéar gérbe vonali vagasokat vagy perforaciokat létrehozni, hogy nincs sziikség a tel-
jes gyart6sor vagy gyartési rendszer atépitésére, atallitasara, ha a darabolasi vagy perfora-
lasi mintat moédositani akarjuk. Leirasunkban a "hosszaban" kifejezés alatt egy, a gyartésor
termelési, pontosabban a gyartésoron haladé anyagszévedék haladasi iranyaval azonos
iranyt értink, mig a "keresztirAnyn" kifejezés alatt minden mas iranyt, ami az emlitett
hosszanti irénnyal valamilyen széget zr be. Ha 1ézert hasznalunk, amelynek 1ézersugarat a
gyartésor egy valamilyen timasztéelemén, példaul tamaszhengerén halad6 egy- vagy tobb-
rétegii anyagsz6vedékre iranyitjuk a sz6vedék gyartisa kozben, akkor igen rugalmasan ké-
pesek lesziink a rendszert és ennek megfeleléen a gyartésort hatékonyan iizemeltetni,
csdkkenteni az esetleges allasid6t, amelyre a szerszamcseréhez vagy 1) mintak vagy vagasi
vonalak bedllitasihoz van sziikség, mig a hagyoményos berendezések esetében ilyen val-

toztatasokhoz a gyartdsort teljesen le kellett allitani.

Ezen tiulmenden a lézer hasznélata révén a darabolt anyagot a lézersugar energiajaval elgs-

z6logtetjiik, ily médon csokkentjiik a sz6vedék nem kivant gylirédését, ami a hagyoma-
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nyos vagasi modszerek esetében a kialakulé hasadasok miatt igen gyakran eléfordul. Ezt
annal inkabb meg tudjuk valésitani, mivel a szévedék bizonyos fokig kifeszitve halad, és
mozgasaban semmilyen mechanikus elem nem befolyasolja és nem korlatozza, és i gy alé-
zersugar alkalmazéasaval az anyagszovedék termékek darabolasara, ezen beliil kiilonosen a
papirzsebkendS anyagéul szolgalé zsebkendpapir darabolasara a végtermék minGségét is
megjavitja.

Lathaté tehat, hogy a taldlmany szerinti berendezés lényeges elénye, hogy csokkenteni
tudjuk a hagyomanyos rendszerekben a vagéelemek elhasznalédasa kovetkeztében bealld
es fellépd karbantartisok szamat, idejét, és ez gyakorlatban megsziinteti a szerszamcseré-
vel eddig osszefliggd allasidoket is. Igy tehat nincs sziikség t6bbé arra, hogy specialis va-
goszerszamokat hasznaljunk, ha zsebkendSpapirt akarunk darabolni, vagy ha mas bevona-
tot vagy filmet kivanunk méretre végni, mivel a 1ézersugarral ezeket is hasonlé eredmény-

nyel szét tudjuk valasztani vagy perforalni tudjuk.

Tovébbi lényeges eldny, hogy a megmunkalt anyagszévedékbél por sem keletkezik, mint
azt a hagyomanyos vagé illetve perforalé berendezéseknél megszokhattuk, mivel az
anyagszovedeket a szétvalasztds vagy perforalas helyén a lézersugérral egyszeriien elgd-
z616gtetjiik. A hagyomanyos megoldasoknal ez a levegébe keriil3 porszennyezddés vissza-
veti a gyartott termék minGségellendrzését, ezen keresztiil magat agyartott termék minSsé-

gét is, amelyik kozvetleniil vagy kézvetetten karosodik a porszennyezddés kévetkeztében.

A tamaszhengerben kiképzett elnyeldhorony alkalmas arra, hogy teljes mértékben elnyelje
a sz6vedéken keresztiil hatol 1ézersugarat és megakadalyozza, hogy a lézersugar valami-
lyen médon visszaver8djén a szévedékre, ami azt jelentené, hogy a lézersugér szérédna, és
nem lenne kell6 mértékben koncentralt ahhoz, hogy kell6 energiaval szét tudna valasztani
vagy perforalni tudna a timaszhenger f516tt elhaladé anyagszévedéket, és rossz esetben azt
el is égetné.

A talalmany szerinti berendezés egy el6ny6s kiviteli alakja értelmében a tamaszhenger 1é-
nyegéeben hengeres, és a legalabb egy elnyeldhorony a tamaszhengeren kialakitott elnyeld
helyre a lézersugarat eltérit ferde feliilettel van ellatva. Azaltal, hogy a tamaszhenger
ténylegesen szabalyos henger alaky, az anyagszévedéket gond nélkiil tudjuk a tdmaszhen-
ger folott elvezetni. A tamaszhenger elnyeld hornyanak viszonylag egyszerii geometriai ki-

alakitisa pedig megfelelé és megbizhaté elnyelést biztosit a lézersugar szamara azaltal,
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hogy a ferde feliilet és az elnyelShely, valamint a 1ézersugéar beesési szoge kozotti szog-

helyzetek, sz6gviszonyok hatarozottak, megtervezettek.

El6ny&s a javasolt berendezés olyan kiviteli alakja, amelynél a ferde feliilet kériilbeliil 45°-
0s szoget zar be a timaszhenger feliiletével, és az elnyelShely lIényegében merdlegesen hii-
z6dik a timaszhenger feliiletére. Ennek kdszonhetSen a beesd 1ézersugir a ferde feliiletrél
visszaver8dve 90°-os szogben elfordulva esik az elnyelhelyre, igy arra merGlegesen, a
tamaszhengerre pedig sugériranyban esik be, ami biztositja, hogy még ha valamilyen nem
kivant visszaverSdés is 1ép fel az elnyelShelynél, a lézersugar ugyanazon az tton, ahogy
beesett, el tudja hagyni a timaszhengert, ami biztositja, hogy az anyagszévedéket nem

fogjuk nem kivant médon szétvalasztani vagy perforalni.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi elényds kiviteli alakja értelmében az
elnyeldhely erésen sugarzas elnyeld elnyeldhelyként van kialakitva. E tulajdonsag biztosi-
tasara egy ismert és nagyon megfelelé megoldas, ha az elnyelShelyet példaul koromfeketé-
re képezziik ki, hogy ezzel is biztositsuk, hogy a bees 1ézersugar az elnyelShelyrsl sem-

miképpen ne tudjon visszaverddni.

A talalmany szerinti berendezés egy tovabbi elényss kiviteli alakja értelmében a 1ézersugar
a tamaszhengert az elnyel6horony tartomanyaban lényegében a tamaszhengerre sugar
iranyban esik be. Ezzel a megoldassal is biztositjuk, hogy a szétvalasztashoz vagy perfo-
ralashoz hasznalt 1ézersugarat az elnyelShoronyban tényleg a lehetd legteljesebb mérték-

ben elnyeljiik.

Ugyancsak elény6s a javasolt berendezés olyan kiviteli alakja, amelyben a l1ézerforrast és
az abbol kilépd 1ézersugarat a tamaszhenger folott, arra sugar iranyban, a tamaszhenger
forgastengelyének fiiggdleges sikjiban rendezziik el, de amennyiben ett6l az elényds ki-
alakitastdl el kivanunk térni, igy semmi akadalya, hogy mashol elhelyezett sugarforrastol

fénytereld tiikrokkel irdnyitsuk a lézersugarat a tamaszhengerhez.

A javasolt berendezés egy tovabbi elényos kiviteli alakja értelmében a tamaszhenger hiité-
sére szolgal hiitérendszert tartalmaz. A tdmaszhengerbe integralt, és ezzel a tamaszhenger
altal elnyelt hGenergia j6 elszallitasat biztositd hiitdrendszer megakadalyozza, hogy a szét-
valasztandd vagy perforaland6 anyagszovedék elemek elégjenek. A lézersugar visszavers-
désének a csokkentésére szolgalé eszkozokkel egyiitt ez még elénySsebben segit abban,
hogy a zsebkend6 anyaga a szétvalasztas élei mentén megégjen vagy elszinez6djon, ami

azon kiviil, hogy optikailag sem kedvezd, kellemetlen szaggal is jar. Mint mar emlitettiik, a
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1ézersugér visszaverédésének a megakadalyozasa kiilondsen 1ényeges feladat, mivel a visz-
szaver6dd 1ézersugarat nem tudjuk hatrozottan fékuszalni, és igy a lézersugar nem képes
a szovedek szétvalasztasahoz sziikséges kell6 nagysagn energiat koncentralni. Az anyag-
szovedék szétvalasztasat végzo 1ézersugir szorasa ilyen esetekben azt eredményezi, hogy a

szétvalasztas szélein a szévedék, jollehet megég, mégsem valik szét.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi elényés kiviteli alakja értelmében legalabb
egy cltéritdtiikrét tartalmaz. Az eltéritétikémek koszonhetSen lehetéségiink nyilik arra,
hogy a lézerforrast kimozditsuk az aktualis vagé vagy perforal6 elrendezés tartomanyabol,

és példaul kdnnyebben végezziink el rajta valamilyen sziikséges karbantartasi munkalatot.

A legegyszeriibb esetben az eltérit6titkor nem atlatszo, igy a riesd lézersugarat kizarélag a
zsebkenddpapirra (vagy valamilyen mas hasonlé anyagszovedék termékre) tériti. Példaul a
lézerforrast ugy poziciondlhatjuk, hogy az a 1ézersugarat 1ényegében vizszintesen bocsassa
ki, amelyet azutan az eltéritétiikor segitségével tovabbitunk fligg6legesen, és az fiiggdlege-
sen esik be a timaszhenger feliiletére, pontosabban a tdmaszhenger elnyel homyéba. Mi-
vel a tamaszhenger pont a fligg6legesen huzodé 1ézersugar alatt helyezkedik el, a 1ézersu-

gér sugdriranyban 1¢p be a tdmaszhenger elnyelé hornyaba.

A javasolt berendezés egy tovabbi eldny6s kiviteli alakja értelmében az eltéritétiikor flexi-
bilisen van felerdsitve. Ha az eltéritd tiikr6t flexibilis médon erdsitjiik fel, példaul ugy,
hogy a mozgé anyagszévedék mentén gyorsan mozgatni tudjuk, gyakorlatilag barmilyen
kivant mintat el tudunk perforacidként allitani. Ezt kévetSen az eltéritétiikor egyszerii be-
allitasaval modositani tudjuk a gyartasi sordn szétvalasztasra vagy perforalasra hasznalt
mintat. Ez er6sen egyszerlisiti a gyartast, mivel 1ényegesen nagyobb szabadsagunk van a
kivant szétvélasztas vagy perforalas stilusanak a megvalasztasara. Ha a lézersugarat egy-
szertien tiikor segitségével tudjuk eltériteni, igy gyakorlatilag barmilyen kivant perforalasi

mintat képesek vagyunk az anyagszévedékre bocsatani.

Ugyancsak el6ny6s a javasolt berendezés olyan kiviteli alakja, amelyben tébb, de legalabb
ket eltéritStiikor van elrendezve, amelyek koziil legaldbb az egyik eltéritétiker a 1ézersugar
vonatkozasaban félig ateresztd tiikor. Az ilyen jellegii eltérittiikrok megfeleld elrendezé-
sével kepesek vagyunk arra, hogy egyetlen 1ézerforrasbél szarmazé egyetlen lézersugarral

akar egyidejiileg t6bb helyen is meg tudjuk oldani a szétvalasztast vagy perforalast.

A javasolt berendezés egy tovabbi eldny6s kiviteli alakja értelmében a tamaszhenger el-

nyeld hornyainak a szdma azonos a 1ézersugarat a tdmaszhengerre eltéritd eltéritStiikrok
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szamaval. Ez példaul ugy oldhaté meg, hogy a tdmaszhenger mindeniitt, ahova a ra ira-
nyitott lézersugér beesik, rendelkezik egy-egy megfelel6 elnyel6horonnyal. Egy alternativ
megoldasként egyetlen, széles elnyeld hornyot is létrehozhatunk, de ilyen elrendezés ese-
tén az emlitett féligateresztd eltéritStiikrok a mozgé és megmunkalas alatt 4116 anyagszo-

vedék haladasi irAnyéra keresztirinyban mozgathatéan vannak elrendezve.

Ugyancsak elényds a javasolt berendezés olyan kiviteli alakja, amelynél a kénnyii témegiik
kovetkeztében gyors vezérelhet6séget, mozgathatésagot biztositd eltéritStiikrokkel a 1ézer-
sugarat igy mozgathatjuk, hogy opcionalis korvonalakat képeziink ki, ezzel egy rugalmas

szétvalasztast, vagy kdzel végtelen sok varialhaté perforaciés mintat hozhatunk létre.

A kitiiz6tt feladatot masrészt egy lézersugarral létrehozott perforaciét vagy egy vagy tébb
vagast tartalmazo egy- vagy tobbrétegli zsebkenddpapirral oldottuk meg, amelynél a perfo-

raciot illetve a vagast a talallmény szerinti berendezéssel hoztuk létre.

A talalmany targyat alkotja tovabba az egy- vagy tSbbrétegii zsebkendSpapir perforalasara

vagy vagdsara alkalmas talalmany szerinti berendezés alkalmazasa is.

A fent leirt lehetdségeket és elényoket kiegészitve kiemeljiik, hogy a javasolt berendezés
egy fontos elénye révén a megmunkalt anyagszévedéket szabadon hozza tudjuk igazitani a
gyartasi soran altal befolyasolt kovetelményekhez, példaul a szévedék nyilasa tekinteté-
ben, azaltal, hogy az alkalmazott lézerforras és 1ézersugar lehetvé teszi, hogy az anyagot

érintésmentesen munkaljuk meg.

A talalmanyt az alabbiakban a csatolt rajz segitségével ismertetjiik részletesebben, amelyen

a javasolt berendezés néhany példakénti kiviteli alakjat tiintettiik fel. A rajzon az

1. dbra a talalmany szerinti berendezés egy lehetséges kiviteli alakjanak vazlata,

eltéritStiikrok nélkiil hasznalt 1ézerforrassal, a

2.abran  a taldlmany szerinti berendezésben hasznalhat6 tdmaszhengernek a talal-
many szempontjabol lényeges részletét tiintettiik fel, vazlatosan, kinagyitva,

a

3.4brén  a taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi lehetséges kiviteli alakjinak a
véazlata lathatd, ahol a lézerforras éltal el6allitott 1ézersugarat eltéritStiikor

segitségével iranyitjuk a tAimaszhengerre, a

4.4abran  a 3. abra szerinti berendezés egy lehetséges tovabbfejlesztése lathatd, ahol

harom eltéritStiikrot hasznalunk, az
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5. abra a talalméany szerinti berendezéssel egy timaszhenger f516tt haladé anyag-
sz6vedekben tetszleges, gorbe vonalli vagasok vagy perforaciék kialakita-

sat mutatja be, a

6.abran  a taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi lehetséges kiviteli alakjanak

részlete lathato, és a

7.abra a 6. abran bemutatott berendezés egy lehetséges tovabbfejlesztését mutatja

vazlatosan, oldalnézetben.

Az 1. abran a taldlmany szerinti 10 berendezésnek egy eltéritétiikrok nélkiil hasznalt lézer-

forrast tartalmaz¢ kiviteli alakja lathaté véazlatosan, perspektivikus nézetben.

A 10 berendezésben 14 1ézersugarat kibocsaté 12 1ézerforras egy 16 tamaszhenger folott,
annak forgéastengelyérdl r sugér iranyu tavolsagban van elrendezve. A 14 lézersugarat gy
irdnyitjuk, hogy az lényegében sugir iranyban essen be a 16 tamaszhengerre. Feldolgozas,
azaz menet kézben a 16 tAmaszhenger folétt egy- vagy tobbrétegli 18 anyagszdévedék mo-
zog X nyil iranyaban, amelynek megmunkalasahoz az abran nem lathaté hagyomanyos és

szokasos eszk6zoket hasznaljuk.

A bemutatott kiviteli alak esetében a 18 anyagszévedéket haladasi iranyaban, azaz hossz-
iranyban hasitjuk ketté a 14 1ézersugarral, aminek eredményeképpen két keskenyebb 18',
18" anyagszdvedék csikot kapunk.

A bemutatott kiviteli alak esetében a 14 1ézersugar bejut majd athalad a 18 anyagszovedé-
ken, az az alatt elhelyezkedS 16 tamaszhengerre, elényésen a 16 timaszhengernek a 2. 4b-

ran jobban léthaté 20 elnyel6homya tartoméanyaban.

Attérve a 2. dbréra, azon a taldlmany szerinti 10 berendezésben hasznalt 16 tamaszhenger
egy lehetséges kiviteli alakjanak talalmanyunk szempontjabol fontos részletét tiintettiik fel.
Mint lathat6, a 16 tamaszhenger egy lényegében szabilyos hengerként van kialakitva,
amelynek palastjaban a 16 tamaszhenger teljes hosszaban végightizédé 20 elnyelShorony
van kiképezve, azon a helyen, ahova a 12 lézerforrés 4ltal kibocsatott 14 lézersugar beesik.
A bemutatott 20 elnyel6horony olyan csatornaként van kiképezve, amelynek egyik oldala
22 elnyeléhelykeént szolgal, amely a 16 tamaszhenger hengeres palastjara merdlegesen hi-
z6dik, parhuzamosan a megmunkalt 18 anyagszévedéken athatold 14 1ézersugar iranyaval.
A 20 elnyel6horonynak a 16 timaszhenger palastjaval elénydsen o=45°-o0s szoget bezaréan

huz6dé masodik 24 ferde feliilete is van, amely olyan visszaveré vagy eltéritéhelyként
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szolgal, amely a raesd 14 1ézersugarat eltériti, méghozza 90°-kal, ugy, hogy az eltéritett 14
lézersugar merlegesen esik ra az elséként emlitett 24 ferde feliiletre. Megjegyezziik ebben
a vonatkozasban, hogy a 24 ferde feliiletnek a 22 elnyelShelyhez viszonyitott szoghelyzetét
kimondottan a 14 1ézersugar beesési sz6géhez igazitjuk, azaz a 14 1ézersugar beesési szo-
gében bekévetkezd barmely valtozas esetén a 20 elnyelShorony 24 ferde feliileténck a

szOghelyzetét megfelel6 médon médositanunk kell.

A 22 elnyelShelyet elénydsen vagy a sugérzast nagy mértékben elnyelni képes anyagbdl
készitjiik, vagy megfelelé bevonattal latjuk el, ez utébbi esetben kiilonosen a 22
elnyelShely koromfekete kialakitasa bizonyult elénydsnek. Ez tudniillik biztositja, hogy a
22 clnyeldhely a 24 ferde feliiletrdl ravert 14 1ézersugarat teljes mértékben képes elnyelni,
¢s az véletleniil, részben sem verSdhet vissza a 18 anyagszévedékre, mivel a 14 1ézersugar

nem kivant szér6dasat teljes mértékben sikeriil meggatolnunk.

A 3. abran példaul papirzsebkend6 gyartisahoz hasznalt 18 anyagszévedék megmunkalas-
ra alkalmas 10 berendezés vizlata lathaté. Ennél a kiviteli alaknal a 18 anyagszévedéket
szintén hosszaban, haladasi irdnyaval parhuzamosan hasitjuk ketté, ahol a 18 anyagszdve-
dék X nyil iranyaban halad. Ha a 12 1ézerforras altal kibocsatott 14 lézersugarat hasznaljuk
fel erre a célra, Ugy a kivant vagast por keletkezése nélkiil, preciziés médon tudjuk végre-
hajtani, hiszen a 14 lézersugir nyomén a 18 anyagszévedék a vagasi vonalbdl elgdzolog,
és a kapott 18', 18" anyagszovedék csik egy-egy tiszta 19 valasztoélen keresztiil hiizédik
egymas mellett. Megjegyezziik azonban, hogy eben az esetben a talalmany szerinti 10 be-
rendezés nemcsak a 18 anyagszovedék hosszanti iranyt, hanem tetsz6leges iranyu szétva-

lasztaséra is megfelel6 eredménnyel hasznalhaté.

Az 1. dbran bemutatott kiviteli alakhoz képest eltérés, hogy a 3. abran bemutatott kiviteli
alak esetében egy olyan 26 eltérit6tiikrot is hasznalunk, amely a bemutatott esetben egy
nem atlatsz6 26 eltéritétiikor. Ennek a 26 eltéritstiikomek a segitségével a 12 1ézerforrast
kimozgathatjuk az 1. dbran lathaté helyzetébél, vagyis nem kell pontosan a 16 timaszhen-
ger fo16tt, kdzépen, a létrehozandé vagési vonal korzetében elhelyezniink, minek készon-
hetSen kénnyebben hozza tudunk férni a 18', 18" anyagszovedék csikokhoz, valamint a be-

rendezéshez is, példaul karbantartas céljabél.

A 26 eltéritdtiikrd egy megfelelden kiképzett, a szakteriileten ismert beallité szerkezet se-
gitsegevel billenthetden és/vagy mozgathatdan is kialakithatjuk (ezt az 4bran nem tiintettiik

fel). A 26 eltéritétiikor ilyen rugalmas felszerelése lehet6vé teszi, hogy egyenestsl eltérs
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vagési vonalakat ié létrehozzunk, és megfeleld iveltségli, gérbe vagasi vonalakat is 1étre-
hozhatunk, feltéve, hogy a 14 lézersugér végig a 16 timaszhenger 20 elnyelShornysba esik
be. Ha a 26 eltéritdtikrot elforditjuk vagy elbillentjilkk, akkor célszerlien a 20
elnyelShomyot is szélesebbre kell késziteniink, vagy pedig tetszés szerint tobb 20 eltérits-

hornyot alakithatunk ki a 16 timaszhengerben.

A 4. abran a taldlméany szerinti 10 berendezés egy olyan elényds kiviteli alakjat vazoltuk,

amelynél harom 26, 27, 28 eltérit6tiikrot alkalmazunk, Ezek koziil a 27 és 28 eltérit6tiikrok

| félig ateresztd tiikorként vannak kialakitva, minek készénheten a 12 1ézerforras altal ki-

bocsatott 14 lIézersugar egy része a 27, 28 eltéritStiikrokdn 90 °-kal eltéritve jut az X nyil
iranyaban haladé 18 anyagszovedékre, mig a 14 l1ézersugir maradék része tovabb halad a
kovetkezd 27, 26 eltéritdtiikor iranyaban, anélkiil, hogy barmilyen iranyvaltozas kévetkez-
ne be. A 26 eltérit6tiikkor ugyanolyan kialakitasii, mint az el6z6 kiviteli alak esetében, va-
gyis a raesd 14 lézersugarat maradéktalanul eltériti a 18 anyagszévedék iranyaba. Ennek az
elrendezésnek koszénhetéen a 18 anyagszovedéket tébbszérdsen tudjuk hasitani, vagyis
harom 14', 14", 14" lézersugérral négy 18 anyagszdvedék csikot tudunk késziteni, melyek

19, 19, 19" valasztéélek mentén helyezkednek el egymas mellett.

Lathato, hogy egyetlen 12 lézerforrassal és egyetlen 14 1ézersugarral hatékony szétvalasz-
tast érhetiink el, de emellett ennél a kiviteli alaknal is megvalésithat, hogy ha a 26, 27, 28
elteritStiikroket mozgathatéan illetve billenthetden erdsitjiik fel, igy nemcsak egyenes vo-

nali, hanem goérbe vagasi vonalakat is 1étre tudunk hozni.

A 4. abrin bemutatott esetben a 19, 19', 19" valasztéélek mentén egymassal parhuzamosan
hiz6d6 18 anyagszovedék csikok azonos és egyforma szélességiiek, azonban a 26, 27, 28
eltéritétikkrok megfeleld vezérlésével minden egyéb intézkedés nélkiil megyvalosithatjuk,
hogy az egyes 18 anyagszovedék csikok egymastdl eltérd, vagy akar hosszuk mentén is
kiilonb6zd szélességiick legyenek. Ehhez csupan arra van sziikség, hogy a 26, 27, 28

eltérittiikroket egymastol fiiggetleniil tudjuk mozgatni illetve vezérelni.

A 14, 14", 14" lézersugarakhoz elénydsen egyetlen 20 elnyelShorony tartozik a 16 ta-
maszhengerben, de annak sincs akadalya, hogy a 20 elnyelshornyot tobb részben képezziik
ki.

Az 5. abran azt mutatjuk be, miképpen tudunk a talalmény szerinti 10 berendezés segitsé-

gével az X nyil iranyaban a 16 tamaszhenger f516tt haladé 18 anyagszovedékben 30 perfo-

raciot 1étrehozni a 12 1ézerforras altal kibocsatott 14 1ézersugar segitségével, ha a 10 be-
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rendezés egy 26 eltérit6tiikrot is tartalmaz. Az ilyen ivelt vonali 30 perforacié létrehozasa-
hoz a 26 eltéritdtiikrot rugalmasan, mozgathatdsan rogzitjiik a 16 tamaszhenger és az afs-
16tt halad6 18 anyagszovedék folott, és uigy vezéreljiik, hogy az altala visszavert 14 1ézer-
sugar kerek, ovalis vagy hossziikés perforaciés nyilasokat hozzon létre. Ehhez sziikség van
a 12 lézerforras éltal kibocsatott 14 1ézersugar megfclel&frekvenciéjﬁ és kitéltési ténye-
zdjli impulzusszer( kibocsatasara is.

A 6. abran a talalméany szerinti 10 berendezésnek egy olyan tovabbi lehetséges kialakitasat
vazoltuk, amelyen az lathatd, hogy a 16 tdmaszhenger helyett 32 tamaszlemezt hasznalunk,
amely ugyancsak az X nyil iranyiban mozgé 18 anyagszévedék alatt hizédik. A 32 ta-
maszlemezen 33 nyilas van kiképezve, amelybe a 12 1ézerforras 4ltal kibocsatott 14 1ézer-
sugdr belép. A 7. abran lathat6, hogy ilyen esetben a 32 tamaszlemezhez alulrél 36 vaku-
umeszkozt csatlakoztathatunk, amellyel el tudjuk keriilni, hogy a 14 1ézersugar utja végén

szennyezddjon.

A 32 tamaszlemez eliils6 és hatulsé 32a végén ivelten le van hajlitva, hogy a fo15tte haladé

18 anyagszdvedéket a 32 tdmaszlemez nehogy megsértse.

Termeszetesen ennél a kiviteli alaknal is lehetdség van arra, hogy a 6. és 7. abran csupan
véazlatosan bemutatott megoldast kiegészitsiik példaul a 4. vagy 5. abran lathaté 26, 27, 28
elteritotiikrokkel, hogy megfelel6 vagasi vonalat vagy perforalasi vonalat kapjunk.

Osszefoglalva, a talslmany szerinti berendezés f6 elénye az, hogy olyan lézeres szétva-
laszté vagy perforal6é berendezést tudtunk létrehozni papirszerti anyagszovedék megmun-
kalasara, amely filiggetleniil attdl, hogy az anyagszovedék egyrétegii vagy tobbrétegii, ru-
galmasan, a mindenkori igényeknek és beallitasoknak megfeleléen képes azt szétvalasztani
vagy perforalni, anélkiil, hogy a megmunkalasi minta megvaltozasa esetén a berendezést le
kellene allitanunk és ujbol at kellene allitanunk az j mintahoz. Ezen tilmenden a berende-
zés megsziinteti a hagyomanyos esetben Ghatatlanul fellépé szerszamkopas jelenségét, és
az ebbdl fakado szerelési allasidSk is megsziinnek. Hasonléképpen el tudjuk keriilni a nem
kivant porképzSdést vagy az anyagszovedék barmilyen irdnyt és/vagy mértéki nyulasat,

vagy mozgasanak karos megvaltozasit is.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés (10) egy- vagy tobbrétegii anyagszovedék (18), elsdsorban zsebkendépapir
szétvalasztasira és/vagy perforilasira, amely tamaszhengerrel (16), tovabba lézersugarat
(14) kibocsato legalabb egy 1ézerforrast (12) tartalmazo 1ézer szerelvénnyel van ellatva, az-
zal jellemezve, hogy a berendezés tdmaszhengere (16) legalabb egy elnyel6homyot (20)

tartalmaz.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a tamaszhenger (16) sza-
balyos henger alaku, és a legalabb egy elnyeléhorony (20) a tamaszhengeren (16) kialaki-
tott elnyelShelyre (22) a lézersugarat (14) eltéritS ferde feliilettel (24) van ellatva.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ferde feliilet (24) 45°-os
szbget zar be a tamaszhenger (16) palastfeliiletével, és az elnyelShely (22) merélegesen

huz6dik a tamaszhenger (16) palastfeliiletére.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az elnyel6hely (22)

erésen sugarzaselnyeld elnyelShelyként (22) van kialakitva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az elnyels-
horony (20) tartoményaban a tdmaszhengerre (16) sugéariranyban beesd 1ézersugarat (14)

tartalmaz.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a tamasz-

hengert (16) hiit6 hiitérendszert tartalmaz.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy legalabb
egy eltéritdtiikrot (26, 27, 28) tartalmaz.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a lézersugarat (14) a timasz-
hengernek (16) az anyagszdvedék (18) felé nézé feliiletébe merdlegesen beléptets eltérits-
titkrot (26, 27, 28) tartalmaz.

9. A 7. vagy 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az eltéritStiikor (26,
27, 28) flexibilisen van felerdsitve.

10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy legalabb
két eltéritdtiikrot (26, 27, 28) tartalmaz, amelyek koziil legalabb az egyik eltéritétiikor (27,

28) a lézersugarat (14) félig ateresztd tiikrként van kiképezve.
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11. A 10. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a tamaszhenger (16)
elnyel6horyainak (20) a szdma azonos a lézersugarat (14) a tamaszhengerre (16) eltérits
eltéritotiikrsk (26, 27, 28) szamaval.

12. Lézersugérral létrehozott perforaciét vagy legalabb egy vagast tartalmazé egy- vagy

tobbrétegii zsebkendSpapir, azzal jellemezve, hogy a perforacié (30) vagy legalabb egy va-
gis az 1-11. igénypontok birmelyike szerinti berendezéssel létrehozott perforacié (30)

vagy vagas.
13. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés alkalmazasa egy- vagy tobbréte-
gii zsebkend@papir perforalasara vagy vagasara.

A meghatalmazott:

DANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Jroda Kift.

Dr. Aétalffy— ,égi'és

So3. j0. 28.
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