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(57)摘要

本实用新型公开一种集装箱模块化式混凝

剂自动投加装置，包括集装箱，所述集装箱的拐

角处设有吊装孔，所述集装箱内设有混凝剂溶药

桶一、混凝剂溶药桶二和计量加药装置，所述计

量加药装置设有两个出药口，所述混凝剂溶药桶

一和混凝剂溶药桶二内的混合药剂通过计量加

药装置从出药口定量投加，所述集装箱的开合门

处设有控制计量加药装置的控制箱；该集装箱模

块化式混凝剂自动投加装置整体占地面积小，便

于吊装移动，灵活性强，且有利于平稳、定量加

药，满足定量投加需求。
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1.一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，包括集装箱，所述集装箱的拐角处设有

吊装孔，其特征在于，所述集装箱内设有混凝剂溶药桶一、混凝剂溶药桶二和计量加药装

置，所述计量加药装置设有两个出药口，所述混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二内的混合

药剂通过计量加药装置从出药口定量投加。

2.根据权利要求1所述的集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，其特征在于，所述集装

箱内还设有爬梯，所述爬梯设在混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二的一侧。

3.根据权利要求2所述的集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，其特征在于，所述集装

箱的开合门处设有控制计量加药装置的控制箱。

4.根据权利要求1‑3任一所述的集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，其特征在于，所

述计量加药装置包括计量装置支架，所述计量装置支架上设有计量泵和管道阀门，所述混

凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二内的混合药剂通过计量泵和管道阀门进行定量投加。

5.根据权利要求4所述的集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，其特征在于，所述计量

加药装置还包括背压阀、安全溢流阀和缓冲稳流器。

6.根据权利要求1所述的集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，其特征在于，所述混凝

剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二的顶部均设有搅拌电机。
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一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水处理技术领域，尤其涉及一种集装箱模块化式混凝剂自动投加

装置。

背景技术

[0002] 不论是钢铁、电力、石化行业水处理系统、市政给水、工业废水还是城市废水，在水

处理过程中通常需要向水内添加药剂，实现水处理净化；目前通常采用土建溶药池或土建

与钢结构配合的溶药池进行溶药，将药剂注入待处理水内。

[0003] 但是土建溶药池占地面积大、建设周期长且成本高，且灵活性较差，不利于根据位

置移动；另外在药剂投加过程计量不易掌控，无法保证平稳、定量排药，在使用过程中存在

一定缺陷。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是解决上述问题而提供一种整体占地面积小，便于吊装移动，

灵活性强，且有利于平稳、定量排药，满足定量投加需求的集装箱模块化式混凝剂自动投加

装置。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型的技术方案为：一种集装箱模块化式混凝剂自动投

加装置，包括集装箱，所述集装箱的拐角处设有吊装孔，所述集装箱内设有混凝剂溶药桶

一、混凝剂溶药桶二和计量加药装置，所述计量加药装置设有两个出药口，所述混凝剂溶药

桶一和混凝剂溶药桶二内的混合药剂通过计量加药装置从出药口定量投加。

[0006] 优选的，所述集装箱内还设有爬梯，所述爬梯设在混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药

桶二的一侧。

[0007] 优选的，所述集装箱的开合门处设有控制计量加药装置的控制箱。

[0008] 优选的，所述计量加药装置包括计量装置支架，所述计量装置支架上设有计量泵

和管道阀门，所述混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二内的混合药剂通过计量泵和管道阀门

进行定量投加。

[0009] 优选的，所述计量加药装置还包括背压阀、安全溢流阀和缓冲稳流器。

[0010] 优选的，所述混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二的顶部均设有搅拌电机。

[0011] 本实用新型公开的一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，包括集装箱，所述

集装箱的拐角处设有吊装孔，所述集装箱内设有混凝剂溶药桶一、混凝剂溶药桶二和计量

加药装置，所述计量加药装置设有两个出药口，所述混凝剂溶药桶一和混凝剂溶药桶二内

的混合药剂通过计量加药装置从出药口定量投加，所述集装箱的开合门处设有控制计量加

药装置的控制箱；与现有技术相比，该集装箱模块化式混凝剂自动投加装置具有整体占地

面积小，便于吊装移动，灵活性强，且有利于平稳、定量加药，满足定量投加需求的有益效

果。
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附图说明

[0012] 图1为本实用新型一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置的结构示意图。

[0013] 图2为本实用新型一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置的内部结构示意图

一。

[0014] 图3为本实用新型一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置的内部结构示意图

二。

[0015] 图4为本实用新型一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置的内部结构示意图

三。

[0016] 图中：1、集装箱；11、吊装孔；2、计量加药装置；21、计量装置支架；22、计量泵；23、

管道阀门；24、背压阀；25、安全溢流阀；26、缓冲稳流器；27、出药口；3、控制箱；4、混凝剂溶

药桶一；5、混凝剂溶药桶二；6、搅拌电机；7、爬梯。

具体实施方式

[0017] 现在结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。附图为简化的示意图，仅以示

意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。

[0018] 请参照图1‑4，一种集装箱模块化式混凝剂自动投加装置，包括集装箱1，所述集装

箱1的拐角处设有吊装孔11，所述集装箱1内设有混凝剂溶药桶一4、混凝剂溶药桶二5和计

量加药装置2，所述计量加药装置2设有两个出药口27，所述混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶药

桶二5内的混合药剂通过计量加药装置2从出药口27排出，集装箱1的开合门处设有控制计

量加药装置2的控制箱3，控制箱3控制计量加药装置2定量出药；在投加混合药剂时能够稳

定且定量排出，另外整体设在集装箱内，便于吊装集成，建设周期短，移动灵活。

[0019] 其中所述集装箱1内还设有爬梯7，所述爬梯7设在混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶药

桶二5的一侧，工作人员通过爬梯7将粉末药剂（混凝剂）加入混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶

药桶二5内，然后加入定量净水，所述混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶药桶二5的顶部均设有搅

拌电机6，搅拌电机6运行后内部搅拌桨对混凝剂和净水进行混合，混合后控制箱驱动计量

加药装置2进行定量投加药剂。

[0020] 具体的，所述计量加药装置2包括计量装置支架21，所述计量装置支架21上设有计

量泵22和管道阀门23，所述混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶药桶二5内的混合药剂通过计量泵

22和管道阀门23投加；其中投放药剂的计量可调节计量泵电机频率。

[0021] 所述计量加药装置2还包括背压阀24，安全溢流阀25和缓冲稳流器26；当加药装置

停止工作时，背压阀24保证外本液体不会倒流入加药系统，当出药压力超过设定压力时安

全溢流阀25自动开启泄压，保证系统安全，而缓冲稳流器26则保证加药过程平稳无冲击，使

出药更加顺畅。

[0022] 在本实施中，药剂为混凝剂和水的混合物，其中混凝剂溶药桶一4和混凝剂溶药桶

二5分别通过电动阀门和管道与计量加药装置连接，控制箱3根据系统自动确认打开对应的

电动阀；电动阀打开后混凝剂溶药桶一4或混凝剂溶药桶二5内的药剂能够定量投放至处理

池内，实现混凝剂自动投加；另外当技术改动增大加药量时，可增加一套或多套集装箱即

可，满足技术改造要求。

[0023] 显然，上述实施例仅仅是为清楚地说明所作的举例，而并非对实施方式的限定。对
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于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或

变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。而由此所引伸出的显而易见的变化或

变动仍处于本实用新型创造的保护范围之中。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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