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(57) Abstract

A device (1) for maintaining the inner surface of gun barrels, e.g. handgun and/or long gun barrels. Specifically, the device (1) is
useful for cleaning and lubricating the projectile-guiding surface of the barrel. Said device (1) essentially comprises a movable member (4)
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(57) Abrégé

L'invention se rapporte & un dispositif (1) pour I'entretien de la surface interne de canons d’armes, telles les armes  feu de poing et/ou
d’épaule, c'est 4 dire dispositif (1) pour le nettoyage et le graissage de la surface de guidage de projectiles tirés par lesdits canons, lequel
dispositif (1) comprend essentiellement: un élément (4) de manceuvre constitué d'un corps longiligne (5) qui comporte deux extrémités (6,
7), ce corps (5) ayant, d’une part, une section transversale sensiblement constante et dont les dimensions sont telles qu'il est & méme d'atre
engagé avec jeu dans un canon de diamétre interne déterminé et, d’autre part, une longueur supérieure 2 celle du canon dans lequel il doit
étre engagé et, un moyen (9) de fixation d’un tampon en matériau souple qui, constitué par pliage d’une piéce telle une méche de fibres

dont la section transversale a un périmétre déterminé, est destiné a étre déplacé contre la surface interne du canon.
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 DISPOSITIF POUR L’ENTRETIEN DE LA SURFACE INTERNE DE CANONS

D/ARMES ET PROCEDE DE FABRICATION DU DISPOSITIF

L’invention se rapporte a un dispositif  pour

l’entretien de la surface interne de canons d’armes.

Par armes, on comprendra notamment les armes a feu de
poing et/ou d’épaule.

Par entretien de la surface interne d’un canon, on
compfendra tant le nettoyage que le graissage de la surface
interne de guidage des projectiles tirés par ledit canon.

=~

L’invention se rapporte é&galement & un procédé de

fabrication du dispositif précité.

Dans le domaine des armes a feu, il est classique, &
1’issue de 1l’utilisation d’une arme, d’éliminer les dépdts
de substances qui, résultant de la sublimation des agents
propulsifs, tels les poudres explosives, se sont déposés
sur la face interne des canons pendant le tir.

Ces dépéts doivent étre supprimés car leur
accumulation et/ou leur séjour dans 1le canon peuvent
altérer le fonctionnement de 1’arme que ce canon équipe.

Pour éliminer ces dépdts, on utilise classiquement un
écouvillon, <c’est & dire un dispositif comprenant
essentiellement, d’une part, un élément de manoeuvre équipé
d’une poignée et constitué d’un corps longiligne qui, &
méme de s’emboiter dans le canon, est de longueur
supérieure a ce dernier et, d‘autre part, une partie
active, telle une brosse ou un tampon de fibres, fixée &
l’une des extrémités dudit corps.

Généralement, le corps longiligne consiste en une tige
rigide qui, de préférence, de maniére & é&tre démontable en
vue d’étre rangée sous un faible voiume, est constituée par
assemblage de plusieurs trongons.

Egalement, il est connu que le corps longiligne soit
constitué par un assemblage d’éléments articulés & la
méniére de maillons de chaine, chacun des é&léments ou
maillons ayant une forme d’enveloppe sensiblement

cylindrique de révolution.
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La brosse utilisée consiste classiquement en une
brosse cylindrique de diamétre légérement supérieur & celui
interne de l’ame du canon et qui est fixée, notamment par
vissage, & l’extrémité de 1’élément de manoeuvre, avec son
axe longitudinal sensiblement confondu avec celui dudit
élément.

Le tampon de fibre est quant & 1lui généralement
constitué par une méche de fibres retenue par une piéce
spéciale fixée, notamment par vissage, & 1l’extrémité de
1’élément de manoeuvre.

Par méche de fibres, on comprendra aussi bien un
fragment d’étoffe qu’un trongon d’un corps cylindrique
constitué d’un arrangement de fibres.

Cette piéce spéciale consiste en une plaque qui, ayant
une largeur légérement inférieure au diamétre interne du
canon et une épaisseur minimale limitée pour lui conférer
une certaine résistance mécanique, comporte une découpe
oblongue dans laquelle la méche est engagée avant d’étre
pliée pour constituer le tampon qui doit étre engagé dans
le canon.

Ce type de piéce de maintien assure effectivement 1la
fonction annoncée mais 1l’engagement d’une méche de fibres
dans la découpe oblongue gqu’elle comprend requiert une
certaine précision qui ne peut é&tre obtenue par un
opérateur dans certaines conditions, notamment climatiques,
par exemple, lorsque le froid lui engourdit les doigts.

Quoiqu’il en soit, pour effectuer le nettoyage du
canon, on y force le passage de la partie active de
l’écouvillon par action, précisément par traction, sur 1le
corps qui la porte.

Ces dispositifs connus conviennent particuliérement &
l’entretien des armes de chasse & canon lisse, c’est 3 dire
au armes qui sont destinées au tir de charges de plombs et
dont le diamétre interne du canon avoisine voire dépasse
quinze millimétres.

L’entretien des armes notamment portatives concues
pour le tir de balles ogivales s’avére en revanche beaucoup
plus délicat et ce, d’une part, en raison non seulement du
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fait que 1le diamétre interne du canon est réduit par
rapport a8 celui des armes du type précité mais encore, du
fait que la surface interne du canon est hélicoidalement
rainurée et, d’autre part, du fait que pour des raisons
d’efficacité, le nettoyage des canons rainurés s’effectue
préférentiellement au moyen d’une méche de fibres du type
précité.

L’opérateur qui nettoie une arme de faible calibre
doit donc spécialement veiller a ne pas bloquer la partie
active de 1l’écouvillon dans le canon.

Ce phénoméne de blocage survient surtout lorsque
l’opérateur est inexpérimenté et qu’il force 1l’écouvillon
dans le canon en tirant puis en poussant sur ce dernier.

Pour obvier au blocage de 1l’écouvillon, voire & sa
rupture sous l’effet d’une action trop importante, il est
classique de limiter la grosseur de la mé&che utilisée a une
valeur déterminée, mais cela présente 1’inconvénient
d’engendrer un nettoyage imparfait de 1l’arme.

Un résultat que l’invention vise & obtenir est un
dispositif de nettoyage du type précité qui permette de
remédier & l’ensemble des inconvénients annoncés pour les
dispositifs connus.

A cet effet, l’invention a pour objet un dispositif
selon la revendication 1.

Egalement, 1l’invention a pour objet un procédé de
fabrication d’un dispositif du type précité.

L’invention sera bien comprise & 1l’aide de la
description ci-aprés faite & titre d’exemple non limitatif
en regard du dessin ci-annexé qui représente
schématiquement :

- figure 1 : une vue de dessus d’un dispositif selon
1l’invention,

- figure 2 : une vue en coupe longitudinale du
dispositif selon la figure 1,

- figure 3 : un dispositif selon 1’invention, lors de
son utilisation,

- figure 4 : un dispositif selon 1l’invention en cours

de fabrication.
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En se reportant au dessin, on voit un dispositif 1
pour 1l’entretien de 1la surface 2 interne de canons 3
d’armes (non représentées), telles les armes a feu de poing
et/ou d’épaule, c’est a dire un dispositif 1 pour le
nettoyage et le graissage de la surface 2 de guidage de
projectiles (non représentés) tirés par lesdits canons 3.

Le dispositif 1 comprend essentiellement :

- un é&lément 4 de manoeuvre constitué d’un corps
longiligne 5 qui comporte deux extrémités 6, 7 dont 1l’une
(6) eSt, par exemple, équipée d’une poignée 8 de traction,
ce corps 5 ayant, d’une part, une section transversale
sensiblement constante et dont les dimensions sont telles
gqu’il est a méme d’étre engagé avec jeu dans un canon 3 de
diamétre interne déterminé et, d’autre part, une longueur
L1l supérieure a celle L2 du canon dans lequel il doit étre
engagé et,

- un moyen 9 de fixation d’un tampon 10 en matériau
souple qui, constitué par pliage d’une méche 11 dont la
section transversale & un périmétre déterminé, est destiné
a4 étre déplacé contre la surface 2 interne du canon 3.

Par exemple, la méche 11 est composée de fibres et est
calibrée.

Au lieu de consister en une plaque métallique qui, de
largeur légérement inférieure au diamétre interne du canon
et d’épaisseur minimale 1limitée pour étre dotée d’une
certaine résistance mécanique, comporte une découpe
oblongue dans laquelle le matériau constitutif 11 du tampon
10, telle une méche 11, est engagé avant d’étre plié pour
constituer ce tampoﬁ, de maniére remarquable, le moyen 9 de
fixation du tampon 10 consiste en une boucle 9 fermée qui,
d’une part, est réalisée dans un matériau 12 filiforme
souple et, d’autre part, est, en position annulaire, de
périmétre notablement supérieur & celui de la méche 11
destinée a constituer le tampon 10.

Cette caractéristique technique du dispositif permet
la déformation du moyen 9 de fixation pour 1l’engagement de
la méche 11 sans attention ni dextérité particuliéres.
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Dans une forme de réalisation remargquable, la boucle 9
est constituée par pliage d’au moins un trong¢on d’un cordon
12.

Dans une forme préférée de réalisation, le cordon 12
est de type textile.

De maniére également remarquable, le corps 5
longiligne du dispositif 1 est constitué par au moins un
cordon 12 qui, d’une part, est localement plié et, par un
moyen 13 prévu a cet effet, verrouillé en un point fonction
du périmétre déterminé, de maniére a constituer la boucle 9
et, d’autre part, est relié & la poignée 8 de traction.

Selon une forme de réalisation, 1le corps 5 du
dispositif comprend au moins un cordon 12 comportant deux
extrémités 14, 15, lequel cordon est plié sur lui méme, de
maniére a présen-ter :

- d’une part, les dites extrémités 14, 15 réunies et
verrouillées dans un moyen 16 situé au niveau de la poignée
8 de traction et,

- d’autre part, la boucle est située au niveau de la
demi longueur du cordon 12.

De maniére remarquable :

- le corps du dispositif comprend un moyen 17 de
rigidification du cordon 12 qu’il comprend, et ce, dans des
proportions telles que, d’une part, la boucle. 9 puisse étre
aisément engagée puis poussée dans un canon 3 sans qu’il se
produise de blocage par arc-boutement du corps 5 et,
d’autre part, le dit corps reste suffisamment flexible pour
pouvoir étre 1lové,

- le moyen 17 de rigidification consiste en une gaine
17 & paroi 18 tubulaire et dont la surface interne 19 de
ladite paroi 18 tubulaire est étroitement appliquée contre
le cordon 12, et

- la surface interne 19 de la gaine 17 et le cordon 12

‘sont collés.

De maniére remarquable :
- la gaine 17 comprend deux extrémités 13, 20 et,
c’est 1’une 13 de ces extrémités qui constitue le moyen 13

de verrouillage du périmétre de la boucle 9,
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- la gaine 17, d’une part, est en matériau
thermorétractable & une température donnée et est appliquée
sur le cordon 12 par thermorétraction et, d’autre part,
présente une surface interne 19 enduite d’une colle 21
thermofusible & une température sensiblement inférieure a
celle de thermo-rétraction, et

- le moyen 16 de réunion et de verrouillage des
extrémités 14, 15 du cordon 12 au niveau de la poignée 8 de
traction est formé par 1le matériau constitutif de 1la
poignée 8, lequel matériau emprisonne au moins localement
et étroitement les dites extrémités. .

La colle 21 qui enduit la surface 19 interne de la
gaine 17 est représentée en pointillés.

Avantageusement, la poignée 8 est réalisée en matériau
moulé.

L’invention se rapporte également & un procédé de
fabrication d’un dispositif 1 qui, con¢u pour l’entretien
de la surface 2 interne de canons 3 d’armes, comprend
essentielle-ment :

- un élément 4 de manoeuvre constitué d‘un corps
longiligne 5 qui comporte deux extrémités 6, 7 dont 1l’une
est équipée d’une poignée 8 de traction, ce corps 5 ayant,
d’une part, une section transversale sensiblement constante
et dont les dimensions sont telles qu’il est .3 méme d’étre
engagé avec Jjeu dans un canon 3 de diamétre interne
déterminé et, d’autre part, une longueur L1 supérieure &
celle L2 du canon dans lequel il doit étre engagé et,

- un moyen 9 de fixation d’un tampon 10 en matériau
souple qui, constitué par pliage d’une piéce telle une
méche 11 de fibres dont la section transversale & un
périmétre déterminé, est destiné a étre déplacé contre la
surface 2 interne du canon 1.

Précisément, pour réaliser ce dispositif 1 :

- on se munit, d’une part, d’au moins un cordon 12 de
longueur totale supérieure au double de la longueur L2 du
canon majorée du périmétre de la méche 11 et, d’autre part,
d’une gaine tubulaire 17 dont la paroi 18 a une longueur au
moins égale & celle L2 du canon 3 et, non seulement, est
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en matériau thermorétractable & une température donnée et
est appliquée sur le cordon 12 par thermorétraction mais
encore présente une surface interne 19 enduite d’une colle
21 thermofusible & une température sensiblement inférieure
d celle de thermo-rétraction,

- on plie le cordon 12 sur lui méme de maniére a
réaliser de part et d’autre d’un pli extréme 22 deux brins
23 sensiblement d’égale longueur que 1l’on juxtapose,

- on engage le cordon 12 ainsi plié dans la gaine 17
jusqu’a faire dépasser, d’une part, & l’une 13 de ses
extrémités 13, 20, le pli 22 ainsi formé, et ce, d’une
longueur sensiblement égale au demi périmétre de la boucle
9 en position annulaire et, d’autre part, & son autre
extrémité 20 les extrémité libres 14, 15 du cordon 12 pliég,

- on rétracte thermiquement la gaine 17 sur les brins

du cordon 12, et

- on constitue la poignée 8 du dispositif 1 par
moulage d’un matériau 24 a cet effet et, ce faisant, on
constitue le moyen 16 de réunion de la poignée 8 et du
corps 5 en emprisonnant dans le dit matériau de moulage,
d’une part, les extrémités 14, 15 du cordon 12 qui
dépassent de la gaine 17 & son extrémité 20 opposée a celle
13 comportant 1la boucle 9 et, d’autre part, ladite
extrémité 20 de la gaine 17.

Le dispositif ainsi fabriqué s’avére particuliérement

robuste.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif (1) pour l’entretien de la surface (2)
interne de canons (3) d’armes, telles les armes a feu de
poing et/ou d’épaule, c’est a dire dispositif (1) pour 1le
nettoyage et le graissage de la surface (2) de guidage de
projectiles tirés par lesdits canons (3)

lequel dispositif (1) comprend essentiellement :

- un é&lément (4) de manoceuvre constitué d’un corps
longiligne (5) qui comporte deux extrémités (6, 7) dont
l’une (6) est équipée d’une poignée (8), ce corps (5)
ayant, d’une part, une section transversale sensiblement
constante et dont les dimensions sont telles qu’il est &
méme d’étre engagé avec jeu dans un canon (3) de diamétre
interne déterminé et, d’autre part, une 1longueur (L1)
supérieure a celle (L2) du canon dans lequel il doit étre
engagé et,

- un moyen (9) de fixation d‘’un tampon (10) en
matériau souple qui, constitué par pliage d’une piéce (11)
telle une méche (11) de fibres dont la section transversale
4 un périmétre déterminé, est destiné & étre déplacé contre
la surface (2) interne du canon (3),

ce moyen (9) de fixation du tampon (10) consistant en
une boucle (9) fermée qui, d’une part, est réalisée dans un
matériau (12) filiforme souple et, d’autre part, est, en
position annulaire, de périmétre notablement supérieur &
celui de la méche (11) destinée & constituer le tampon
(10),

ce dispositif étant CARACTERISE en ce que le corps (5)
est constitué par pliage d’au moins un trongon d’un cordon
(12) qui, comportant deux extrémités (14, 15), est plié sur
lui méme, de maniére & présenter :

- d’une part, les dites extrémités (14, 15) réunies et
verrouillées dans un moyen (16) situé au niveau de 1la
poignée (8) de traction et,

- d’autre part, la boucle (9) est située au niveau de

la demi longueur du cordon (12).
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2. Dispositif selon la revendication 1 et comportant
un moyen (17) de rigidification du cordon (12) qu’il
comprend, caractérisé en ce que

- le moyen (17) de rigidification consiste en une
gaine (17) & paroi (18) tubulaire et dont 1la surface
interne (19) de ladite paroi (18) tubulaire est étroitement
appliquée contre le cordon (12), et

- la surface interne (19) de 1la gaine (17) et 1le
cordon (12) sont collés.

'3. Dispositif selon la revendication 2 caractérisé en
ce que la gaine (17) comprend deux extrémités (13, 20),
l’une (13) de ces extrémités constituant un moyen (13) de
verrouillage du périmétre de la boucle (9).

4. Dispositif selon 1la revendication 2 ou 3
caractérisé en ce que la gaine (17), d’une part, est en
matériau thermorétractable & une température donnée et est
appliquée sur 1le cordon (12) par thermorétraction et,
d’autre part, présente une surface interne (19) enduite

d’une colle (21) thermofusible a une température
sensiblement inférieure a celle de thermorétraction.
5. Dispositif selon 1l/une quelconque des

revendications 1 & 4 caractérisé en ce que le moyen (16) de
réunion et de verrouillage des extrémités (14, 15) du
cordon (12) au niveau de la poignée (8) de traction est
formé par le matériau constitutif de la poignée (8), lequel
matériau emprisonne au moins localement et étroitement les
dites extrémités.

6. Procédé de fabrication d’un dispositif (1) qui,
congu pour l’entretien de la surface (2) interne de canons
(3) d’armes, comprend essentiellement :

- un élément (4) de manoeuvre constitué d’un corps
longiligne (5) qui comporte deux extrémités (6, 7) dont
l’une est équipée d’une poignée (8) de traction, ce corps
(5) ayant, d’une part, une section transversale
sensiblement constante et dont les dimensions sont telles
gqu’il est 3 méme d’étre engagé avec jeu dans un canon (3)

de diamétre interne déterminé et, d’autre part, une
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longueur (L1) supérieure & celle (L2) du canon dans lequel
il doit étre engagé et,

- un moyen (9) de fixation d’un tampon (10) en
matériau souple qui, constitué par pliage d’une piéce telle
une méche (11) de fibres dont la section transversale & un
périmétre déterminé, est destiné & étre déplacé contre la

surface (2) interne du canon (1),
caractérisé en ce que, pour réaliser ce dispositif (1)

- on se munit, d’une part, d’au moins un cordon (12)
de longueur totale supérieure au double de la longueur kLZ)
du canon majorée du périmétre de la méche (11) et, d’autre
part, d’une gaine tubulaire (17) dont la paroi (18) a une
longueur au moins égale a celle (L2) du canon (3) et, non
seulement, est en matériau thermorétractable & une
température donnée et est appliquée sur le cordon (12) par
thermorétraction mais encore présente une surface interne
(19) enduite d’une colle (21) thermofusible & une
température sensiblement inférieure & celle de thermo-
rétraction,

- on plie le cordon (12) sur lui méme de maniére a
réaliser de part et d’autre d’un pli extréme (22) deux
brins (23) sensiblement d’égale longueur que 1l’on
juxtapose,

- on engage le cordon (12) ainsi plié dans la gaine
(17) Jjusqu’a faire dépasser, d’une part, & l‘une (13) de
ses extrémités (13, 20), le pli (22) ainsi formé, et ce,
d’une longueur sensiblement égale au demi périmétre de la
boucle (9) et, d’autre part, a son autre extrémité (20) les
extrémité libres (14, 15) du cordon (12) plié,

- on rétracte thermiquement la gaine (17) sur les
brins du cordon (12), et

- on constitue la poignée (8) du dispositif (1) par
moulage d’un matériau (24) & cet effet et, ce faisant, on
constitue le moyen (16) de réunion de la poignée (8) et du
corps (5) en emprisonnant dans le dit matériau de moulage,
d’une part, les extrémités (14, 15) du cordon (12) qui
dépassent de la gaine (17) & son extrémité (20) opposée a
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celle (13) comportant 1la boucle (9) et, d’autre part,
ladite extrémité (20) de la gaine (17).
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