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Kihltrommel befindet. Zur Sicherstellung einer glasigen
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endseitig der Kithltrommel in deren Achsrichtung
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Stege mit ihren Oberfiachen kontaktierenden, achsparallel
zur Kithltrommel ausgerichteten gekiihiten Gegenrollen
vorgesehen, die in Drehrichtung der Kihitrommel nach der
‘Auftreffstelle der Schlacke und in Umfangsrichtung
hintereinanderliegend angeordnet sind. Fig. 3
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Vorrichtung zur Herstellung glasig erstarrter Schlacke, insbesondere Hochofenschlacke, mit einer rotierenden, mit einer
Innenkiithlung versehenen Kithitrommel, an deren Oberflache die flissige Schlacke aufnehmende Ausnehmungen
vorgesehen sind, wobei sich die Auftreffstelle der Schlacke etwa an der hGchsten Stelle der Kihitrommel befindet, dadurch
gekennzeichnet, daR die Ausnehmungen (14) in Umfangsrichtung der Kiihitrommel (2; 2’y durch Stege (15) voneinander
getrennt und endseitig der Kithitrommel (2; 2’} in deren Achsrichtung geschlossen ausgebildet sind und daf eine Mehrzahl
von die Stege (15) mitihren Oberflachen (33) kontaktierenden, achsparaliel zur Kuhltrommel (2; 2} ausgerichteten geklhlten
Gegenrollen (26; 27) vorgesehen sind, die in Drehrichtung der Kithitrommel (2; 2') nach der Auftreffstelle (24) der Schlacke
{4) und in Umfangsrichtung hintereinanderliegend angeordnet sind. :

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Ausnehmungen (14) sich in Richtung der Achse (1) der

Kiihltrommel (2; 2') erstrecken und vorzugsweise als sich etwa liber die gesamte Lénge (17} der Kihitrommel (2,2
erstreckende Rillen ausgebildet sind. i

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da® die Ausnehmungen (14) eine glatte Oberflache (18}

aufweisen, die im Querschnitt rund, zweckmaRig kreissegmentférmig, gestaltet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal® der Radius (19) der kreissegmentférmig gestalteten

Ausnehmungen (14) zwischen 10 und 40 mm; vorzugsweise bei etwa 15mm liegt.

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dalR die Ausnehmungen (14) in '

Umfangsrichtung knapp benachbart angeordnet sind und die Breite (22) der Stege (15) zwischen 0,5 und 5mm liegt.

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl von der Oberflache (18) jeder

Ausnehmung {14) und der benachbarten Stege {15) verbindenden Zyiinderflache der Kiihltrommel (2; 2') ein Querschnitt
gebildet ist, von dem kein Punkt der Querschnittsfldche von der néchstliegenden Querschnittsbegrenzung mehr als 10mm
entfernt ist. :

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR mindestens drei Gegenrollen

(26; 27) vorgesehen sind, von denen die erste (26) und die letzte (26) glatte Oberflachen (33) aufweisen und die dazwischen

- angeordnete Gegenrolle {27) an der Oberflache {36) mit sich liber deren Umfangsrichtung erstreckenden Erhebungen (37)

verseghen ist. .

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal® die Gegenrollen (26, 27) mittels

einer AnpreReinrichtung (30; 31) federnd gegen die Stege (15) der Kiihltrommel (2; 2’} gepreft sind.

. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi die Gegenrollen (26, 27) einen

im Verhaltnis zum Durchmesser (35) der Kithltrommel {2; 2') wesentlich kleineren Durchmesser {34) aufweisen, der
vorzugsweise in einem Bereich zwischen /20 und Yeo des Durchmessers {35) der Kihitrommel (2; 2') liegt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR die Auftreffstelle (24) der
Schlacke (4) in Drehrichtung der Kiihltrommel gesehen knapp vor dem Scheitel der Kihltrommel (2; 2}, vorzugsweise in
einem Bereich zwischen 3 und 10° vor dem Scheitel der Kihltrommel (2; 2') liegt. ,

Vorrichtung nach einém oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 die erste Gegenrolle (26) in
einem Bereich von 5 bis 15°, vorzugsweise 7 bis 12° der Auftreffstelle (24) der Schlacke (4} nachgeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anpriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da zusétzlich mindestens eine,
eine glatte Oberfliche (33) aufweisende und ebenfalls die Stege (15) kontaktierende Gegenrolle (41) vor der Auftreffstelle
(24) der Schlacke {4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daR die zusétzliche Gegenrolle (41) um 5 bis 15° von der
Auftreffstelle (24) der Schlacke entfernt, vorzugsweise 7 bis 12° von der Auftreffstelle (24) der Schlacke entfernt angeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafl der Mantel (13) der
Kuhltrommel (2; 2') mit einer Mehrzahl sich im wesentlichen in Richtung der Achse (1) der Klihltrommel (2; 2') erstreckenden,
von Kiihimittel durchflossenen Kiihimittelkanélen(42) ausgestattet ist. i

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daR jeweils ein Kihimittetkanal {42) in radialer Richtung knapp
unterhalb eines Steges (15) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daR die Kiihimittelkanéle (42) mittels radial gerichteter
Abschnitte (44 und 47) jeweils in eine in Umfangsrichtung mindestens in zwei Kammern geteilte ortsfeste KiihImittelzu- (48)
bzw. KiihImittelabfluReinrichtung (49) miinden, wobei die erste Kammer (51) der Kiihimittelzufuhreinrichtung (48) mit der
Kiihimittelspeiseleitung in Verbindung steht und die erste Kammer (52) der KiihimittelabfluReinrichtung (49), in die mit der
ersten Kammer (51) der Kilhimittelzufuhreinrichtung (48) in Verbindung stehende Kihimittelkanale (42) miinden, mittels
eines Verbindungskanals (57) mit der zweiten Kammer (51) der KiihimittelzufluBeinrichturig (48) leitungsméRig verbunden
ist und eine weitere Kammer (52) der KiihimittelabfluReinrichtung (49) mit der KithImittelabfluRleitung leitungsmé&Rig
verbunden ist. .

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Kithimittelzufuhr- (48) und Kithimittelabfuhreinrichtung
(49) als hohle Kreisringzylinder ausgebildet sind, die durch radiale Stege (53; 54) in die einzelnen Kammern (51; 52) geteilt
sind, daR die die Kammern (51; 52) verbindenden Verbindungskanale (57) zentral im Inneren des Kreisringzylinders
vorgesehen sind und daR die radial gerichteten Abschnitte der Kihimittelkanéle in den offenen AuRenumfang der Kammern
(51; 52) miinden. .

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daR die die Kammern (51; 52) verbindenden Verbindungskanéle
(57) durch radial gerichtete Stege (58) im Inneren eines die Kihimittelzu- (48) und Kihimittelabfuhreinrichtung {49)
verbindenden ‘Zylinderh‘ohlraumes gebildet sind. . o
Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daf8 seitlich der Kthitrommel (2,
2') nahe den Enden der Ausnehmungen {14) Sensoren {11), vorzugsweise temperaturempfindliche Sensoren, angeordnet
sind, die bei Uberlauf von Schlacke tiber die Ausnehmungen (14) ansprechen und diber ein Steuergerét {12) die pro
Zeiteinheit zuflieRende Schiackenmenge vermindern, vorzugsweise mittels eines ein VerteilergefaR (3; 3') kippenden

Kippantriebes (9). Hierzu 5 Seiten Zéichnuhgen
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstelluing glasig erstarrter Schlacke, insbesondere Hochofenschlacke, mit einer
rotierenden, mit einer Innenkiihlung versehenden Kihitrommel, an deren Oberflache die flissige Schlacke aufnehmende
Ausnehmungen vorgesehen sind, wobei sich die Auftreffstelle der Schlacke etwa an der héchsten Stelle der Kiihltrommel
befindet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der JP Kokai Nr.53-34038 sowie aus der AT-B 375.959 bekannt. GemaR diesen Stand der
Technik wird die Schlacke an hdchster Stelle einer Kiihltrommel auf diese aufflieBen gelassen, wobei jedoch nur fiir einen Teil
der Schlacke, namhch den Teil, der unmittelbar an der Klihitrommel anliegt, eine Erstarrung im glasigen Zustand sichergestellt
ist. ! :
Urn dabei ein Abtropfen fliissiger Schlacke von der Kithitrommel zu vermeiden, ist eine duRerst feinfiihlige Regelung der
Schlackenzufuhr erforderlich. Schon bei geringen Schwankungen der zugefithrten Schlackenmenge besteht die Gefahr, daf die
(iberschiissige flissige Schlacke von der Kihltrommel fliissig abtropft.
Aus der AT-B 375.959 ist es bekannt, Schlacke auf die héchsten Stellen zweier einander gegenUberliegender und gegenlaufig
angetriebener Kiihitrommeln aufflieBen zu lassen, wobei die Trommeln mit sich in Umfangsrichtung erstreckenden Rillen
versehen sind. Auch hierbei kann es zum Ablauf flissiger Schlacke durch die Rillen hindurch kommen.
Esist weiter aus der AT-B 375.959 bekannt, zwei einander gegenlberliegende und gegensinnig angetriebene Trommeln mit
Oberflachenausnehmungen zu versehen, wobei sich jeweils zwei Ausnehmungen an der Beriihrungsstelle der Trommeln zu
. einer Hohlkugel ergénzen, Die Schiacke wird mittig zwischen den Trommeln einflieRen gelassen, so da® sich zwischen den
Trommeln ein Sumpf von fliissiger Schlacke bildet. Dies weist jedoch den Nachteil auf, daR sich an den Sumpfréndern erstarrte
* Schlacke bildet, die sich u.a. auch an den einander bertihrenden Oberflachen der bei den Kiihitrommeln ansetzt. Hierdurch wird
das unmittelbare Berlihren der Oberflachen der Kihltrommeln stellenweise unterbrochen, und es kann ebenfalls zu einem
AbflieBen flussiger Schlacke von den Trommeloberfldchen kommen.

. Ziel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, diese Nachteile zu beseitigen und eine wirtschaftliche Herstel!ung dererstarrten Schlacke, d.h. eine
entsprechend hohe Leistung pro Zeiteinheit zu erreichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Herstellung glasig erstarrter Schlacke, insbesondere
Hochofenschlacke, mit einer rotierenden, mit einer Innenkiihlung versehenen Kiihitrommel, an deren Oberflache die flissige
Schlacke aufnehmende Ausnehmungen vorgesehen sind, wobei sich die Auftreffstelle der Schlacke etwa an der héchsten Stelle
der Kihitrommel befindet, zu schaffen, bei der die Schlacke beim Verlassen der Kiihitrommel zur Génze erstarrt ist, wobei ein
AbflieRen fllissiger Schlacke von der Kiihitrommel zuverlassig vermieden wird und eine besonders effektive Abkiihlung der
Schlacke beim Erstarrungsbeginn gewahrleistet ist.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, dal’ die Ausnehmungen in Umfangsrlchtung der Kithltrommel durch
Stege voneinander getrennt und endseitig der Kihitrommel in deren Achsrichtung geschlossen ausgebildet sind und daf? eine
Mehrzahl von die Stege mit ihren Oberflachen kontaktierenden, achsparallel zur Kithltrommel ausgerichteten gekihlten
Gegenrollenvorgesehen sind, die in Drehrichtung der Kithitrommel nach der Auftreffstelie der Schlacke und in Umfangsrichtung
hintereinanderliegend angeordnet sind, wobei sich die Ausnehmungen vorteilhaft in Richtung der Achse der Kiihltrommel
erstrecken und vorzugsweise als sich etwa (ber die gesamte Lénge der Kithitrommel erstreckende Rillen ausgebildet sind.
Die gekiihiten Gegenrollen bewirken ein Verfestigen der von den Ausnehmungen aufgenommenen Schiacke an der zu den
Gegenrollen gerichteten Oberflache, so daB hinter den ersten Gegenrollen die Schlacke zumindest an ihrer Oberflache erstarrt
ist.
Vorzugsweise weisen die Ausnehmungen eine glatte Oberflache auf, die im Querschnitt rund, zweckmaRig kreissegmentformig,
gestaltet ist, wodurch ein selbsttatiges Lésen der die Ausnehmungen ausflilienden Schiackenkdrper von der Kithltrommel
erleichtert und ein selbsttatiges Abfallen dieser Schiackenkdrper von der Kiihltrommel sichergestelit ist. Hierbei spielt die
Schrumpfung der Schlackenkérper in Querrichtung eine wesentliche Rolle, da durch diese Schrumpfung Keilspalte zwischen
Schlackenk&rper und der Ausnehmung entstehen, durch die die Schlackenkdrper ihren Zusammenhalt mit der Oberflache der
Ausnehmungen verlieren. » )
Vorteilhaft liegt der Radius der kreissegmentférmig gespalteten Ausnehmungen zwischen 10 und 40 mm, vorzugsweise bei etwa
15mm.
ZweckmaéRig sind die Ausnehmungen in Umfangsrichtung knapp benachbart angeordnet und liegt die Breite der Stege zwischen
0,5 und 5mm, wodurch ein geringer Anprefidruck der Gegenrolien ausreicht, um ein Abflieen von fluse‘.lger Schlacke zwischen
Gegenrolle und Steg zu vermeiden.
Zur Sicherstellung einer glasigen Erstarrung ist von der Oberflache jeder Ausnehmung und der benachbarte Stege verbindenden
- Zylinderflache der Kihltrommel ein Querschnitt gebildet, von dem kein Punkt der Querschnittsflache von der nachstliegenden
Querschnittsbegrenzung mehr als 10mm entferntist. Durch diese Mafinahme wird die Tatsache berticksichtigt, daR die Schlacke
nur ein sehr geringes Wéarmeleitungsvermégen hatund die Warme innerhalb einer vorgesehenen Zeitspanne aus dem Kern der
Schlackenkérper nur begrenzt Gber die Kithltrommeloberflache abgeleitet werden kann.
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GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind mindestens drei Gegenrollen vorgesehen, von denen die erste und die letzte

glatte Oberflachen aufweisen und die dazwischen angeordnete Gegenrolle an der Oberflache mit sich Giber deren
Umfangsrichtung erstreckenden Erhebungen versehen ist. Die zwischen den giatte Oberflachen aufweisenden Gegenrollen

" liegende Gegenrolle mit Erhebungen bewirkt ein Eindriicken von Rillen in die Schlackenkérper, welche Rillen durch die
nachfolgende glattflichige Gegenrolle zu einem schmalen Spalt verwalzt werden. Dieser Spalt bildet eine Seollbruchstelle fiir den
erstarrten Schlackenkérper, der zusammen mit der wéhrend der Abkiihlung des Schiackenkdrpers immer groier werdenden
thermischen Spannung ein Zerplatzen der Schlacke bewirkt.
Vorzugsweise sind die Gegenrollen mittels einer AnpreBeinrichtung federnd gegen die Stege der Kihitrommel gepref3t,
wodurch an den Stegen festhaftende Schlacke von den Gegenrollen leicht Gberrollt werden kann, ohne dal3 es zu einem
AbflieBen von flissiger Schlacke kommt.
GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform weisen die Gegenrollen einen im Verhaltms zum Durchmesser der KuhltrommeJ
wesentiich kieineren Durchmesser auf, der vorzugsweise in einem Bereich zwischen /20 und /6o des Durchmessers der
Kiihltrommel liegt, wodurch es méglich ist, eine Vielzah! von Gegenroilen entlang eines kleinen Oberflachenbereiches der
Kithltrommel vorzusehen, was flr eine schnelle Abk(ihlung und glasige Erstarrung der Schlacke von Vorteil ist.
ZweckmaBig liegt die Auftreffstelle der Schlacke in Drehrichtung der Kithitrommel gesehen knapp vor dem Scheite! der
Kuhitrommel, vorzugsweise in einem Bereich zwischen 3 und 10° vor dem Scheitel der Kiihitrommel, wobei vorteilhaft die erste
Gegenrolle in einem Bereich von 5 bis 15°, vorzugsweise 7 bis 12° der Auftreffstelle der Schlacke nachgeordnet ist. Durch diese
MaRnahmen kann die Bildung eines flissigen Sumpfes zwischen der Kihitrommel und den Gegenrollen wirkungsvoll verhindert
werden.
Um ein AbflieRBen fliissiger Schlacke entgegen der Drehrichtung der Kiihitrommeln zu vermeiden, ist sicherheitshaiber zusétzlich
rmindestens eine, eine glatte Oberfliche aufweisende und ebenfalls die Stege kontaktierende Gegenrolle vor der Auftreffstelle
der Schlacke angeordnet, wobei zweckmaBig diese zusétzliche Gegenrolle um 5 bis 15°, vorzugsweise 7 bis 12°, von der
Auftreffstelte der-Schlacke entfernt angeordnet ist.
Ein wirkungsvoller Warmeiibergang der in der Schlacke enthaltenen Warme Gber die Kiihitrommel in das Kuhlmlttel wird
zweckmaRig dadurch erleichtert, daR der Mantel der Kiihltrommel mit einer Mehrzahl sich im wesentlichen in Richtung der
Achse der Kithltrommel erstreckenden, von Kiithimittel durchfiossenen Kiithimittelkanélen ausgestattet ist. Diese MaRnahme
bringt den Vorteil, daR die Wandstérke zwischen den Ausnehmungen und den Kiihimittelkanélen sehr gering gehalten werden
kann und daR die Kihltrommel selbst nicht als Druckbehélter ausgebildet zu sein braucht. Trotzdern kann das KiGhimittel unter
hohem Druck stehen, in welchem Fall das Kiihimittel eing hohe Temperatur aufweisen kann und damit eine wirkungsvolle
Wirmeriickgewinnung ermdglicht.
ZweckmaRig istjeweils ein KiihImittelkanal in radialer Richtung knapp unterhalb eines Steges vorgesehen wodurch die gesamte
Oberflache der Ausnehmung wirkungsvoll gekiihit werden kann.
Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daR die Kiihimittelkanale mittels radial gerichteter Abschnitte
jeweils in eine in Umfangsrichtung mindestens zwei Kammern geteilte ortsfeste KihImittelzu- bzw. KiihimittelabfluBeinrichtung
miinden, wobei die erste Kammer der Kihimittelzufuhreinrichtung mit der Kithimittelspeiseleitung in Verbindung steht und die
erste Kammer der KihimittelabfluBeinrichtung, in die mit der ersten Kammer der KithImittelzufuhreinrichtung in Verbindung
stehende Kiihimittelkanale miinden, mittels eines Verbindungskanals mit der zweiten Kammer der KiihimittelzufluBeinrichtung
leitungsmaRig verbunden ist und eine weitere Kammer der KithimittelabfluReinrichtung mit der KGhimittelabfluBleitung
leitungsmafig verbunden ist. Diese Ausfihrungsform ermdglicht, stets den mit der fliissigen Schlacke in Bertihrung
kommenden Kihltrommelteil mit dem kiihlsten Kihlwasser zu versorgen.
Vorzugsweise sind hierbei die KihImittelzufuhr- und Kithimittelabfuhreinrichtung als hohle Kreisringzylinder ausgebildet, die
durch radiale Stege in die einzelinen Kammern geteilt sind, sind die die Kammern verbindenden Verbindungskanéle zentral im
Inneren des Kreisringzylinders vorgesehen und miinden die radial gerichteten Abschnitte der Kiihimittelkanéle in den offenen
AuRenumfang der Kammern, wodurch sich eine einfach herzustellende Konstruktion fir die Kithlung ergibt.
ZweckmaRig sind die die Kammern verbindenden Verbindungskanale durch radial gerichtete Stege im inneren eines die
Kihlmittelzu- und Kiihimittelabfuhreinrichtung verbindenden Zylinderhohiraumes gebildet.
Um ein Uberlaufen von Schlacke an den Stirnseiten der Kithitrommel zu vermeiden, sind vorteilhaft seitlich der Kithitrommel
nahe den Enden der Ausnehmungen Sensoren, vorzugsweise temperaturempfindliche Sensoren, angeordnet, die bei Uberlauf
von Schlacke tiber die Ausnehmungen ansprechen und tiber ein Steuergerat die pro Zeiteinheit zuflieBende Schiackenmenge

. vermindern, vorzugsweise mittels eines ein VerteilergefaR kippenden Kippantriebes.

Ausflflhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfihrungsbeispiel néher erlgutert.
In der zugehodrigen Zeichnung zeigen: .
Fig.1: eine Vorderansicht,

Fig.2: eine Draufsicht,

Fig.3: eine Seitenansicht der erfmdungsgema[&en Vorrichtung in schematischer Darsteliung.

Fig.4: zeigtinzu Fig.3 analoger Darstellung einen Ausschnitt der Fig. 3 in vergroRertem MaRstab bei normalem Betrieb,
Fig.5: denselben Ausschnitt bei Notbetrieb.

Fig.6: istein Schnitt gemaR der Linie VI-VIder Fig.4,

Fig.7 und 8: Schnitte, die gemaR den Linien VII=VIl und VIil-VIil der Fig.4 geflihrt sind,

Fig.9und 10: jeweils eine Kithlitrommel im SchrégriB teilweise geschnitten,

Fig.11und 12: Schnitte gemaR den Linien Xi—Xiund Xli-XIli der Fig.9,

Fig.13: ein Detail der Fig.9 in vergroRertem Malstab mit zum Teil anderer Schnittfiihrung.

GemaR der in den Fig.1 und 2 dargesteliten Austiinrungsform sind zwei benachbart und mit fluchtenden Achsen 1 angeordnete
Kiihitrommeln 2, 2’ jeweils unterhalb eines VerteilergefaBes 3; 3’ drehbar gelagert. Die VerteilergefdRe 3; 3’ werden von einer
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nicht dargesteliten Schiackenpfanne mit Schlacke 4 versorgt, wobei die aus der Schlackenpfanne austretende Schiacke Gber eine -
Schlackenrinne 5 in das erste VerteilergefaR 3 gelangt. FlieBt mehr Schlacke zu, als von der ersten Kihitrommel 2 verarbeitet
werden kann, flieRt die Schiacke Gber eine Uberleitungsrinne 6 in das benachbarte Verteilergefal 3'.
Die Schlacke 4 flieRt aus den VerteilergefaRen 3, 3’ (iber AusgieRschnauzen 7 auf die Kithitrommeln 2, 2', wobe: d|e ausflieRende
Menge durch Kippen der Verteilergefa®e 3, 3’ um ihre Kippachsen 8 eingestellt werden kann. Zum Kippen dient ein an den
VerteilergefaRen 3, 3’ angelenkter Kippantrieb 9, der in Abhdngigkeit von seitlich an der Oberflache 10 der Kilhltrommeln 2, 2/
vorgesehenen Sensoren 11 Uber ein Steuergerat 12 ansteuerbar ist.
~ Jede Kithltrommel 2, 2* weist einen mit einer Innenkithlung versehenen Mantel 13 auf, an dessen Oberflache 10 sich parallel zur
Achse 1 jeder Kithltrommel 2, 2’ erstreckende rillenfrmige Ausnehmungen 14 vorgesehen sind. Diese Ausnehmungen 14 sind
in Umfangsrichtung der Kithitrommel 2, 2’ durch Stege 15 voneinander getrenntund stirnseitig der Kiihltrommel durch Borde 186,
die sich gleich hoch wie die Stege erstrecken, geschlossen. Die Ausnehmungen 14 erstrecken sich vorzugsweise Uber die
gesamte Lange 17 jeder Kihitrommel 2, 2'; es ist jedoch auch mégtich, jede Ausnehmung 14 durch Querstege in einzelne, in
Richtung der Achse 1 benachbarte Ausnehmungen zu teilen. ‘
Die Ausnehmungen 14 weisen eine glatte Oberfliche 18 auf und sind im Querschnitt rund gestaltet, d. h. sie weisen im
Querschnitt keine Ecken oder Kanten auf, da solche Ecken oder Kanten das Losen derin den Ausnehmungen erstarrten Schlacke
4 erschweren bzw. behindern wiirden. Vorzugsweise weisen die Ausnehmungen 14 einen kreissegmentférmigen Querschnitt
auf, wobei der Radius 19 bei etwa 15mm liegt. Die Tiefe 20 der Ausnehmungen 14 an deren tiefster Stelle liegt ebenfalls bei etwa
15mm, ihre Breite 21 betragt etwa 25 bis 30mm. Die Ausnehmungen sind so eng benachbart, daR® die zwischen den
Ausnehmungen vorhandenen Stege 15 eine Breite 22 von etwa 1 bis 3mm aufweisen.
Durch die oben beschriebene besondere Form des Querschnittes der Ausnehmungen 14 kommt es zu einem leichten Ldsen der
in die Ausnehmungen eingegossenen Schiackenkdrper 23, da sich durch die Schrumpfung der Schlackenkérper beim Erkalten
zwischen der Oberflache 18 jeder Ausnehmung 14 und dem Schlackenkdrper 23 zwangsweise ein keilférmiger Spalt ausbilden
muR, so daR der erstarrte Schlackenkdrper 23 die Oberflache 18 der Ausnehmung 14 nur mehr langs einer Linie berihrt.
Die Auftreffstelie 24 des Schlackenstrahles 25 liegt nahe der hchsten Stelle der Kiihlirommel, u.zw. etwa 70° vor dem héchsten
Punkt (in Drehrichtung der Kiihitrommel gesehen) der Kiihltrommel.
In Drehrichtung der Kithitrommel gesehen befinden sich kndpp nach der Auftreffstelle 24 mehrere, die Oberfléche 18 der
Kihltrommel 2, 2’ kontaktierende, mit einer Innenkihlung versehene Gegenrollen 26,27, wobei die Achsen 28 der Gegenrollen
28, 27 parallel zur Achse 1 der Kithitrorimel 2, 2’ ausgerichtet sind. Das Kiihimittel wird zu und von den Gegenrollen 26, 27 mit
Hiife eines nicht dargestellten Drehanschlusses zu- bzw. abgeleitet.
Diese Gegenrollen 26, 27 sind endseitig drehbar gelagert, wobei die Lager 29 mittels elastischer Stellmittel, vorzugsweise mittels
Federn 30, gegen die Oberflache 10 der Kiihltrommet 2, 2’ prebar sind, wodurch ein sicherer Kontakt der Gegenrollen 26, 27 mit
der Kiihltrommel 2, 2’ und eine Drehbewegung der antriebsltosén Gegenrollen 28, 27 sichergestellt sind. Die Federn 30 stiitzen
sich an einem ortsfesten Gertistteil 31 ab. Die Lager der Gegenrollen kénnen entlang von nicht dargesteliten Flihrungen gefiihrt
sein. Die erste Gegenrolle 26 befindet sich, wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, etwa 10° in Drehrichtung der Auftreffstelle 24 des
Schlackenstrahjes 25 nachgeordnet.
Die Lange 32 der Gegenrollen 26 ist so bemessen, daf} sie an den stirnseitigen Borden 16 der Kiihltrommel 2, 2 ebenfalls
aufliegen, wodurch ein Einsinken der Gegenrollen 26 in die Ausnehmungen 14 vermieden wird. Die Oberflachen 33 der
Gegenrollen 26 sind véllig glatt. Der Durchmesser 34 der Gegenrollen 26, 27 ist wesentlich kleiner als der Durchmesser 35 der
Kihlitrommel 2, 2', er betrdgt beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel etwa /3.
Die in Drehrichtung der Kiihitrommel 2, 2’ gesehen zweite Gegenrolle 27 ist klirzer gestaltet als die (brigen Gegenrollen 26, so
daR siein die Ausnehmungen 14 eingepreBt wird. Sie weist an ihrer Oberflache 36 sich (iber ihre Umfangsrichtung erstreckende ’
Erhebungen 37 auf, die in die an der Stelle der zweiten Gegenrolle 27 noch gut verformbaren Schlackenkdrper 23 Rillen 38
einpressen. Beidseitig jeder eingepreBten Rille entsteht wéhrend des Einpressens eine kleine Erhéhung 39, welche Erhdhungen
39 durch die nachfolgende Gegenrolle 26, die wiederum so wie alle anderen Gegenrolien eine glatte Oberflache 33 aufweist,
zusammengedriickt werden, so daR in jedem Schlackenkérper 23 eng benachbarte Spalte 40 entstehen, die sich quer zur
Langsrichtung jedes Schlackenkdrpers 23 erstrecken und die in Fig. 8 dargestellt sind. Diese Spalte 40 bilden Sollbruchsteilen fur
die erstarrten Schlackenkérper 23. Bei zunehmender Abklhiung der Schlackenkdrper 23 wachsen die thermischen Spannungen
innerhalb des Schlackenkdrpers 23 an, bis der Schlackenkdrper 23 infolge der eingeprégten Spalte 40 zerplatzt.
Die Querschnittsform der sich in Umfangsrichtung erstreckenden Erhebungen 37 wurde unter dem Gesichtspunkt einer leichten
Abldsung der Schlacke 4 von diesen Erhebungen 37 wihrend des Einpragens gewéhit.
Vor der Auftreffstelle der Schlacke auf die Qberfléache der Kithlitrommel ist eine weitere Gegenrolle 41 angeordnet, die ebenfalls
eine glatte Oberflache 33 aufweist und so lang bemessen ist, daf} sie ebenfalls auf den stirnwandseitigen Borden 16 mit Hilfe von
Federn 30 aufliegt. Diese Gegenrolle 41 soll ein AbflieRen von Schlacke 4 entgegen der Drehrichtung der Kithitrommel 2, 2" in
dem Fall verhindern, wenn auf die Kiihitrommel 2, 2' mehr Schlacke pro Zeiteinheit auftrifft, als diese mit ihren Ausnehmungen
14 aufnehmen und von der Auftreffstelle 24 abtransportieren kann. In diesem Fall sprechen auch die stirnseitig vorgesehenen
Sensoren 11 an und bewirken ein Verschwenken des VerteilergefaBes 3 bzw. 3’ im Sinne einer Verringerung der ausflieRenden
Schlackenmenge. Durch diese MaRnahmen wird die Bildung einer zu dicken Schiackenschicht an der Oberflache 10 der
Kuhltrommel 2, 2’ verhindert, Derin Fig.5 dargestelite Zustand, dereine Notsituation darstelit, wird somit in kiirzester Zeit wieder
in den in Fig.4 dargestellten Betriebszustand tibergefiihrt.
Die Innenkihlung der Kihltrommel 2, 2’ wird von Kithimittelkanélen 42 mit kreisférmigem Querschmtt gebildet, wobei ein
Kihimittelkanal 42 jeweils in radialer Richtung zur Achse 1 der Kihltrommel 2, 2’ knapp unterhalb eines Steges 15 vorgesehen
ist.
GemahR der in Fig. 9 dargestellten Ausfiihrungsform ist jeweils ein Kiihimittelkanal 42 von einem in einer Stirnwand 43 der
" Kuhltrommel 2, 2’ vorgesehenen, radial zur Achse 1 der Kithitrommel 2, 2’ gerichteten Abschnitt 44, einem unter einem Steg 15
liegenden axialen Abschnitt 45, einem U-férmigen Umlenkungsteil 46, einem weiteren axial gerichteten Abschnitt 45, der
unterhalb des benachbarten Steges 15 liegt, und einem im wesentlichen radial gerichteten, wiederum in der Stirnwand 43
liegenden Abschnitt 47 gebildet.
Um stets diejenigen Kithimittelkanale 42 mit dem kaltesten Kiihimittel zu versorgen, die sich gerade im Bereich unterhalb der
Auftreffstelle 24 der fliissigen Schlacke 4 befinden, ist eine zylindrische, ortsfeste Kihimittelzu- 48 und
KihlmittelabfluReinrichtung 49, die in die Stirnwand 43 der Kiihltrommel eingesetzt sind, von jeweils vier am Umfang eines
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Zylinderkdrpers 50 angeordneten Kammern 51, 52 gebildet. Die benachbarten Kammern sind durch in Umfangsrichtung
gerichtete und quer zur Umfangsrichtung gerichtete Stege 53, 54 voneinander getrennt und in radialer Richtung nach auf3en
vollstandig offen. Die Kiihitrommel 2, 2’ ist gegeniber dem Zylinderkdrper 50 drehbar.
Wie insbesondere aus Fig. 13 ersichtlich ist, weist die nach oben hin offene oberste Kammer 51 einen axial gerichteten
Kiihimitteleinlaufstutzen 55 auf. Die an diese Kammer gerade einmiindenden Kithimittelkanéle 42 (wobei der leitungsméRige
AnschiuR (iber die radial gerichteten Abschnitte 44 der KiihImittelkanéle 42 erfolgt) fithren das Kithiwasser nach Durchstromen
der axialen Abschnitte 45 mit ihren radial gerichteten Abschnitten 47 zur axial benachbarten obersten Kammer 52 der
KiihimittelabfluReinrichtung 49, von wo es durch eine Bodendffnung 56 und einen Hohlraum 57 unterhalb der beiden Kammern
zurin Drehrichtung der Kiihltrommel 2, 2" zur ersten Kammer 51 der KihImittelzufluReinrichtung 48 benachbarten Kammer 51
“gelangt, von der es durch die an diese Kammer 51 anschiieBenden Kihimittelkanale 42 gefiihrt wird.
Die die Kammern 51 und 52 der Kiihlmittelzu- 48 und KiihimittelabfluBeinrichtung 49 verbindenden Hohlrdume 57 sind als sich
in Langsrichtung (Achsrichtung) Uber die Kammern 51 der KithImittelzu- 48 und die Kammern 52 der
KithimittelabfluReinrichtung 49 erstreckende Verbindungskammern ausgebildet, die konzentrisch zu den Kammern 51, 52 der
Kiihlmittelzu- und KihimittelabfluReinrichtung angeordnet sind. Die Verbindungskammern 57 sind voneinander durch radial
und quer zur Umfangsrichtung gerichtete Stege 58 getrennt, wobei die Stege 58 der Verbindungskammern 57 in
Umfangsrichtung um 45° versetzt zu den radial und quer zur Umfangsrichtung gerichteten Stegen 54 der Kammern 61, 52 der
Kihlmittelzu- 48 und KihimittelabfluReinrichtung 49 liegen. h
Sobald das Kiihimittel in die der obersten Kammer 51 in Drehrichtung vorgeordnete Verbindungskammer 57 der
K“txhlmittelabflufseinrichtung gelangt, wird es (iber einen KithimittelabfluBstutzen 53 abgefihrt.
GemaR der in Fig. 10 dargesteliten Ausfithrungsform sind die radial gerichteten, flir den Zulauf zusténdigen Abschnitte 44 der
Kihimittelkanale 42 in einer ersten Stirnwand 43 der Kihltrommel 2, 2’ und die fur den Abflul? sorgenden Abschnitte 47 der
Kihimittelkangle 42 an der gegeniiberliegenden Stirnwand 60 der Kiihitrommel 2, 2’ vorgesehen. Dementsprechend befindet
sich die KiihimittelzufiuReinrichtung 48 in der ersten Stirnwand 43 und d|e KihlmittelabfluBeinrichtung 49 in der zweiten -
Stirnwand 80.
Die leitungsmafe Verbindung der Kammern 51 und 52 der Kuhlm\ttelzuflufSelnnchtung 48 und der KiihimittelabfluReinrichtung
49 erfolgt entsprechend der in Fig.9 dargesteliten Ausfithrungsform ebenfalls durch in Umfangsrichtung um 45° versetzte und im
Inneren einer zylindrischen, die Kihimittelzu- und KahimittelabfluReinrichtung verbindenden Hohlstange 61 vorgesehene
Verbindungskammern 57, wobei diese Kammern ebenfalls durch radial und quer zur Umfangsrichtung genchtete Stege 58
voneinander getrennt sind. Anstelle der Verbindungskammern 57 kdnnten auch die Kammern 52 der
KthimittelabfluBeinrichtung 49 mit den entsprechenden Kammern 51 der KithimittelzufluBeinrichtung 48 verblndende
Schlauchleitungen oder Rohre vorgesehen sein.
Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist eine Teilung der Kihimittelzu- 48 und KithimittelabfluBeinrichtung 49 in vier Teile
gezeigt, was hinsichtlich des erzielten Effektes und des Fertigungsaufwandes flir diese Einrichtungen ein Optimum darstellt.
Anstelle einer Teilung in vier Teile kénnte auch eine Teilung in zwei oder in mehr als vier Kammern in Betracht gezogen werden,
wobei die Teilung je nach Durchmesser 35 der Kithitrommel 2, 2 und abzufihrender Warme gewahlt wird.
Die KiihImittelkanale 42 weisen den Vorteil auf, daf sie einen hohen Innendruck trotz geringer Distanz zu den Ausnehmungen 14
erméglichen, so daR eine sehr effektive Kiihlung und damit eine glasige Erstarrung der Schlacke 4 sichergestellt ist. Das nach
Durchstrdmen der Kiihitrommel 2, 2 erwarmte Kiihimitte! kann in einem thermodynamjschen Kreisprozef3 zur Gewinnung der
fihlbaren Wérh’ne'gef&h.rt werden. -
Fr besonders lange Kiihltrommeln kann es zweckmaBig sein, mehrere Auftreffstellen an der hochsten Stelle der Kihltrommel
2, 2" vorzusehen. Zur Erhdhung der Leistung ist es jedoch auch mdglich, anstelle einer langen Kiihitrommel zwei oder mehrere
Kihitrommeln benachbart anzuordnen, wobei vorzugsweise die Achsen der KGhltrommein fluchten.
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