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Viilusorvi - Fanersvarv

(57) Tiivistelmi

Keksintd koskee viilusorvia, jossa on ters (7), joka on
kiinnitetty terdpalkkiin (3), useita vastaterid (23),
jotka on tuettu vastaterfpalkkiin (5) ja jdrjestetty yh-
densuuntaisesti ter%n (7) kanssa vdlimatkojen pi4hsn
toisistaan tersn (7) suun suuntaan, rullakiekkoja (11),
jotka on jirjestetty vastaterien (23) viliin ja tuettu
vastaterdpalkkiin (5) pybrivien akselien (27) avulla ja
joita pydritetdin kehsnopeudella, joka on suurempi kuin
pollin (1) kehinopeus, ohjauspinta (13), joka muodostaa
viilun kulkutien terdn (7) l&dheisyydestd rullakiekkojen
(11) kautta, useita puristusrullia (15), jotka on jérjes-
tetty ohjauspinnan (13) alaosaan ja puristettu siirtyvis-
ti rullakiekkojen (11) akselien suuntaan seki leikatun
viilun ohjauselin, joka on jdrjestetty vastateripalkin
(5) alaosaan (29). Konstruktion ansiosta Juuri leikattuun
viiluun sorvaustapahtuman vuoksi syntynyt mutka tasoittuu
viilun siirtyessi pois viilusorvin terdltd (7).
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(57) Sammandrag

vppfinningen avser en fanersvarv, vilken innefattar en
kniv (7) fidst pd en knivbhalk (3), ett flertal mothett
(23) uppburna av en motbettbalk (5) och anordnade pa-
rallellt med kniven (7} pd avstind fr&n varandra i er
lings eggen av kniven (7) lépande riktnina, rullskivor
(11} anordnade emellan motbetten (23) uppburna av mot-
betthalken (5) medelst roterande axlar (27) och vilka
rullskivor roteras vid periferihastighet som &r stdrre
dn en kubbs (1) periferihastiahet, en ledyta (13), som
bildar en genomgidng f&r faneret fran ndrheten av knijven
(7) genom rullskivorna (11), ett flertal tryckrullar
(15) anordnade i den undre dnden av ledytan (13) och
pressade f&rskjutbart i riktning mot axlarna av rull-
skivorna (11), och ~tt ledoryan fdr det svarvade faner-
et anordnat i underdelen (29) av motbettblaken (5}.

Med hjilp av konstruktionen uppnds utja&mning av ecn i
anledning av svarvningen till det just svarvade fancret
uppstadd bukt medan faneret bortftrs frdn fanersvarvens
kniv (7).
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Viilusorvi

Fanersvarv

Taman keksinndn kohteena on viilusorvi levedn, ohuen viilun
sorvaamiseksi p8llistd terdn avulla, joka on asetettu pdlli3
pitkin, pit&m&lld p8lli& kohdallaan ja pydrittamslls sita
akselinsa ympari karan kourien avulla, jotka on kiinnitetty
yksi kumpaankin p&llin vastakkaiseen p&3typintaan, ja puris-
tamalla terd pydrivdn p8llin kehd& vasten. Yksityiskohtai-
semmin td&m&n keksinndn kohteena on viilusorvi, joka pystyy
eliminoimaan k{ertymisilmiﬁn, nimittdin taipumuksen, ett3
juuri leikattu viilu k&&ntyy yldspdin johtuen j&nnityksests
Ja muiste tekijZistd sorvaustapahtuman aikana, ja joka tZten
kykenee lisd3m&dn korkealaatuisen viilun saantoa, jota vii-
lua voidaan kd&ytt33 vanerissa etu- ja takapintaviiluina,

Jotka md&ridvat viimeistellyn vanerin kauppa-arvon.

Tavanomaisella viilusorvilla leikattuun ja siits ulos vir-
taavaan viiluun pyrkii muodostumaan halkeamia sen takapin-
nalle ja viilu pyrkii poikkeamaan yl8sp3in ennalta maard-
tyltd radaltaan johtuen jénnityksestd ja muista vaikutuk-
sista, joite syntyy sorvaustapahtuman aikana. Viiluun tdten
syntynyt mutka muodostaa esteen monille tydvaiheille, joita
on m3drd suorittaa viilulle viilusorvilla leikkaamisen j&1-
keen, tehden vaikeaksi toteuttasa autcmaatiota vanerin tuo-
tantolinjalla tai muodostaa useiden tuotantovaiheiden jat-

kuvaa kulkua.

Juuri leikatussa viilussa olevan mutkan tasocittamiseksi on
ollut yleistd asentaa v3littdmésti viilusorvin j3lkeen itse-
ndinen kdsittelykone, jossa on pydrivd elin, jonka kehdpin-
nalle on sovitettu useita terdvid piikkej3d ja joka pakottaa

Juuri leikatun viilun muokkauskoneen 13pi.

Kuten on esitetty US-patentissa n:o 4,221,247, on hiljakkoin
kehitetty sellainen viilusorvi, ettd viilua sorvataan pdl-
listé pyCritt&mdlls kiekkoja tiukassa kosketuksessa p&llin

kehén kanssa, joiden kunkin kiekon ulkokeh3lls on useita
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sahan hampaan kaltaisia terid, t3ten aiheuttaen sen, ett3
kiekkojen terdt synnytt&vdt iskukoloja viiluun ja samalla
pakottavat p&llin pybrim&dn terdi vasten, joka etenee tie-
tyll&d nopeudelle kohti p&llin akselia, ja terdn juuri sor-
vaamassa ja siitd pois virtasavassa viilussa olevaa mutkaa
tasoitetaan taivuttamalla viilua vastaterdpalkin alla taten
tuottaen voimakkaasti halkeamia viilun etupinnalle vastapai-

noksi takapinnalle ensiksi syntyneille halkeamille.

Kun viilusorviin liittyy k&sittelylaite tai kiekot, joissa
on sahahampaisia terid, syntyy tuotettuun viiluun kuitenkin
vidistédmdttsd lukuisia iskukoloja. Kun viilua sorvataan hau-
raasta pollistéd tai viilua tuotetaan hyvin pienind, esim.
alle 1 mm:n paksuuksina, sellaiset iskukolot voivat mahdol-
lisesti kehitty& repedmiksi juuri sorvatun viilun ollesca
liikkeess&. Viilua, johon on syntynyt sellaisia repedmig,
el voida k8ytt33 vanerissa pintaviiluina, jotka madr3ivat
tuotetun vanerin kauppa-arvon. Silloinkin, kun sit3d kdyte-

t&a8n vanerin sydanviiluna, on vanerin saanto alhainen.

Edelleen, kun kdsittelykone on asennettu valittdmasti viilu-
sorvin jdlkeen, suurentaa tdmdn laitteen lisd3minen selvisti
viilun tuotantolaitteiston kokoa ja myﬁslviilun tuotantokus-

tannuksia.

Téman keksinndn p&&m&srdnd on siten saada aikaan viilusorvi,
Jolla on mahdollista tascittaa sorvaustapahtuman aikana vii-
luun syntynyt mutka hetkelld, jolloin viilu erkanee viilu-

sorvin leikkuuterdstd helposti k&siteltdvan viilun tuottami-

seksi.

Téman keksinndn toisena p&3m3&rana on saada aikaan viilusor-
vi, joka pystyy tuottamaan korkealaatuistes viilua, jossa ei
ole iskukoloja, korkealla saannolla huonolaatuisesta pGllis-

td, jossa on halkeamia, lahoa tai muita virheits.

Muut t&mdn keksinndn p&3m3&rdt kiyvdt selville taman keksin-

non lahemm&std kuvauksesta, joka tehd&dn alla.
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Esilld olevan keksinndn p3amiarat ja edut kdyvdt paremmin
selville alla olevasta keksinn®n yksityiskohtaisesta kuvauk-

sesta viitaten oheiseen piirustukseen, jossa:

Kuvio 1 esitt8d poikkileikkauksena t3m3n keksinndn yhden

edullisen suoritusmuodon olennajista 0saa.
Kuvio 2 esitt&3 perspektiivikuvana kuvion 1 clennaista osaa.

Kuvio 3 esitt3s kaaviomuodossa kuvion 1 olennaisen osan etuy-

kuvantoa,
Kuvio 4 esittdd perspektiivikuvana vastaterdpalkin olennaista osan.

Kuvio 5 on 0sasuurennos, joka esittidd kuvion 1 olennaista

0saa. -

Kuvio 6 esittd3 kaaviomuodossa etukuvantoa tdmin keksinndn

edullisesta lisdsuoritusmuodosta.

Kuviot 7-9 ovat sivukuvantoja, jotka esittdvit t3mdn keksin-

ndn muiden edullisten suoritusmuotojen olennaisia osia.

Seuraavassa selitetddn esilli olevaa keksintdd yksityiskoh-
taisesti viittaamalla cheisessa piirustuksessa esitettyihin

edullisiin suoritusmuotoihin.

Kuviossa 1 pidetdsn ps1lia 1 kohdallaan karan kourilla (ej
esitetty), jotka puristavat p6llid 1 vastakkaisista padty-
pinnoista ja p8l11i3 1 pySritetd&n nuolen A suuntaan. Ters-
palkki 3 ja vastaterdpalkki 5 on kytketty pystysuorassa suun-
nassa yhteen, pidet&3n kohdallaan vastakkaisissa padtypin-
noissa olevilla kiinnittimilla ja ne on sovitettu siirretts-
viksi nopeasti kohti p8lli3d 1 tai siitd poispdin sybttdruu-
vien avulla (ei esitetty). Terdpalkki 3 ja vastateripalkki

5 on my8s kytketty hitaaseen siirtolaitteeseen (ei esitetty),
Joka siirtds terdpalkkia 3 ja vastater3palkkia 5 eteenpdin

kohti p811i8 1 (nuolen X suuntaan) matkan, joka vastaa sor-
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vattavan viilun ennalta mdédrattya paksuutta jokaista pHllin
1 tayttd kierrosta kohti.

Terdpalkki 3 on poikkileikkaukseltaan olennaisesti kolmio-
mainen. Terda 7 pidetddn kiinni esim, hydraulisella pitimel-
13 (ei esitetty) sen leikkaavan sdrmd3n ollessa yldspdin en-
nalta madrédtyssd asennossa terdpalkin 3 pdllia 1 vasten ole-
valla sivulla leikkaavan s&rmd&n ollessa yhdensuuntainen n&l-
1in 1 akseliviivan kanssa.

Terdpalkin 3 terén 7 viereiselld sivulla on esimerkiksi
ruostumattomasta terdksestd valmistettu pd3llys 8., P3&1lyk-
sen § ylempi etureuna muodostaa olennaisesti kolmiomaisen
poikkileikkauksen. Puristusrulla 15 on jirjestetty terdpalkin

3 paadlle ohjauspinnan 13 alaosaan viilun ulosvirtaussuuntaan

nahden.

Puristusrullan 15 leveys on muodostettu pieneksi ja se on
sovitettu pyérimdan kannattimessa 17 pienten laakerien avul-
la. Kannatin 17 on sovitettu mainitun p33llyksen 9 alemmalle
takasivulle ja asetettu paikalleen uraan. Puristusrulla 15
on edelleen tuettu joustavasti jousella 19, joka oh sovitet-
tu puristusrullan 15 ja terdpalkin 3 yldosan vdliin, ollen
siten vapaasti siirrettdvissd mainitun rullakiekon 11 py&-
rimisakselia kohti. Taten se pitdd puristusrullan 15
joustavasti kosketuksessa rullakiekon 11 kehidn kanssa ja

saa sen samalla pyG8rim&dn nuolen C suuntaan.

Useita sellaisia puristusrullia 15, jotka on sovitettu kan-
nattimeen 17, on ja8rjestetty samankeskisesti terdn 7 leikkaa-
van sdrman kanssa yhdensuuntaisesti ter&palkin 3 koko levey-
delle (p8llin 1 pituussuuntaan), kuten on esitetty kuviossa
2. Ne on jarjestetty yhdenmukaisesti rullakiekkojen 11 kans-
sa, kuten on esitetty kuviossa 3. Osa ndistd puristusrul-

lista 15 voidaan sopivasti j3tt33 pois keskiosassa tai vas-
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takkalsissa pa&tyosissa riippuen p&llin 1 laadusta tai sor-
vattavan viilun leveydestd. Puristusrulliin 15 puristuksen
aikaansaavana elimend voidaan k8ytt33 hydraulisylinteris
mainitun jousen 18 asemasta. Vaihtoehtoisesti jousi 19 tai
hydraulisylinteri voivat olla sovitetut kannattimen 17 si-
sadn. Puristusrullat 15 voivat olla p&d&llystetyt joustavil-
la osilla, jotka on valmistettu esim. kumista, jotta saavu-
tettaisiin puristuksen absorptiokyky ja voitaisiin j&tt3a
pois mainitut puristuselimet. Joustavat osat 1lisd3viét koske-

tuskitkaa puristusrullien 15 ja viilun P v81ills.

Vastaterdpalkki 5 on sovitettu terdpalkin 3 ylapuolelle. Ku-
ten aiemmin on selitetty, t&mé vastaterépalkki 5 ja terdpalk-
ki 3 on molemmat kytketty yhteen niiden vastakkaisista p33-
typinnoista siten, ettd niitd voidean siirtdd kohti p6llis

1 ja siitéd poispdin. Vastaterdpalkin 5 p3llid 1 vasten cle-
va sivu on muodostettu kaltevaksi pinnaksi 21. T3h3n kalte-
vaan pintaan on j&rjestetty useita, kapeita, kaltevia vas-
taterid 23, jotka pystyvdt puristamaan p8&llin 1 keh33, pien-
ten vélimatkojen p&dhdn toisistaan, kuten on esitetty ku-
viossa 4. Namd vastaterdt 23 on jérjestetty siten, ettd nii-
den alemmat p&&t ovat yhdensuuntaiset pdllin 1 akselin suun-

nan kanssa toimien p6llid 1 puristavina osina 25.

Vaihtoehtoisesti kaikki tai useat ndistd kaltevista vasta-
teristd 23 voil olla muodostettu yhtendisesti yhdeksi kappa-
leeksi, johon on tehty sopivat lovet kohtiin, jotka vastaa-
vat sellaisten kaltevien vastaterien 23 véliin jarjestetty-

j& aukkoja.

Léhelle vastaterdpalkin 5 kaltevan pinnan 21 keskikohtaa on
jédrjestetty korkeuden s&&tdlaitteisto (ei esitetty). T&hian
sddtdlaitteistoon on sovitettu s&&tdruuveja ja ne on kytket-
ty alemmista etupdistddn vastateriin 23. S3&tSlaitteistolla
voidaan taten s&8td3 halutut kohdat, joissa vastaterien 23

alapddt kohdistavat puristuksen p8lliin 1.
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Vastaterdpalkkiin 5 on asennettu kdadntyvdsti opvirivé akseli
27 yhdensuuntaisesti terdn 7 leikkaavan sdrmdn suunnan kans-
sa vastaterien 23 etupdiden ja terdn 7 leikkaavan sarmin
muodostaman raon laheisyyteen., T&hé&n pydrivédén akseliin on
kiinnitetty, joko suoraan tai asennuslaippojen
avulla, vadlimatkojen pd&h3n toisistaan useita ohuita rulla-
kiekkoja 11, joilla on siled ulkokeh&., Rullakiekot 11 on
jérjestetty kukin vastaterid 23 erottaviin aukkoihin, kuten
on esitetty kuviossa 4. Yhden yhtendisen vastaterdn tapauk-

sessa, joka vastaterd sisdltd8 useita valimatkan p3éssa ole

via lovia, on némd rullakiekot 11 jarjestetty loviin., Rul-

lakiekot 11 on jeettu tasaisesti kautta vastaterdpalkin §

koko leveyden (pSllin 1 pituussuuntaan). Samalla ne on tuet
tu kiertyvasti paikoilleen siten, ettd ne voidaaen pakottaa
kosketukseen pollin 1 kehdn kanssa hieman ylOspadin vastate-
rien 23 puristavistas osista 25 ja saattaa myds kosketukseen

pdllistd 1 juuri sorvatun viilun P ylapinnan kanssa. .

Kiekkojen 11 yhteinen akseli 27 on muodostettu rihlatun akselin

muotoon, jossa on vetolaite, jota kdyttdd esimerkiksi vasta

terdpalkin 5 yl&puolelle kiinnitetty muuttuvanopeuksinen

moottori (ei esitetty) ketjun tai muun padttymattomdn siir-
tolaitteen (ei esitetty) valitykselld, ja joka akseli pide-
tdan jatkuvassa pyorimisliikkeessd nuolen B suuntaan kehd-

nopeudella, joka on suurempi kuin p&llin 1 kehanopeus.

Rullakiekkoja 11 toivotaan kdytettdvan kehdnopeudella, joka

on 2 - 20% suurempi kuin pdllin 1 kehanopeus.

Vastaterdpalkin 5 alasivulle 29 on jdrjestetty ohjauselin,
kuten esimerkiksi useita pienen leveyden omaavia ohjausrul-
lia 33, jotka on tuettu kiertyvdsti kannattimiin 31 pienten

laakerien avulla, kuten on esitetty kuviossa 4. N3md ohjaus-
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rullat 33 on jédrjestetty samankeskisesti terdn 7 leikkaavan
sdrmdn kanssa yhdensuuntaisesti. Kannattimet 31, jotka tuke-
vat kiertyvdsti ohjausrullia 33 kohdalleen, on kiinnitetty
vastaterdpalkin 5 alasivulle 29 siten, ettd niit3 voidaan
vapaasti siirt&& kohti puristusrullia 15 tai niista poispdin
(nuolen F suuntaan). Ohjausrullat 33 pysyvdt kosketuksessa
Juuri leikatun ja terdstd irtautuvan viilun P ylépinnan

kanssa ja pySriv&t samalla nuolen D suuntaan.

Mainittujen puristusrullien 15 ja ohjausrullien 33 vastak-
kaiset ulkokeh&t muodostavat viilun P kulkutien. Vastakkais-
ten kehien v&linen rako on tavallisesti hieman suurempi

kuin viilun P paksuus. Tarvittaessa se voi olla useita ker-
toja suurempi kuin viilun P paksuus. Edelleen on ohjausrul-
lat 33 jarjestetty korkeussuunnassa siten, ettd kohdat,
Joissa ohjausrullat 33 tulevat kosketukseen viilun P y-
lapinnan kanssa ovat alempana kohtia, Jjoissa puristusrullat
15 tulevat kosketukseen viilun P takapinnan kanssa. Vaihto-
ehtoisesti ohjausrullat 33 voidaan korvata joko yhdellsd ko-
konaisella akselilla, jossa ei ole rullia Jja joka ulottuu
yli vastaterdpalkin 5 koko pituuden, tai useilla vastaters-
palkin 5 leveyssuunnassa erotetuilla akseleilla. T&min akse-
lin keh&n on luonnollisesti tarkoitus toteuttaa samat teh-

tdvat kuin ohjausrullien 33 ulkokehien.

Ohjausrullat 33 on yleensi jérjestetty erilleen puristus-

rullista 15 vastaterdpalkin 5 leveyssuuntaan (p&llin 1 ak-
selin suuntaan). Ne on kuitenkin jirjestetty samoihin koh-
tiin kuin puristusrullat 15 silloin, kun puristusrullat 15

on jarjestetty eri kohtaan kuin rullakiekot 11.

Samoin kuin puristusrullien 15 tapauksessa, jotkut ohjaus-
rullat 33 keskiosassa tai vastakkaisissa padtyosissa suh-
teessa vastaterdpalkin 5 leveyssuuntaan voidaan sopivasti
Jétt8d pois riippuen p&llin laadusta, sorvattavan viilun le-

veydestad jne.

Nyt tullaan alla kuvaamaan yksityiskohtaisesti yll& esite-
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tyn mukaisen esilld olevan keksinnén edullisia suoritusmuo-
toja, toimintaa ja vaikutuksia.

P611i 1 on puristettu kiinni vastakkaisista pddtypinnoistaan
ja sitd pydritetd&n nuolen A suuntaan, kuten on esitetty ku-
viossa 1. Terdpalkki 3 ja vastaterdpalkki § siirtyvat yhdes-
s& eteenp&in kohti p&llid 1. Useilla rullakiekoilla 11 on
siledt ulkokehdt ja niitd k3ytet#&n kehdnopeudella, joka on
p6llin 1 keh&nopeutta suurempi. Niit3 pidet3in Jatkuvasti
kosketuksessa p8llin 1 kanssa sopivalla puristuksella. Vas-
taterien 23 j&' terdn 7 yhteistoiminnalla leikataan viilu P
p6llistd 1 ja siirret3in pois ter3sti.

Tamén sorvaustapahtuman aikana yhdistyvat rullakiekkojen 11
Jjokseenkin tai aivan tarkasti vaakasuoraan suuntaan p6lliin
1 kohdistama puristus ja mainittujen rullakiekkojen 11 tan-
gentin suuntaan p8lliin 1 kohdistama k3ytt3vi pySritysvoima.
Tuloksena oleva voima vaikuttaa p&lliin 1 puristavasti vi-
nosti alaspdin olevaan suuntaan., T&st&d johtuen t3min summa-
voiman huomattava vaikutus ilmenece siind, ettd se poistaa,
ei ainoastaan mutkan, jonka p8lli 1 v3istimattd muodostaa
viilun sorvaussuuntaa vastakkaiseen suuntaan viilusorvin
leikatessa viilua p8llistd 1, vaan my8s niin kutsutun tai-
pumisen, ilmidn, jossa keskiosa p8llin 1 akselin suuntaan
erkanee terdstd 7, kun p8lli&d 1, joka on puristettu kiinni
vastakkaisista p&&typinnoistaan karalla, pydritet3an akse-
linsa ymp&ri. Yleensd sorvattaessa viilua p&llistd 1 viilu-
sorvin avulla terd 7 pyrkii pureutumaan p8lliin 1, mist3 on
seurauksena se, ettd pdlli 1 tydntyy poispdin kohti vastate-
riéd 23 ja t8ten vastaterien 23 kitkavastus lis3&ntyy. Esil-
13 olevan keksinndn mukaisessa viilusorvissa, koska useat
rullakiekot 11 pydrittdvit p8l1lid 1 samalla, kun ne pako-
tetaan kosketukseen p8llin 1 keh&n kanssa kohdassa, joka on
hieman yl&sp&in p8llin 1 pydrimissuuntaan kohdasta, jossa
vastaterdt 23 kohdistavat puristuksensa p&lliin 1, on kui-
tenkin mainittu mahdollinen vastaterien 23 vastuksen 1li-

sddntyminen menestyksellisesti poistettu.
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Rullakiekot 11, jotka ovat kohtalaisen puristuksen alaisina

ja Jjoilla on kyky absorboida iskuja, pysyvdt pakotetusti

kosketuksessa pdllin 1 keh#n kanssa hieman yl8spdin pdllin

1 pytrimissuuntaan kohdasta, jossa vastaterdt 23 kohdista-

vat puristuksensa pdllin 1 keh&&n. Ja niitd kdytetddn koehi-

nopeudella, joka on pdllin 1 kehdnopeutta suurempi.

Tdten

rullakiekot 11 itse asiassa toimivat siten, ettd ne tydntd-

vat sorvattua viiluas P raosta kohti ohjauspintaa 13 ja mah-

dollistavat

iilun leikkaamisen terdllsd hdiridttominti, Lei-

\Y
kattu viilu P ei koskaan pysty tukkimaan raeakoa. Sullakickot

11 siirtdvdt viilua P eteenpdin tasaisesti p33liyks

jauspinnalla 13, kuten on esitetty kuviossa 5

-~

en & ¢gh-

5. Viilu P, jo-

ka on kulkenut pdfillyksen 9 ochjauspinnan 13 ohi ja saavutta-

nut puristusrullat 15, nainaa nuristusrullia 15 alasndin

voittamalla puristuxsen, jonka purintusrullat 15 kohdist.-

vat rullakiekkoihin 11. Rullakirkot 11 siirtdvit sitid siis

eteenpdin puristettuna mydtivirtaan nlevee puolta koh:ti. Sa-

malle, koska rullakiekkoja 11 kdyterdin kehdnopeudella, jo-

ka on 2 - 20% suurempi kuin p8llin 1 kehinopeus, vedetdsdn

terdn 7 etupdén ja puristusrullien 15 v3lissd ovlevas sorvat-

tua viilua P puristusrullilla 15 ja rullakiekoilla

1, jot-

ka nyt toimivat kitkarullien tapaan. Viilua P venytetddn

siten siirtosuuntaan ja se saa esikisittelyn. fdellecen ah-

Jausrullat 33 pakottavat viilun P k33ntym3an viilus

van mutkan suuntaan n¥hden vastakkaiseen suuntaan nuristusrulli-

sa cle-

en 15 tukemana. Pakkotaivutuksen aikana syntyv viilun etunin-

nalle luxuisia halkeamia. Sorvatulle viilulle T annetaan siten

nerusteellinen kiisittely sen ollessa lilkkeess! Ja se siirtuy

eteenpiiin j&nnityvksettsmin levvn muodossa, iossa ef

ole mutkia. Viilusorvista ulos virtaavassa viilussa ei ole

iskukoloja. Tdten tamén keksinndn mukainen viilusorvi tuot-

taa tasaista korkealuokkaista viilua.

Kuvio 6 esittdd tamdn keksinndn mukaisen viilusorvin tois-

ta edullista suoritusmuotoa. T3ssd kaavakuvassa on
tusrullat 15 j8rjestetty siten, ettd ne eivit tule
tukseen rullakiekkojen 11 ulkokehien kanssa. Useat

tusrullat 15 on jaettu muutamiksi ryhmiksi, joissa

puris-
koske-
puris-

kussakin
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on esimerkiksi kolme kappaletta rullia. Yksitt&iset puris-
tusrullat 15 kussakin ryhmd&ssé& on kiertyvdsti tuettu yhteen
ja samaan kannattimeen 35. Kannattimet 35 on jarjestetty
siten, ettd kaikilla puristusrullilla 15 on sama yhteinen

akseli.

Kuvio 7 esitt&d ta&mén keksinndn vield erasta edullista suo-
ritusmuotoa. Kaavakuvassa on kannattimen varsi 37 tuettu
kddntyvdsti tukiakselin 39 avulla p&allyksen 9 ylépuolelle,.
Puristusrulla 15 on pytrivasti tuettu tahén kannattimen
varteen 37, Jo&set 19 on j&rjestetty puristuselimiksi kan-

nattimen varren 37 alapuolen ja terdpalkin 3 ylap&an valiin.

Jokaisessa ylld kuvatussa edullisessa suoritusmuodossa on
puristusrullat 15 kiinnitetty terdpalkkiin 3, koska leikat-
tua viilua P kuljetetaan vastaterdpalkin 5 alapuolen ja te-
rdpalkin 3 yl&puolen vdlissd olevan tilan kautta. Vaihtoeh-
toisesti puristusrullat 15 voi olla suunniteltu ripustetta-
viksi esimerkiksi kannatinvarrella (ei esitetty) l&hella

olevista vastaterdpalkin 5 vastakkaisista p&&dyista.

Kuvio 8 esitt&sd taman keksinndn edullista lis&dsuoritusmuo-
toa. Tédmd viilusorvi erocaa kuvion 1 viilusorvista siina,
ettd ohjausrullien 33 tilalle on jarjestetty ohjauspdat 41.
N&dihin ohjauspdihin 41 kuuluu viilun ohjauspinnat 43, jotka
ovat vasten mainittuja puristusrullia 15. Ne on lukittu vas-
taterdpalkin 5 alaosaan 29 tai kiinnitetty siihen silld ta-
voin, ettd niitd voidaan siirt&& kohti puristusrullia 15

tai niistd poispdin. Puristusrullien 15 kehien ja niitd vas-
ten olevien mainittujen ohjauspintojen 43 valissd oleva ti-
la on hieman suurempi kuin sorvatun viilun P paksuus. Vaih-
toehtoisesti tdmd tila voi olla 2 - 3 kertaa viilun pak-

suutta suurempi.

Ohjauspintojen 43 kaltevuusaste on suurempi kuin vastatera-
palkin 5 alaosan 29 kaltevuusaste. Edullisesti, jotta va-
hennettdisiin kuljetettavaan viiluun kohdistuvaa kitkavas-

tusta, ohjauspddt 41 voi olla suunniteltu siten, ettd nii-
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den paksuus (vastaterdpalkin 5 leveyssuuntaan) asteittain
véhenee kohti mainittuja ohjauspintoja 43. UOhjauspddat 41 voi
olla esimerkiksi siten muotoiltu, ettd niiden sivupinnat
l&hestyvit toisiaan kohti nuristusrullia 15 ‘a sivupintoien

vdliin jHivEt harjanteet muodostavat ohjauspinnat 3.

Kuvio 9 esittdd vield erdstd tdmdn keksinndn mukaisen vii-
lusorvin edullista suoritusmuotoa. Kaavakuvassa uon uscita,
esimerkiksi kaksi, ohjausrullia 33, 33' tuettu kiertyvésti
kannattimeen 31 pydrimd3n viilun kuljetussuuntaan, joka
xannatin on kiinnitetty vastaterdpalkin 5 alaosaan 2%. Useat
ohjausrullat 33, 33' toimivat siten, ettd ne pakottava: vii-
lun P taipumaan alaspdin, jcta viilua pitdvit purictusrul-
lat 15 kiinni rullakiekoissa 11. Alaspdin tepahtuve *taivut-
taminen sallii viiluun P syntyvdn halkeamia ilman murtumis-
ta sen etupinnalla. K&sittelyn m33rs3, joka sen tdhdoen saa-
daan syntymadadn viiluun P, voidaon sdsddelld ohjausrullan 33°

asennon sopivalla asettelulls ulosvirtauspuolella.

Y118 kuvattujen edullisten suoritusmuotojen tarkoituksena
on esittda toivottavimmat tavat, joilla esilld oleva kek-
sintd voicdaan toteuttaa. Niitd voidaan vaihdella taoi muu-

tella monin tavoin poikkeamatta tdmédn keksinndn hengests,
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PATENTTIVAATIMUKSET

. Viilusorvi, jossa on:

terd (7) kiinnitettynd teridpalkkiin (3);

useita vastateria (23) kiinnitettyns vastaterspalkkiin (5)
tamaan vdliin on asennettu siledpintainen, yhteiseen akseliin
(27) xiinnitetty kiekko (11);

laite kiekkojen pyorittdmiseksi psllin (1) kehdnopeutta suu-
remmalla kehdnopeudella;

terdpalkkiin (3) terdn (7) taakse kiinnitetty ohjauspinta
(13), joka muodostaa viilun xulkuradan kiekkoja (*'*) vasta-
pgata olevan seindmidn, seks

vastaterdpalkkiin (5) asennettuja ohjauselimi#, jotka muodos-
tavat viilun kulkuradan kiekkojen (11) jatkeena olevan seind-
min, joka taivuttaa viilua ohjauspintaan (*3) nahden vastak-
kaiseen suuntaan, ’
tunnettu siitd, ettd viilun kulkuradalla ohjauspinnan
(*3) jdlkeen on terdpalkkiin (3) asennettu terin (7) leikkaa-
van sarmdn suuntaisesti rinnakkain valin pdshin toisistaan
puristusrullia ('5) tyontdmisan viilua oleellisesti kiekkojen
(*1) akselia (27) kohti,

Ja ettd viilun kulkuradalle puristusrullien (15) jalkeen on
vastaterdpalkkiin (5) asennettu teran (7) leikkaavan sii~min
suuntaisesti rinnakkain ohjausrullia (33,3%') tyontémssn vii-
lua puristusrullia (15) kohti, jolloin puristusrullien (!5)
ja ohjausrullien (33,3%') liikesuunnat ovat oleellisesti koh-

tisuorassa toisiaan vastaan.

2. Patenttivaatimuksen ' mukainen viilusorvi, t unne t t u
siitd, ettd puristusrullia (15) tyonnetssn jousien
avulla oleellisesti kiekkojen (?1) akselia kohti.
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3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen viilusorvi, t unne t t u
siitd, ettd puristusrullia (15) tydnnetdsn hydraulisten sy-
lintereiden avulla oleellisesti kiekkojen (11) akselia kohti.

4. Patenttivaatimuksen ! mukainen viilusorvi, tunnet t u
siita, ettd puristusrullien ulkokehdt on pddllystetty jousta-
valla kerroksella.
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PATENTKRAV

Fanmersvarv, som innefattar

en kniv (7) fast vid en knivbalk (3) ;

ett flertal motbett (23) uppburna av en motbettsbalk (5),
varvid en sldt, p& en gemensam axel (27) fast rullskiva (11)
har monterats i mellanrummen mellan motbetten;

medel att rotera niamnda rullskivor med en higre periferi-
hNastighet dn kubbens (1) periferihastighet

en styryta (13) som monterats p& knivbalken (3) bakom en

kniv (7), vilken yta bildar vigg i fanerbanan mitt emot roll.
skivorna (11), samt

styrorgan som monterats i motbettsbalken (5), vilka organ
bildar vigg i fanerbanan som en férlangning av rullskivorna,
vilken vdgg bSjer faneret i motsatt riktning i forhallande
till styrytan (13),

k@nnetecknad av att den bestdr av tryckrullar (15)
med mellanrum emellan, som monterats p& knivbalken (3),efter
styrytan (13) i fanerbananlparallellt med knivens egqg, varvid
namnda tryckrullar skjuter faneret vasentligen mot rull-
skivornas (11) axel (27), och

styrrullar (33,33) som monterats p& motbettsbalken (51‘efter
tryckrullarna (15) i fanerbanan parallellt med knivens eaq,
varvid namnda styrrullar skjuter faneret mot tryckrullarna (15)
och tryckrullarnas (15) och styrrullarnas (33,339 rérelse-

banor &r vdsentligen vinkelrsta mot varandra,

Fanersvarv enligt patentkrav 1 k 3 n n etecknad ay

att nimnda tryckrullar (15) medelst fjidrar pressas riktning

mot nd&mnda rullskivors (11) axel.

Fanersvarv enligt patentkrav 1 k & n n etecknad av
att ndmnda tryckrullar (15) medelst hydrauliska cylindrar

pressas i riktning mot ndmnda rullskivors (11) axel.

Fanersvarv enligt patentkrav 1 k & n n etecknad av
att ndmnda tryckrullars (15) cylindriska periferier & belagda
med ett elastiskt lager.
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(B 27 L 5/02).



FIG. 1

73379




73379




73379

FIG. 3

\ N
N,
\\
\ N
NN
\.\\ N \\ Y 3
N\ \




73379

g
g
%

Z
’
2

LN A\

Y
///////////////////////

N

8 \
,‘\‘ \
B\
. \
\ \
R | \
N N
./ \ \
d \ \\ \
~ ) ) O\ \
N\ . \
‘ N
," . N\ \ \\\
\ W\ \\ \
9 \ \
Q
\ N\ N
S \ \\\
, > \ \ \
'lo \ . ‘ \ \
— 3 /) \ \ \
\ 7 \ \\
Q \ N\
\ ! : \

FIG. 4




73379

/l I\ /II\ /II\\L

FIG. 6



\ \\n\\%
=

~NQ
62 cc
e

N7
(&) T2
A2\

, /£ *o1d ., \“» mw




73379

FIG. 8




73379

FIG. 9

S

2 9 i




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

