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Wynalazek dotyczy miynéw rozdrab-
niajacych, zawierajacych pier§ciern do mie-
lenia, w ktérym materjal zostaje doskona-
le rozdrobniony zapomoca odpowiedniego u-
rzadzenia rozdrabniajacego, skladajacego
si¢ zwykle z pewnej liczby kul, Pierscien
do mielenia tworzy tor, po ktérym porusza-
ja sie kule rozdrabniajace, posuwane zapoc-
mcca narzadéw napednych, csadzonych w
jarzmie, wprawionem w dowolny sposéb w
ruch obrotowy. W mlynie, znanym z paten-
tu amerykanskiego Nr 1358837, zastoso-
wano dwie kule rozdrabniajace wraz z od-
powiedniemi narzadami napednemi, ktére
sa osadzone na dwo6ch ramionach jarzma,
ktérego dwa inne ramiona zaopatrzone sa
w pare narzadéw o dzialaniu lemieszowem,
umieszczonych okoto kablaka symetrycznie

wzgledem rozdrabniajacych kul. Kazdy z
tych narzadéw lemieszowych, nazywany
dalej ,lemieszem”, posiada wystajaca ku
przodowi i siegajaca wd6l skoéng po-
wierzchnig tak, ze materjal, po ktérym
przeszly kule, zostaje uchwycony przez le-
miesze i podniesiony ku strefie, znajduja-
cej sie ponad pierScieniem mielacym; w
strefie tej sa umieszczone urzadzenia pod-
noéne, np. plyty podnoéne, dzialajace, w
danym wypadku, w potaczeniu z osadzong
nad niemi dmuchawa, ktére doprowadzaja
sproszkowany materjal do gérnej czesci
mlyna, gdzie zostaje on przesiany przez si-
to dla oddzielenia drobniejszych czastek
od grubszych. Przy mlynie innego typu
sproszkowany materjal jest wprowadzany
w strumiefi powietrza, wytworzony przez
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~“dmuchawe i dostaje sie do sortownika po-

~wietrznego; przy tem ostatniem wykonaniu
sa zwykle stosowane gwie kule rozdrabnia-
jace Wwraz z odpowiedniemi narzadami na-
pednemi, za$§ miedzy kulatm zna]duua, sie
dwa lemiesze.

Okazalo sie, ze lermesze, opisane we
wspomnianym amerykaniskim patencie Nr
1358 837, nie moga zapobiec nagromadza-

niu sie materjatu, ktéry przywiera do pier- -

§cienia mielacego poza obrebem dzialania
kul rozdrabniajacych i nazewnatrz toru le-
mieszy. Materjal ten pozostaje zatem w
stanie niesproszkowanym,
miesze nie moga go podnie§é do gérnych
stref mlyna, skad grubsze, niezmielone
czastki dostatyby sie zpowrotem do pier-
§cienia mielacego, to poruszanie kul roz-
drabniajacych oraz lemieszy wymaga za-
stosowania znacznej sily, wskutek oporu
przylepionego do $cian materjatu i wydaj-
no§é mlyna maleje. Dalej przy wymienio-
nym uprzednio typie mlynéw zastosowano
dla kazdej kuli wraz z jej narzadem naped-
nym oddzielny lemiesz, a jarzmo posiada
cztery ramiona, z ktérych dwa podtrzymu-
ija narzady napedne, za§ dwa pozostate —
lemiesze. Jakkolwiek mozna tu bylo zasto-
sowaé jarzmo o wiekszej ilosci ramion, jed-
nak ze wzgledéw technicznych oraz ze
wzgledu na przestrzei w pier§cieniu mie-
lacym stosuje si¢ jarzmo o czterech ramio-
nach, chcefaé w miynie zostaja zastosowa-
ne tylko dwie kule.

Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi miyn opisanego typu o wiekszej spraw-
nosci i wiekszej wydajnoéci dzieki temu, ze
przy danei wielko§ci mlyna zostaje zasto-
sowanx wieksza ilo§é kul i ze kule te sa na-
pedzane przy pomocy urzadzen, ktére za-
pobiedaja nagromadzaniu sie wewnatrz
pierécienia czesciowo tylko zmielonego ma-
terjatu albo dokladnie sproszkowanego, ale
przywierajacego do toru mielenia. Urza-
dzenia, shuzace do napedu oraz do podno-
szemia materjalu, moina nazwaé lemiesza-

a poniewaz le--

mi napednemi; urzadzenia te daja, jak to
dalej wyjaéniono, inne jeszcze korzysci.
Wynalazek niniejszy dotyczy zatem
konstrukcyjnego wykonania urzadzenia roz-
drabniajacego i podaje urzadzenia, ktére
jednocza w sobie dzialania stosowanych do-
tad lemieszy i organéw napednych. Urza-
dzenia te dzialaja w pier§cieniu mielacym
i s3 podtrzymywane przez ramiona jarzma
tak, ze przy stosowanych zwykle czterora-
miennych jarzmach mozna zaopatrzyé mtyn

- w cztery kule, a poza tem w zwykle lemie-

sze. Kazde takie urzadzenie, to znaczy kaz-
dy lemiesz napedny, posiada wklesta po-
wierzc_hniq, ktéra dotyka kuli; dalej, spéd
lemiesza jest zaopatrzony w poprzeczne Ze-
bro albo sztabe, ktéra stuzy do usuwania
materjalu, sprasowanego na torze przez ku-
le. Nazewnatrz napednego lemiesza znajdu-
je si¢ zebro albo sztaba, ktéra biegnie po
jego Scianie do gory i wstecz az do tylnej
krawedzi tej $ciany i wchodzi w ten sposéb
w strefe pierécienia mielacego. Zebro po-
przeczne jest nma zewnetrznym konicu wy-
giete wstecz i przechodzi w drugie zebro,
tworzac jedna cato§é. Zebra te wspéldzia-
laja z powierzchnia piericienia rozdrabnia-
jacego w ten sposob, ze przywierany ma-
terjal zostaje zdjety i uniesiony do goéry,
przyczem lzejsze czastki dostaja sie w cb-
reb dziatania plyt wywietrznika, za§ czast-
ki grubsze opadaja przed nastepna kula.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku w najodpowied-
niejszej konstrukeji. Fig. 1 przedstawia pio-
nowy przekréj miyna typu znanego, przy
ktérym jest zastosowane jarzmo, opisane w
przedstawionem jednoczeénie zgloszeniu;
przekroj ten jest poprowadzony wzdluz 11-
nji 1 — fna fig. 3.

Na fig. 2 jest przedstawione w powiek-
szeniu jarzmo w rzucie pionowym, przy-
czem sa widoczne kule, lemiesze napedne,
urzadzenia podnosne i wentylator, ktére sa
osadzone kolejno jedne nad dmglenu na
jarzmie,



Fig. 3 jest rzutem poziomym jarzma,
przyczem pewna ilo§¢ napedéw lemieszo-
wych zostala opuszczona; fig. 4 przedstawia
w powigkszeniu rzut poziomy lemiesza na-
pednego; fig. 5 — jego rzut boczny, zaé fig.
6 — widok od przcdu, przyczem widaé po-
wierzchnie styku z kula; wreszcie fig. 7
przedstawia szczegot uksztaltowania na-

pednego lemiesza, stuzacy do osadzania go
na jarzmie,

Szczegélty konstrukeji mlyna, przedsta-
wionego na fig. 1 oraz sposob ich dziatania
sa znane ze wspomnianego patentu i wobec
tego wyjas$nienia sa tu zbedne. Miyn we-
dtug fig. 1 posiada podzielna zewnetrzna o-
stong, do ktérej wprowadza sie przezna-
czony do sproszkowania materjal. Przez
mlyn. przechodzi pionowy wal 10, na kté-
rym jest osadzone jarzmo 11; wal ten jest
osadzony wi odpowiednich lozyskach i na-
pedzany w dowolny sposéb, np. zapomoca
kota pasowego 12. Mniej wiecej w srodku
miyna znajduje sig piersciedi mielacy 13,
ktéry jest podtrzymywany zapomoca osa-
dzonej na wale czesci podtrzymujacej 14.

Jarzmo sklada si¢ ze srodkowej piasty
15, zaopatrzonej w promieniowe ramiona
16, ktorych korice sa ze soba potaczone
pierscieniem 717, Z pierscienia 17 wychodza
pionowo wdé6t w strefe mielenia ramiona 18.
W opisanym przykladzie wykonania na to-
rze mielacym dzialajg cztery kule i, odpo-
wiednio do tego, piersciei 17 jest zaopa-
trzony w cztery zwisajace wdot ramiona 18,
na dolnych koficach ktérych sa osadzome
pedne lemiesze 20, Kazdy z tych lemieszy
20 sklada sie ze Srodkowej piasty 21, wy-
stajacej nieco ponad gérna powierzchnie
22 lemiesza i posiadajacej éciete skoénie
krawedzie 23, aby doprowadzony do mly-
na materjal zsypywal si¢ z gornej po-
wierzchni 22 do strefy mielenia. Kazda pia-
sta posiada wydrazenie 24 o kwadratowym
prrekroju, w ktore wchodzi kwadratowy
frzon ramienia 18; do umocowania lemie-
sy na trzomie stuky sworzef, ktory prze-

chodzi przez przewiercony w niej nawskros
otwér 25 oraz. odpowiedni otwér w trzomie.
Pedny lemiesz posiada wystep 26, ktérego
przednia §ciana jest lekko wklesta, w celu
przystosowania jej do ksztaltu prowadzo-
nej kuli. Dolna powierzchnia 27 tego wyste-
pu albo przedluzenia 26 znajduje sig, jak
to wida¢ z fig. 5, nieco powyzej powierzch-
ni toru mielenia. Wpoprzek dolnej po-
wierzchni napednego lemiesza biegnie ze-
bro albo sztaba 28, ktéra sie wygina ku we-
wnatrz w 29 i schodzi sie tam z bocznem
zebrem 30, znajdujacem sie nazewnaftrz le-
miesza ztylu, przyczem jedno Zebro prze-
chodzi w drugie, tworzac gltadka powierzch-
nig, zebro 30 wchodzi, jak to widaé z fig, 1,
do wkleslej czesci pierscienia mielacego 13.
Podczas obrotu jarzma wraz z napednemi
lemieszami, zebro 28 usuwa przywierajacy
de toru mielacego materjal, ktéry zostaje u-
wolniony i wyciéniety nazewmatrz, przy-
czem uchodzi pod zaokraglons krawedzia
prowadzacy 26° przedluzenia 26. Materjal
ten posuwa sie wzdluz zebra 30 i wskutek
jego wychylenia podnosi si¢ ku gérze. Przy
szybkim obiegu jarzma zwolniony w ten
spos6b materjat zostaje uniesiony ku go-
rze i cze$¢ jego dostaje sie w sfere dziata-
nia osadzonych na jarzmie fepatek podnc.
snych 31, a grubsze jego czasthi, ktére nie
zostaly uniesione dosyé wysoko, aby sie
dosta¢ w obreb dziatamia tych plytek, zo-
staja zfozone na torze nastepnej kuli, Ply-
ty 37 maja ksztalt zeber i sa zlaczone albo
wykonane z jednej czeéci z ramionami 18,
wrglednie pierécieniem 17, przyczem kazde
rami¢ jarzma posiada jedna taka plyte al-
bo. zebro, biegnace skosnie ku gérze i
wstecz. Nad temi ptytami pocdnoénemi znaj-
duja si¢ lopatki 32 wentylatora, osadzone
na wspornikach 33, wystajacych z goérnej
powierzchni ramicn 16. Lopatki te stuza do
rzucania materjalu na umieszczone w gor-
nej czesci mlyna sito 34, przyczem czastki
dostatecznie juz rozdrobnione przechodza
przez to sito, - opadaja w przestrzeni 35



. —, suem a zewnetrzna ostong i dosta-
ja si¢ do komory 36, stad wychodza wylo-
tem 37. Dla ulatwienia odprowadzania ma-
terjalu z komory 36 zostala umieszczona
na wale 70 ptyta rozdzielcza 38, W przed-
stawionym przykladzie wykonania jarzmo
ma ramiona pionowe, wobec czego napednc
lemiesze 24 sg zaopatrzone w pionowe wy-
drazenia 24, w ktore wchodza trzony kon-
cowe ramion. Napedne lemiesze moga byc
jednak zastosowane réwniez przy jarzmie,
ktére posiada ramiona promieniowe, lezace
w plaszczyinie poziomej, W tym celu na-

lezy tylko zmieni¢ polozenie wydrazenia 24

i otworu 25. Na fig. 7 przedstawiono typ
napednych lemieszy, ktéry moze by¢ zasto-
sowany przy pierwotnem uksztaltowanin
jarzma. Z figury tej widaé, ze napedny le-
iesz posiada w tym wypadku poziome wy-
drazenie 39 i pionowy otwér do sworznia
umocowujgcego, poza tem wykonanie jego
jest takie same, jak i poprzedniego.
Sposéb dziatania miyna o napednych le-
mieszach wedlug wynalazku jest pod kaz-
dym wzgledem podobny do dziatania mty-
na, posiadajacego oddzielne lemiesze i or-
gany napedzajace, jednak dzieki moznosci
zastosowania wigkszej liczby kul oraz w
celu zapobiezenia przywieraniu materjatu
do toru mielenia, dzialanie tego mlyna jest
bardziej wydajne i straty sily sa usuniete.
Podobnie, jak i poprzednio, przeznaczony
do zmielenia materjal zostaje wprowadzo-
ny do mlyna zapomoca urzadzenia zasila-
jacego 9 i opada wtyl. Odstep dziurek w si-
cie 34 jest tak obrany, aby sito to przepu-
szczalo czastki o zadanej wielkosci i, w ra-
zie, gdy doprowadzany materjal posiada
czastki tak drobne, ze przechodza cne przez
sito, to zostaja one odrzucane wskutek
dzialania topatek wentylatora, Czastki te
zbieraja si¢ przy $cianie zewnetrznej osto-
ny i opadaja przez pierscieniowa prze-
strzei 35 do komory 36, skad zostaja od-
prowadzone przy 37; odprowadzanie to u-
tatwia obracajaca sie ptyta 38. Te drcbne

czastki materjatu, ktoére si¢ dostaja miedzy
lopatki wentylatora, zostaja podniesione do
gory zapomocy, ptyt wywietrznych albo pod-
noénych 31. Czastki grubsze, ktére nie prze-
chodza przez sito, opadaja nadoét do strefy
mielenia, gdzie zostaja, zmielone miedzy
pierécieniem i kulami. Kule, przechodzac
po materjale, przyciskaja go do §ciany, zo-
staje on jednak przez napedny lemiesz
zdjety i transportowany wstecz przy jed-
noczesnem podnoszeniu ku gérze. Dziata-
nie podnoszace czeéci 30 zebra, znajduja-
cej si¢ na zewnetrznej powierzchni naped-
nego lemiesza, unosi materjal do gory tak
wysoko, ze drobmiejsze czasteczki dcstaja
si¢ w obreb dzialania plyt podnoénych 31,
ktore je podnosza jeszcze wyzej ku topat-
kem 32 wentylatora. Jak to widaé¢ z rysun.
ku, zewnetrzna i dolna krawedz wygigte)
czesci zebra poprzecznego posiada taka
krzywizne, aby cze§¢ ta mogla wspoldzia-
taé z powierzchnia pier§cienia rozdrabnia-
jacego, co wywoluje skuteczne podnoszenie
materjatu, Czasteczki " grubsze i ciezsze,
ktérych zebro napednego lemiesza nie mo-
ze podnie$é az do obrebu dziatania plyt
pcdnosnych, zostaja doprowadzone pod na-
stepne kule i wskutek tego mlyn, wyposa-~
zeny w napedne lemiesze, pracuje bardze
dobrze, gdyz materjal jest stale doprowa-
dzany przed kule w ten spos6b, ze dziata-
nie rozdrabniajace kul jest bardzo sku-
teczne. ‘
Dzieki zastosowaniu organéw naped-
nych i podnosnych mtyn moze posiada¢ w
poréwnaniu z poprzedniemi konstrukcjami
wieksza liczbe kul, przyczem kazda z nich
dziala skutecznie, gdyz zmielony materjal
dostaje sie stale bezposrednio przed kule i
nie moze przywieraé¢ do strefy rozdrabnia-
nia poza kulami. Wydajnoéé mtyna zostaje
zatem znacznie zwigkszona nietylko wsku-
tek zwigkszenia liczby zastosowanych orga-~
néw rozdrabniajacych, ale réwniez dzigki
temu, Zze dziatanie uzyteczne tych organéw
jest wieksze. Dalej wobec zapobiezenia



przywieraniu materjalu do $cian toru mie-
lacego, zmniejsza sie potrzebna sila i ma-
terjal zostaje szybciej doprowadzony do
pczadanego stopnia rozdrobmienia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Miyn o kulach rozdrabniajacych,
poruszanych zapomoca narzadéw naped-
nych, znamienny tem, ze narzad napegdny
kazdej kuli uskutecznia réwniez podnosze-
nie materjatu, po.ktérym przeszla kula i

zlozenie czesci tegoz przed nastepna kule. -

2, Mlyn wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze narzady napedne, poruszajace ku-
le po torze rozdrabniajacym, sa osadzone
w obiegowych ramionach, ktére siggaja do
strefy rozdrabniania.

3. Miyn wedlug zastrz, 1 i 2, znamien-
ny tem, ze narzad napedny posiada pla-
szczyzne, ktéra sie styka z kula i posuwa ja
naprzé6d.

4. Mlyn wedlug zastrz. 1 i 3, znamien-
ny tem, ze osadzony na kazdem ramieniu
narzad napedny jest uksztaltowany jako le-
miesz i cbok bocznej powierzchni napednej
dla kuli posiada jeszcze z obu stron naped-
nego lemiesza urzadzenie do podnoszenia
przerabianego przez przynalezna kul¢ ma-
terjalu i do skladania czeéci tegoz przed
nastepna kula.

5. Mtlyn wedlug zastrz. 1, 3 i 4, zna-
mienny tem, ze powierzchnia napednego le-
miesza, poruszajaca kule, jest wklesta, za$
urzadzenie do pcdnoszenia i podawania
materjalu znajduje sie¢ miedzy dolna a ze-
wnetrzna powierzchnia napednego lemie-
sza i wspoldziata z torem rozdrabmiania.

6. Mlyn wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze urzadzenie do podnoszenia mate-
rjatu i podawania czesci tegoz pod nastep-
ng kule sklada sie z zebra biegnacego

wstecz i do goéry po powierzchni zewnetrz-
nej napednego lemiesza poprzecznie do kie-
runku jego ruchu. _

7. Mtyn wedlug zastrz, 1 i 2, znamien-
ny tem, Ze tor mielenia sklada si¢ z pier-
$cienia rozdrabniajacego, nad ktérym znaj-
duja sie urzadzenia podnoszace rozdrabnia-
ny materjal. /

8. Mlyn wedtug zastrz. 1, 2 i 7, zna-
mienny tem, ze kazdy lemiesz napedny
znajduje si¢ w pierscieniu do mielenia i po-
siada na spodzie poprzeczne zebro, prze-
chodzace na zewnetrznej powierzchni w ze-
bro, biegnace do géry i wstecz, ktére prze-
nosi cze§¢ materjatu w obreb dzialania u-
rzadzen podnoszacych, za§ druga cze§é do-
prowadza pod nastepna kule.

9. Mlyn wedtug zastrz. 1, 2, 7 i 8, zna-
mienny tem, Ze napedne lemiesze sa utrzy-
mywane zapomcca ramicn obracajacego sie
jarzma, siegajacych do pierscienia do mie-
lenia, przyczem spéd zebra, ktére sie znaj-
duje na napednym lemieszu, jest przysto-
sowany do ksztaltu pier§cienia do mielenia
w celu przewietrzania materjalu,

10. Miyn wedlug zastrz. 8 i 9, zna-
mienny tem, ze na kazdem ramieniu pod-
trzymujacem znajduje sie nad napednym
lemfieszem plyta podnoszaca, przyczem nad
temiz plytami jest umieszczony wentylator.

11. Miyn wedlug zastrz, 10, znamien-
ny tem, Zze ramiona jarzma sa pionowe.

12, Mbyn wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze napedny lemiesz posiada o-
twér, w ktéry wchodzi ramie podtrzymuja-
ce, oraz jest przewiercony poprzecznie dla
wprowadzenia czesci lacznikowej,

Fuller-Lehigh Company.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy,
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