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) Klebevorrichtung.

@ Eine Klebevorrichtung weist ein Klebemuster
(20) auf, das dazu geeignet ist, um eine erste Pa-
pierbahn, die von einer Druckmaschine eingezogen
wird, an der vorderen Kante einer zweiten Papier-
bahn zusammenzuspleiBen. Das Klebemuster (20)
umfaBt eine ausgedehnte Papierschicht, die zwei im
wesentlichen dreiecksférmig aufgebaute Stlicke auf-
weist. Eine Anordnung druckempfindlicher Klebefl3-
chen (39) und Kilebestreifen (44, 48, 52, 56) ist auf
der Vorderseite (31) der Klebevorrichtung (20) aufge-
bracht. Eine besonders stark haftende Klebeschicht

F1G.

ist auf der Riickseite an der Ecke (30A) jeder dieser
dreiecksférmigen Bereiche angeordnet und wird von
einer entfernbaren Papierschicht geschiitzt. Eine
ausgedehnte Schicht abziehbaren Papiers liberdeckt
die ausgedehnte Papierschicht und klebt an ihr. Die-
se Schicht ist dazu da, die druckempfindlichen Kle-
beflichen (39) und Kiebestreifen (44, 48, 52, 56)
solange zu schitzen, bis sie verspleit werden, so
daB sie unbeschidigt bleiben und maximale Klebesi-
genschaften haben.

Rank Xerox (UK) Business Services
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Klebevor-
richtung nach dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Klebevorrichtungen gemiB dieser Erfindung
werden bei Rollendruckmaschinen benutzt. Bei die-
sen Druckmaschinen wird auf kontinuierliche Pa-
pierbahnen gedruckt, die in Papierrollen aufgewik-
kelt sind. Mit Papierrollen bestlickte Druckmaschi-
nen werden benutzt, wo es auf die Geschwindigkeit
ankommt. Dieses Erfordernis gilt flr Zeitungen,
Magazine und eine Vielzahl von gewerblichen
Druckprodukten. Bei der Produktion dieser Druck-
erzeugnisse ist die Geschwindigkeit von allerh6ch-
ster Bedeutung. Sie hat EinfluB auf eine Fllle von
Arbeitsschritten.

Hierzu gehdrt die kontinuierliche Zufuhr von
Papier in die Druckmaschine. Hierbei ist zu beriick-
sichtigen, daB derartige Druckmaschinen bei aus-
gesprochen hohen Geschwindigkeiten arbeiten,
und entsprechend auch Papierbahnen mit hoher
Geschwindigkeit aufbrauchen. Wenn eine derartige
Papierbahn, wie zum Beispiel flr den Zeitungs-
druck, gerade auslduft, ist es daher von dringender
Notwendigkeit, daB die Druckmaschine mit einer
neuen Papierrolle bestiickt wird, ohne ihre Ge-
schwindigkeit zu verringern und ohne irgendeine
Unterbrechung oder einen Bruch im Papierstrom.
Wenn beispielsweise eine neue Papierrolle unsach-
gem3B in der Druckmaschine befestigt wirde,
miBte die Druckmaschine abgestellt werden, um
den Fehler zu beseitigen; und es kommt eine Fllle
von Begleitproblemen, die mit dieser Verzdgerung
einhergehen, ins Spiel. Dementsprechend ist die
Beschickung von Hochgeschwindigkeits-Druckma-
schinen mit einem kontinuierlichen Papierstrom von
gréBter Bedeutung.

In der Vergangenheit war es Ublich, eine neue
Papierrolle erst beim Ablaufen oder kurz vor dem
Ablaufen der vorhergehenden Papierrolle einzubrin-
gen. Dabei wurden die beiden Papierrollen so mit-
einander verspleift, daB mit dem Ausgehen der
alten Papierrolle die Papierbahn von der neuen
Papierrolle in die Druckmaschine eingespleiBt wur-
de. Hierbei ist jedoch zu beachten, daB sich diese
Papierrollen mit einer ausgesprochen hohen Ge-
schwindigkeit drehen und das Verspleiien deswe-
gen sehr schwierig ist.

Um den SpleiB zwischen der auslaufenden und
der neuen Papierrolle bei den hohen Drehge-
schwindigkeiten ausflihren zu kénnen, ist es bereits
bekannt, eine Klebevorrichtung zu benutzen. Hierzu
gibt es eine Reihe von Patenten, beispielsweise die
US-Patente 2 377 971, 2 812 145, 3 00 735, 3 232
949, 3 724 033, 3 787 264.

Im Zeitungsdruckgewerbe war es bei Zeitungs-
druckern dariiber hinaus auch Ublich, daB sie ihre
eigenen Muster auf der Oberfliche der neuen Pa-
pierrolle in den verschiedensten Formen aufge-
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bracht haben, um einen Splei zu bewirken.

Alle diese bekannten Vorrichtungen und Ver-
fahren waren nur teilweise wirksam; und kein Ver-
fahren hat das Problem geldst, eine hinreichend
zuverldssige SpleiBverbindung zu schaffen. In den
vergangenen zwei Jahrzehnten soll ein Wirkungs-
grad von ca. 98 % beim SpleiBen erzielt worden
sein. Dies bedeutet, daB in 2 % der Fille der
SpleiB nicht wirksam war, daB entsprechend die
Druckmaschine abgestellt werden muBte und alle
hierauf zurlickzufihrenden Verzdgerungen ins
Spiel kamen. Die damit einhergehenden Verluste
an Zeit und Geld fiihren dazu, daB eine SpleiBsi-
cherheit, die mdglichst nahe bei 100 % liegt, von
gréBter Bedeutung ist.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Klebe-
vorrichtung zu schaffen, durch die eine sehr hohe
SpleiBsicherheit erzielt wird.

Diese Aufgabe wird, wie im Patentanspruch 1
angegeben, geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen er-
geben sich aus den Unteranspriichen.

Durch Tests, die bei einer groBen Zeitungs-
druckerei durchgefiihrt wurden, wurde nachgewie-
sen, daB sich mit der erfindungsgemiBen Klebe-
verbindung eine Klebezuverldssigkeit von 99,4 %
erzielen 14Bt. Die SpleiBverbindungen wurden ohne
Unterbrechung zur groBen Zufriedenheit der Druck-
maschinenbediener durchgefiihrt. Dieser Erfolg lieB
sich erzielen, weil die Klebemuster gemaRB der Er-
findung ohne Ricksicht auf spezifische Toleranzen
in den AusmaBen der Bahn, des Klebemittels, der
Aufbringung des Klebemittels und einer Schutzab-
deckung der Klebeschicht hergestellt werden kann.
Das Klebemuster kann schon vorzeitig auf der Pa-
pierrolle aufgebracht werden, insbesondere vor ih-
rer Einflihrung in die Druckmaschine; es liefert bei
Entfernung der Schutzbedeckung auf dem Klebe-
muster eine zuverldssige, frische Klebeoberfldche.
Wihrend des Betriebs 138t sich die Klebevorrich-
tung wirkungsvoll bedienen. Diese Zuverldssigkeit
ist von groBer Bedeutung fiir die Industrie und hat
ein lange herrschendes Problem gel&st.

Insbesondere ist die Klebevorrichtung gemaB
dieser Erfindung so aufgebaut, daB sie eine soge-
nannte Dreieckform oder die eines doppelten Drei-
ecks aufweist, wobei die Grundseite des Dreiecks
an der vorderen Kante der neuen Papierrolle aufge-
bracht wird. Die der Grundseite des Dreiecks ge-
genlberliegende Ecke des Dreiecks, die sich in
einer erheblichen Entfernung von der Grundseite
befindet, umfaBt klebende Bereiche auf beiden Sei-
ten, so daB die Klebeverbindung sich auf der Rolle
sichern 148, indem die vordere Kante an der richti-
gen Stelle verbleibt, wihrend die andere Seite
wihrend des Klebevorgangs einen Klebesplei mit
der auslaufenden Papierrolle bewirkt, die gerade
noch den Rest ihrer Papierbahn in die Druckma-
schine liefert. Im Zwischenraum zwischen der Ecke
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und der Grundseite des Dreiecks der Kiebevorrich-
tung wird ein Klebemuster vorgesehen, welches
eine genaue Haftung zwischen der Klebevorrich-
tung und der auslaufenden alten Papierrolle schafft.
I" der Umgebung der Ecke wird die Oberfliche mit
einem sehr druckempfindlichen Klebemittel ausge-
stattet, welches sofort greift und an der zuendege-
henden Papierrolle anhaftet, so daB sie das Ubrige
ausgedehnte Klebemuster der Klebevorrichtung ins
Spiel bringt. Darliber hinaus ist das Klebemuster
mit leeren Flachen versehen, damit die Antriebs-
gurte, mit denen die neue Papierrolle auf dieselbe
Drehgeschwindigkeit wie die alte Papierrolle ge-
bracht wird, nicht mit den klebenden Oberflachen
wechselwirken oder mit ihnen in Kontakt gelangen,
was zu einer Zerstdrung der Klebevorrichtung und
einer Ausldschung der Klebemd&glichkeiten fihren
wilrde. Oberhalb der gesamten klebenden Oberfl4-
che ist eine Schutzschicht vorgesehen, die solange
in ihrer Position verbleibt, bis die Klebevorrichtung
fir den SpleiB vorbereitet wird. Dies bewirkt, daB
die Klebeoberfldchen frisch sind und keinerlei Ver-
lust ihrer klebenden Eigenschaften haben und nicht
vorher irgendwelche Verunreinigungen, wie Fusel,
Staub oder Ahnliches, aufnehmen.

In der Vergangenheit war es Ublich, daB8 die
Bedienungspersonen ihr eigenes Klebematerial in
den verschiedensten Formen kurz vor dem Zusam-
menspleiBen auf der obersten Lage der neuen Pa-
pierrolle aufbrachten, um eine Abnahme der Klebe-
fahigkeit des Klebemittels auszuschlieBen. Dies hat
jedoch viele Nachteile und kann auch zu unwirksa-
men SpleiBen fihren. Das Klebemuster gemi3B der
Erfindung hat eine vorbestimmte Form, Gr&Be, Kle-
bebereiche; und das Abdecken der klebenden Fla-
chen vor dem ZusammenspleiBen mit Klebemitteln
verhindert all die oben genannten Probleme und
sorgt fur eine jederzeit zuverldssige SpleiBverbin-
dung.

Nachfolgend wird die Erfindung in zwei Ausflih-
rungsbeispielen anhand der Zeichnungen n&her
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht
eines Rollenwechslers der eine
neue Papierrolle und eine
Ersatz-Papierrolle aufweist, wo-
bei beide Papierrollen eine Kle-
bevorrichtung aufweisen,
eine schematische Seitenansicht
des Rollenwechslers gemiB Fig.
1, die die auslaufende alte Pa-
pierrolle, die neue Papierrolle
und eine Ersatz-Papierrolle zeigt,
eine Draufsicht auf eine doppelte
Dreiecks-Klebevorrichtung, die
teilweise weggebrochen ist, um
die verschiedenen Klebemuster
zu zeigen,

Fig. 2

Fig.3
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eine Ansicht von unten auf das
Klebemuster, das teilweise weg-
gebrochen ist, um die verschie-
denen Klebemuster zu zeigen,
eine Draufsicht auf eine Klebe-
vorrichtung mit einem einzigen
Dreieck.
sind schematische Darstellun-
gen, anhand deren das Zusam-
menspleiBen zwischen der aus-
laufenden alten Papierrolle und
der neuen Papierrolle mit der
Klebevorrichtung erldutert wird.
Eine Druckmaschine (Fig. 1, 2) weist einen
Rollenwechsler 10 auf. Der Rollenwechsler 10 ent-
hdlt eine Papierrolle 12, die gerade in Benutzung
ist und daher auch als auslaufende Papierrolle be-
zeichnet wird. Aus ihr wird eine Papierbahn 14 in
die Druckmaschine eingezogen. Die neue oder
nichste Papierrolle 16, die mit einer Papierbahn 17
umwickelt ist, ist wie die Papierrolle 12 auf einem
Rollenstern 18 angeordnet, so daB sich spiter die
Papierbahn 17 mit der Papierbahn 14 zusammens-
pleiBen 14Bt. Der SpleiB wird, wie nachstehend n3-
her erldutert wird, durch eine Klebevorrichtung mit
einem Klebemuster 20 ausgeflihrt. Antriebsgurte 22
bringen die Papierrolle 16 in Drehbewegung, so
daB das Ende der Papierbahn 17 von ihr mit der
gleichen Geschwindigkeit abgeldst werden kann,
bei der die Papierbahn 14 von der Papierrolle 12
abgeschlagen wird, um einen wirkungsvollen SpleiB
zu erzielen. AuBerdem ist noch eine Ersatz-Papier-
rolle 24 vorhanden. Sobald die Papierbahn 17 mit
der Papierbahn 14 verspleiBt ist, wird sie solange
abgewickelt, bis sie beinahe aufgebraucht ist. Beim
Wechsel von der Papierrolle 12 zu der Papierrolle
16 wird der Rollenstern 18 gedreht, so daB die
Papierrolle 16 die Position der auslaufenden Pa-
pierrolle 12 einnimmt und die Ersatz-Papierrolle 24
dann die Position der neuen Papierrolle 16 ein-
nimmt. Dieser Vorgang vollzieht sich bei jedem
Wechsel der Papierbahn. Auf diese Weise wird ein
kontinuierlicher Einzug der Papierbahnen 14 und
17 in die Druckmaschine erreicht. Entsprechend
muB die Klebevorrichtung gemiB der Erfindung
ebenfalls einen ausreichenden SpleiB zwischen den
Papierbahnen 14 und 17 gew&hrleisten (Fig. 6 bis
9). Fig. 6 zeigt die fast abgewickelte Papierrolle 12
und die neue Papierrolle 16 mit dem Klebemuster
20, das klebend an dem Ende der Papierbahn 17
der neuen Papierrolle 16 klebt, bevor der Vorgang
des VerspleiBens beginnt. Ebenfalls in Fig. 6 sind
eine von einer biegsamen Schaumhilse oder von
Borsten umgebene Andriickrolle 26 und ein
Schneidmesser 28 dargestellt. Die Papierbahn 14
wird in die (hier nicht dargestellte) Druckmaschine
eingezogen. Die Andriickrolle 26 ist dazu vorgese-
hen, die Papierbahn 14 gegen die Papierrolle 16

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6 bis 9
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mit einem ausreichend groBen Druck zu driicken,
so daB die Klebeschicht des Klebemusters 20 haf-
ten bleibt. Gemi3B Fig. 6 drehen sich die Papierrol-
le 12 und die Papierrolle 16 beide entgegen dem
Uhrzeigersinn, was durch Pfeile A und B angezeigt
wird. Die neue Papierrolle 16 hat eine Winkelge-
schwindigkeit derart, daB die Papierbahn 17 auf der
duBeren Oberfliche der Papierrolle 16 sich mit
derselben Geschwindigkeit bewegt, mit der die Pa-
pierbahn 14 gerade in die Druckmaschine eingezo-
gen wird.

Die Andrickrolle 26 (Fig. 7) bewegt sich an-
schlieBend gegen die Papierbahn 14, wdhrend die
neue Papierrolle 16 und mit ihr das Klebemuster
20 sich bis zu der Position bewegen, bei der das
Klebemuster 20 in klebenden Kontakt mit der Pa-
pierbahn 14 gelangt.

SchlieBllich kommen die Andrlickrolle 26, die
Papierbahn 14, das Klebemuster 20 und die neue
Papierrolle 16 (Fig. 8) alle miteinander in Kontakt,
und es kommt zu einer klebenden Verbindung zwi-
schen der Papierbahn 14 und dem Klebemuster
20.

Die neue Papierrolle 16 und das auf ihr aufge-
brachte Klebemuster 20 werden mit der Papier-
bahn 14 (Fig. 9) verbunden; dabei ist das Schneid-
messer 28 aktiviert, um die Papierbahn 14 von
dem Reststlick abzutrennen, das noch auf der aus-
laufenden alten Papierrolle 12 verbleibt. Dieser Vor-
gang vollzieht sich bei sehr hohen Geschwindigkei-
ten, d.h. einer hohen Dreh- und Einzugsgeschwin-
digkeit.

Die einzelnen Bestandteile des Klebemusters
20 sind in Fig. 3 und Fig. 4 dargestellt. Das Klebe-
muster 20 enthdlt ein Papier, das geniligend kriftig
ist, um unter normalen Umstidnden nicht zu zerrei-
Ben, das aber nicht so kraftig ist, daB es sich nicht
leicht zerreiBen lieBe, wie es beim Zusammensplei-
Ben erforderlich ist. Das Klebemuster 20 (Fig. 3)
weist eine Konstruktion aus zwei Dreiecken 30 mit
je einer abgestumpften Ecke 30A auf. Eine Grund-
seite 32 ist die gemeinsame Grundseite der beiden
Dreiecke 30, ihre Breite entspricht im wesentlichen
der Breite der Papierbahn 17, auf der das Klebe-
muster 20 aufgebracht ist. Auf der Rlckseite 29
der Grundseite 32 ist ein Streifen 34 (Fig. 4) eines
druckempfindlichen Klebemittels aufgebracht. Der
Streifen 34 ist so geformt, daB8 das Klebemuster 20
an die vorderen freien Kante 36 (Fig. 2) der Papier-
bahn 17 klebt. In dem Augenblick, in dem das
Klebemuster 20 auf die neue Papierrolle 16 aufge-
bracht werden soll, wird eine abldsbare Schutz-
schicht 38, die den druckempfindlichen Klebestrei-
fen 34 bedeckt, entfernt, so daB der druckempfind-
liche Klebestreifen 34 offenliegt; dann wird das
Klebemuster 20 auf die vordere Kante 36 der neu-
en Papierrolle 16 aufgeklebt. Um die vordere Kante
36 und das Klebemuster 20 fest in ihrer Position zu
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halten, ist das Klebemuster 20 durch ein (nicht
dargestelltes) Klebeband an den mit 40 bezeichne-
ten, an die abgestumpften Ecken 30A angrenzen-
den Stellen der Dreiecke 30 auf der oberen Lage
der Papierbahn 17 festgeklebt. Diese Klebebinder
erlauben eine klebende Verbindung der Dreiecke
30 auf der Oberflache der Papierbahn 17 der neu-
en Papierrolle 16. Dadurch werden die vordere
Kante 36 und mit ihr das Klebemuster 20 fest in
ihren Positionen gehalten.

Die vordere Oberfliche 31 (Fig. 3) des Klebe-
musters 20 ist ausgestattet mit mehreren klebemit-
telbeschichteten Flichen, die so prdzise angeord-
net sind, daB ein Kontakt mit irgendeiner anderen
Oberflache, der nicht erwilinscht ist, vermieden
wird, insbesondere der Kontakt mit einem der An-
triebsgurte 22, die die neue Papierrolle 16 auf eine
hinreichend groBe Geschwindigkeit beschleunigen.
Die nicht beschichteten Flichen dienen darliber
hinaus dazu, um das Entweichen von Luft wihrend
des SpleiBvorgangs zu ermd&glichen. Entsprechend
weist die Klebevorrichtung nach Fig. 3, von links
nach rechts betrachtet, eine Klebefliche 39, eine
nicht-klebende Flache 42, einen schmalen Klebe-
streifen 44 und eine nicht-klebende Flache 46 auf.
Daran schlieBen sich ein breiterer Klebestreifen 48
und eine nicht-klebende Flache 50 an. An diese
grenzen ein schmaler Klebestreifen 52 und ein
Streifen 54, der nicht mit einem Klebemittel be-
schichtet ist. Den mittleren Bereich des Klebemu-
sters 20 bedeckt ein breiter Klebestreifen 56. Das
Muster der klebenden und nicht-klebenden Streifen
und Flichen wiederholt sich auf dem rechten der
beiden Dreiecke 30 und hat dieselben Bezugszei-
chen. Als Klebemittel 148t sich fir die Klebefldchen
beispiclsweise eine Allzweck-Latexemulsion TD
120 der Firma Technicote Inc. of Miamisburg, Ohio,
verwenden.

Die nicht-klebenden Flachen 42, 46, 50 und
Streifen 54 haben eine Breite und eine L&nge, die
den Antriebsgurten 22 angepaBt ist, so daB diese
die Klebeflichen 39 und die Klebestreifen 44, 48
und 52 nicht berlihren. Bei bekannten Klebevorrich-
tungen war das Anbringen des Klebemittels in Hin-
sicht auf die von den Antriebsgurten berlihrien
Fldchen auf der Klebevorrichtung stets ein ernst-
haftes Problem, da eine Uberlappung oder ein fal-
sches Anbringen des Klebemittels zum A"kleben
der Klebevorrichtung an den Antriebsgurten und
somit zur Zerstdrung der Klebevorrichtung fihren
konnte. Durch Aufbringen des druckempfindlichen
Klebemittels auf die Klebevorrichtung gemiB dem
Klebemuster 20 wird dieses Problem vermieden.

Um ein sofortiges Ankleben an der Papierbahn
14 wihrend des Spleifvorgangs zu erreichen, ist
eine Flache 57 (Fig. 3) auf der Klebevorrichtung 20
im Bereich der abgestumpften Ecken 30A mit ei-
nem besonders stark anhaftenden Material ausge-
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stattet. Das dort aufgebrachte Klebemittel ist stér-
ker haftend als das auf den Ubrigen Klebeflichen
der Klebevorrichtung 20 verwendete Klebemittel, so
daB eine sofortige Klebverbindung zwischen den
Papierbahnen 14 und 16 im Augenblick des Anein-
anderdrlickens durch die Andrilickrolle 26 stattfin-
det. Das fir die Fliche 57 verwendete Klebemittel
wird beispielsweise hergestellt von der Firma 3M;
es ist beispielsweise Scotch Brand product 913
Repulpable Newsprint Splicing Tape.

Die Haftfdhigkeit eines Klebmittels bei einer
herkdmmlichen Klebevorrichtung beginnt nachzu-
lassen, sobald das Klebemittel der Luft ausgesetzt
ist. Dies mag auf das Verdampfen von L&sungsmit-
teln in dem Klebemittel zurlickzufiihren sein, so-
bald es an die Luft gelangt. Um das bei der erfin-
dungsgemiBen Klebevorrichtung 20 verwendete
Klebemittel davor zu schitzen, sind alle Klebefl4-
chen mit schiitzenden Deckschichten versiegelt
oder mit ablésbaren Schichten bedeckt, die nicht
entfernt werden, bevor die Klebevorrichtung fiir den
SpleiB vorbereitet wird. Somit ist die Klebeflache
57 durch eine Schutzschicht 59 abgedeckt, und die
Ubrigen Anteile der Klebevorrichtung sind ebenfalls
durch flnf voneinander getrennte Schutzschichten
58, 60, 62, 64 und 66 abgedeckt. Sie weisen je-
weils eine vorbehandelte innere Oberflache auf, die
beispielsweise mit einer Silikonverbindung behan-
delt ist, so daB sich die Schutzschichten 58 bis 60,
62, 64, 66 schnell von der Klebeoberfliche abldsen
lassen, diese jedoch schiitzen, solange sie sie be-
decken.

Wie bereits oben erldutert, wird die vordere
Kante des Klebemusters 20 auf der Oberfldche der
neuen Papierrolle 16 durch Klebestreifen an den
Stellen 40 festgehalten. Wihrend des Zusammens-
pleiBens ist es erforderlich, daB die vordere Kante
36 des Klebemusters 20 sich von der &uBeren
Oberflache der Papierbahn 16 abreiBen 138t, sobald
die Klebefldche 57 an die Papierbahn 14 st68t. Um
den Ablauf des Abreivorgangs zu steuern, ist ein
Verstdrkungsband 68 (Fig. 4) auf der Riickseite 29
der Klebevorrichtung angeordnet. Das Vorhanden-
sein des Verstdrkungsbandes 68 bewirkt ein AblG-
sen der Klebevorrichtung entlang von Linien 68A
und bewirkt einen schnellen AbreiBprozeB, bei dem
nur ein geringer Druck auf die Papierbahn 14 aus-
geibt wird.

Es versteht sich, daB sich diese Klebevorrich-
tung 20 in den gleichen Dimensionen und mit den
gleichen Klebefldchen reproduzieren 148t und daB
die AusmaBe der Klebevorrichtung dabei immer
dieselben sind. Durch die Abdeckung der Klebefl3-
chen ist gewahrleistet, da das Klebemittel selbst
seine klebende Eigenschaft nicht verliert. Daraus
folgt, daB sich die Klebevorrichtung 20 in groBen
Stiickzahlen produzieren 148t, daB sie sich gut la-
gern 148t und auf eine Papierrolle aufgebracht wer-
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den kann und dabei in dieser Position belassen
werden kann, wdhrend ihre Klebeflichen abge-
deckt sind, bis das ZusammenspleiBen ausgefihrt
wird, so daB eine nahezu 100 %ige Spleifisicher-
heit entsteht.

Fig. 5 zeigt eine andere Ausfiihrungsform der
erfindungsgemiBen Klebevorrichtung, die nur ein
einziges Dreieck aufweist. Der Aufbau dieser Kle-
bevorrichtung ist derselbe wie in Fig. 3, und die
Bezugszeichen sind in entsprechender Weise wie
in Fig. 3 und Fig. 4 zu verstehen. Diese Klebevor-
richtung wird in der gleichen Weise benutzt, wie
die in Fig. 3 gezeigte Klebevorrichtung.

Patentanspriiche

1. Klebevorrichtung mit einem Klebemuster (20)
zur Schaffung einer Klebeverbindung zwischen
einer ersten Papierbahn (14), die auf einer
ersten Papierrolle (12) aufgewickelt ist, welche
zur Zulieferung des Papiers fUr eine Druckma-
schine dient, mit einem Endstlick einer zweiten
Papierbahn (17), die in einer zweiten Papierrol-
le (16) aufgewickelt ist, wobei die Klebevorrich-
tung umfaBi:

- eine ausgedehnte Papierschicht, die auf
ihrer Rickseite (29) dazu hergerichtet ist,
durch Kleben an ein Endstlick der zwei-
ten Papierbahn (17) verbunden zu wer-
den;

- eine Anordnung von Klebeflichen (39)
und Klebestreifen (44, 48, 52, 56), die auf
der Vorderseite (31) der Papierschicht
aufgebracht ist und die dazu vorbereitet
ist, an der ersten Papierbahn (14) der
ersten Papierrolle (12) zu kleben, wih-
rend diese von der Druckmaschine ein-
gezogen wird, und

- eine Anordnung von abziehbaren Schutz-
schichten (58, 59, 60, 62, 64, 66), die im
wesentlichen kongruent mit der Papier-
schicht ist, auf die sie aufklebbar und
von der sie wieder ablsbar ist,

wobei die Anordnung aus den abziehbaren
Schutzschichten (58, 59, 60, 62, 64, 66) so
ausgestaltet ist, daB sie das druckempfindliche
Klebemittel auf der Papierschicht schitzt, so-
lange nicht geklebt wird, so daB das druck-
empfindliche Klebemittel bis zur Entfernung
dieser Anordnung unbeschidigt bleibt.

2. Klebevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Papierschicht die
Form zweier Dreiecke (30) hat, wobei die
Grundseiten (32) der Dreiecke (30) aneinander-
stoBend und im wesentlichen zusammen die
gleiche Breite wie die zweite Papierrolle (17)
haben und so vorbereitet sind, daB sie klebend
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an ein Endstlick der zweiten Papierrolle (17)
anbringbar sind und daB die den Grundseiten
(32) gegeniiberliegenden Ecken (30A) der
Dreiecke (30) jeweils abgestumpft sind.

Klebevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Papierschicht eine
dreieckige Form aufweist, wobei die Grundsei-
te des Dreiecks dazu vorbereitet ist, klebend
an das Endstlick der zweiten Papierrolle (17)
verbunden zu werden, und wobei die der
Grundseite gegeniberliegende Ecke abge-
stumpft und dazu hergerichtet ist, daB sie sich
16sbar auf der duBeren Oberfldche der zweiten
Papierbahn (17) ankleben 148t.

Klebevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Grundseiten (32) der
Dreiecke (30) auf der Riickseite (29) einen
druckempfindlichen Klebestreifen (34) aufwei-
sen, der vorbereitet ist, um auf das Endstlick
der zweiten Papierrolle (17) aufgeklebt zu wer-
den und auf dem eine abldsbare Schutzschicht
(38) aufgebracht ist.

Klebevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die abgestumpften Ecken
(30A) der Dreiecke (30) dazu hergerichtet sind,
daB sie sich wieder entfernbar an die zweite
Papierbahn (17) mittels eines druckempfindli-
chen Klebestreifens ankleben lassen, so daB
sie widhrend des Moments des Zusammens-
pleiBens steuerbar von der duBeren Oberfliche
der zweiten Papierbahn (17) abgezogen wer-
den.

Klebevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anordnung der Klebe-
flichen (39) und der Klebestreifen (44, 48, 52,
56) zwischen diesen nicht-klebende Flichen
(42, 46, 50, 54) aufweist, die die Angriffsfla-
chen fir Hilfsmittel zur Erzeugung einer Dre-
hung der zweiten Papierrolle (16) bilden und
das Entweichen von Luft wihrend des Splei3-
vorgangs erlauben, wobei die erste Papierbahn
(14) und die zweite Papierbahn (17) miteinan-
der verbunden werden.

Klebevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anordnung der Klebe-
flichen (39) und der Klebestreifen (44, 48, 52,
56) eine Vielzahl von einzelnen und voneinan-
der getrennten Blattern aufweist, welche einan-
der jeweils an ihren Kanten Uberlappen.

Klebevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die der Grundseite (32)
jedes Dreiecks (30) jeweils gegeniiberliegende
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11.

Ecke (30A) auf der Riickseite (29) der Papier-
schicht Verstarkungsmittel umfaBt, die entlang
der Seiten der Ecken (30A) angeordnet sind
und an sie angrenzen, wobei die Verstirkungs-
mittel widhrend des ZusammenspleiBens das
Mitziehen der zweiten Papierbahn (17) erleich-
tern.

Klebevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB sie eine Fldche mit stark
haftendem Klebstoff aufweist, die an die Ecken
(30A) der Dreiecke (30) auf deren Vorderseite
(31) angrenzt, wobei der stark haftende Kleb-
stoff von einem abziehbaren Papier liberdeckt
ist.

Vorrichtung mit einer ersten Papierrolle (12),
die dazu hergerichtet ist, um eine Papierbahn
(14) in eine Druckmaschine einzuspeisen und
um mit einer zweiten Papierbahn (17) aus ei-
ner zweiten Papierrolle (16) verbunden zu wer-
den, wihrend die erste Papierbahn ((17) in die
Druckmaschine eingezogen wird, wobei die
zweite Papierbahn (17) ein Endstiick aufweist
und auf diesem ein Klebemuster (20) angeord-
net ist, das eine ausgedehnte Papierschicht
umfaBt, die auf ihrer Riickseite (29) dazu her-
gerichtet ist, um klebend an das Endstlick der
zweiten Papierbahn (17) verbunden zu werden,
eine Anordnung druckempfindlicher Klebefl3-
chen (39) und Klebestreifen (44, 48, 52, 56),
die auf der Vorderseite (31) der Papierschicht
aufzubringen ist und dazu geeignet ist, um auf
der ersten Papierbahn (14) der ersten Papier-
rolle (12) kleben zu bleiben, wahrend die erste
Papierrolle (12) von der Druckmaschine einge-
zogen wird, und eine Schicht mit abziehbarem
Papier, die im wesentlichen kongruent mit der
Papierschicht ist und auf sie auflegbar ist und
abldsbar an sie angeklebt ist, wobei diese
Schicht so geformt ist, daB sie die druckemp-
findlichen Kilebeflichen (39) und die Klebe-
streifen (44, 48, 52, 56) schiizt, solange die
Papierbahnen (14, 17) noch nicht miteinander
verspleiBt werden, wobei bei Entfernung dieser
Schicht die Klebeflichen (39) und die Klebe-
streifen (44, 48, 52, 56) unbeschidigt bleiben
und ihre Klebeeigenschaften behalten, wobei
diese Schicht dazu ausgebildet ist, um die
Klebeflaichen (39) und die Klebestreifen (44,
48, 52, 56) vor ungewollten Kontakten nach
auBen zu schitzen und um beliebige Bewe-
gungen in der zweiten Papierrolle (17) und der
Klebevorrichtung zu erlauben.

Vorrichtung nach Anspruch 10, bei der die
Papierschicht dreiecksformig ist, wobei die
Grundseite des Dreiecks dazu hergerichtet ist,
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klebend mit dem Endstlick der zweiten Ppier-
bahn (17) auf der zweiten Papierrolle( 16) ver-
bunden zu werden, wobei die der Grundseite
gegeniberliegende Ecke des Dreiecks abge-
stumpft und dazu hergerichtet ist, um wieder
entfernbar an die zweite Papierbahn (17) ange-
klebt zu werden.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schicht aus dem abzieh-
baren Papier eine Vielzahl von getrennten und
einzelnen Schutzschichten (58, 59, 60, 62, 64,
66) umfaBt, die einander an den Kanten jeweils
Uberlappen.
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