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(54) Kovové présSkovd sm¥s pro nand3eni navaifovaci pistoll

Vynélez se tykd sloZeni kovové prédSkové smési pro nandSeni navafovaci pistoli, hotdkem
nebo plazmovym navafovacim zai¥izenim na funkéni plochy h¥fdeld a jinych sou¥dsti za \lelem
zvy8eni Jejich odolnosti proti opotfebeni, zvySeni tvrdosti a zvyseni nosnosti zati¥ent.

Pro zvf¥eni Zivotnosti funkdnich ploch, napi. valkovych h¥ideld zhotovenych kovidnim do
zdpustek, se prov4ddlo indukdnf kalenf palcl vadek.

U litych valkovych h¥ideld ze 3edé temperované nebo tvérné litiny byly vadky odlévény
na chladitku.

Oba uvedené zpisoby Jsou technologicky néro&né.

Pro kované. vatkové hiidele bylo nutﬁo zhotovit induktory vZdy podle rozmdrd valek,
U odlévanych valkovych hi¥fdeld bylo zapot¥ebl dodr¥ovat pfesné chemické sloZeni litiny a
mimo#4dn& dobry stav chladitek pro zac;hlazovéni Jednotlivych valek, aby se ziskala ledebu-
riticko~cementickd vrastva stejné tvrdosti.

Zédny z uvedenych zplsobld nezarudoval v3ak uspoko jivé vysledky a technologicky nérodné

pracovni operace vykazovaly dost velké procento zmetki.

Je znéma napf. kovov4 préskové em¥s s obsshem chromu, boru, k¥emiku, eleza, wolframu,
kobaltu a molybdenu, pou¥ivand ve tvaru mdkké 3ndry o priméru 4 a% 5 mm, jeji{¥ dude je tvo~
fena anorganickym prédskem a organickym pojidlem a obklopena tenkym obslem rovn&% z organic-
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kého materidlu s mechanickou pevnosti a poddajnostf poskytujici dobrou soudr¥nost, nsnédsena
pistolf na funké&ni plochy ridznych dfld.

Nevyhodou tohoto zplsobu je nutnost zshidt{ pré¥ku na teplotu nejméné 1 000 °C, co¥
omezuje podstatné moZnosti poufiti na pfedmdty, nap¥. delsf h¥idele, které by se vysokou

teplotou deformovaly.

Je rovn&% znéma kovovd prédkovéd smés s obsahem chromu, kobaltu, k¥emiku, boru, Zeleza,
uhliku a niklu, pouﬁivané nap¥. na zpevnovéni spo J8 mezi kolejnicemi vyuﬁitim vysokych tep-

lot prostrednictvim exothermické reakce.

Jeji nevyhodou byvé nestejnomérnd tvrdost nandZené vrstvy, co? mé za ndeledek rychlé
opotiebovéni spo ji.

Kovovd prdSkové sm¥s podle vynélezu nanéSend na funkdni plochy dild odstranuje uvedené
nevyhody tim, %e se‘'skl4dé ze 79 a% 81 % hmot. niklu, 9 e¥ 11 % hmot. boru a chromu, 9 a¥
11 % hmot. k¥emiku a ¥eleza. '

PouZitim uvedené kovové préskové sm¥si lze vyrdbé&t dily z nelegovanych materidld. Od-.
padd rovné¥ indukini kaleni funkdnich ploch.

Kovovéd préSkovéd sm¥s se nand3f ve vrstv¥ eilné 0,1 a¥ 2 mm,
Povrch pokovenych ploch Je nutno brousit na predepsany rozmér.

Nanesend kovové vrstva vykazuje velmi dobrou odolnost proti opot¥ebeni, abrazi a oxy-

daci, rovn&% i za vyd3ich teplot.

Rozmezl tvrdosti kovové préskové em¥si le%f mezi 50 a% 61 HRc a vyhovuje poZadavkim

kladenym na konstrukci motoru.

Nékrufek pro pouzdro na h¥ideli, na ktery bude nanesena kovové préskovd smés podle
vynédlezu, je vyroben na men3{ primdr s ohledem na nanesenou vrstvu. Potom je h¥{del otrys~
kovén ostrohrannym korundem o velikosti zrna 0,5 mm. Kovové prédkové smés o slo¥eni &0 %
hmot.niklu, 10 % hmot. boru a chrému a 10 % hmot. k¥emiku a ¥eleza se nanese nava¥ovaci
pistolf na otdejfci se h¥idel. Obroufienim povrchu ndkru¥ku na poZ%adovany rozmér je opraco-
védni hif{dele ukonteno.

Lity valkovy h¥idel ze 3edé litiny s valkami opracovanymi na men¥i rozmér je nejprve
otryskén ostrym korundem o velikosti zrna 0,3 mm, Potom se nand¥i na otédejic{ se hi¥fdel
kovovd prédkov4 sm¥s o sloZenf 81 % hmot. niklu, 9 % hmot. boru a chromu a 10 % hmot, kie=

miku a ¥eleza.

Kovovou préddkovovu smés lze nandSet i na pracovni plochy zdvihdtek ventild, zasouva-
cich vidlic do prevodové skiin&, vysouvaci pdky spojky, nebo na ridzné dily napt. p¥i opra-
védch obrédb&cich stroji apod.
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: Kovovéd préSkov4 em&s pro nanéseni navafovaci pistolf, hofdkem nebo plazmovym navaiova-
cim zai{zenim na funk¥ni ploéhy riznych souldsti, vyznalend tim, Ze se sklddd ze 79 a% 8L %
hmot. niklu, 9 a%¥ 11 % hmot. boru a chrému, 9 a% 11 % hmot. kifemiku a ¥eleza.
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