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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywa-
nia tlenku cynku z wyptywajagcych par cynkowych
z deflegmatora kolumny rektyfikacyjnej, przezna-
czonego zwlaszcza do produkceji biatego pigmentu
— bieli cynkowej. Wynalazek dotyczy takze urza-
dzenia do stosowania sposobu otrzymywania tlenku
cynku.

Sposéb koncentracji indu, srebra i germanu w
procesie oczyszczania cynku metodag rektyfikacji
wedlug patentu nr 55301 polega na tym, ze cynk
bezkadmowy rafinowany metodg likwacji w piecu
rafinacyjnym przynaleznym do kolumny otowiowej
przerabiajacej cynk hutniczy w iloSci okolo 75%
wagowych i cynk bezkadmowy rafinowany metoda
likwacji w piecu rafinacyjnym przynaleznym do
kolumny rektyfikacyjnej oczyszczajacej cynk bez-
kadmowy w ilo$ci okolo 259 wagowych stosuje sie
jako wsad dla pieca do stapiania metalu przynalez-
nego do kolumny rektyfikacyjnej oczyszczajgce]
cynk bezkadmowy. Mieszanine metali stapia sie w
temperaturze do 600°C a otrzymany z tej miesza-
niny wsadowej plynny metal kieruje sie poprzez
skrzynke po$rednig do kolumny rektyfikacyjnej, z
ktorej w postaci par cynkowych okolo 709 wago-
wych doprowadza sie do kondensatora a okoto 30%/,
wagowych do kotliny kolumny rektyfikacymej a z
kolei — do pieca rafinacyjnego.

W piecu rafinacyjnym poddaje sie¢ ptynny metal
w sposéb ciggly rafinacji likwacyjnej, dzieki ktorej
uzyskuje sie olow cynkowy, cynk twardy i cynk
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rafinowany. Cynk rafinowany zawraca sie z kolei
W sposéb ciggly do pieca do stapiania metalu przy-
naleznego do kolumny rektyfikacyjnej oczyszczajg-
cej cynk bezkadmowy.

Oczyszczone pary cynkowe wyplywajgce z de-
flegmatora kolumny rektyfikacyjnej kieruje sie do
produkeji cynku czystego lub bezposrednio do urzg-
dzenia produkujgcego tlenek cynku (biel cynkowsg).

Sposéb koncentracji indu wedlug patentu glow-
nego umozliwia produkcje bieli cynkowej z uzy-
skiwanych par cynkowych z deflegmatora kolumny
rekiyfikacyjnej, ale zasadniczg niedogodno$cig te-
go sposobu jest glownie fakt, ze uzyskiwana biel
cynkowa posiada niejednorodng budowe.

Celem wynalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie niedogodno$ci przy produkeji tlenku
cynku (bieli cynkowej). Aby osiggngé ten cel wy-
tyczono sobie zadanie opracowania sposobu otrzy-
mywania tlenku cynku jednorodnej obudowie oraz
konstrukeji urzgdzenia umozliwiajacego stosowanie
tego sposobu.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodnos$ci zostato rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiem w ten sposéb, ze uzyskane z deflegmatora
rektyfikacyjnej kolumny pary cynku kieruje sie do
komory utleniania, gdzie utlenia sie je w statej -
temperaturze w granicach 400 do 1000°C badz po-
nizej lub powyzej tej granicy. Jednocze$nie do ko-
mory utleniania zasysa sie powietrze odpowiednia
szczeling za pomocg wentylatora filtra workowego
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badz wtlacza si¢ powietrze za pomocg oddzielnego
wentylatora w ilosci stalej od 1 do 50 m3 lub po-
wyzej tej granicy na 1 kg par cynku. W trakcie
utleniania par cynku przez rekuperator lub regene-
rator komory utleniania przecigga sie zimne po-
wietrze, ktére po jego podgrzaniu kieruje sie do
spalania na przyklad w piecu do stapiania cynku
lub komory ogniowej rektyfikacyjnej kolumny.

Utworzony w komorze utleniania tlenek cynku
(hiel cynkowa) czeSciowo osadza sie w komorze
utleniania a nastepnie wytrgca sie go z gazowego
medium w komorze grawitacyjnej gdzie dokonuje
sie wezykowaty przeplyw miedzy przegrodami ko-
mory grawitacyjnej.

Z kolei dokonuje sie dalsze odpylenie gazowego
medium z tlenku cynku w odpylniku cyklonowym
i filtrze workowym a oczyszczone gazy kieruje sie
do atmosfery. Przed filtrem workowym gazowe
medium posiada temperature od 80 do 120°C.

Urzgdzenie do realizacji sposobu otrzymywania
tlenku cynku skiada sie ze znanej rektyfikacyjnej
kolumny, ktérej deflegmator jest potgczony pod-
grzewanym pochylym w kierunku deflegmatora
przewodem a komorg utleniania wyposazong w
usytuowany w jej obudowe regenerator oraz w
zsyp polaczony z lejem.

Komora utleniania polgczona jest przewodem 2z
komorg grawitacyjng wyposazong w na przemian
usytuowane przegrody oraz w zsypy polaczone z
‘lejami podczas gdy z drugiej strony komory gra-
witacyjna polaczona jest przewodem z odpylnikiem
cyklonowym. Odpylnik cyklonowy polaczony jest
przewodem z filtrem workowym wyposazonym w
wentylator oraz zsyp polgczony z lejem.

Deflegmator kolumny rektyfikacyjnej, komora
utleniania, komora grawitacyjna, odpylnik cyklono-
wy i filtr workowy usytuowane sg wzdiuz jednej
linii prostej.

Sposéb otrzymywania tlenku cynku wedlug wy-
nalazku umozliwia produkcje bieli cynkowej w
sposOb ciggly oraz czgstek bieli cynkowej o budo-
wie jednorodnej, przy czym w miare wzrostu sto-
sunku ilg$ci pcwietrza do iloSci par cynku otrzy-
muje sie czastki coraz drobniejsze. Sposéb wedlug
wynalazku umozliwia wyodrebnienie réznych ga-
~tunkéw biel_i cynkowej drogg selekcji z poszcze-
gbélnych punktéw odbioru. Poza tym zastosowanie
sposobii wedlug wynalazku powoduje kilkakrotne
zwiekszenie wydajnos$ci produktu z jednostki pie-

" cowej, znaczng poprawe sprawnoscicieplnej proce-
su, zmniejszenie strat nieuchwytnych cynku oraz
znaczng poprawe jako$ci produktu kcncowego.

Przedmiot wynalazku jest schematycznie przed-
stawiony w przykladzie wykonania na rysunku w
przekroju pionowym.

Urzadzenie do stosowania sposobu otrzymywania
tlenku cynku (bieli cynkowej) wedlug wynalazku
sklada sie ze znanej kolumny rektyfikacyjnej 1
zlozonej z odparnika usytuowanego w komorze og-
niowej 2 oraz deflegmatora 3 polgczonego z komo-
ra utleniania 4 za pomoca pochylego w kierunku
deflegmatora 3 przewodu 5, kiéry przewaznie jest
podgrzewany. Znana kolumna rektyfikacyjna 1 wy-
posazona jest w piec do stapiania cynku 6 pola-
‘czony z kolumng 1 poprzez skrzynke nadawczag 7.
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Kotlina 8 kolumny rektyfikacyjnej 1 polgczona jest
z piecem rafinacyjnym 9. Komora utleniania 4 wy-
posazona jest w usytuowany w. jej obudowie rege-
nerator lub rekuperator 10 do odzysku ciepta utle-
niania par cynku. Komora utleniania 4 polgczona
jest przewodem 11 z komorg grawitacyjng 12 wy-
posazong w na przemian usytuowane przegrody 13,
przy czym komora grawitacyjna 12 przewodem 14
polaczona jest z odpylnikiem cyklonowym 15, kt6-
ry z kolei polgczony jest przewodem 16 z' filtrem
workowym 17, Komora utleniania 4, komora gra-
witacyjna 12, odpylnik cyklonowy 15 i filtr worko-
wy 17 zaopatrzone sg w. zsypy 18 wyposazone w
hermetyczne zamkniete leje nie uwidocznione na
rysunku.

Cynk metaliczny stapia sie lub podgrzewa sie w
przypadku jego dostawy w stanie cieklym w piecu
do stapiania 6, poprzez skrzynke nadawczg 7 kie-
ruje -sie w sposob ciagly do kolumny rektyfikacyj-
nej 1. W odparniku kolumny rektyfikacyjnej 1
czes¢ cynku przeprowadza sie w stan pary, ktéra
przeptywa dodeflegmatora 3. Nie odparowana cze$é
cynku w odparniku kolumny rektyfikacyjnej 1
sptywa w dot kolumny rektyfikacyjnej a nastepnie
poprzez kotline 8 do pieca rafinacyjnego, gdzie cynk
poddaje sie rafinacji na drodze segregacyjnej, po
czym otrzymany cynk zawraca sie do pieca do
stapiania 6. Z deflegmatora 2 pary cynku poprzez
przew6d ceramiczny 5 doprowadza siq'w spesoh
ciagty do komory utleniania 4. Przewdd ceramiczny
5 podgrzewa sie w celu unikniecia kondensacji par
cynku oraz tworzenia si¢ w nim metalicznych na-
rostoOw z par cynku.

W komorze utleniania 4 pary cynku w stale]j
temperaturze w granicach od 400 do 1000°C badz
ponizej lub powyzej tych granic stykaja sie z tle-
nem powietrza i przechodzg w tlenek cynku. W
komorze utleniania 4 powietrze zasysa sie¢ odpo-
wiednig szczeling za pomocg wentylatora nie uwi-
docznionego na rysunku usytuowanego przed lub
za filtrem workowym 17, badZ tez powietrze jest
wtlaczane przez nie uwidoczniony na rysunku wen-
tylator usytuowany w poblizu komory utlenienia 4.

Proces utleniania prowadzi sie przy zachowaniu
stalego stosunku iloSci powietrza i par cynku w
komorze utleniania 4, przy czym na 1 kg par cyn-
ku przypada od 1 do 50 m3 powietrza lub powyzej
tej granicy. W trakcie utleniania przez rekuperator

lub regenerator 10 komory utleniania 4 przecigga sig

zimne powietrze, ktére po jego podgrzaniu kieruje
sie do spalania na przyklad w piecu do stapiania
cynku 6 lub komory ogniowej 2 kolumny rektyfi-
kacyjnej 1.

Temperature w komorze utleniania 4 reguluje sig
przy pomocy zmiany iloSci przeptywu powietrza

~ przez rekuperator lub regenerator 10 komory spala-
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nia 4 oraz zmiane ilosci doplywajacych par cynku
i zmiane dostarczanego powietrza do komory utle-
niania 4. Wielko§é czgstek tlenku cynku tworzg-
cych sie w wiekszo$ci w komorze utleniania 4 re-
guluje sie przez zmiane temperatury, czas przeby-
wania czastek, sklad gazéw i szybko$§¢ chlodzenia
krysztalkéw w komorze utleniania 4, przy czym
ostatnie trzy czynniki w praktyce gléwnie regulu-
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je sie przez zmiane stosunku iloSci powietrza do
iloSci par cynku.

Utrzymanie wyzej podanych parametrow w okre-
Slonych granicach umozliwia otrzymanie czgstek
tlenku cynku o budowie jednorodnej, przy czym
w miare wzrostu stosunku iloSci powietrza do
" iloSci cynku otrzymuje sie czastki tlenku cynku
coraz drobniejsze. g

Powstajacy tlenek cynku w komorze utleniania 4
czeSciowo psadza sie w komorze utleniania 4 a na-
stepnie wytragca sie go z gazowego medium w ko-
morze grawitacyjnej 12, gdzie dokonuje sie wezy-
kowaty przeplyw miedzy przegrodami 13. Z komo-
ry grawitacyjnej 12 przewodem 14 przeplywa me-
dium gazowe do odpylnika cyklonowego 15, gdzie
dokonuje sie dalsze odpylanie (odzysk) tlenku cyn-
ku, po czym przewodem 16 przeplywa medium ga-
zowe do filtra workowego 17, w ktérym dokonuje
sie ostatecznego wytrgcania czgstek tlenku cynku
a oczyszczone gazy kieruje sie do atmosfery. W ko-
morze grawitacyjnej 12 oraz odpylniku cyklono-
wym 16 nastepuje schlodzenie gazowego medium do
temperatury od 90 do 120°C to jest do temperatury
dopuszczalnej dla pracy filtrow workowych 17.
Tlenek cynku z poszczegélnych zsypdéw 18 odbiera
sie za pomocg nie uwidocznionych lejow.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b otrzymywania tlenku cynku wedlug
patentu nr 55301 zgodnie z ktérym oczyszczanie
cynku przeprowadza sie w jednej kolumnie rektyfi-
kacyjnej a uzyskane pary kieruje sie do produkcji
cynku czystego lub innego celu, znamienny tym, Ze
uzyskane z deflegmatora rektyfikacyjnej kolumny
pary cynku kieruje sie w sposéb ciggly do komo-
ry utleniania i utlenia sie w stalej temperaturze w
granicach od 400 do 1000°C oraz jednocze$nie do
komory utleniania zasysa sie powietrze szczeling
za pomoca wentylatora filtra workowego badz
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wttacza sie powietrze za pomocg oddzielonego wen-
tylatora w iloSci stalej od 1 do 50 m3 lub powyzej
tej granicy na 1 kg par cynku, przy czym w trak-
cie utleniania par cynku przez rekuperator lub ge-
nerator komory utleniania przettacza sie zimne po-
wietrze, ktére po jego podgrzaniu kieruje sie do
spalania na przyklad w piecu do stapiania cynku
lub komory ogniowej rektyfikacyjnej kolumny, po
czym utworzony w komorze utleniania tlenek cyn-
ku czeSciowo osadza sie w komorze utleniania a
nastepnie wytrgca sie go z gazowego medium w
komorze grawitacyjnej, gdzie dokonuje sie wezy-
lkkowaty przeplyw miedzy przegrodami komory gra-
witacyjnej a z kolei dokonuje sie dalsze odpylenie
gazowego medium w odpylniku cyklonowym i fil-
trze workowym a oczyszczone gazy kieruje sie do
atmosfery, przy czym przed filtrem workowym ga-
zowe medium posiada temperature od 90 do 120°C.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, ztozone z kolumny rektyfikacyjnej wypo-
sazonej w piec do stapiania cynku i piec rafinacyj-
ny, znamienne tym, ze deflegmator (3) rektyfika-
cyjnej kolumny. (1) polgczony jest podgrzewanym
pochylym w kierunku deflegmatora (3) przewodem
(5) z komorg utleniania (4), wyposazong W usy-

tuowany w jej obudowie regenerator lub ‘re-
kuperator (10) oraz w zsyp (18) poiaczony
z lejem, przy czym komora utleniania (4)
polaczona jest przewodem (11) z komorg gra-
witacyjng (12) wyposazong W na przemian

usytuowane przegrody (13) oraz zsypy (18) polaczo-
ne z lejami podczas gdy z drugiej strony komora
grawitacyjna (12) polgczona jest przewodem (14)
z odpylnikiem cyklonowym (15), ktéry z kolei prze-
wodem (16) polgczony jest z workowym filtrem (17)
wyposazonym w wentylator oraz zsyp (18) polg-
czony z lejem, przy czym deflegmator (3), komora
utlenienia (4), komora grawitacyjna (12) odpylnik
cyklonowy (15) i filtr workowy (17) usytuowane sg
wzdluz linii prostej.
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