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Sposdb wytwarzania wyrebow karborundowych
Patent trwa od dnia 27 lutego 1960 r.

Znane s3 sposoby wytwarzania wyrobéw
karborundowych z dodatkiem gliny, szamotu,
palonki o wysokiej zawartoéci tlenku glinu a
takze korundu lub prazonego technicznego tlen-
ku glinu.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robéw karborundowych o wysokim wspélczyn-
niku przewodnictwa cieplnego, malej porowa-
toéci wzglednej i tym podobnymi korzystnymi
wlasciwosciami nie osiggalnymi przy stosowa-
niu dotychczasowych metod produkeji tych wy-
roboéw.

Wedlug wynalazku do masy karborundowej
zawierajgcej karborund w postaci grubszych
ziarn dodaje si¢ skladniki, tworzace wysoko-
ogniotrwaly roztwodr staly, przy jednoczesnym
powstawaniu potrzebnej do spiekania odpowied-
niej ilo$ci fazy cieklej, a mianowicie tlenek gli-
nu i tlenek chromu wraz z domieszka tlenku Zze-

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku s3 mgr inz. Stanislaw Paw-
lowski i Kazimierz Tkaczyk.

lazawego. Jako ostatnie z wymienionych sklad-
nikéw najlepiej stosowaé jest rude chromitowsq
(FeCry0O,)- Dzieki stosowaniu karborundu w po-
staci ziarn grubszych, zmniejsza si¢ mozliwoséci
jego utleniania si¢ w czasie wypalania i uzytko-
wania wyrobéw. Tlenek glinu w postaci elektro-
korundu lub prazonego technicznie AI,O3 i rude
chromitowsg stosuje sie natomiast w postaci jak
najdrobniejszej maczki. Dzieki temu grubsze
ziarna karborundu otulone s3 w wyrobach do-
brze spiekajaca si¢ masg korundowo-chromito-
w3a, chronigca dodatkowo ziarna karborundu
przed utlenianiem. Konieczng dla formowania
wyrobow plastycznosé nadaje ‘si¢ masie przez
dodatek gliny ogniotrwalej. Do uzyskania dobrej
homogenizacji masy elektrokorund lub prazony
techniczny tlenek glinu, rude chromitowsg i gli-
ne miele sie wspdlnie w miynic kulowym lub-
innym podobnym urzgdzeniu mielgcym.

" W celu otrzymania masy gotowej do formo-
wania nawilza sie jag wodnym rcztworem lugu
posiarczynowego. Gotowq g_q formowania mase
otrzymuje sie¢ w mastépujgcy sposéb: najpierw



" dozuje si¢ do mieszadla grube ziarna karborun-
du i miesza si¢ wstepnie bez zadnych dodatkéw,
w celu aktywizacji powierzchni ziarn, po czym
dodaje si¢ wodny roztwér lugu posiarczynowego
. i po zmieszaniu dozuje si¢ reszte skladnikéw:
Czas mieszania samego karborundu winien wy-
nosié okolo 10 minut, a calkowity czas miesza-
nia masy okolo 15 minut. Z tak przygotowanej
masy formuje sie wyroby karborundowe przez
prasowanie na prasach mechanicznych, wibra-
cyjnych lub wibromechanicznych, wzglednie
przez ubijanie w formach za pomocg mlotkéw
recznych, pneumatycznych ‘lub elektrycznych.
Wyroby suszy sie znanymi sposobami i wypala
przy temperaturze 1350 — 1435°C. -

Do wytwarzania wyrobéw karborundowych w
sposobie wedlug wynalazku stosuje sie mase
zawierajgcg 40 — 80%,- karberundu o uziarnien‘u
powyzej 0,5 mm, 10—40%, elektrokorundu lub
prazonego tlenku glinu o uziarnieniu ponizej
0,5 mmi, 10—-20%, rudy chromitowej o uziarnieniu
ponizej 0,15 mm, 5-10%, gliny ogniotrwalej o
uziarnieniu w stanie suchym ponizej /0,5 mm,
29/, lugu posiarczynowego i 2—49, wody.

Przyklad:

509% karborundu o uziarnieniu 1—2 = mm_
33% elektrokorundu ” 0—0,5 mm
10%, rudy chromitowej » 0—0,088 nm:m
5%, gliny ogniotrwatej ” 0—0,5 mm

i ogniotrwalej zwyklej 171-173 s P

“'Do masy dodaje sie 2%, lugu posiarczynowego

i 2,5%, wody. Aktywizacje karborundu prowadzi

"'si¢ w' gniotowniku kolowym mokrym, ktéry

"sluzy jednoczesnie jako mieszadlo masy. Wyro-
b‘y po uformowaniu i wysuszeniu wypala sie w
temperaturze 1380°C Po wypaleniu posmda;a

2023. RSW ,,Prasa“, Kielce.

-

one porowato$¢ wzgledng 16%,, ciezar objetos-
ciowy 2,770 g/cm® i wtyrzymalo§é na Sciskanie
1350 kG/em?2 Ich wspélczynnik przewodnictwa
cieplnego przy temepraturach 600—800°C jest
tylko o 20—25%, mniejszy od wspélczynnika prze-
wodnictwa cieplnego wyrobéw karborundowych
zawierajacych 909, SiC.

" Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie szczegél—
nie do wytwarzania plyt dla muflowych pie-
céw emalierskich i ceramicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wyrob6w karborundo-
wych, znamienny tym, ze stosuje sie¢ mase
zawierajaca 40—80%, karborundu, 5—109%, gli-
ny ogniotrwalej oraz 10—60°%, mieszaniny
elektrokorundu lub prazonego technicznego
tlenku glinu i rudy ‘chromitowej w stosunku
1:1 — 4:1.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
karborund stosuje sie¢ w postaci aktywizowa-
nych przemialem ziarn o S$rednicy powyzej
0,5 mm.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie elektrokorund lub prazony tech-
niczny tlenek glinu, rude chromitows i giing
ogniotrwalg w postaci wspélnie zmielonej
mieszaniny do uzyskania uziarnienia ponizej
0,5 mm. .

. Instytuf
Materialéw Ogn: otrwalych

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik .patentowy.
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