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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
pierscieni do tozysk kulkowych i innych okrag-
tych, profilowanych wyprasek.

Dotychczas pierScienie do lozysk kulkowych
wytwarza sie przewaznie z materialu pretowe-
go. Nalezy przy tym wykonaé szereg praco-
chlonnych operacji obrobkowych. Pret musi by¢
obtoczony z zewnatrz, a w Srodku przcwierco-
ny. Oprocz tego materiat wypelniajgcy obszar
miedzy zewnetrznym a wewnetrznym .pierscie-
niem musi by¢ wytoczony. Poza tym piersScienie
muszg by¢ odciete od preta. Ujemnag ceha tego
sposobu wytwarzania jest nie tylko duzy naklad
pracy i czasu, lecz réowniez olbrzymie straty
materialowe. o R

Te niedogodno$ci- mozna usungé w sposob za-
réwno prosty jak i zgodny z postepem techmiki,
jeSli wedlug wynalazku materiatem wyjscio-
wym do wytwarzania pierScieni do lozysk kul-

kowych i podobnych wyprasek bedzie kula, ktd-

ry przeksztalci sie przez prasowanie na pélwy-
réb, ktérego nie ma potrzeby obrabia¢ z ze-
wnatrz. Bardzo korzystn= jest stosowanie kulki
o dokladnie oszlifowanym geomelrycznym

ksztalcie. Takie kulki, jak na przyklad stosowa-
ne do lozysk kulkowych, mozna obecnie wyko-
nywaé bardzo ekonomicznie i bardzo dokiadnie.
Z tego powodu, zgodnie z wynalazkiem, istnieje
mozliwo$¢é przerdbki plastycznej takiej kulk: za
pomocg dwéch przesuwanych w kierunku do
siebie i od siebie tlocznikéw, w narzedziu
o przeSwicie odpowiadajagcym w przyblizeniu
$rednicy kulki. Uzyskuje sie przez to wypraske,
ktorej Srednica zewnetrzna odpowiada Srednicy
zewnetrznego pierscienia lozyska tocznego,
przy ¢zym miedzy zewnetrznym i wewnetrz-
nym pierScieniem zostaje utworzony maly pla-
ski pierScenn poéredni laczacy te dwa pier§cie-
nie, a w pierScieniu wewnetrznym — krazek
wewnetrzny, A zatem po wykonaniu oreracji
prasowania wyslarczy tylko jeszcze usunaé ten
krazek za pomoca wywiercenia, a wspomaiany
pierécienn poSredni — za pomoca wytoczenia.

. Wynalazek wykorzystuje fakt, ze zgodnie
2z normalizacjg lozysk kulkowych objetosé we-
wnetrznego oraz zewnetrznego pierScienia . lozy-
ska tocznego jest nieco mniejsza od objetosei
kuli o takiej samej Srednicy jak zewaetrzna



§rednica pierScienia lozyska kulkowego. Ta i6z-
nica objetoSci daje przy {loczeniu material
pierScienia poSredniego i krazka wewnetrznego.

Oprocz podanej juz zalety, polegajacej zgod-
nie z wynalazkiem na duzo mmiejszym nakla-
dzie- pracy mniz przy poprzednim sposobie wy -
twarzania, postep uwydatnia sie w olbrzymiej
oszczednosci materiatu, ze wzgledu na duzg licz-
be kulek stosowanych w..predukcji seryjnej.

Sposéb wedlug wynalazku jest zilustrowany
schematycznie na rysunku, mna ktérym fig. 1
przedstawia w przekroju urzadzenie do wyko-
nywania sposobu wytwarzania wedlug wynalaz-
ku, fig. 2 — w zmniejszajacej podzialce pc'ﬂw'y-
rob, ktéry mozna uzyskaé za pomocg urzadzenia
wedtug fig. 1 do wytwarzania piersScieni do lo-
zysk kulkowych, fig. 3 — dotychczasowy sposéb
wytwarzania takich pierScieni z pelnego mate-
rialu przy tych samych wymiarach co na fig. 2,
a fig. 4 — w pizekroju inny przyklad wykona-
nia. : N

Zgodnie z wynalazkiem materialem <vryj$cio-
wym do wytwarzania pier§cieni do lozysk kul -
kowych i podobnych ksztaltéwek jest kulka a,
ktora jest wytwarzana tak, jak zazwyczaj wy-
twarzane s kulki lozyskowe, a wiec géome-
trycznie dokladnie szlifowane.

Kulka a podlega obrébce plastycznej v na-
rzedziu b, ktore jest zaopatrzone w otwér c.
Srednica kulki a jest przy. tym najwyzej tak
duza, jak Srednica otworu c. Moze by& ona
mniejsza. ‘

W otworze ¢ poruszaja sie w kierunku do sie-

bie i od siebie dwa tloczniki d! i d?, ktére maja

zarysy odpowiadajace postaci wykonywanej
ksztalté6wki. W pokazanym na rysunku przykla-
dzie wykonania pokazano dwa tloczniki do wy-
twarzania obydwéch pierscieni jednego lozyska
kulkowego. .

Po ukonczeniu operacji ttoczenia uzyskuje sig
pélwyrdb pokazany na fig. 2, ktéry sk’ada: sie
z wewnetrznego pierScienia e lozyska, z zew-
netrznego pierscienia f, pierScienia po$redniego
g, laczacego dwa wspommniane pier§cienie oraz
z krazka wewnetrznego h. Aby teraz przejséé do
dalszego wykonania lozyska kulkowego, nale7y
tylko jeszcze usunaé wiertlem i krazek we-
wnetrzny h i nozem k pierscien posredni g.

W przeciwienstwie do tego, jak pokazuje fig.
3, dotychczas oprécz wiercenia wierttem 1 i wy-
taczania mozem m trzeba bylo jeszcze toczyé po
wierzchu nozem m i odcinaé¢ mozem o. Powsta-

.waly przy tym wielokrotnie wieksze odpady

materialu. Mozna to wyraZnie stwierdzié z ry-
sunku, na ktérym zaréwmo na fig. 2 jak i na
fig. 3 usuwany material jest zakreskowany. Jak

~

widaé dotychezas, zaréwno wiercenie jak i wy -

. taczanie zajmowalo wigcej czasu, niz przy ob-

rébece zgodnie z wynalazkiem.

Jak juz bylo wspomniane, kulka a stanowigc
material wyjSciowy nie musi mie¢ Srednicy tak
duzej jak przeSwit otworu c. Zawsze chodzi
o to, aby objetoéciowo odpowiadala ona pétwy-
robowi, przedstawionemu na fig. 2. '

Jesli kulka jest znacznie mniejsza od otworu
¢, to wowczas (fig. 4) stosuje sie marzedzie wy-
posazone w trzy stemple przytrzymujace p, kto-
re trzymaja kulki w poloZeniu osiowym az do
rozpoczecia operacji prasowania i zostajg wy-
cofane, gdy jeden z tlocznikéw na przyklad
ttocznik d, dotknie kulki. Wskazane jest przy
tym, aby tlocznik d, byl mieruchomy tak, ze
pélwyrdb, jak to uwidoczniono linig kreskowa,
uformowany zostaje poza stemplami prowadza-
cymi p. ]

Podany sposob moze byé korzystnie stosowa-
ny przy obrébce plastycznej na zimno. Oczywi-
§cie istnieje réowmiez mozliwoéé obrobki pla-
stycznej materialu na gorgco..
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Zastrzezeniapatentowe
1. Sposéb wytwarzania okragltych, proiilowa-

nych wyprasek, zwlaszcza pierScieni do lo-

zysk kulkowych, znamienny tym, Zze podczas
prasowania kulka przeksztalcona zostaje

w nieobrabiang juz z zewnatrz wypraske.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kulke odksztaloa sie w narzedziu z otworem

o przeSwicie odpowiadajgcym Sredmicy kulki,

miedzy dwoma tlocznikami, przesuwanymi

do siebie i od siebie. o
3. Spos6b wedlug =zastrz. 1 i 2 wytwarzania

wewnetrznego i zewnetrznego = pierscienia

jednego lozyska kulkowego, znamienny tym,
ze kulke o ¢rednicy odpowiadajacej Srednicy
zewnetrznej, zewnetrznego pierScienia, od-
ksztalca sie na wypraske, ktéra sklada sie

z zewnetrznego pierScienia lozyska, z we-

wnetrznego pierScienia lozyska, z pier§cienia

posredniego, laczacego piersScienie poprzednin
wymienione, i z wewnetrznego krazka piers-
cienia wewnetrznego, oraz ze pierscien po-

§redni usuwa sie za pomocg wytoczenia,

a krazek wewnetrzny za pomoca wiercenia.
4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze

w otworze narzedzia przytrzymuje sig kulke

o mniejszej Srednicy za pomocg promienio-
wych stempli prowadzacych, ktére usuwa sie
promieniowo z otworu z chwila rozpoczacia
prasowania kulki, po czym kulke przeksztal-
ca sie na wypraske, ktéra sktada sie z ze-



wnetrznego pieréclenia tozyska, z wewnetrz-
nego pierScienia lozyska, z taczacego dwa
pierécienie lozyskowe pierScienia podredaie -
go i z wewnetrzmego krazka pierScienia we-
wnetrznego, oraz ze pierScien posredni usuwa
sie za pomocg wytoczenia, a krazek we-
wnetrzny za pomoca wiercenia.

Fig1

5. Sposéb wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym,

ze prasowaniu poddaje sie kulke gemnetrycz-
nie dokladnie oszlifowana.
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