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Autor vyndlezu MAREZ LADISLAV ing. a MEJSTRIK JIRf, HRADEC KRALOVE

(54)  pripravek na zarovnavani koncé trubek v trubkovnicich

vynilez se tykd pi¥ipravku na zarovnévéni konell trubek v trubkovnicich vymdniké che-
mickych aparétﬁ. Pripravek je doplikem montdZni vrtatky opatiensé stavitelnym dorazem.
DodrZeni rovinnosti koncl trubek mé& rozhodujici vliv na chemickou reakci procesu a ovliv-

fuje té% 2ivotnost apardtd.

zarovndvani konel trubek v trubkovnicich se b&Zné provddi na horizontdlnich vyvrté-
vacich strojich valcovymi z&hlubniky.
Nevyhoda pouziti horiz&ntélnich vyvrtévacich strojd se projevuje u t&2kych aparétd, kde
je manipulace a ustaveni aparatl na horizontalnim vyvrtavacim stroji obtiZnd v ptipads,
kdy vaha pFesahuje nosnost jefabu, Tento problém je Feden pouzitim montdZni vrtatky,
kterd jeo mobilni a univerzédlni, Stabilita polohy néstroje je vSak pFi pouZiti montdzni
vrtééky malés, Béhem vrtéhi se mini ustaveni, které md pii konstantni délce ndstroje ne~

piFiznivy vliv na rovinnost konct trubek.

Nevyhody dosavadniho pouzivadni montéZni vrtaéky'pfi zarovnavani koncl trubek
v trubkovnicich odstranuje pripravek podle vyndlezu, Podstata jeho vyieseni spoliva
v tom, %e pi¥ipravek je tvofen pravitkem ve tvaru tuhého nosniku otevitendho profilu o
délce rovnajici se primé&ru trubkovn;ce:‘v stojing je provedena drdZka pro doraz montéZ-

ni vrtatky, prigemZ pravitko je volné. zav&Seno na lanech uloZenych v kladkéch a je vyva-

feno zdvazim,
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vyuzitim p*ipravku podle vyndlezu ve spojeni se znamou montdini vrtakou opatienou
dorazem jsou konce trubek zarovnavény stejnd dobie jako pi¥i pouZiti horizontédlniho vyvr-
tdvaciho stroje, Kromd toho je tim Fedena i situace se zarovnavénim koncd trubek u t¥Z-
kych aparété, VyuZitim vyndlezu se zvy8i produktivita préce pii naji%déni na soutadnice
otvoru v porovnani s vyuZitim horizontdlniho vyvrtévaciho stroje; piipravné Zasy se sni-

21 aZ na pétinu,

P#iklad provedeni vyndlezu je zndzorndn na schematickém vykrese, kde na obr. 1 je
ndrysny ez a na obr, 2 pbdorysny fez pripravkem na zarovnévéni koncd trubek v trubko-

vnicich,

Pripravek na zarovnavéni koncd trubek 1 v trubkovnicich 2 je dopliikem montdzni vre
tatky 3, kterd je opatiena stavitelnym dorazem 4 provedenym jako duty Sroub s dorazovou
matici 5 a s pojistnou métici 6. Doraz 4 Je upevnén na pinole ; sv&rnym spojem,
pripravek sestévéd z pravitka 8 provedendho jako tuhy nosnik otevifeného profilu “I" o
délce rovné pramdru trubkovnice 2, v jehoZ stojind je profrézovéna ovdlnd driéika 9 pro
doraz 4., Pravitko 8 je volnd zavédeno na lanech 10 uloZenych v drézkéach kladek 11 a Je
vyvézeno parem zévazi 12, Kladky 11 jsou uloieny‘ve stojanech 13 zafixovanych pevné na
polohovadle nebo na nosné konstrukeci 14 montdiZni vrtatky 3.

Doraz 4 upevndny na pinole 7 montaZni vrtagky 3 dstavené podle ndvarové hrany okolku
trubkovnice 2 je sefizen na vysku trubky 1 v trubkovnici 2. Pravitko 8 volnd zavé3ené
p*ed trubkovnici 2 asi 5 mm kopiruje otupeni névarové hrany svaru okolku trubkovnice 2,
Viteteno montéini vrtadky 3 spolu s pinolou 7 prochézi ovdlnou drézkou g pravitka 8.

8, které je piitladeno na obvod

Posuvem vi‘etena p#i obrabsni narazi doraz 4 na pravitko
nédvarové hrany trubkovnice 2, Pii konstatni délce nastroje je rovina otupeni svaru rovno-

b&#né s rovinou zarovnanych koncl trubek 1.

pP8EOMET VYNALEZU

Pripravek na zarovnévéni koncl trubek v trubkovnicich Jéko doplngk montézni vrtadgky
opat¥end stavitelnym dorazem, vyznaleny tim, Ze je tvoien pravitkem (8) ve tvaru tuhého
nosniku otevieného profilu o délce rovnajici se proméru trubkovnice, v jehoZ stojing je
provedena drézka (9) pro doraz {4) montazni vrtadky (3), p?iéemé pravitko (8) je volnd
zavédeno na lanech (10) uloZenych v kladkdch (11) a je vyvéZeno zévaZim (12),

. 2 vykresy
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