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Zariadenie na tvarovanie plechu
stahovanim a rozfahovanim

RieSenie sa tyka zariadenia na tva-

rovanie plechu sfahovanim a roztahovanim.
G&elom riedenia je jednoduchym zariade-
nim rozfahovanim a sfahovanim plo3ne tva-
rovat plech. Uvedeného d&elu sa dosiahne

tym, Ze v telese zariadenia (2) sd proti _—~T\ A
sebe osadené rozfahovacie &eluste (10, 18) Y\ W\
ktoré okrem pohybu proti sebe vykondvajd \\ \\
rozfahovaci, alebo stahovaci pohyb odvode- . \\ \

ny od pohybu ramien (3)
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ovlidanych vadkou

OBR. 1
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Vynélez sa tyka zariadenia na tvarovanie plechu sfahovanim a roztahovanim.

ariadenia na tvarovanie plechu sEahovanim a rozfahovanim maji ob-
kde visZina néstrojov a zariadeni umoZfuje vy~
tvéraf z plechu len jeden kon¥tantny tvar. Znéme univerzélne zariadenia s vyrobne

a kon¥trukéne zloZité a do podmienok vyuky, resp. kusovych vyrob sd finandne nérod-
né. Najdastej$ie sa pouZiva rudné tvarovanie plechu naklepdvanim na kopyto &o je fy-

Doteraz znéme 2
medzenia v rozsahu tvarovania plechu,

zicky namdhavé a neddva uspokojivé vysledky.

Uvedené nedostatky v podstatnej miere odstrafiuje zariadenie na tvarovanie plechu

sEahovanim a rozfahovanim podla vyndlezu, ktorého podstata spo&iva v tom, Ze tvarova-
nie plechu vykondva pomocou dvoch proti sebe umiestnengch stahovacich resp. roztahova-

cfch Selusti. Celuste podla druhu vykondvanej operécie st vymeniteIné-a upinacim mecha-
ktorgych pohyb je odvodeny od otd&ania vagky, ku kto-

nizmom upevnené na ovlédacie ramend,
esp. roztahovania materidlu na jedno otéd-

rej sd prifahované pruZinou. Rozsah sfahovania r
Sanie vatky je dany volou vymedzenou gumenngm dorazom a vi¥kou dréZky v telese stahova~-
cfch &elust! resp. volou vymedzenou gumennym O kriZkom a vﬂk‘ou dré¥ky v telese rozfaho-
vacich Zelusti. Ot&danim vatky sa Eeluste pribli%ia k tvarovanému materidlu a po jeho zo-
vreti dalffm pootoenim vatky sa podla druhu Zelusti vykondva operécia stahovania resp.
rozfahovania materidlu a tfm i jeho tvarovanie. Zariadenie je univerzdiné a pritom jed-

noduchej konstrukcie. .

Priklad zariadenia na tvarovanie plechu sfahovanfm a rozfahovanim je zndzorneny na

vykresoch, kde:
obr. 1 zndzorfiuje v néryse zariadenie na tvarovanie plechu
obr. 2 je rezom A - A obr. 1
obr. 3 zobrazuje v reze stahovacie éeluste
obr. 4 zobrazuje Vv reze rozfahovacie &eluste

Pzdro 22, 23 Selustf 10, 18 je nasunuté na upinac{ mechanizmus 8 na ramendch 3
upevnenych otoZne vo vodiacich gapoch 1 a prifahovangch k vatke 4 prufinou 27. Pohyb
ramien 3 je odvodeny od vaiky 4 prostrednfctvom kolies 28 osadenych na &apoch 9 v rame-
néch_3. Pdzdro 22 stahovacich Zelust{ 18 m& vytvoreny vmitorng: dkos 16, v ktorom si
pomocou krytu'_2_1, a skrutiek 24 osadené Seluste 18 na funk&nej ploche vybavené drédZkami 20,
vzdjomnd poloha &elusti 18 je vymedzenéd kolikom 17 a gumennym dorazom 19. Pizdro 23 roz-
fahovacich Zelust{ 10 mé vytvoreny vonkaj$f dkos 13, na ktorom si pomocou krytu 25 a
upeviiovacich skrutiek 26 osadené Seluste 10, na funkinej ploche vybavené dréfkami 15,
ktorgch vzdjomnd poloha je vymedzend vodiacim kolfkom 14, gumennym dorazom 11 a gu-
menngm O kriZkom 12.

Funkeia zariadenia na tvarovanie plechu sfahovanim a roz€ahovanim podla vyndlezu je
nasledovné: pohybom péky 6 sa otd&a vafka 4 &im cez kolesd 28 zédroveh ovlida pohyb ra-
mien 3 smerom od seba, &im na druhom konci ramien_3 dochddza k pritld&aniu gelusti
10, 18 k sebe aZ po dotyk Selustf 10, 18 s tvarovanym plechom. pri dalfom otddani val-
ky 4 a ndslednom pohybe ramien 3, Osobi ptizdro 22 stahovacich Selusti 18 vnitornym dko-
sovym osadenfm 16 na Zeluste 18, ktoré sa pod tlakom pizdra 22 pohybujd smerom k sebe,
&{m sa vykondva operdcia stahovania materidlu. V pripade tvarovania plechu rozﬁahova-'-
nim pohybom péky 6, otd&anim vatky 4 a pSsobenim ramien 3 na pizdro 23 roz€ahovacich
Belusti 10 po zovretf plechu Selustami l._O_pSsobi pdzdro 23 vonkajéim dkosovym osade-
nim 12 na Selust 10, ktoré sa pod tlakom pohybujd od seba, &im sa vykondva operdcia

rozfahovania materidlu.
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Zariadenie podla vyndlezu umoZfiuje jednoduchym spdsobom tvarovat plechy, stahovanim

a rozfahovanim vytvdraf tvarovo niro&né plechy pouZitim vymenitelnjch &elustf. Zariadenie je
vyrobne nendro&né a nevyjaduje si zvladtnd Gdribu.

PREDMET VYNALEGZU

Zariadenie na tvarovanie plechu sfahovanim a rozfahovanim ovlidané ruéngm, alebo
elektrickym pohonom cez vadku vyznatené tym, %e v telese zariadenia (2) sd na dapoch
(1) osadené ramend (3) s upinacim mechanizmom (8) pre pizdra (22), (23) spojenych s &e-

lustami (18), (10) pomocou krytov (21), (25) istenych skrutkami (24), (26), kde rozta-
hovacie &eluste (10)

sd vzdjomne vedené kolfkom (14) s vymedzujlicim gumennym dorazom

(11) a 0 kridZkom (12), sfahovacie &eluste (18) sd vzdjomne vedené kolikom (17) s vymedzu-
jlcimi gumennym dorazom (19) a krytom (21).

3 vykresy
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