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{57) Zpasob vyroby sposivd v kontrolovatelném
redukovdn{ pram&ru dutého télesa pouze jednim
vidlcovacim Gbérem. PE1 pouze nepatrné zméne
tloustky steny se pomocl vnitEntho nédstroje
hladf vnitfni povrch. U zafF{zenf % provadens,
zpiisobu je nabihacf &ist vilew (1) pFi pohledu
ve sméru valcovdnl {6} vytvofena jako redukeni
gdst (9) s vedukeénim thlém, s rozsahem vetsim
ne 2 = a az 10 =, Na ni se pomoci prechodu (10)
tvaru kruhového oblouku napojuje pFiblizna '
vidlecovad hladicf ¢dst (11} s difeérendnim Ghlem
vl pracovnf @dsti (12) vniténtho ndstroje (4,
15, 17} s rozsahem od 0 © do mén& ne2 1 ©, Pak
ndsleduje vyb&hovd &dst (13) urdend pro
kulaceni., Veden{ je apatienc dvema, navzdjem
protilehlymi, pevnymi vodicimi pravitky. Pra-
covni &dst (12) vnitPniho ndstroje (4, 15, 17}
je delafl nez hladiel sast (11) valed (1),
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Zplsob vyroovy stiednd- & tenkost nnych Dezesv&cd trubek
;8 vélcovaci zalizeni k provadéni zplisobu

Chlast techniky

Vynélez se tyké zplisobu vyroby stfedné- a tenkostZnnych
bezeOV3ch trubek za Dou21t1 podélnéno dutého télesa urdité del-

ky, xteré se vélcovénim ztvaruje na.pofzdovany koneény rozmér. " -

'Vypélez se déle tyké zaFizeni k provédéni zplscbu vélcovéni
stfednf- a tenkosténnjch bezedvych trubek za pouZiti podélného
dutéhe tdlesa urlité délky, které se vdlcovénim ztvaruje na
poZadovany kone&ny rozmfr nebo za pouZitf ohfédtého podélného
dutého t¥lesa, které se na poZadovany konelny rozmér zivaruje
dvima, za sebou ndsledujicimi, vélcovacimi postupy a poté
ochladi, pridem? se mezi obdma vélcovacimi postupy provédi do-
dste&né ohfivani tvarovaného dutého télesa. Zarizeni sestéva
ze Sikmé valeovaci stolice se dvéma, ve stejném sméru pohdné-
nymi vadlei s nabihaci a vyb&hovou &dsti a opat¥ené déle vnitr-
nim néstrojem, urevnédnym na drisdku a opatfenym pracovni casti
s umisténym ne vedeni, upraveném v roviné, natofené vi&i rovi-
n& védleovéni o 90°

‘Dosavadni‘stav techniky .

'Potfeba‘bezeévych trubek v rozmezi primérd od 7 '(177,8
mm) a% do 26 (660 mm) s pomérem primér : tloustce stény v roz-
mezi od 15 : 1 af 50 : 1 je mimoPidnd vysokd. Zde Je nutno
poukszat na oblast pou¥it{ trubek v ropnych polich, kde se
bezedvé trubky pouZivaji pfevéiné jako vriné trubky, dopravni
trubky nebo paZnice. Pritom je vyrobea kvalitativné ndrodnych
bezeSvych trubek, to znamend trubek s vzkymi tolerancemi pro
tloutku st¥ny a prémér a s dobrym povrchem, pom&rné obtiZna

5 vyraduje pPisludné ndklady ns technicke za¥izent. Toto pla-

ti zejména pro tenkosténné-i b{y S Womérem Drﬁmcr : tloustce

o

st¥ny vits&{m neZz 25 : 1. Zpisoby valcovanl, poufivané k vvrobé
takovych bezeSvych trubek, jsou zndmy jako zplsob automatického

#

ydlcovdni a zptisob poutnického vdlcovsni. Pokud jde o celkovou
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koncepci zePizeni pri obou zpisebech vélcovéni, poukazuje se
ne "Prirudku o ocelovych trubksch" 10. vydéni, 1986, zvl14sEtd
str. 128 & 133,

U zplsobu automatického védlecovéni je nevyhodné, Ze k auto-
matiku musi byt, s onledem na egslizaci nivalkt tlougtky sté-
ny, vgtvorenwch pedélnymi va101 a pro dosazeni Drlgatelné ku-
latosti, z dtvodd vykonnosii navie ZcTEZEﬂj avé scunlasnd bd-
Zici hladici stolice (reelery) 2 rozmérové pfipadné redukdni
vélcovaci stolice. U posledné uvedené operace vélcoviani dochi-
zi k¥ tomu, Ze hlazenim lehce roqureny predek trubky, se od-~
povidajici reduvkel primEru vdlcuje na poZadovany hotovy rozmér,
Vzhledem k tomu, Ze u takové rozmdrové vdlecovaci stolice &ini
Ubér ve stolici p¥ibliZnd 2 a% 4 %, Je zapotPebi pri b&Zné
normalizaci matednych trubek velky podet stelic, aby se do-
séhlo odpovidajicieh Ubdrd proméru. Mnohe mist pro stolice
predstavuje v8ak vysokd 1nvest10n1 néklady a odpovidajicd zéso—
by védlcovacimi stolicemi.

U zpisobu poutnického vdleovini, kdy se zpravidla s ohle-
dem na finandn{ néklady vynechévd normalizace matednych trubek,
spoivd sice posledni tvarovaci operace pouze v kalibraci b3
nym poltem t¥{ stolic, .2ale kvalita povrchu obzvléste toleran-..
ce tloudtky steny poutnlcky vdlcovand trubky, neodpov1dé ve
véts3iné pPipadd stoupsjfcim pofadavkim.

Podstata vyndlezu

Uvedené nedostetky odstrenuje zpfisob vyroby strednd- a
tenkosténnych bezedvych trubek za pouZiti rodélného dutého t&-
lesa urdité délky, které se vdlcovénim ztvaruje na poZadovany
koneny rozmér podle vyndlezu, Jeho# podstata spolfvd v tom, Ze
se primér dutého télesa konirolovatelns redukuje'oouze jednim
valcovac1m ubarem a pfi- pouze neﬁﬁtrnc amene tlousthy stény se
pomoci vnltrniho nastroJe nladi vnitfni povrch a pfi valcovani

!

je osa dutého tdlesa v zakrytu s osou viélcovéni.
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Dal&i zplsob vyroby stifedné- a tenkosténnych bezeSvych
trubek za poufiti ohPfétého podélného dutého télesa, které se
ztvarovévéd na poZadovany hotovy rozmér dvémes, za sebou ndsle-
dujicimi, rozdilnymi postupy vdlcovéni a poté se ochladf, p¥i-
gem¥ pripadné se mezi obéma postupy vélcovéni provédil dodatel-
né ohtati zivaroveného dutého t&lesa, podle vynélezu, spolivé

v tom, Ze se pfi prvnim postupu valcovéni primér dutého xd teﬂl_

“lesa kontrolovatelne reduKuJe pouze dedmm vnlcovu01m Gbéren
a p¥i pouze nepatrné zmé&nd tloudtky stény se pomoci vnitFniho
néstroje hladi vnit#ni povreh, prilemiZ b&hem vdlcovéni je osa
dutého t&lesa v zdkrytu s osou vdlcovéni a druhy postup val-
covéni je v podstatd kalibraci,

Zafizeni k prcvadéni zpusobu sestéva ze 3ikmé vdlcovacl
stolice se dvéma, ve stejném sméru, pohéncnyml vélci s nabiha-
ci.a vyb&hovou ddstf a opatPené ddle vnitifnim nédstrojem, upev-
nénym ne dridku a opatfenym pracovni édsti a umisténym na ve-
deni, upraveném v roving€, natolené vi&i rovind vdlcovani o 50°
Jeho podstata spodivd v tom, Ze nabihaci &dst valch, prl po-
hledu ve smiru védlcovéni, Jje vytvofena jeko redukéni cast s re-
Gukdnim dhlem s rozsahem v&t3im nez 2° a az 10°, na ni% se
~ pomoed pfechodu tvaru kruhového oblouku, napojuje pFibliZné
- ‘véleovd h adici: Eédst s’ d1¢erencn1m dhlem vﬁc1 ??ECOvnl cpst;
vnltrnlho nastroae s rozsahem od 0° do mén& nef 1°, nadel né—
sleduje vyb&hovd &dst, urfend pro kulsceni a vedenl, je opatie-
no dvima, navzédjem protilehlymi pevnymi vodicimi pravitky a
pracovni %dst vnit¥niho ndstroje je deld{ neZ hladici dast val-
ct, pridem# podstek pracovni &&sti vnitfninc néstroje, pii
pohledu ve sméru vélcovéni, lezi pied zaldtkem hladici Cdsti
valed,

Uloha vyndlezu tedy je vytvorit zplscb vyroby stfedné- a
tenkoSténnjch bezedvych trubek s pomérem primér : tloubtce sté-
ny v rozsahu 15 :.1 az 50 : 1 s.pokud moZno nejmendimi nédklady
na technické za¥izeni pii dodrieni poZadoveného hotového roz-

méru, dobré kvality povrechu a predepsanych toleranci rozm3rd.

»
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Z8kladni mySlenka vyndlezu spclivé ve ztvarovini podél-
ného dutého tdlesa, zhotovendho rlznymi zpisoby, pokud moZno
pouze jednim vdlcovascim ubdrem do poZfzdovaného hotového rozmé-
ru a pfitom kontrolovatelné redukovat primér 2 soudasnd pomoci
vnit¥niho nédstroje hladit vnit¥ni povrch. Tuto idesdlni koncep-
ci pomoci pouze jediného vidlcovaciho agregdtu je moZno v praxi
reallzovat tehdy, Jsou-11 k dispozicl odp ovi dajicivrémcové pod-
minky, to-znamend, e musi Dyt k dispozici jako vychozi mete—
rigl idedlni duté téleso, zejména pokud Jde o tolerance & kva-
litu povrchu, které se poté viélcuje na rozmdr, ktery pfedstavu-
je s chledem na tclerance a kulatost optimélni refeni, takie
miZe byt vypusténo pritazené kalibrovdni. Vzhledem k tomu, Ze
se u navrZeného zplsobu vilcovani jednd ¢ kombinaci konvenéni-
ho hlazeni a redukce priméru, Jje moZno zpisob valcovéni podle
vyndlezu oznalit jeko redukéni hlazeni, pripadnd redukéni
reelovdni, které je v principu pouZitelné pro valcovdni za.

studena,

Na rozdil od diive Dopsané idedlni koncepce musi se viak
redlnd vychdzet z toho, Ze po redukinim hlazeni musi byt zafa-
zen 3al31 postup valcovdni. Tento postup vélcovéni Je v pod-
staté kalibracé; pii npiZ mimo kulaceni dochdzi za ddelem dosa-
feni poZadovaného hotového priméru X nepatrné redukel priméru.
Ale ‘také tato varianta zpdsobu podle vyhélezu x4 oproti kon-
venénim zplsoblm vélcovdni velké vyhody. Vychdzi-1i se ze sku-
te€nosti, Jjak ji% byle zmin&no, Ze u konvenéni vidlcovaci sto-
lice redukujici rozméry a tvofici posledni stupen automatiku,
¢ini dbér praméru u stolice pfibliZnd 2 =% 4 %, pak se pIl re-

dukdnim hlazeni pfi redukei préméru o 20 % ufetiilo nejméné

~

pét vélcovacich mist spolu pfisludnymi stridavymi stolicemi.
Daldi vyhoda spolivd v tom, Z2e pri redukdénim hlazeni miZe byt
stupeﬁ redukce nastaven tak, Ze uGbér priméru Je blizky nule,
pripadne Ze sewihajicl duts t&leso rcziifuje jake u konvend-
‘nino hlszeni: Tim ‘je tento zptsob velmi prizplsobivy s mie
byt poufit vro rfzné poZadavky. Zplscb vialcovéni podle vyndle-
zu je obzvlg3Y vyhodny tehdy, xdyZ se vbihajici t¥leso, pri

pohledu ve sméru viéleovéni, nejdfive redukuje na proméru a




p¥imo poté se provédi hlazeni vnitPniho povrchu. Tento navrie-
ny sled mé vyhodu spolivajici v tom, Ze vyufitim redukini Cas-
ti je moZno vice.nebo ménd redukovat, privé tak jako konventné
hladit..Principielné je moZno, aniZ by se opusiila my3lenka
vynélezu, sled obrétit, to znamend nejd¥ive hladit a pak redu-
kovat. Toto mé ale nevyhodu spcéivejici v tom, Ze neni déna
volnost ve stapnl reaukce & musi bjt %dy sculasné nl
redukovéno. : |

7a Glelem zlepSeni kvslity vnitfniho povrchu se mimo 1o
navrhuje, posouvat vnit¥nim néstrojem kontinuélné v podélném
smEru. b&hem celého postupu vdlcevini. Tento zplsob md vyhodu
v tom, ¥%e pPli béiném vdlcovéni za tepla se nemchou vznikajici

okuje shromeZdovat ne jednom uréitém misté a nedochézi tak .

x poruchidm ve vdlcovaecim procesu. Daldi variants spolivé v tom,
Ye se vnit¥nf ndstroj posouvd pouze pPi urdéité fézi vélcovéni.
Tyto uréité féze vélcovani tvoii s vyhodou od- a navalcovédni,
které s ohledem.na rozddleni sil ve vélcovaci mezele jsou ob-
2v1zsf kritické, &im# je pPesouvéni vnit¥niho nésiroje podporo-
VENO. '

Opat¥eni k poscuvdni vnit¥niho ng stroje pfi navdélcovéni
‘nebo Ouvalcovanl na ze uuel zabr nit vy*vorenl nav 1ku;  pripad-
nd odvalku. Kdyz se zp&qob omezi na tyto féze, Dak b&hem zoyva—‘
jici-doby vakcovéni musi pevny vnit#ni ndstroj podéitat také
s nebezpelin vznikajicich okuji. KdyZ se tomu chee zebrénit,
musi byt vnitfni ndstro] posouvén také behem ZDyvaJ ici doby.
PotPebné konstrukéni opaztPeni jsou popséna v dal&d{i &ésti popisu.

Véléovact zatizeni k prov&d&ni zplsobu se vyznsluje tim,
%o na zdklad® konvendni hladici vélcovaci stolice s voitfnim
nistrojem je nibZhovs &dst vélce vytvorena jako redukéni Cast
¢ redukinim dhlem v rozsahu vétéim nez-2° a 2% 10°. BEZné hla-
‘dief'valcovaci stolice jsou v ngb&hové sgsti vytvoPeny bud ja-
o k4d nebo divergujfci kuZel s redukdnim thlem a?% p¥ibliZné
29 (Hutnické listy 38 (1983) &. 11, str. 779 2% 782). Ma nebi-
haci 33sti vdlce podle vynslezu se napojuje plechodem tvaru

-




¥ruhového oblouku pFibliZné vilcovi hladici dst s diferencigl-

anlm thlem kX przcovni

w s x v - A0 Yy ¥ s . PRI ( voe . mrs ,
2z k mené nez 1,07, nalei ndsleduje vyb&hovd tdst. Vyb&hova

4stl vnitPniho nédstroje od vice nef 0°

¢4st md za dkol kulatit vélcovany materisl. Tim, Ze je p®i re-
dukénim hlazeni, pfipadn¥ redukénim reelovéni, mo?ns redukce
priméru, musi byt vilcovany meteridl opfen dodatedné dvéma ne-
vzd jem protilehlymi vedenimi a oblast tvarovéni musi byt uzav-
feng. Vdlcovd nebo lehce kafelovs pracovni ddst:vnitPninhc. ni-.
stroje leZi axisln& nad vit3{ oblasti ne? hladici &4st vdlce,
pritemZ zadldtek pracovni &&sti vnit¥nihe nésiroje, pfi pohledu
ve sméru valcovéni, leZi pPed zaddtkem hlaedici &3sti vilce,
Veétsi délkou pracovni ¢4sti vnit¥niho nédstroje vidi hladiei
¢dsti vdleld nemusi byt vnit¥ni ndsiroj tak presnd ustaven., Mi-
moto se zabrani opotfebeni vnitfniho ndstroje, jeliko# zmZnou
polohy vnitfniho ndstroje mezi dvéme za sebou ndsledujicimi
védlcovacimi periodami, le?{ maximilni zatiZeni poka®dé na Jiném
nisté pracovn! &dsti. S ohledem na natdSeci pomoc p*i néb&hu
dutého télesa do vdlcovaciho zaPizeni podle vyndlezu, se déle
navrhuje, predradit pred redukéni 84st vtahovaci &dst s dhlem
vtanovani prfibliZné 1%, Obzvlésts u tenkosténnych trubek je
Zédouci pridavny todivy moment, vyvolany ku¥elovou vtahovaci
Casti, ktery pomdhd pPivést vdlcované duté t8leso a¥ k hladicd
¢dsti, aniZ by v dbsledku recdukei vyveclané OVA11tJ zéistalo’ re-
dukdni” d4sti v1°et U pr1n01pleln9 moiného obriceni zpsobu,
to znamend nejdfive hlageni a pak redukovdni, kdyZ konec dutého
télesa opusti hladici &4st, uf neni k dispozici Z4dny pridavny
tofivy moment a u tenkosténnyeh trubek md%e dochdzet ke konco-
vym nédvalkdm, Témto koncovym ndvalklm je moZno zabriénit, kdyZ
se na vnitfnim ndstroji upravi kuZelovd odvalovaci &4st, kterou
vsak neni moZnc presouvat proti sméru vdlcovini, aby se zabri-

nilo hromadéni okuji.

alternativné ke konvennimu vnitfnimu nédstroji se navrhuje
Edfault nebe Zarudlt 28 vmkcovou nebo xufelové (ulvergentnl)
ytvo;enou pracovni caSL kufelovd vytvo*eng isek. Tento dsek
lezi ve fd4zi navdlcovéni, pPipadnd odvdlcovdni upiné na vnit¥-
nim povrchu vbihajieiho dutéhe télesa, Uhel tohoto tiseku je
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pribliZné stejny jako je reduk®ni Ghel vélel. Pro priklad na-
valcovéni se poloha vnitfniho ndstroje voli tak, Ze pPechod od
navalcovaci Césti k pracovni &dsti vnit¥niho ndstroje le%i ve
stejné, kolmo k ose vdlcovéni, stojici rovind, jako pPechod

od redukini 4sti k hladici &4sti vélcl. Poté, kdy: zalétek
dutého té€lesa tuto rovinu pfekrod{ a duté télesc se tim naché-
zi v.plném zdb&ru v&leld, pesune se vnit#ni nﬂstroa protl sméru
- vélcovand, takZe pPechod od nevélcovact d4sti L-pracovnl gdsti
vnit¥niho ndstroje se nalézd v oblasti redukdni &dsti vdlce.
Presunuti vnit¥niho néstroje proti smiru vilcovéni mé byt

P

alespon tak veliké, aby v redukini &4sti nedochdzelo ke ztva~-

rovéni stén vnit¥nim nédstrojiem.

U dals{ varianty vnitfniho ndstroje nendsleduji naviélco-
vaci Cést'a &innd hladici ¢&st vanitfniho néstroje bezprostied-
né za sebou. Hezi nimi se nalézd usek, ktery nemé vibec Z4dné
Ulohy tvarovéni. Vyhodné je tento usek vytvofen Jjako netvaru-
jici &inné prodlouZeni hlsdiciho useku. Tento p¥iklad provedeni
" vnitfniho nédstroje md vyhodu v tom, Ze neni zapotiiebi pPesns
shoda zaldtku hladici &dsti vdlce a hladici &ésti vnitfniho né-
stroje. Tim se ziskd vice prostoru pro nastaveni polohy vniti-
niho néstroje. Pfedev&im Jsou zietelné méné seznatelné rozdily

- v obvodové rychlostl meteridlu po delce, které negsnu zanedba~ .

telné pﬂllctegné pracovni délce v redukdni céstl od vélce a
vnit#niho néstroje pro kaZdé nastaveni. ZjednoduSené releno,
podstatné se sni%Zi nebezpedi nepPfipustné torse vélcovaného du-
tého télesa kolem podélné osy pPfi redukei za dotyku s vnitfnim
néstrojem.

Zpisob podle vyndlezu miZe byt obménén tak, Ze vdlce vil-
covaciho zaP{zeni nejsou upraveny pod b¥inym dopravnim dhlem,
ale také pod priklonovym vdhlem va&i ose vélcovani. Tato varian-

ta je vyhodni tehdy, kdyZ priselik os véled s osou viélcovini,

dezd le pohledu ve sméru vélcovdnd, za véleova c*'Stolici,‘pfif_

temZ aooravni dhel Je prltow vidomé vvolen u hodnoty nula.
U této konstelace se optimdlni situace dosghne tehdy, kdgZ ve-

likost pfiklonového uhlu je zvolena tak, Ze pro stfedni primér

i

4




pPedem urlené oblasti rozmérd klesd v redukdéni #4sti obvodové
rychlost vilel proporciondlné s kiesa chim primérem dutého té&-
lesa, Tim se ziské nule pro skluz a p#i p¥imkovém styku vilce
a dutého it€lesa pro duté téleso pro kaZdy bod na jeho ose
steiné dhlové rychlosti. Jinak vyjdd¥eno se timto vyhodné zvo-
lenym pPiklonovym udhlem optimalizuje zm&na obvodové rycnlosti
valce po délce tak, Ze pilDllLOVuCi vadlec a vélcované duté te-
~leso sé:po-sobé odvaluii jako ozubens {ola pvevodh a tim. Jn
vélcovany materidl pokud moZno milo kolem své podélné 0Sy na-
krucovan, '

:

FPenled obrazkd na vykrese

Vyndlez bude bliZe osvétlen pomoci vykresu, na kisrém
zndzornuje obr. 1 polovidéni podélny Pez vélcovacim zafizenin
podle vynélezu b&hem valcovacino procesu, obr. Z2a-c¢ polovidni
podélny TYez vdlcovacim zalizenim s posuvaym vnitfnim ndsirojem
bshem rdznych fizi vdlcovini a obr. 3 provedeni jako u obr. 1,

zv8ak & jinym provedenim vnit¥niho ndstroje.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obr..1 je znézornZno vilcovaci zar1zen1 podle vynalezu-
v *olov1ﬂn1m podélném Pezu. Vélcovaci za¥izeni sestévé ze dvou,
ve stejném smyslu, pohdngnych valed 1, 2, které Jjsou pod doprav-
nim ¢hlem v&C€i ose vdlcovini mastaveny Sikmo. Druhy valec 2,
pravé tak jako vedeni, které jsou upraveny v rovinég, natocené
v&%i rovin¥ vdlcovidni o 90°, nejsou na tomto obrizku zndzornd-
ny. ¥imo to Je védlcovaci zaffzeni cpatdeno vnit¥nim ndstrojem
4, upevninym na dridku 3. Duté t&leso 5, urfené Kk vélcoyéni,
se nalézsd u tchoto zndzornénl zcela v zéb€ru vdlcl., Vélec 1
podle vynglezu, je opaifen riznymi Gseky, kterd jsou v dals{
Zdsti podrobné vysvitleny. Pri pohledu ve sméru vidlcovéni, tak
“Jak Je naznaleno “1Lkoa 6, Je vaWec ﬂpatfﬁn nz £ zacdatka
‘ | . , Ktera p?echnzn 7aoblera do &elni plochy 8 :
vélce 1 na stran? nébihu, Vtahovacf 3dst 7 je u tohoto plikla-




s

du p ovedeni vytvoltena kuZelovite divergujici s vtahovym shlem

o

’

Tl llzne 1°. Tato vtehovaci ¢&st 7 slouii jeko natéleci pomoc

‘L'}

a ulehZuje navélcovaci proces. Za viahoveci &dsti 7 nisleduje

i
w r\O
ir neZ 2° ai

UJ(

redukéni st 9 s redukénim dhlem o rozsehu Vel
10°. V tomito Useku se prémér vbihajiciho dutého t&lesa 5 kon-
trolovateln® redukuje. Poté se napojuje pomcci prechodu 10

s. tverem kruhového oblouku na priblifné vélcovou hladici &dst
"l;;'Tafo ntadiel’ #8st 11 svird s pracovni Cstl 12 ynitfniho
nadstroje 4 diferen&ni Ghel o rozqﬂh oG O a% méné nei 1°. Delka
pracovni ddsti 12 vnitiniho néstroje je vidy vétdi ne% délka
hladici Z4sti 11 véled 1, 2. 7Za hladict d4sti 11 ndsleduje JiZ
zndmé vybdhovd ¥ést 13, kterd md za dkol, kulatit vybihajfef
duté tdéleso 5. Jak jiZ bylo uvedeno, neni vedeni nekresleno,
pPilemZ sestéva zndmym zpusobem ze dvou navz4jem protilehlych
pevnych vodicieh pravitek, aby se kalibrace uzaviela. Na tomte
obrézku neni znézornéna varianta, u niZ osy vélel 1, 2 maji

| y0Fi ose véleh 14 priklonovy dhel. U této verianty je ale tre-

ba s ohledem na osy vélch 14 zachovat polohu obrysi védled L, 2.

Na obr. 2 je pravé tak jako na obr. 1 gnidzornén polovidéni
podélny Tez vélcovacim zarizenim, avdak s pPresuvnym vnitinim
néstrojem b&hem riznych fazi véleovdni. PPitom jsou pro stejné

souéastl pouz1ty stejné vztahové. znalky Jjako U obr. 1. Vnitfni

nﬁstrog 15, nekresleny v tomto obr. 2 -ne df1éich’ obrézeich a
a% ¢, Jje opatfen dvéme rozdilnymi dseky. Fracovni Zést 12 Je
stejnd jako u konvenéniho vnitiniho ndstroje 4, vytvolena val-
covd, ke které je na rozdil X obr. 1, pfedfazena je§te kuZelo-
vité vytivorené navdlcovaci &dst 16. Pritom Je kuéelovy thel
této navélcoveci désti 16 pPibliZné stejny jako kuZelovy thel
redukini &isti g vilce 1. Ve fézi nevélcovdnl podle dil&iho
obr. 2) se vnit¥ni ndstroj 12 nastavi vaéi vdlei 1 tak, Ze
pirechod od pracovni ¢dsti 12 k navéleovaci 3d4sti 16 vnitfniho
néstroje 15 1e#f v rovine piechodu od hladici Zésti 11 k re-
dukeni- Ydsti 9 vélce.l. Faze navﬁlcov“nl Je podle diléiho obr.,

b) skontena tehdy, Kdyz duté tileso 5 dcséhné popsanou piecho-

dovou rovinu. Poté se podle dil&iho obr. ¢) predsune vnitrni

négstroj 195 pfoti sméru vélcovéni 6 tak daleko, aZ pfechodova

e




oblast vnitfniho ndstroje 15 leZ{ v redukdni &dsti ¢ vidlce 2

vbihajici duté télesc 5 se ji% vice nedotvkd nevélcovacl &4s-

ti 16 vniirniho zédsircje 15.

Na obr. 3 Je zndzornén daldi piiklad provedeni vnit#niho
nésiroje 17. Také zde jsou pro stejné soudssti pou¥ity steiné
vziahové znalky jekc v obr. 1. MNa rozdil od obr. 1 & 2 je ten-
to vnitinil ndstroj 17 opatfen vélcovou orecovni 84sti 12, kte-
ré je proti smfru vélcovsni prodloufens tak dsleko, Ze vy&nivé
pfes polovinu délky redukdni &dsti Q vdlce 1. Poté se napojuje
pomeci radidlniho skoku kuZelové vytvoPfensd navdlcoveci é&st
18, jeji%Z kuZelovy Ghel je pfibliZné stejny Jjako kuZelovy uhel
redukéni &ésti Q@ vdlce l. Tato navélcovaci &dst 18 se rozprosti-

rd v podélném smru aZ k zaddtku redukini &4sti ¢ vélce 1, pii-

g o

padné a% k pfechodu od redukéni &4sti 9 ke vtahovaci &dsti 7T

vélce 1,

Priémyslovd vyuZitelnost

MoZnosti pouZiti zplsobu podle vyndlezu se s vyhedou na-
bizeii v té€chtoe variantdch;
- pPi zplsobu vdlcovini automstikem za autometickou stolicd
- Jako ndhrada konvenéniho hlszeni, , o
- pPi 2Zplisobu poutnickéhs véloovéni za poutnickou stolici jako
pridavny krok zplsobu, avSak s uvedenymi vyhodami pokud Jjde
¢ povrch a tolerance,
- pfimo za dérovaci vilcovaci stolici bez dalSiho vytahovaciho

agregatu.
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1. Zpacob vyroby stfedng- a tenkosténnych vezedvjch trubek za

pouZit! podélného dutého télesa urdité délky, které se vél-
covanim ztvaruje na poZadovany koneény rozmér, Vv y Z na -
Sugjici se tim , Ze se prumer dutého iélesa
onurolov telne reauhuJe Uouze Jednlm valcovecim dbérem a
yrl *ouze nepatrne Zménd ulO tky sTENy Se. gcm001 vnlt“nlnoﬁ”
néstroje hladi vnitfni povrch a pri vélcovéni je osa dutého

t&lesa v zékrytu s osou védlcovéni.

Zplsob vyroby stredn- a tenkostennych bezedvych trubek. za
pou?iti ohPdtého podélného dutého telesa, které se na poZa-
dovany kone&ny rozmér ztvaruje dvéma, za sebou nésledujicimi,

vAlcovacimi postupy @ poté se ochladi, pfidemZ se mezi ob€ma -

valcovacimi postupy providdi dodatelné ohPivéni tvarovaného
dutého t¥lesa, vyznadujici se 1 im, Ze
se pPi prvnim postupu vélcovéani redukuje primér dutého té&le-

sa kontrolovatelnd pouze jednim vdlcovacim ibérem a pil pouze

‘nepatrné zméneé tlouitky stény se pomoci vnit¥nino ndstroje

hladi vnitpni povrch, pricem? béhem vélcovani je osa duteho

t3lesa v zékrytu s osou valcovini a druhy postup vélcovéni

‘je v podstaté kalibraci.

Zpuqob Dodle ndroku 1 nebo 2, vyznadéugjgici se
t i m., se se vbinajici duté téleso, pPl pohledu ve sméru
vélcovani, nejdiive redukuje na praméru a primo poté se pro-

v3d1 hlazeni vnit¥niho povrchu.

7pdsob podle ndroku 1 nebo 2, vy z na tujici se
tim, Ze se vnitfnim ndstrojem ‘kontinudlné posunuje Vv po-

s

aélném sméru béhem celého postupu vélcovani.
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vniténim nistrojem posunuje b&hem urcite féze vélcova-

oile niroku 4-vyznaduwjici ose tim, .
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Vélcovacl zaPfizeni k providini zplsobu podle niroku 1 nebo
2, sestivajici ze ¥ikmé vilcovaci stolice se dvima, ve stej-
ném sméru, pohdnfcimi vdleci s nebihzci a vyb&hovou &dsti =
opatrené dele vnitfnim nédstrojem, upevndnym na drZdku a opat-

-

dsti & umisténym na vedeni, upraveném v rovi-
0

fenym pracovni

¢
né, natofené o 90° v&i roviné vélcovéni, vy znadené
&

~j<

t i{m, Ze nabihaci &dst vélce (1), pPi pohledu ve sméru

.

védleovini: {6), e Vytb r'pa Jako red ukcll &4s5t {9) s redukd~-

nim dhlem s rozsahem vEt3im ne? 2° a a% 10°, na ni% se pomo-

ci prechodu (10), ivaru xruhového oblouku, napojuje pfibliz-
né védlcovd hladici &dst (11) s diferendnim dhlem vzhledem

k pracovpi Cdsti (12) vnitfniho ndstroje (4, 15, 17) s roz-
sahem od 0° do méné ne? lo, nafe? nésleduje vybZhovd &4st
(13), urceng pro kulaceni a vedeni je opatfeno dvéma, navzé—
jem protilehlymi, pevnymi vodicimi pravitky a pracovni &4st
(12) vnitfnihc ndstroje (4, 15, 17) je del#{ ne% hladici
8dst (11) véled (1), piidem? politek pracovni &dsti (12)
vnitfniho ndstroje (4, 15, 17), pfi pohledu ve sméru védlco-

le

vani (6), z1i pred zacldtkem hladici &ssti (11) vdlel (1),

Valcovaci zalizeni podle ndroku 6, vy znadendé
t im, Z#e redukini dhel v redukéni &ssti 9) viéled (1)
Eini 3

- ~ 0

Valcovact za fizeni podle néroku &, vy zna ¢ e n é

L

tim, te pred redukini Césti (9), pfi pohledu ve sméru

vadlcovdni (6) Je p fedraZena vtahovaci &dst (7) s (hlem vta-
1°

w

hovéni pfibliZné

Vélcovaci zafizeni podle néroku-6, vyznadc¢ené

t im, Ze osy védlelG jsou vili ose vélcovéni upraveny pod
)it klonovym thlem.,

Vélcovaei zaFizeni podle nércku &, vy znadlené

t fm , Ze prisetik os vAlel {1) s osou vdlcovéni, pri po-
hledu ve sméru valcovani (6), leZi za vélcovaci stolici, p¥i-




11,

13 -
¢emZ dopravni thel leZi pfitom védomé u hodnoty nulas

s

Vdlcovecel zafizeni podle ndroku 10, vy znadcené

t {m, Ze velikost vzpErného Uhlu je volena tak, Ze pro

-
.

stfedni primér pfedem stanoveného rozsazhu rozmérd, klesa
v redukdéni &4sti (9) obvodova rychlost valed. {1} propor-

ey

ciondlng s klesejicim prémérem dutého tElesz.

V4lcovaci zu-lzeni porle naroku 6 obzvlésté k provadéni
zplsobu podle néroku 5, vy znadéené tim, Ze
vnit#ni ndstro] (15) Je dodatednd k vdlcové pracovni &ds-
ti (12) opat¥en k ni naspojenym kuZelovd vytvoFenym dsekem
(16), ktery doléhd na vnitfni povrch vélcovaného dutého
t&8lesa (5) pouze b&hem od- a navdlcovdni a jeho kuZelovy
dhel *je p¥ibli¥né stejny jako redukéni thel vdled (1).

Vilcovaci zarizeni podle ndroku 12, vy znadené

, %e pracovni 88st (12) vnltrniho nistroje (17) Jje

za Ufelem nlazeni proti smEru védlcovéni opatfena niastavcen,
e stavec se rozprostird pPes polovinu delky reduké-

g) vdlce (1) a poté se zakulacenym osazenim napo-

st (18), vytvoPenou konvergentné ku-
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*,:elovou,,které béhem vélcovani doléhd na vnitini povrech

bih

aJiciho‘uuteho télesa {p) a jeji¥ huzeiovy dhel je

w #

ibli¥nd stejny Jako reduk ¢ni unel a2 ktery dosahuje aZ do

{

tdtedni oblasti redukdéni 3&sti (9).
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