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Wynalazek niniejszy dotyczy stopu cyn-
kowego do wyrobu blachy do glebokiego
wytlaczania, ktéra dzieki swym wiasci-
woSciom nadaje sie do szerokiego zasta-
pienia stosowanej dotychczas do tych ce-
16w blachy z mosiadzu zawierajacego 63%/o
Cu.

. Przeprowadzano liczne préby zastg-

pienia powyzszej blachy mosi¢znej do gle-

bokiego wytlaczania blacha ze stopu cyn-
kowego zawierajacego mniej miedzi, przy
czym przez uzycie czystego cynku spodzie-
wano sie osiggnaé szczegdlnie dobre wy-
niki.

Prébowano wiee, rozpoczynajac od
zwyklych stopéw cynkowych do odlewania

natryskowego o doskonalej ciaggliwoSci,
rozwalcowywaé je na blachy przeznaczo-
ne do glebokiego wytlaczania. Wszystkie
te starania nie dawaly jednak dotychczas
dobrych wynikéw, poniewaz stopy te daja
sie bardzo trudno walcowaé, otrzymane
za§ blachy walcowane nie posiadajg wcale
albo tylko w bardzo matym stopniu wla-
SciwoSci umozliwiajace glebokie wytlacza-
nie, ktére jeszcze bardziej pogarszaja sie
wskutek starzenia sie stopu.
NiedogodnoSci te zostaly usuniete przez
zastosowanie stopéw cynkowych zawiera-
jaeych aluminium i miedzZ, lecz nie zawie-
rajacych magnezu dodawanego zwykle do
stopéw w celu zmniejszenia nagryzania



miedzykrysztatkowego. Poza tym do wy-
twarzania takiego stopu nalezy stosowaé
cynk nie zawierajacy kadmu.
Przeprowadzone do§wiadczenia wyka-
zaly, ze dodanie 0,0029/o magnezu do sto-
pu cynkowego zawierajacego miedz i alu-
minium zmniejsza do polowy wlasciwo-
Sci stopu, umozliwiajace glebokie wytla-
czanie, w razie dodania za$ 0,01°/o magne-

zu wlhaSciwosci te odpowiadajg tylko 1/4
wlasciwoSciom stopu nie zawierajacego
magnezu.

Zawarto§¢ kadmu w stopie cynkowym
w ilo$ci 0,0020/p pogarsza wilasciwosci sto-
pu, umozliwiajace glebokie wytlaczanie, o
okolo- 10°/y, w iloSci za§ 0,19/ — o oko-
lo 25/,

Zmiany wlasciwosci stopéw, umozliwiajacych glebokie wytlaczanie,

powodowane zawartoScig w tych stopach magnezu i kadmu.

Skilad chemiczny stopéw Glebokos$é wytlaczania
wedlug Erichsena
9/, Cu 0y Al 0 Mg | 9/, Cd 0y Zn (grubogé blachy wynosi 0,4 mm)
5 0,2 — — reszta 19 mm
5 | 0,2 0,002 — ’ 11 mm
5] 0,2 0,01 — " 5,5 mm
5 0,2 0,02 — _ 5,5 mm
5 0,2 — 0,002 ” 17 mm
5 0,2 — 0,01 ” 14 mm
5 0,2 — 0,05 ’ 13 mm

Konieczno$¢ usuniecia magnezu ze sto-
péw cynkowych zawierajgcych miedz i
aluminium, stosowanych do wyrobu blach
do glebokiego wytlaczania, wymaga sto-

sowania odmiennych sposobéw wytwarza-

nia ich, w celu uzyskania stopé6w odpor-
nych na starzenie.

Usuniecie aluminium ze stopu cynko-
wego w celu zwigkszenia odpornoSci stopu
na starzenie si¢ nie mialo by wiekszego
znaczenia, spowodowalo by natomiast in-
ne niedogodno$ci. Stopy cynkowe nie za-
wierajgce aluminium rozpuszczaja silnie
zelazo, wobec czego wytwarzanie tych sto-
péw w tyglach stalowych bylo by niemo-
zliwe.

Liczne do§wiadczenia wykazaly, ze stop
cynkowy zawierajacy okolo 5%/ miedzi i
aluminium w ilo§ci nie przekraczajacej
0,20/y nie podlega starzeniu sie. Poza tym

taka zawarto$§é aluminium w stopie wy-
starcza do zmniejszenia jego zdolnoSci do
rozpuszczania zelaza, wskutek czego moz-
liwe jest wytwarzanie takich stopéw w ty-
glach stalowych. Stopy cynkowe zawiera-
jace okolo 5%/ miedzi i powyzej 0,20/ alu-
minium okazaly sie mniej odporne na sta-
rzenie, wobec czego najwyzsza granica do-
puszczalnej zawartoSci aluminium w ta-
kich stopach powinna wynosié 0,29.

Stop cynkowy wedlug wynalazku, za-
wierajacy 5%/ miedzi, 0,1 — 0,2°/p alumi-
nium i wolny od kadmu i magnezu, posiada
w stanie walcowanym wytrzymato§é na
rozrywanie 28 — 23 kg/mm?2 przy wydlu-
zeniu 40 — 609/,.

Walcowana blacha mosiezna z 639/, Cu
posiada w tych samych warunkach wy-
trzymalo§é 29 — 35 kg/mm? przy wydlu-
zeniu okoto 459,.



Préby glebokiego wytlaczania, przepro-
wadzone wedlug Erichsena (zgodnie z
Werkstoff - Handbuch fiir Nichteisen-
metalle Werkstoffblatt) przy uzyciu bla-
chy o grubosci 0,4 mm, wykonanej ze sto-

pu wedlug wynalazku niniejszego wyka-
zaly gleboko§é wytlaczanias wynoszaca
18 — 19 mm w poréwnaniu z 12,2 mm
glebokoSci wytlaczania blachy mosiei-
nej.

Wytrzyma- 46
Sklad chemiczny tosé na | Wydluze- ?ﬁg;ﬁg;c
stopu rO}f;S/’[Vg?nflzle nie 0/, nia w mm
5% Cu, 0,2% Al 28—33 | 60—40 | 18 —19
reszte stopu stanowi
cynk
Mosigdz z zawarto-
$ciag 63% Cu 29 —35 45 12,2

Zalezno§é wlasciwoSei stopéw umozli-
wiajacych glebokie wytlaczanie od zawar-

tosci w nich miedzi wynika z nastepuja-
cej tabeli.

Sktad chemiczny stopow

Gleboko&é wyttaczania
wedlug Erichsena

0/o Cu 0/y Al %% Zn (gruboéé blachy 0,4 mm)
6ib 0,2 (93,81 94,8 18 —19 mm

4 0,2 95,8 16 mm

3 0,2 96,8 12 mm

2 0,2 97,8 9 mm

1 0,2 98,8 8 mm

99,99/-owy czysty cynk elektrolitycz-
ny posiada gleboko§é wytlaczania 11 mm
przy wytrzymaloSci na rozrywanie 20
kg/mm?. Najlepiej nadaje si¢ do wytlacza-
nia stop zawierajacy okolo 5%, miedzi i
0,29/p aluminium, w ktéorym reszte stanowi
cynk elektrolityczny o wysokiej czystoSci,
nie zawierajacy kadmu.

Blache z powyzszego stopu wyrabia sie
wedlug wynalazku przez walcowanie stopu
na krzyz. Jako najodpowiedniejszg tempe-

rature walcowania stosuje sie 180—220°C.
Stosowanie wyzszych lub nizszych tempe-
ratur walcowania jest niekorzystne ze
wzgledu na pogorszenie sie wlasciwosci
blachy umozliwiajacych glebokie wytla-
czanie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop cynkowy nadajacy sie do wy-
tlaczania, nie zawierajacy magnezu i od-



porny na starzenie sig, znamienny tym, ze znamienny tym, ze stop walcuje si¢ na

zawiera 4 — 5,59 miedzi i 0,1 — 0,20/y krzyz w temperaturach 180 — 220°C.

aluminium, reszte za$§ stopu stanowi cynk

wolny od kadmu. Georg von Giesche’s Erben.
2. Sposéb wyrobu blach do glebokie- Zastepca: inz. F. Winnicki,

go wytlaczania ze stopéw wedlug zastrz. 1, rzecznik patentowy.
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