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do głębokiego wytłaczania.
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Wynalazek niniejszy dotyczy stopu cyn¬
kowego do wyrobu blachy do głębokiego
wytłaczania, która dzięki swym właści¬
wościom nadaje się do szerokiego zastą¬
pienia stosowanej dotychczas do tych ce¬
lów blachy z mosiądzu zawierającego 63%
Cu.

Przeprowadzano liczne próby zastą¬
pienia powyższej blachy mosiężnej do głę¬
bokiego wytłaczania blachą ze stopu cyn¬
kowego zawierającego mniej miedzi, przy
czym przez użycie czystego cynku spodzie¬
wano się osiągnąć szczególnie dobre wy¬
niki.

Próbowano więc, rozpoczynając od
zwykłych stopów cynkowych do odlewania

natryskowego o doskonałej ciągliwości,
rozwalcowywać je na blachy przeznaczo¬
ne do głębokiego wytłaczania. Wszystkie
te starania nie dawały jednak dotychczas
dobrych wyników, ponieważ stopy te dają
się bardzo trudno walcować, otrzymane
zaś blachy walcowane nie posiadają wcale
albo tylko w bardzo małym stopniu wła¬
ściwości umożliwiające głębokie wytłacza¬
nie, które jeszcze bardziej pogarszają się
wskutek starzenia się stopu.

Niedogodności te zostały usunięte przez
zastosowanie stopów cynkowych zawiera¬
jących aluminium i miedź, Jęcz nie zawie¬
rających magnezu dodawanego zwykle do
stopów w celu zmniejszenia nagryzania



międzykryształkowego. Poza tym do wy¬
twarzania takiego stopu należy stosować
cynk nie zawierający kadmu.

Przeprowadzone doświadczenia wyka¬
zały, że dodanie 0,002°/o magnezu do sto¬
pu cynkowego zawierającego miedź i alu¬
minium zmniejsza do połowy właściwo¬
ści stopu, umożliwiające głębokie wytła¬
czanie, w razie dodania zaś 0,01°/o magne-

Konieczność usunięcia magnezu ze sto¬
pów cynkowych zawierających miedź i
aluminium, stosowanych do wyrobu blach
do głębokiego wytłaczania, wymaga sto¬
sowania odmiennych sposobów wytwarza¬
nia ich, w celu uzyskania stopów odpor¬
nych na starzenie.

Usunięcie aluminium ze stopu cynko¬
wego w celu zwiększenia odporności stopu
na starzenie się nie miało by większego
znaczenia, spowodowało by natomiast in¬
ne niedogodności. Stopy cynkowe nie za¬
wierające aluminium rozpuszczają silnie
żelazo, wobec czego wytwarzanie tych sto¬
pów w tyglach stalowych było by niemo¬
żliwe.

Liczne doświadczenia wykazały, że stop
cynkowy zawierający około 5% miedzi i
aluminium w ilości nie przekraczającej
0,2% nie podlega starzeniu się. Poza tym

zu właściwości te odpowiadają tylko 1U
właściwościom stopu nie zawierającego
magnezu.

Zawartość kadmu w stopie cynkowym
w ilości 0,002% pogarsza właściwości sto¬
pu, umożliwiające głębokie wytłaczanie, o
około 10%, w ilości zaś 0,1% — o oko¬
ło 25%.

taka zawartość aluminium w stopie wy¬
starcza do zmniejszenia jego zdolności do
rozpuszczania żelaza, wskutek czego moż¬
liwe jest wytwarzanie takich stopów w ty¬
glach stalowych. Stopy cynkowe zawiera¬
jące około 5% miedzi i powyżej 0,2% alu¬
minium okazały się mniej odporne na sta¬
rzenie, wobec czego najwyższa granica do¬
puszczalnej zawartości aluminium w ta¬
kich stopach powinna wynosić 0,2%.

Stop cynkowy według wynalazku, za¬
wierający 5% miedzi, 0,1 — 0,2% alumi¬
nium i wolny od kadmu i magnezu, posiada
w stanie walcowanym wytrzymałość na
rozrywanie 28 — 23 kg/mm2 przy wydłu¬
żeniu 40 — 60%.

Walcowana blacha mosiężna z 63% Cu
posiada w tych samych warunkach wy¬
trzymałość 29 — 35 kg/mm2 przy wydłu¬
żeniu około 45%.

Zmiany właściwości stopów, umożliwiających głębokie wytłaczanie,
powodowane zawartością w tych stopach magnezu i kadmu.
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Próby głębokiego wytłaczania, przepro¬
wadzone według Erichsena (zgodnie z
Werkstoff - Handbuch fur Nichteisen-
metalle Werkstoffblatt) przy użyciu bla¬
chy o grubości 0,4 mm, wykonanej ze sto¬

pu według wynalazku niniejszego wyka¬
zały głębokość wytłaczania wynoszącą
18 — 19 mm w porównaniu z 12,2 mm
głębokości wytłaczania blachy mosięż¬
nej.

Skład chemiczny
stopu

5% Cu, 0,2% Al
resztę stopu stanowi
cynk

Mosiądz z zawarto¬
ścią 63% Cu

Wytrzyma¬
łość na

rozrywanie
kg/mm2

28 — 33

29 —35

Wydłuże¬
nie o/0

60—40

45

G-łębokość
wytłacza¬
nia w mm

18 — 19

12,2

Zależność właściwości stopów umożli¬
wiających głębokie wytłaczanie od zawar¬

tości w nich miedzi wynika z następują¬
cej tabeli.
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Głębokość wytłaczania
według Erichsena

(grubość blachy 0,4 mm)

18—19 mm

16 mm

12 mm

9 mm

8 mm

99,99%-owy czysty cynk elektrolitycz¬
ny posiada głębokość wytłaczania 11 mm
przy wytrzymałości na rozrywanie 20
kg/mm2. Najlepiej nadaje się do wytłacza¬
nia stop zawierający około 5% miedzi i
0,2% aluminium, w którym resztę stanowi
cynk elektrolityczny o wysokiej czystości,
nie zawierający kadmu.

Blachę z powyższego stopu wyrabia się
według wynalazku przez walcowanie stopu
na krzyż. Jako najodpowiedniejszą tempe¬

raturę walcowania stosuje się 180—220°C.
Stosowanie wyższych lub niższych tempe¬
ratur walcowania jest niekorzystne ze
względu na pogorszenie się właściwości
blachy umożliwiających głębokie wytła¬
czanie.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Stop cynkowy nadający się do wy¬
tłaczania, nie zawierający magnezu i od-
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porny na starzenie się, znamienny tym, że
zawiera 4 — 5,5% miedzi i 0,1 — 0,2%
aluminium, resztę zaś stopu stanowi cynk
wolny od kadmu.

2. Sposób wyrobu blach do głębokie¬
go wytłaczania ze stopów według zastrz. 1,

znamienny tym, że stop walcuje się na
krzyż w temperaturach 180 — 220°C.

Georg von Giesche's E rben.
Zastępca: inż. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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