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(57) Abstract: The closure serves to tightly close the charging hole of a liquid container. Said closure permits tapping of the
container at the charging hole. The closure is provided with a pressure-equalizing valve. A bung bush made of elastic material has, at
a distance next to each other, an axial tapping channel (18) and an axial pressure-equalizing channel (28), which lead next to each
other to an end surface (26) of the bung bush. A flap (30) is integrally coupled to the bung bush, which flap covers the end surface
(26) in the closed position, closes the mouths of the channels (18, 28) in a manner tight to spray and blocks oft the pressure-
equalizing channel (28) in a pressuretight manner. The flap (30) can be pivoted up and down manually in order to open up the
pressure-equalizing channel (28) to a greater or lesser extent and thus to actuate the pressure-equalizing valve.

(57) Zusammenfassung: Der Verschluss dient dazu, die Beflilléffiung eines Fliissigkeitsbehélters dicht zu verschlieBen. Er

erméglicht ein Anstechen des Behalters

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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an der Beflilloffhung. Der Verschluss ist mit einem Druckausgleichsventil versehen. Eine Spundbiichse aus elastischem Material
hat im Abstand nebeneinander einen axialen Anstechkanal (18) und einen axialen Druckausgleichskanal (28), die nebeneinander
an einer Stirnflache (26) der Spundbiichse miinden. An die Spundbiichse ist einstiickig eine Klappe (30) angelenkt, die die
Stirnflache (26) in SchlieBsteilung abdeckt, die Miindungen der Kandle (18, 28) spritzwasserdicht verschlieft und den
Druckausgleichskanal (28) druckdicht absperrt. Die Klappe (30) ldsst sich manuell hoch- und niederschwenken, um den
Druckausgleichskanal (28) mehr oder weniger freizugeben und so das Druckausgleichsventil zu betétigen.
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Verschluss fiir die Befiill6ffnung eines Fliissigkeitsbehilters

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Verschluss fir die Befiilléfinung eines Flussig-
keitsbehélters mit einer unter Abdichtung in die Befiilléffnung passenden Spund-
buchse aus elastischem Material. Die Spundbiichse weist einen axialen Anstech-
kanal auf, an dem sich der Behalter mit dem Stechrohr einer Zapfarmatur anste-
chen lasst. Dabei dichtet die Spundbiichse an dem Stechrohr. Die Spundbiichse
ist mit einem manuell betatigbaren Druckausgleichsventil versehen, das einen
Druckausgleichskanal zwischen dem Kopfraum des Behalters oberhalb des Fliis-
sigkeitsspiegels darin und der Atmosphére absperrt und freigibt.

Ein solcher Verschluss ist aus der WO 2001/014242 A1 bekannt. Er dient
dazu, die Befulliéffnung eines Flussigkeitsbehalters dicht zu verschlieRen. Bei-
spiele fiir solche Behalter sind Fasser, Kleinfasser (Partyfasser) oder Dosen, in
denen Flissigkeiten, insbesondere Getranke, drucklos oder unter Druck abgefullt
sind. Speziell geht es um Partyfasser fur Bier. Der Verschluss ist eine dem Abfiil-
ler komplett zugelieferte Einheit. Er wird am Ende des Abfiillvorgangs unter elasti-
scher Verformung der Spundbiichse in die Befilloffnung des Behilters einge-
driickt.

Der Spundbiichsenverschluss der WO 2001/014242 A1 ist darauf ausge-
legt, mit dem Stechrohr einer Zapfarmatur angestochen zu werden. Die Spund-
bichse des Verschlusses weist einen axialen Anstechkanal auf, der mit einem
darin sitzenden Spundstopfen verschlossen ist. Zum Anstechen wird das Stech-
rohr der Zapfarmatur in den Anstechkanal eingefiihrt und der Spundstopfen in den
Behalter hinein ausgestoen. Die Spundbiichse dichtet an dem Stechrohr.

Zur Entnahme von Flussigkeit aus dem Behalter bedarf es jedoch nicht un-
bedingt eines Anstechens an der Befiillsffnung. Oft haben einschlagige Behalter
eine von der Befllloffnung separate untere Entnahmeoffnung. Dabei kann es sich
um ein Spundloch, das mit einer Zapfarmatur 0.4. angezapft wird, oder einen in
den Behélter integrierten Zapfhahn handeln.

Bei der WO 2001/014242 A1 ist der Verschluss fur die Befilléffnung am
Oberboden des Behalters mit einem Druckausgleichsventil versehen. Durch die
Spundbiichse des Verschlusses filhrt ein Druckausgleichskanal zwischen dem
Kopfraum des Behalters oberhalb des Flussigkeitsspiegels darin und der Atmo-
sphare. Vor Ingebrauchnahme ist der Druckausgleichskanal abgesperrt. Er kann
durch manuelle Drehbetétigung des Druckausgleichsventils freigegeben, wieder
abgesperrt, neuerlich freigegeben werden, u.s.w.

Durch Erschitterungen beim Transport und/oder Erwdrmung kann sich in
Bierfassern ein erheblicher Uberdruck aufbauen, der dazu fuhrt, dass man an-
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fangs fast nur Schaum zapft. Es empfiehlt sich, diesen Uberdruck vor dem erst-
maligen Zapfen Uber das Druckausgleichsventil vorsichtig abzubauen.

Bei drucklosem Entnehmen von Flussigkeit aus der unteren Entnahmedff-
nung entsteht oberhalb des Flussigkeitsspiegels in dem Behalter ein Unterdruck.
Der Behélter lasst sich mittels des Druckausgleichsventils beliiften, um diesen
Unterdruck abzubauen. :

Bei dem Spundbichsenverschluss der WO 2001/014242 A2 ist der in dem
Anstechkanal sitzende Spundstopfen zugleich das Ventilglied des drehbetatigten
Druckausgleichsventils. Der Druckausgleichskanal ist eine Radialbohrung, die die
Spundbiichse seitlich durchsetzt und an den Innenmantel des Anstechkanals
fuhrt. Je nach Drehstellung des Spundstopfens wird die Miindung des Druckaus-
gleichskanals in den Anstechkanal abgesperrt oder mehr oder weniger freigege-
ben. Der Druckausgleich findet dann tiber den Anstechkanal statt.

Der Spundbiichsenverschluss der WO 2001/014242 A2 ist von mindestens
zweiteiligem Aufbau. Der drehbetatigte Spundstopfen ist ein von der Spund-
bilichse separates Teil.

Mehrteilige Spundlochverschlusse fir die Befllléffnung eines Flissigkeits-
behalters, die angestochen werden kénnen und ein Druckausgleichsventil
aufweisen, sind auch aus der DE 10 2006 056 062 A1, DE 100 00 335 A1 und
DE 199 52 473 C2 bekannt.

Bei dem Verschluss der DE 10 2006 056 062 A1 ist in die Zentral6ffnung
der Spundbiichse eine Hillse eingeschraubt, die den Anstechkanal fir das Stech-
rohr einer Zapfarmatur bildet. Das innere Ende der Spundbiichse ist mit einem
Boden druckdicht verschlossen. Der Boden ist am Rand mit einer Sollbruchstelle
an die Spundbiichse angebunden. Er wird mit dem Stechrohr angestochen. Der
Boden kann aber auch durch Vorschrauben der Hilse aufgerissen werden, um
einen Druckausgleich herbeizufiihren. Der Anstechkanal ist auRen an der Hulse
mit einer Durchstechmembran abgedeckt.

Der Spundbiichsenverschiuss der DE 10 2006 056 062 A1 ist von mindes-
tens zweiteiligem Aufbau. Die schraubbetatigte Hulse ist ein von der Spund-
blichse separates Teil.

Bei dem Verschluss der DE 100 00 335 A1 ist die Spundbiichse mit einer
Versiegelung versehen, die als Schutz vor Verunreinigungen dient, die Unver-
sehrtheit des Verschlusses sichtbar dokumentiert, aber auch zum gasdichten,
druckfesten VerschlieRen des Behéalters herangezogen werden kann.

Der Verschluss der DE 199 52 473 C2 ist mindestens dreiteilig.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Verschluss fir die Befiilléffnung eines
Flussigkeitsbehalters zu schaffen, der wie die vorbekannten Verschlisse ange-
stochen werden kann und mit einem Druckausgleichsventil versehen ist, im Auf-
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bau aber unaufwandiger und in der Bedienung intuitiv einfacher ist und héchsten
Hygieneanspriichen genigt.

Bei dem diese Aufgabe lésenden Verschiuss sind der Anstechkanal und
der Druckausgleichskanal der Spundbiichse raumlich und funktionell getrennt. Der
Druckausgleichskanal durchsetzt die Spundbiichse im Abstand neben dem An-
stechkanal axial, und er miindet im Abstand neben dem Anstechkanal an einer
Stirnflache der Spundbiichse. Die Spundbiichse ist mit einer einstiickig daran an-
gelenkten Klappe versehen, die die Stirnfliche in einer niedergeschwenkten
Schlielstellung abdeckt, die Mundungen von Anstechkanal und Druckausgleichs-
kanal spritzwasserdicht verschlieBt und den Druckausgleichskanal druckdicht, d.
h. gasdicht und druckfest absperrt. Die Klappe lasst sich manuell hoch- und nie-
derschwenken, um den Druckausgleichskanal mehr oder weniger freizugeben und
so das Druckausgleichsventil zu betatigen.

Der erfindungsgeméRe Verschluss kann einstiickig in einem Durchgang per
Zwei- oder Drei-Komponenten-Kunststoffspritzguss, sogenanntem Montagespritz-
guss, hergestellt werden. Es bedarf keines besonderen Montageschritts fir zu-
nachst separat hergestelite Kunststoffteile. Daraus resultiert ein Kosten- und
Hygienevorteil. Der einstiickige Aufbau des Verschlusses wird durch die Verkérpe-
rung des Druckausgleichsventils an der Klappe erméglicht. Die Uberdeckung der
Mundungen von Anstechkanal und Druckausgleichskanal mit der Klappe dient der
Hygiene. Einem Eindringen vom Spritzwasser und Verunreinigungen wird entge-
gengewirkt. Die Betatigung des Druckausgleichsventils durch Schwenken der
Klappe kommt dem Benutzer intuitiv entgegen, da so auch der Zapfhebel eines
herkémmlichen Zapfhahns betétigt wird. Die Klappe bietet einen langen Hebelarm
fur eine kraftsparende, feinfuhlige Betatigung des Druckausgleichsventils.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform ist die Spundbiichse im Wesentli-
chen axialsymmetrisch. Sie hat einen Verjiingungskérper und einen davon nach
aullen abstehenden Flansch, mit dem sie sich an dem Boden des Behilters ab-
stutzt, in dem sich dessen Beflll6ffnung befindet. Der Anstechkanal ist ein Zen-
tralkanal durch die Spundbiichse. Der Druckausgleichskanal fithrt durch den
Flansch der Spundbiichse hindurch. Der Druckausgleichskanal endet dicht vor
dem Flansch an der Peripherie des Verjingungskérpers der Spundbiichse.

Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform ist an die Klappe ein stopfenartiger
Ventilsteg angeformt, der bei niedergeschwenkter Klappe passend in den Druck-
ausgleichskanal eingreift und diesen druckdicht absperrt. Der Ventilsteg lasst sich
durch Hochschwenken der Klappe aus dem Druckausgleichskanal herausziehen,
um einen Strémungsweg fiir den Druckausgleich zu erdffnen.
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Ventilsteg konisch. Die Ko-
nizitat des Ventilstegs dient der Regulierung des Drucks bei der Betitigung des
Druckausgleichsventils.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform haben der Druckausgleichskanal
und der darin passende Ventilsteg einen langlich-ovalen Querschnitt mit
Erstreckung in Umfangsrichtung.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Klappe mit einem Film-
scharnier seitlich an der Spundbiichse angelenkt, und zwar nachst dem Druck-
ausgleichskanal, so dass sich dieser zwischen dem Filmscharnier und dem
Anstechkanal befindet. Dadurch bildet die Klappe filr die Betatigung des Druck-
ausgleichsventils einen einarmigen Hebel mit langem Hebelarm.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Klappe mit einer Versiege-
lung versehen, die bei erstmaligem Hochschwenken der Klappe gut sichtbar zer-
stort wird. Speziell ist an eine stoffschlissige Versiegelung zu denken, die nicht
nur die Unversehrtheit des Verschlusses im Sinn eines Originalitatssiegels doku-
mentiert, sondern den Verschluss auch gegen Gewalteinwirkung und versehentli-
che Fehlbetatigung sichert.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Verschluss in Mehr-Kompo-
nenten-Kunststoffspritzgusstechnik hergestellt, insbesondere in Zwei-Komponen-
ten-Kunststoffspritzgusstechnik aus einer Hartkomponente und einer weichen
Dichtkomponente, oder in Drei-Komponenten-Kunststoffspritzgusstechnik aus
einer Hartkomponente, einer weichen Dichtkomponente und einer von den vorge-
nannten Komponenten farblich abgesetzten Farbkomponente. Die Versiegelung
besteht aus der Farbkomponente.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Innere der Spundbiichse
mit einem einstlickig daran angeformten Boden druckdicht verschlossen, der mit
dem Stechrohr einer Zapfarmatur angestochen werden kann.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform hat der Boden am Rand eine Soll-
bruchstelle mit Stegen aus der Hartkomponente und Partien aus der Dichtkompo-
nente dazwischen. Durch die beiden Kunststoffkomponenten an der Sollbruchstel-
le ist ein geringer Kraftaufwand beim Durchstechen des Bodens und eine sicher
gasdichte und druckfeste Dichtigkeit der Sollbruchstelle gewahrieistet.

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Klappe mit einer Membran
versehen, die in der niedergeschwenkten SchlieRstellung der Klappe vor der
Mindung des Anstechkanals liegt und mit dem Stechrohr einer Zapfarmatur an-
gestochen werden kann. Die Membran dichtet den Anstechkanal gegen Spritz-
wasser und Verschmutzung ab. Sie signalisiert dem Benutzer, wo sich der Behal-
ter anstechen lésst, und zwar unabhéngig von dem méglichen Druckausgleich
durch Betatigung der Klappe.
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Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der Anstechkanal im Wesentli-
chen zylindrisch, unbenommen eines Ringwulstes oder mehrerer axial versetzter
Ringwulste, die die Spundbiichse an der Mantelwand des Anstechkanals aufwei-
sen kann. Die Membran an der Klappe ist vorzugsweise kreisrund und von einem
Durchmesser, der der lichten Weite des Anstechkanals entspricht.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Membran mit radial verlau-
fenden, gleichmégig Uber den Umfang verteilten Sollbruchstellen versehen.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform hat die Membran am Rand eine
Solibruchstelle mit Stegen aus der Hartkomponente und Partien aus der Dicht-
komponente dazwischen. Durch die beiden Kunststoffkomponenten an der Soll-
bruchstelle ist ein geringer Kraftaufwand beim Durchstechen der Membran und
eine gute Dichtigkeit der Sollbruchstelle gewéhrleistet.

Der Boden am inneren Ende der Spundbiichse und die Membran an der
Klappe sind vorzugsweise darauf ausgelegt, beim Anstechen zwar aufzureien,
aber nicht abzureil3en. lhre Bruchstiicke bleiben héngen, so dass sie das Stech-
rohr fihren und seine Abdichtung nicht beeintrachtigen. Es wird nichts, aber auch
gar nichts in den Flussigkeitsbehalter hinein ausgestoRen. Das ist aus Hygiene-
grinden bevorzugt.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Verschluss einstiickig in
einem Durchgang per Drei-Komponenten-Montagespritzguss hergestellt. Der Ver-
schluss wird in Offenstellung der Klappe aus der Hartkomponente und der Dicht-
komponente gespritzt, die Klappe des noch in dem Spritzgusswerkzeug befindli-
chen Verschlusses geschlossen und mit der Farbkomponente Uberspritzt. Das
Spritzgusswerkzeug daflr ist recht aufwandig, die Herstellung des Verschlusses in
groler Serie aber kostengunstig und allemal sehr hygienisch.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in der Zeichnung dargestell-
ten Ausflhrungsbeispiels naher erlautert. Gezeigt ist ein Verschluss fiir die Befiil-
I6ffnung eines Flissigkeitsbehalters, bei dem ein Druckausgleich durch Betti-
gung einer Klappe erfolgt, und zwar gemag

Fig. 1 bis Fig. 5 bei geschlossener, in Dichtstellung befindlicher Klappe;
und geman

Fig. 6 bis Fig. 10 bei offener, in Druckausgleichsstellung befindlicher Klap-
pe; dabei ist

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht;

Fig. 2 eine Seitenansicht;

Fig. 3 eine Draufsicht von oben;

Fig. 4 eine Draufsicht von unten;

Fig. 5 eine diametrale Schnittansicht;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht;
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Fig. 7 eine Seitenansicht;

Fig. 8 eine Draufsicht von oben;

Fig. 9 eine Draufsicht von unten; und

Fig. 10 eine diametrale Schnittansicht.

Der erfindungsgemafle Verschluss dient dazu, die Beflll6ffnung eines mit
Flussigkeit beflllten Behalters dicht zu verschlieRen. Beispiele fur solche Behalter
sind Fasser, Kleinfasser (Partyfasser) oder Dosen, in denen Getrianke drucklos
oder unter Druck abgefullt sind. Speziell geht es um Partyfasser fur Bier, die her-
kémmlicherweise aus Blech bestehen und eine Befllléffnung am Oberboden
haben.

Teil des erfindungsgeméafRen Verschlusses ist eine Spundbiichse aus elas-
tischem Material, die insgesamt als im Wesentlichen axialsymmetrisch beschrie-
ben werden kann. Die Spundblichse hat einen Verjungungskérper 10 und einen
davon radial nach auf3en abstehenden, umlaufenden Flansch 12.

Nach Befillen eines Partyfasses wird die Spundbiichse mit dem Verjin-
gungskérper 10 voran unter elastischer Verformung in die Befllléffnung am Ober-
boden des Partyfasses eingedriickt, bis der Flansch 12 an dem Oberboden zur
Anlage kommt. Der Verjingungskérper hat am Aulenmantel gleichmaRig tber
den Umfang verteilte Rampen 14, die sich in Eindrickrichtung der Spundbiichse
erweitern. Zwischen den Rampen 14 und dem Flansch 12 der Spundbiichse
springt deren Durchmesser zuriick, so dass eine Ringnut 16 gebildet wird, in die
der Rand der Befllléffnung einrastet.

Die Spundbiichse wird mittig und axial von einem anndhernd kreiszylindri-
schen Anstechkanal 18 durchsetzt, in den das Stechrohr einer Zapfarmatur einge-
flhrt werden kann, um den Behalter anzustechen und Fliissigkeit daraus zu ent-
nehmen.

Die Spundbiichse hat an der Zylindermantelwand des Anstechkanals 18 in
axial versetzter Anordnung zwei umlaufende Ringwulste 20, die nach innen in die
Zylinderdéffnung des Anstechkanals 18 vorstehen. Die Ringwulste 20 dienen zur
Fuhrung und Abdichtung des Stechrohrs.

Das innere Ende des Anstechkanals 18 ist mit einem Boden 22 verschlos-
sen, der einstiickig an den Verjungungskérper 10 der Spundbiichse angeformt ist
und dessen innere Stirnseite bildet. Der Boden 22 halt dem Innendruck des Be-
hélters stand.

Der Boden 22 ist an der aueren Peripherie mit einer Sollbruchstelle 24
versehen, die sich Uber ca. drei Viertel des Bodenumfangs erstreckt. Beim Anste-
chen wird der Boden 22 mit dem Stechrohr der Zapfarmatur durchstoRen und
aufgerissen.
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Der Anstechkanal 18 miindet auRen an einer ebenen Stirnfliche 26 des
Flansches 12. Seitlich neben der Miindung des Anstechkanals 18, im Abstand
radial aufen davon, erkennt man in Fig. 6 und Fig. 8 die Mindung eines separa-
ten Druckausgleichskanals 28, der den Flansch 12 durchsetzt und unmittelbar
unter der Ringnut 16 fur den Rand des Behalters an der duBeren Peripherie des
Verjungungskorpers 10 endet. Der Druckausgleichskanal 28 verlauft Gber die
ganze Lange axial und seitlich neben dem axialen Anstechkanal 18. Er verbindet
den Kopfraum des Behalters oberhalb des Flussigkeitsspiegels darin mit der
Atmosphére.

Der Druckausgleichskanal 28 ist axialsymmetrisch und von langlich-ovalem
Querschnitt mit Erstreckung in Umfangsrichtung.

An die Spundbiichse ist einstiickig eine Klappe 30 angelenkt, die geeignet
ist, die Stirnflaiche 26 des Flansches 12 abzudecken und die Mindungen von
Anstechkanal 18 und Druckausgleichskanal 28 spritzwasserdicht zu verschlieRen.

Die Klappe 30 ist eine ebene Rundplatte. In Schlielstellung passt die
Klappe 30 rastend zwischen Haltestege 32, die an der Peripherie des Flansches
12 von dessen Stirnflache 26 nach auflen abstehen.

Die Klappe 30 ist auf Héhe des Flansches 12 mit einem Filmscharnier 34
seitlich an der Spundbiichse angebunden.

Auf der dem Filmscharnier 34 gegeniberliegenden Seite sind der Flansch
12 und die Klappe 30 angeschragt 36, 38, so dass bei geschlossener Klappe 30
eine in Umfangsrichtung sich erstreckende Kerbe von dreieckigem Querschnitt
gebildet wird. Zum Hochschwenken untergreift der Benutzer die Klappe 30 an der
Kerbe.

Das Filmscharnier 34 der Klappe 30 ist mit dem Druckausgleichskanal 28 in
Umfangsrichtung ausgerichtet. Der Druckausgleichskanal 28 liegt nachst dem
Filmscharnier 34, genauer gesagt zwischen dem Filmscharnier 34 und dem
Anstechkanal 18.

Dem Druckausgleichskanal 28 gegenuber, auf der anderen Seite des Film-
scharniers 34, ist ein stopfenartiger Ventilsteg 40 an der Klappeninnenseite ange-
formt. Der Ventilsteg 40 ist im Wesentlichen ein komplementares Spiegelbild zu
der Mundung des Druckausgleichskanals 28. Er greift jedoch mit einer die Mun-
dung weitenden Konizitat darin ein. Der Ventilsteg 40 ist axialsymmetrisch und
von langlich-ovalem Querschnitt mit Erstreckung in Umfangsrichtung. Bei ge-
schlossener Klappe 30 sperrt der Ventilsteg 40 den Druckausgleichskanal 28
druckdicht ab.

Im Zentrum der Klappe 30 ist eine kreisrunde Membran 42 ausgebildet, de-
ren Durchmesser der lichten Weite des Anstechkanals 18 entspricht. Die Mem-
bran 42 ist mit radial verlaufenden, gleichmaBig tber den Umfang verteilten Soll-
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bruchstellen 44 versehen. Beim Anstechen wird die Membran 42 mit dem Stech-
rohr der Zapfarmatur durchstoen und aufgerissen.

Vor erstmaligem Gebrauch hat die Klappe 30 eine niedergeschwenkte
SchlieBstellung, in der sie an dem Flansch 12 der Spundbiichse eingerastet ist,
die Mundungen von Anstechkanal 18 und Druckausgleichskanal 28 tiberdeckt und
den Druckausgleichskanal 28 mit dem darin eingreifenden Ventilsteg 40 absperrt.
Die Klappe 30 ist in dieser Stellung mit einer Versiegelung 46 fixiert, die beim
erstmaligen Hochschwenken der Klappe 30 gut sichtbar zerstért wird.

Die Versiegelung 46 wird von einem geraden, schmalen Materialstreifen
gebildet, der die Klappe 30 auf der dem Filmscharnier 34 abgewandten Seite
langs einer Sekante Ubergreift, die sich parallel zu der Achse des Filmscharniers
34 erstreckt.

Bei vorsichtigem Hochschwenken der Klappe 30 wird der Ventilsteg 40
mehr und mehr aus der Miindung des Druckausgleichkanals 28 herausgezogen
und der Strémungsweg fur den Druckausgleich allmahlich freigegeben. Durch
Niederschwenken der Klappe 30 wird der Strémungsweg zunehmend gedrosselt
und schlieBlich abgesperrt. Dank des langen Hebelarms der Klappe 30 ist deren

Schwenkbetétigung fur den Druckausgleich feinfilhlig und wenig kraft-
aufwéandig. Die Membran 42 an der Klappe 30 lasst den Benutzer unschwer
erkennen, wo der Behélter mit einer Zapfarmatur angestochen werden kann,
unabhéngig von dem mdglichen Druckausgleich mittels der Klappe 30.
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Liste der Bezugszeichen

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46

Verjingungskérper
Flansch

Rampe

Ringnut

Anstechkanal

Ringwulst

Boden

Sollbruchstelle
Stirnflache
Druckausgleichskanal
Klappe

Haltesteg

Filmscharnier
Anschragung des Flansches
Anschragung der Klappe
Ventilsteg

Membran

Sollbruchstelle
Versiegelung
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Anspriiche

1. Verschluss fiir die Befulléffnung eines Flussigkeitsbehalters mit einer unter
Abdichtung in die Beftlloffnung passenden Spundbiichse aus elastischem Mate-
rial, die einen axialen Anstechkanal (18) aufweist, an dem der Behalter mit dem
Stechrohr einer Zapfarmatur anstechbar ist, wobei die Spundbiichse an dem
Stechrohr dichtet, und die mit einem manuell betatigbaren Druckausgleichsventil
versehen ist, das einen Druckausgleichskanal (28) zwischen dem Kopfraum des
Behalters oberhalb des Flissigkeitsspiegels darin und der Atmosphare absperrt
und freigibt, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckausgleichskanal (28) die
Spundbiichse im Abstand neben dem Anstechkanal (18) axial durchsetzt und im
Abstand neben dem Anstechkanal (18) an einer Stirnflache (26) der Spundbiichse
mindet, und dass die Spundbiichse mit einer einstiickig daran angelenkten Klap-
pe (30) versehen ist, die die Stirnflache (26) in einer niedergeschwenkten
SchlieBstellung abdeckt, die Mundungen von Anstechkanal (18) und Druckaus-
gleichskanal (28) spritzwasserdicht verschlieBt und den Druckausgleichskanal (28)
druckdicht absperrt, und die manuell hoch- und niederschwenkbar ist, um den
Druckausgleichskanal (28) mehr oder weniger freizugeben und so das Druckaus-
gleichsventil zu betatigen.

2. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Spund-
buchse im Wesentlichen axialsymmetrisch ist und einen Verjingungskérper (10)
und einen davon nach auen abstehenden Flansch (12) hat, mit dem sie sich an
einem Boden des Behélters abstitzt, in dem sich dessen Befillsffnung befindet,
dass der Anstechkanal (18) ein Zentralkanal durch die Spundbiichse ist, und dass
der Druckausgleichskanal (28) durch den Flansch (12) der Spundbiichse hin-
durchfiihrt und dicht vor dem Flansch (12) an der Peripherie des Verjingungskor-
pers (10) endet.

3. Verschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an die
Klappe (30) ein Ventilsteg (40) angeformt ist, der bei niedergeschwenkter Klappe
(30) passend in den Druckausgleichskanal (28) eingreift und diesen druckdicht
absperrt und durch Hochschwenken der Klappe (30) aus dem Druckausgleichs-
kanal (28) herausziehbar ist.

4. Verschluss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilsteg
(40) konisch ist.
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5. Verschluss nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckausgleichskanal (28) und der darin passende Ventilsteg (40) einen langlich-
ovalen Querschnitt mit Erstreckung in Umfangsrichtung haben.

6. Verschluss einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Klappe (30) mit einem Filmscharnier (34) seitlich an der Spundbiichse ange-
lenkt ist, und zwar néchst dem Druckausgleichskanal (28), derart, dass sich dieser
zwischen dem Filmscharnier (34) und dem Anstechkanal (18) befindet.

7. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klappe (30) mit einer Versiegelung (46) versehen ist, die bei erstmaligem
Hochschwenken der Klappe (30) gut sichtbar zerstérbar ist.

8. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass er in Mehr-Komponenten-Kunststoffspritzgusstechnik hergestellt ist, insbe-
sondere in Zwei-Komponenten-Kunststoffspritzgusstechnik aus einer Hartkompo-
nente und einer weichen Dichtkomponente, oder in Drei-Komponenten-Kunst-
stoffspritzgusstechnik aus einer Hartkomponente, einer weichen Dichtkomponente
und einer von der Hartkomponente und der Dichtkomponente farblich abgesetzten
Farbkomponente, und dass die Versiegelung (46) aus der Farbkomponente
besteht.

9. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das innere Ende der Spundbiichse mit einem einstiickig daran angeformten
Boden (22) druckdicht verschlossen ist, der mit dem Stechrohr anstechbar ist.

10.  Verschluss nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden
(22) am Rand eine Sollbruchstelle (24) mit Stegen aus der Hartkomponente und
Partien aus der Dichtkomponente zwischen den Stegen hat.

11. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klappe (30) mit einer Membran (42) versehen ist, die in der niederge-
schwenkten Schliestellung der Klappe (30) vor der Miindung des Anstechkanals
(18) liegt und mit dem Stechrohr anstechbar ist.
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12. Verschluss nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Anstech-
kanal (18) im Wesentlichen zylindrisch ist, und dass die Membran (42) kreisrund
ist und in ihrem Durchmesser der lichten Weite des Anstechkanals (18) entspricht.

13.  Verschluss nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran
(42) mit radial verlaufenden, gleichmaRig Uber den Umfang verteilten Sollbruch-
stellen (44) versehen ist.

14.  Verschluss nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Membran (42) am Rand eine Sollbruchstelle mit Stegen aus der Hart-
komponente und Partien aus der Dichtkomponente zwischen den Stegen hat.

15. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass er einstuckig in einem Durchgang per Drei-Komponenten-Montagespritzguss
hergestellt ist.
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