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Znany dotychczas sposéb odlewania rur
stalowych polega na tem, iz roztopiony me-
tal osadza si¢ na $ciankach formy cylin-
drycznej, wirujacej wokolo swej osi i prze-
suwajacej sie jednoczesnie wzdiuz niej lub
odwrotnie, przyczem roztopiony metal do-
plywa wolnym spadkiem do wylotu wy-
tryskowego z lyzy odlewnicze;j.

Przedmiotem mniniejszego wynalazku
jest urzadzenie do odlewania rur stalowych
w powyzszy sposéb, a w tym celu zamiast
jednego wylotu wytryskowego, tworzacego
z roztopionego metalu pojedynczy stru-
mien, zastosowano wigksza ilos¢ wylotéw
wytryskowych, tworzacych razem plaski
strumieri wytryskowy.

Urzadzenie niniejsze moze posiadaé od-

miany, odznaczajace si¢ nastepujacemi ce-
chami: a. zamiast jednego wylotu wytrysko-
wego zastosowano ogniotrwalg kierownice,
zaopatrzona w kilka kanaléw wytrysko-
wych, rozmieszczonych i uksztaltowanych
tak, jak lopatki turbiny reakcyjnej; b. kie-
rownica powyzsza polaczona jest ma stale
z nieruchoma rura, przez ktéra doplywa
wolnym spadkiem roztopiony metal; c. kie-
rownica powyzszego rodzaju obraca si¢ w
tym samym kierunku, co forma z szybko-
$cia, ktéra moina w razie potrzeby uregu-
lowaé tak, aby byla réwna szybkosci obro-
tow formy; d. kierownica sklada sie z
dwoéch poruszajacych si¢ wzgledem siebie
czesci, z ktérych czesé wirujaca tworzy wy-
tryski metalu, tworzace razem plaski stru-



mieri wytryskowy, a w tym celu czesé ta
obracana jest przez reakcje spowodowang
wytryskiwaniem z niej -.r-o‘dopionego meta-
lu lub zapomoca odpowiedniego- napedu;
e. kierownica posiada ksztalt tygla, poru-
szajacego si¢ wzdhuz formy i obracajacego
si¢ jednoczesnie wraz z nia w taki sposéb,
iz metal rzucany jest przez sile odsrodko-
wa na $cianki formy, ma ktérych osadza
si¢ i krzepnie. ' '

Na rysunku podano tytutem przykladu
kilka odmian mniniejszego urzadzenia; gdzie
fig. 1, 2 i 3 przedstawiaja przekroje piono-
we tego urzadzenia w trzech réznych od-
mianach; fig. 4 — przekréj poziomy urza-
dzenia podanego na fig. 3, uwidoczniajacy
rozklad kanaléw wytryskowych; fig. 5 —
widok zboku czwartej odmiany niniejszego
urzadzenia.

Urzadzenie podane na fig. 1 ma postaé
jednolitej kierownicy ogniotrwalej 1, za-
wieszonej na koricu rury k i zaopatrzonej
w lejkowate wydrazenie 2, w ktére wlewa
sie spadajacy swobodnie strumieri rozto-
pionego metalu 3.

Dolna cze$é leju 2 laczy sie z rozcho-
dzacemi sie promieniowo kamatami wy-
tryskowemi 4 o przekroju poziomym, po-
dobnym do takiegoz przekroju topatek tur-
biny reakcyjnej. _

Strumieri roztopionego metalu 3 roz-
dzielony wiec zostaje przez cze¢éé dolna, 1°
kierownicy na kilka strumieni wytryskuja-
cych przez kanaly 4, gdy tymczasem w
praktyce dotychczasowej strumieri ten wy-
tryskiwal przez jeden tylko kanal bezpo-
$rednio ma $cianki formy. Urzadzenie ni-
niejsze rézni sie od podobnych urzadzer
juz zmanych gléwnie tem, Ze roztopiony
metal rzucany jest w kierunku poziomym
na wirujaca forme w postaci nie pojedysn-
czego wytrysku, lecz strumienia, czyli ze
ilo§é punktéw uderzenia metalu o $cianki
formy mozna pomnozyé dowolnie droga
wytworzenia w kierownicy ! odpowiedniej
ilosci kanalow 4.

Kierownica 1 urzadzenia podanego na
fig. 2 zawieszona jest ma koricu rury K za-

. pomoca mp. fozyska kulkowego, umozliwia-

jacego obracamie sie kierownicy 1 wzgle-
dem tej rury, a wtedy kierownica ta od-
grywa role turbiny reakcyjnej, a mianowi-
cie wytryskiwanie roztopionego metalu
przez kanaly 4 podobne do lopatek turbi-
ny wprowadza w ruch obrotowy kierowni-
ce 1, przyczem kanaly 4 powinny byé¢ wy-
konane i rozmieszczone tak, aby kierowni-
ca ta obracala si¢ w tym samym kierunku
co i cylindryczna forma.

Kierownica 1 urzadzenia podanego na
fig. 3 moze réwniez obracaé si¢ wzgledem
rury k, lecz napedzana jest, w tym przy-
padku, przez specjalny silnik 5 obracajacy
wal 6, na ktérym kierownica ta jest umo-
cowana, przyczem oczywiscie do obracania
formy cylindrycznej stuzy oddzielny sil-
nik n.

W odmianie uwidocznionej na fig. 5 for-
me 11 obraca silnik 72, a wewnatrz tej
formy umieszczona jest kierownica 13 zao-
patrzona w wydrazenie $rodkowe 14; kie-
rownica ta moze sie obracaé wraz z forma
11 wskutek np. tarcia si¢ o te forme, przy-
czem kierownica 13 poruszana jest jedno-
czesnie wzdluz swej osi, np. przez cylin-
der podwéjnego dziatania 15.

Do wydrazenia 14 kierownicy 13 wpa-
da strumieri roztopionego metalu 16 i zo-
staje tam wprowadzony w ruch wirowy
przez kierownice 13, wskutek czego sila
odsrodkowa skierowuje ten metal w posta-
ci strumienia na krawedzie kierownicy, a
nastepnie na $cianki formy 11, na ktérych
metal osadza si¢ i krzepnie.

Roztopiony metal uderza wiec w $cian-
ki formy cylindrycznej nie w postaci jedne-
ga lub kilku strumieni, lecz w postaci pla-
skiega strumienia, a poniewaz metal docho-
dzi do $cianek formy z szybkoscia katowa
réwna szybkosci katowej tej formy, co bar-
dzo sprzyja odlewaniu rury. Nalezy przy-
tem zauwazyé, ze w danym przypadku wi-

.



rujaca forma nie porusza sie w kierunku
podtuznym, jak to czyni kierownica, w
przeciwieristwie do tego, jak to si¢ odby-
wa w urzadzeniach dotychczas znanych,
gdzie wirujaca forma porusza si¢ réwniez
podiuznie.

Gdyby kierownica nie poruszala si¢ ru-
chem podluznym, a wirujgca forma posia-
data ten ruch, to urzadzenie niniejsze mie
wykraczaloby bynajmmiej przez to poza
zakres niniejszego wynalazku.

W urzadzeniach powyzszych mozna po-
czynié rozmaite zmiany, a zwlaszcza pod
wzgledem ksztaltu kierownicy, srodkéw u-
zytych do przesuwania tej kierownicy lub
formy, a nawet pod wzgledem ksztaltu for-
my, i wtedy zapomoca urzadzen powyz-
szych mozna odlewaé rury wszelkiego
przekroju, np. o przekroju okraglym, elip-
tycznym, owalnym, a nawet wielokatnym,
nie wykraczajac przez to poza zakres wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odlewu rur stalowych, w kté-
rym roztopiony metal rzuca si¢ na $cianki
wewnetrzne formy cylindrycznej obracaja-
cej si¢ na swej osi, znamienny tem, Ze roz-
topiony metal wiryskiwany jest na $cianki
formy przez szereg kanaléw rozmieszczo-
nych promieniowo, przyczem metal ten
przybiera ksztalt pewnej ilosci strumieni,
tworzacych razem jednolity strumieri pla-

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, Ze roztopiony metal rzucany jest
na $cianki formy zapomoca ogniotrwalej
kierownicy, zaopatrzonej w kilka kana-
tow wytryskowych, rozmieszczonych i u-
ksztaltowanych tak, jak lopatki turbiny
reakcyjnej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze ogniotrwala kierownica zmoco-
wana jest z nieruchoma rura, przez ktéra
doplywa wolnym spadkiem roztopiony me-
tal.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kierownica obraca si¢ w tym sa-
mym kierunku, co forma z szybkosécia ka-
towa, ktéra w razie potrzeby mozna nare-
gulowaé tak, aby byla réwma szybkosci
obrotu formy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze ogniotrwala kierownica moze
byé obracana przez reakcje spowodowana
wyplywem z niej metalu lub zapomoca od-
powiedniego napedu.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze roztopiony metal wpada do
srodkowego wydrgzenia kierownicy poru-
szajacej si¢ wzdluz formy i obracajacej sie
jednoczesnie wraz z mia, przyczem metal
ten rzucony zostaje przez sile odsrodkowa
wzdluz $Scianek kierownicy na $cianki wi-
rujacej formy, na ktérych osadza sig¢ i
krzepnie.

Socié¢té dExpansionTechnique.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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