roLskk | OPIS PATENTOWY 28968
RZECZPOSPOLITA |

LUDOWA
Patent dodatkowy Kl. 7a,25
do patentu I
Zgloszono: 26.1V.1967 (P 120 229)
Pierwszeﬁstwo: o MKP el

URZAD _ f

P“E)'H.UWY Opublikowano:  31.1.1970 ukD 3244 139 /28

Wspéltworcy wynalazku: mgr inz. Jan Dyndat, mgr inz. Joézef Sobko-

wiak

Wilasciciel patentu: Biuro Projektéw Przemystu Hutniczego ,,Biprohut”,

Gliwice (Polska)

Kantownik krzywkowy

1

Przedmiotem wynalazku jest kantownik krzyw-
kowy zwtlaszcza do stoléw wahadlowych walcowni
bruzdowych stuzacy do przesuwania poprzecznego
i obracania walcéwki o przekroju prostokatnym i
owalnym o 90° dookola ich osi podluznej. 5

Znane sg dotychczas rézne urzgdzenia do kan-
towania i przesuwania walcéwki jak na przyklad
piyty kantujace, ktére mogg byé¢ tylko stosowa-
ne przy odpowiednim przekroju i dlugosSci wyrobu
lub kantowniki -tulejowe, ktére ze wzgledu na 10
zamknieta konstrukcje ulegajg szybkiemu znisz-
czeniu w czasie procesu walcowania jak réwniez
wymagajg odpowiedniego kalibrowania walcéw.

Stosowane sg do kantowania urzadzenia, skla-
dajace sie z profilowanych rolek zamocowanych 15
na ramionach diwigni, ktérych ruch wahadlowy
podnosi rolki do gérnego polozenia, a spoczywajg-
cy na profilowanej powierzchni rolki materiat wy-
konuje samoczynne przekantowanie. Urzgdzenie to
nie zabezpiecza kantowania, gdy pasmo waledwki 20
wykazuje znaczne krzywizny.

Znane kantowniki z krzywkami zamocowanymi
obrotowo w dwdch prostopadlych plaszezyznach
jak réwniez ogélnie stosowane kantowniki szcze-
kowo rolkowe z wlasnym systemem napedowym,
ze wzgledu na duze wymiary konstrukcji i kosz-
towng eksploatacje majg ograniczone mozliwo$ci
zastosowania zwlaszcza na istolach wahadlowych.

Celem wynalazku jest konstrukeja kantownika
zapewniajgca obracanie walcoéwki o przekroju pro-
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stokatnym lub owalnym z jednoczesnym przesu-
nieciem jej w polozenie nastepnego wykroju wal-
cowania.

Cel ten =zostal osiggniety przez zastosowanie
dwoch mimosrodowych krzywek osadzonych na
wspélnym wale, z ktérych kazda posiada nie sy-
metryczng powierzchnie stozkows i uformowang
bruzde S$rubowa na obwodzie stozka. Krzywki te
napedzane sg obrotowo silnikiem elektrycznym lub
tez posiadaja ruch obrotowy oscylacyjny wywola-
ny za pomocg ukladu diwigni od ruchu stolu
wahadlowego. W odmianie kantownika wedlug wy-
nalazku na watkach sg osadzone pojedyncze krzyw-
ki a material podczas obrotu opiera sie o rolki
lub odbojnice.

Kantownik krzywkowy wedlug awynalazku jest
konstrukejg prosta i nie zawodng w dzialaniu,
pozwalajacg na automatyzacje procesu technolo-
gicznego oraz zapewnia szybkie przekantowanie
materialu o kat 90° i przesuniecie go na linie ko-
lejnego wykroju w walcarce. Kantownik moze byé
tatwo wbudowany w kazdy samotok przed wal-
carky. Szczegdlnie nadaje sie do walcarki ze sto-
tem wahadlowym, gdyz przez polaczenie krzywek
odpowiednim ukladem dzwigni z podstawg, czyn-
nos$ci przesuwania i kantowania materialu odby-
waja sie automatycznie w czasie podnoszenia lub
opuszczania stolu wahadlowego a krzywki nie wy-
magaja oddzielnego napedu gdyz obracane sg od
ruchu stotu wahadlowego. ’




R .
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, w przykladowym wykonaniu kantownika

zastosowanego do stolu wahadlowego, na ktérym -

fig. 1 przedstawia kantownik w widoku z gory,
fig. 2 kantownik w przekroju wzdluz linii A—A
zaznaczonej na fig. 1 z ukladem krzywek w pozy-
cji gdy material walcowany wychodzi z walcéow
na stél wahadlowy, fig. 3 przedstawia kantownik
z czeSciowo podniesionym stolem wahadlowym w
przekroju wzdluz linii A—A na fig. 1 w pozycji
gdy uklad krzywek przytrzymuje przesuniety i
przekantowany material w linii nastepnego wy-
kroju w walcach a fig. 4 przedstawia kantownik
w przekroju wzdluz linii B—B zaznaczonej na fig.
1 z krzywkami wychylonymi w dolne polozenie,
w pozycji w ktérej material walcowany wychodzi
z walcow na stét wahadiowy.

Na fig. 4 zaznaczone sg rowniez linig przerywa-
ng posrednie polozenia walcowanego materialu w
czasie przesuwania go i kantowania oraz koncowe
polozenie krzywek po ich obrocie o kat 180°
wzgledem polozenia zaznaczonego linig cigglg. Od-
miana kantownika przedstawiona jest na fig. 5 w
przekroju pionowym, a linig przerywang zaznaczo-
ne s poSrednie polozenia walcowanego materiatu
w czasie kantowania.

Kantownik krzywkowy sklada sie z szeregu par
krzywek 1 osadzonych na wale 2 z ktérych kaz-
da zaopatrzona jest w mimosrodowg wzgledem osi
walu 2 powierzchnie stozkowa A z uformowang
w niej bruzdg Srubowsg B. Poszczegélne pary krzy-
wek 1 zestawione sg do siebie powierzchniami
stozkowymi A, a w plaszczyznie pionowej rozsta-
wione wzgledem siebie o kat 2a, ktérego warto§é
zalezna jest od stosunku bokéw mprzekroju kan-
towanego materialu i w praktyce wynosi od 15
do 45°.

Waly 2 wraz z krzywkami 1 i kolem zg¢batym 3
sg utozyskowane obrotowo w ramie stolu wahadto-
wego 11. Oprécz walu 2 ulozyskowane sg réwniez
w ramie stolu wahadlowego 11 posrednie waty 4
na ktérych osadzone sg: zgbaty segment 5, diwig-
nia 6 i dzwignia 7. Dzwignia 6 za pomoca lgcz-
nika 8 przenosi naped na dalsze pary krzywek 1
w stole wahadlowym 11 a dzZwignia 7 polaczona
jest za pomocy lgcznika 9 z uchwytem fundamen-
towym 10.

Obrét krzywki 1 moze odbywaé sie réwniez za
pomocg oddzielnego napedu elektrycznego wzgled-
nie cylindrem pneumatycznym lub hydraulicznym
nie pokazanym na rysunku. Odmiana kantownika
pokazana na fig. 5 rozni sie tym, Ze na wale 2
jest osadzona tylko jedna krzywka 1, a w miejscu
drugiej krzywki jest osadzona odbojnica 18 w
ksztalcie mimosrodowego krazka.

Wykonanie takie jest stosowane zwtlaszcza do
kantowania przekrojéw owalnych .Urzgdzenie we-
diug wynalazku dzjala w sposéb nastgpujgcy: pod-
czas wyprowadzenia materialu walcowanego z
walcarki 12 na rolki 17 stolu wahadlowego 11,
krzywki 1 znajdujg si¢ w polozeniu dolnym poka-
zanym na fig. 1, 2, 4 i 5. W tym poloZzeniu po-
wierzchnie krzywek 1 znajduja si¢ ponizej pozio-
mu rolek 17 stolu wahadlowego 11. Stét waha-
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dlowy 11 podnosi wzglednie opuszcza material
walcowany 13 w kierunku oznaczonym strzatkq 14,
celem wprowadzenia go w odpowiedni wykrdj
miedzy walcami walcarki trio.

Réwniez automatycznie obraca dzwignie 7, ktéra
polaczona jest za pomocg ijcznika 9 z uchwytem
fundamentowym 10. Obrét dzwigni 7 powoduje
obrot watu 4, wraz z nasadzonymi na nim ele-
mentami, co powoduje, Zze segment zebaty 5 zaze-
biony z kolem zebatym 3, na wale 2, obraca krzyw-
ki 1 w kierunku oznaczonym strzaltkg 15, natomiast
dzwignia 6 za pomoca lgcznika 8 napedza w iden-
tyczny sposéb nastepny zespo6t krzywek 1.

W czasie obrotu krzywek 1 z polozenia dolnego
pokazanego na fig. 2, fig. 4, fig. 5 do polozenia
przedsz:awio\nego na fig. 3 i linig przerywang 16
na fig. 4 i fig. 5 umieszczona mimosrodowo po-
wierzchnia stozkowa A przesuwa material walco-
wany 13 do Srodka pomiedzy krzywkami 1, usta-
wiajac go w linii nastepnego przepustu walco-
wania.

Nastepnie krawedZ bruzdy Srubowej B podnosi
jedng strone materialu 13 do pozycji pionowej,
natomiast krawedz bruzdy Srubawej B krzywki 1
przeciwnie osadzonej na wale 2 naprowadza kra-
wedz podstawy materialu 13 w przestrzen miedzy
krzywkami 1, ktérej wymiar jest nieco wiekszy
od podstawy materialu 13. Polozenia posrednie
obracanego materialu sg na fig. 4 i fig. 5 oznaczo-
ne linig przerywana. W ten sposéb po podniesieniu
stolu w goérne polozenie, krzywki 1 wykonujg pel-
ny obrét i zajmujg potozenie dolne, ponizej po-
ziomu rolek 17.

Materiat 13 .znajduje sie wtedy na rolkach 17
stolu wahadlowego przesuniety na linie kolejnego
wykroju walcéw i przekantowany o kat 90°. Pod-
czas opuszczania sie stolu wahadlowego do potoie-
nia dolnego jak to pokazano na fig. 1 i fig. 2,
krzywki 1 wykonujg pelny obrét w kierunku
przeciwnym, az do polozenia wyjSciowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Kantowmik krzywkowy zwlaszcza do stoléw wa-
hadtowych walcowni bruzdowych sluzgcy do
przesuwania poprzecznego walcowki o przekro-
ju prostokgtnym lub owalnym i obracania jej
o 90° dookola jej osi podiluinej znamienny tym,
ze posiada co najmniej jedng pare krzywek (1)
mimosrodowo osadzonych na obrotowym wale
(2), wyposazonych w powierzchnie stozkowe (A)
z wykonanymi na nich bruzdami $rubowymi
(B), przy czym Kkrzywki (1) kazdej pary sa
zwrécone powierzchniami stozkowymi (A) do
siebie i w plaszezyZnie obrotu maksymalne pro-
mienie mimoérodéw tych krzywek (1) sg wzgle-
dem siebie przesuniete o kgt (2a) zawarty mie-
dzy 16° do 46° w zaleznoSci od stosunku bo-
kow przekroju walcowki.

2. Kantownik krzywkowy wediug zastrz. 1, zma-
mienny tym, ze krzywki (1) sq sprzezone ukila-
dem dazwigniowym (6), (7), (8), (9) i przekladnia
zebatg (3), (5) z yuchwytem fundamentowym (10),
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dzieki czemu krzywki (1) obracane s3 ruchami
stotu wahadtowego (11).

. Odmiana kantownika krzywkowego wedlug

zastrz. 1 i 2 znamienna tym, Zze na wale (2)

6
jest osadzona jedna krzywka (1) i odbojnica
(18) w postaci krazka osadzonego mimosrodowo,
przy czym dluzsza o$§ jej mimoSrodu pokrywa
sie z dluzsza osig krzywki (1).
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