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64 Vertahren zur Herstellung von Verteilerkappen fir Ziindstromverteiler.

@ Die Erfindung liegt aut dem Gebiet der Konstruktions-
technik und betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Ver-
teilerkappen fiir Ziindstromverteiler, insbesondere fir Otto-
Motoren. Dabel werden die vorgefertigten Elektroden mit
bereits daran angebrachten Kontaktflaichen und Schleif-
bahnkontakten 8 an den Elektrodenzapfen (7, 7) und ebenso
die Mittelelektrode fiir den Stromeingang in den Mante! der
Verteilerkappe beim Spritz- oder Spritzpressvorgang ein-
gegossen oder eingepresst und haben die Elektroden im
= Bereich des Durchtritts durch den Mantel 2 eine mehrstufi-
gq ge Verbreiterung (8.9°,9°. 10, 10", 10", 11, 11", 11"}, In bevor-
zugter Ausfuhrungsform haben die Elektroden in ihrem an
m den Elekirodenzapfen mit den Kontaktilachen und Schleif-
bahnkontakten anschiiessenden Bereich eine kegelstumpf-
“"' formige. im Langsschnitt trapezférmige Verbrerterung, die
sich in einem auf der Seite der Schleifbahnkontakte stumpf-
winkitg, im ubrigen parallei zur Langsachse der Eiektroden
€0 veriaufenden Abschnitt fortsetzt. Be: Eiektroden mit huisen-
:) formigem Kabelanschluss 1st eine weitere Verbretterung in
«»m konvex/konkaver Form vorgesehen. bei Elektrogen mit zap-
fenformigem Kabelanschluss springt die vorerwahnte Ver-
(] breiterung im rechten Winkel! bis zu diesem Kabelanschiuss
zurdck.
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Verfahren zur Herstellung von Verteilerkappen f£ir Zlind-
stromverteiler

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Verteilerkappen flir Zliindstromverteiler bei Otto-Motoren.
Solche Verteilerkappen haben eine Elektrode zur Ubergabe

des von der Stromguelle - lblicherweise unter Einschaltung
einer Hochspannungsziindspule - ‘herangefiihrten Ziindstroms

und - je nach der Anzahl der mit Strom 2zu speisenden Zind-
kerzen - zwei oder mehrere feststehende Elektroden zur Uber-
nahme vom Verteilerldufer abgegebenen Zlindstroms und Weiter-
gabe an die Zindkerzen des Motors iiber an der AuBenseite der

Verteilerkappe an den Elektroden angeschlossene Stromkabel.

Bei der Herstellung dieser Verteilerkappen muB gewdhrleistet
sein, dafl nach dem Aufsetzen auf den Verteiler und im Betrieb
einerseits der rotierende Verteilerl&ufer nicht an den aus der
Verteilerkappe nach innen ragenden Elektroden anschlagen kann

- was die sofortige Zerstdrung zur Folge hdtte -, andererseits
jedoch der Abstand zwischen dem dufleren Ende des Verteiler-—
l8ufers und der Kontaktfldche des Schleifbahnkontakts der Elek-
trode in der Zeitspanne des Vorbeilaufs héglichst gering ist,
um eine bestmdgliche Uberleitung des Ziindstroms sicherzustellen.
AuBerdem mufl gewdhrleistet sein, daB eine vollstédndige Ab-
dichtung der Verteilerkappe im Bereich des Durchtritts der in
ihr eingelassenen Elektroden besteht, um Spannungsverluste

oder gar Spannungsausfdlle durch Kriechstrom und/oder von

auBen durchtretende Feuchtigkeit auszuschlieBen.

Bei den bekannten Fertigungsmethoden fiir Verteilerkappen

werden nach dem Stand der Technik Elektroden verwandt, bei
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denen der nach innen in die Verteilerkappen hineinragende
zlektrodenzapfen sich im Bereich des Durchtritts durch die
Verteilerkappe - schnittbildlich gesehen - rechtwinklig oder
im stumpfen Winkel verbreitert zu einem zylindrischen Kabel-
anschluB, wobei das Stromkabel je nach Hersteller in den
hiilsenformig gestalteten KabelanschluB eingesteckt oder auf
den stiftfdrmig gestalteten KabelanschlufB aufgeschoben wird.
Bei dieser Form der Elektroden werden sie bei der Herstellung
der Verteilerkappe in einem ersten Arbeitsgang ohne vorherige
Herstellung des Schleifbahnkontakts am Elektrodenzapfen beim
SpritzguB- oder Spritzpressverfahren in die Verteiler-

kappe eingefligt, indem sie beim Spritzen oder Spritzpressen
von dem iiblichen Duroplast- oder Thermoplast—Kunststoff an der
Innen~ und AuBenseite der Vertellerkappe umgeben werden. Zur
Herstellung einwandfreier Kontaktfl&ichen und Erreichung der
richtigen Anpassung an den Verteilerldufer miissen in einem
getrennten nachfolgenden Arbeitsgang auf Bearbeitungsmaschinen
die Schleifbahnen der Elektroden ausgedreht bzw. ausgefr&ft
werden und zugleich der an den Elektrodenzapfen haftende Kunst-
stoff beseitigt werden. Ebenso muBl durch den zweiten Be-
arbeitungsgang die Elektrode flr die Stromzufihrung zum Ver-
teiler von dem sie innen umgebenden Kunststoff befreit werden,
um das Einsetzen der federnd gelagerten Kohlestifte zu er-

mdglichen.

Durch diese Verwendung von Elektrodeh ohne vorher angebrachte
Kontaktfldchen an den Elektrodenzapfen und die nachtrigliche
Anbringung in einem zweiten Arbeitsgang ergeben sich erhebliche
Nachteile durch l&dngere Produktionszeit, die erforderlichen
Nachbearbeitungsmaschinen, Fertigungsfehler, wie Haarrisse

im Bereich der Elektrodenzapfen, mit AusschuB und dadurch

Verteuerung der Verteilerkappe.
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Aufgabe der Erfindung ist, das Verfahren zur Herstellung von
Verteilerkappen so weiterzuentwickeln, daB diese in einem
Arbeitsgang mit vorgefertigten, die Kontaktflichen und
Schleifbahnkontakte aufweisenden Elektroden herzustellen

sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdlB durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 aufgefiihrten Merk-

male geldst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen aufgefihrt.

Das erfindungsgeméBe Verfahren bietet folgende Vorteile
gegeniiber den bekannten Verfahren: durch die Verwendung

von Elektroden, die am Ubergang des Elektrodenzapfens zu den
Kabelanschliissen eine mehrstufige Verbreiterung haben, sei es
stumpfwinklig, rechtwinklig, konvex oder konkav oder auch

in Kombination solcher Stufen, wird eine einwandfreie
Abdichtung im Bereich des Durchtritts der Elektrode durch

den Verteilerkappenmantel erreicht und damit Kriechstrdme
und/oder der Eintritt von Feuchtigkeit verhindert. Die
erfindungsgemédBe Gestaltung der Elektroden verhindert

beim Spritz- oder Spritzpressvorgang ein Hochsteigen des
Kunststoffs an den Elektrodenzapfen wie bei den herkdmmlichen
Herstellungsverfahren. Deshalb k&nnen dié Elektroden vor

der Herstellung der Verteilerkappe ihre endgﬁltigé'Fbrm, ins-
besondere Schleifbahnkontakte erhalten. AuBerdem sind die
Elektroden nach dem Spritz- bzw. Spritzpressvorgang durch

das vermiedene Hochsteigen des Kunststoffs in der
maschinellen Form nicht mit Kunststoff umgeben, sondern

metallisch rein und damit voll elektrisch leitfihig.

_ﬁl_
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Fig. 2:
Fig. 3:

Fig. 4:

Fig. 7:

Fig. 8:

Fig. 9:

Fig.10:

Fig.11:
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die Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen der

ndung anhand von Zeichnungen. Es zeigen

eine Darstellung der erfindungsgemdB hergestellten
Verteilerkappe im Diagonal-Lidngsschnitt mit Mittel-
elektrode zur Stromzufilhrung und zwei dem Verteiler-
ldufer zugeordneten Stromabgabe-Elektroden;

eine Aufsicht auf die Innenseite der Verteiler-
kappe;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdB Figur 1 im
Lingsschnitt A-A;

eine Stromabgabe-Elektrode im L&ngsschnitt wie in
Figur 1;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdB Figur 1 in der Auf-
sicht von unten in die Verteilerkappe;

die Verteilerkappe wie in Figur 1, jedoch mit
Stromabgabe-Elektroden mit stiftfdrmigen AnschluB-
zapfen;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdB Figur 6 im Lings-
schnitt A-A

eine Stromabgabe-Elektrode im Lingsschnitt wie in
Figur 6;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdf Figur 6 in der
Aufsicht von unten in die Verteilerkappe;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdBf Figur 1 im L&ngs-
schnitt A-A, jedoch mit Elektrodenzapfen mit recht-
winkligem Querschnitt;

eine Stromabgabe-Elektrode gemdB8 Figur 10 in der
Aufsicht von unten in_die Verteilerkappe.

Bei dem erfindungsgemdBen Verfahren wirdder Mantel 2 der

Verteilerkappe 1 in an sich bekannter Weise aus Kunststoff,

insbesondere aus Thermoplast'oder Duroplast, im Spritz- oder

Spritzpressverfahren, hergestellt und werden beim Spritz- oder

Spritzpressvorgang die Stromabgabe-Elektroden 3, 3', 3"!

sowie

- i -
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die Elektrode 4, 4'" zur Stromaufnahme in den Mantel 2 ein-
gegossen oder eingespritzt. Die dazu verwandten Elektroden 3,

3', 3'" und 4, 4' haben an ihrem Austritt aus der Verteiler-
kappe 1 bzw. aus ihrem Mantel 2 die hiilsenf&rmigen Ausnehmungen
gemdfB Figur 1, 3, 4, 10 und 11 zum Einstecken der AnschluBkabel
bzw. die stiftférmigen Anschlufizapfen 6 zum Aufstecken der An-

schluBkabel gem&B Figur 6 - 8.

Die beim erfindungsgemdBen Herstellungsverfahren verwandten
Elektroden 3, 3' haben ferner die Elektrodenzapfen 7 mit den
vor der Herstellung der Verteilerképpe 1 angebrachten Schleif-
bahnkontakten 8, an denen der Verteilerl&dufer bei seiner
Rotation vorbeistreicht. Der Elektrodenzapfen verbreitert
sich bel der in Figur 1 - 5 gezeigten Form im Bereich des
Durchtritts der Elektrode durch den Kappenmantel 2 in einem
ersten Abschnitt 9 kegelstumpffdrmig (im L&ngsschnitt gesehen
trapezfdrmig) . Dieser Abschnitt geht in einen weiteren Ab-
schnitt 10 iber, g%§%€%¥j§chleifbahnkontakts 8 den stumpfen
Winkel des Abschnitts 9 fortsetzt, im Ubrigen jedoch parallel
zur Lingsachse der Elektrode verladuft. Vom Abschnitt 10
verbreitert sich die Elektrode konkav/konvex im Abschnitt 11
zur Hiilse 5. In den Abschnitten 10-und 11 hat die Elektrode

einen runden Querschnitt.

Bel der mit dem erfindungsgemdBen Verfahren hergestellten
Ausfiihrungsform der Verteilerkappe gemdB éigur 6 - 9 geht

bei der Elektrode 3' der Elektrodéizapfen 7 in den Abschnitt 9'
Uber, der wie der beschriebene Abschnitt 9 gestaltet ist,
jedoch seitlich st&rker vorspringt als bei diesem. An den
Abschnitt 9' schliefBt sich der Abschnitt 10' an, der kolben-

formig ist und dessen AufBlenseite {iber den gesamten Umfang

parallel zur L&ngsachse der Elektrode verl&uft. Dieser Abschnitt

10' springt am Austritt der Elektrode 3' aus dem Mantel 2 der

- M -
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Verteilerkappe 1 in seinem gesamten Radius zuriick und geht

in den AnschlufBizapfen 6 Uber.

Die fir das beschriebeneVerfahren verwandten Elektroden

kbnnen erfindungsgemdB auch, wie in Figur 10 und 11 dar-
gestellt, in weiterer Abwandlung 3'' einen im Querschnitt
rechtwinkligen oder quadratischen Elektrodenzapfen 7' haben,
der in einen ebenfalls rechtwinkligen oder guadratischen Quer-
schnitt aufweisenden Abschnitt 9'' {ibergeht. An den Abschnitt
9'' schlieBt sich der Abschnitt 10'' an, der sich wiederum
konkav/konvex im Abschnitt 11'' zur Hilse 5 erweitert,
wobei der Abschnitt 11'' und die Hililse 5 wiederum einen kreis-

formigen Querschnitt haben.

Die Abschnitte 9 - 11, 9' - 10' und 9'' - 11'' sowie die
Hilse 5 sind vom Kunststoffmaterial des Mantels 2 der Ver-

teilerkappe 1 umschlossen.

Im Sinn der Erfindung k&nnen auch Elektroden verwandt werden,
bei denen die stufenfdrmige Verbreiterung von den Elektroden-
zapfen 7 aus in anderen Winkeln, Radien oder Kombinationen
gehalten ist, als in den in Figur 1 - .11 dargestellten. So
f&d11t insbesondere die Verweﬁdung von Elektroden mit zundchst

rechtwinkliger und dann stumpfwinkliger Vérbreiterung oder

auch mit nur konvex/konkav verlaufenden verbreiterten Abschnitten

unter die Erfindung. .

~—e
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Verfahren zur Herstellung von Verteilerkappen fir Zlindstrom-

verteiler

Patentanspriche

Verfahren zur Herstellung von Verteilerkappen fir
Zindstromverteiler, insbesonder fiir Otto-Motoren,

bei dem in den Mantel (2) aus Kunststoff, insbesondere
aus Thermoplast oder Duroplast, die Elektroden (3, 3',
3'') fir die Abgabe des Zlindstroms und die Elektrode
(4, 4') fir die Stromaufnahme von der Stromguelle

beim Spritzen oder Spritzpressen der Verteilerkappe
eingebracht werden, dadurch gekennzeichnet, daB die
vorgefertigten Elektroden (3 , 3', 3'') mit bereits
daran angebrachten Kontaktfldchen und Schleifbahnkontakten
(8) an den Elektrodenzapfen (7, 7') und die Elektrode
(4, 4') beim Spritz- oder SpritzpreBvorgang eingegossen
oder eingeprefBt werden, die am Ubergang der Elektroden-
zapfen (7, 7') der Elektroden (3,3', 3'') bzw. beim
Durchtritt der Elektrode (4, 4') durch den Mantel (2)
in Bereich des Durchtritts der Elektroden durch den
Mantel (2) eine mehrstufige Verbreiterung (9, 9', 9'',
10, 10' 10'', 11, 11'") haben.

Verfahren gem. Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Elektroden (3, 4) in ihrem an den Elektroden-
zapfen (8) bzw. die Hilse mit federndem Schleifkohlekontakt
anschlieBenden Bereich eine kegelstumpffdrmige, im Lings-
schnitt trapezfdirmige Verbreiterung (9) haben, die sich

in einem parallel zur Lingsachse der Elektroden, auf

der Seite der Schleifbahnkontakte (8) stumpfwinklig
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verlaufenden Abschnitt (10) fortsetzt und daB daran
anschlieBend eine weitere Verbreiterung in konvexer/

konkaver Form (11) vorhanden ist.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Elektroden (3', 4') von den Elektrodenzapfen (7)
sich in dem Abschnitt (9') kegelstumpffdsmig, im Langs-
schnitt gesehen trapezfdrmig verbreitern und in den
anschlieBenden kolbenfdrmigen, im Ldngsschnitt rechtecklgen
Abschnitt (10') ibergehen, der zu dem anschlieBenden

Anschlufizapfen (6) zurilickspringt.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Elektrodenzapfen (3'') einen im Querschnitt recht-
winkligen oder quadratischen Elektrodenzapfen (7') haben,
der in einen ebenfalls im Querschnitt gesehen rechtwink-
ligen oder quadratischen Abschnitt (9'') Ubergeht, wdhrend
die Elektrode im iibrigen entsprechend Patentanspruch 2

gestaltet ist.

Verfahren nach Patentanspruch 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kabelanschliisse fiir die Elektroden

(3, 3'') die Form von Hilsen (5} haben.
Verfahren nach Patentanspruch 2, 3 oder 4, dadurch

gekennzeichnet, dal die Kabelanschliisse der Elektroden

(3') AnschluBzapfen (6) sind.
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