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(54) Vorrichtung zur Einstellung der Wagenweite an einer Stickmaschine.

(57) Vorrichtung zur Einstellung der Wagenweite an einer Stick-
maschine, bestehend aus einem hubgesteuerten Verschiebean-
trieb (18, 21, 26, 27) der Stichplatte in Richtung zur Langsachse
der Sticknadeln, dadurch gekennzeichnet, dass in der mecha-
nischen Verbindungskette fir die Einstellung des hotizontalen
Verschiebeantriebes (18, 21, 26, 27) der Stichplatte (Einstellung
der Wagenweite) ein Einstellmittel (31, 37) angeordnet ist.
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CH 702 473 A2

Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zur Einstellung der Wagenweite an einer Stickmaschine nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1. In der Sprache des Stickers wird der Abstand zwischen der Sticknadel und der den
Stoft flihrenden Stichplatte als Wagenweite bezeichnet.

[0002] Der Ubliche Stickvorgang geht in der Weise vor sich, dass die Sticknadel, deren Stickfaden durch das Nadeldhr
gezogen ist, durch den Stoff hindurch sticht und in ein Stichloch im Bereich der Stichplatte eindringt, wobei der Faden hinter
das Schiffchen gebracht wird. Das Schiffchen ist hinter der Stichplatte in einer Schifichenflihrung angeordnet und fihrt im
Vergleich zur Bewegung des Stickfadens eine hierzu senkrechte Bewegung aus, die durch ein Treiberlineal angetrieben ist.

[0003] Bisher ist es bekannt, den Abstand zwischen der Sticknadel und der Stichplatte im Ruhezustand der Stickmaschine
einstellbar zu gestalten. Grund fir diese Einstellbarkeit ist, dass man den Abstand zwischen der Sticknadel und der Stich-
platte dann vergréssem will, wenn ein neuer Stoff eingezogen werden soll. Durch die Vergrésserung dieses Abstandes
wird das Einziehen des Stoffs erleichtert, dadurch dass die Stichplatte von den Sticknadeln entfernt wird und hier gine
gréssere Einflhrbreite fiir das Einflinren eines neuen Stoffes geschaffen wird.

[0004] Esistferner bekannt, dass der zur Erreichung dieser Einstellbewegung vorgesehene horizontale Verschiebeantrieb
der Stichplatte vorsieht, dass in bestimmten Absténden an der Stichplatte Flansche ansetzen, die ihrerseits fest mit einer
Verschiebeachse verbunden sind. Die Verschiebeachse ist mit dem verschiebbaren Teil eines Zylinders verbunden. In der
Regel ist die Verschiebeachse mit der Kolbenstange des Zylinders verbunden.

[0005] Wenn der Zylinder durch ein Druckmittel angesteuert wird, wird die Kolbenstange verschoben und damit die Ver-
schiebeachse mitgenommen, welche somit den Flansch verschiebbar antreibt und somit beispielsweise die Stichplatte
von den Sticknadeln entfernt.

[0006] In umgekehrter Weise wird zur Erreichung der Arbeitsposition der Stichplatte der Zylinder dergestalt angesteuert,
dass die Kolbenstange nach vorne verfahrt und die Verschiebeachse in Richtung auf die Sticknadeln zu bewegt wird,
wodurch der Arbeitsabstand zwischen der Stichplatte und den Sticknadeln eingestellt und der Stickvorgang fortgesetzt
werden kann.

[0007] Statt die Verschiebeachsen mit einzelnen Zylindern zu verschieben, ist es nach dem Stand der Technik auch
bekannt, alle Verschiebeachsen mit einer langen Welle anzutreiben, die sich tiber die gesamte Maschinenlénge erstreckt.
Jede Verschiebeachse wird in dieser Ausflihrung von einer Kurbel und einer Verbindungslasche angetrieben, wobei die
Kurbeln auf der Welle fixiert sind und die Verbindungslaschen die Kurbeln mit den Verschiebeachsen verbinden.

[0008] Eine solche Abhebevorrichtung (Verschiebefilhrung) fur die Verschiebung der Stichplatte im Ruhezustand der
Stickmaschine hat sich bewéhrt.

[0009] Versuche haben jedoch gezeigt, dass der Abstand der Sticknadel zu der Stichplatte und dem darauf liegenden
Stoff kritisch ist, denn dieser Abstand muss in Abhangigkeit von der Art des Fadens, von der Art des Stoffes und von
anderen Parametern verandert werden, um eine stets gleichbleibende Stickqualitét zu gewéhrleisten. Wird dieser Abstand
nicht genligend beachtet und stets gleich gelassen, kénnen beim Wechsel von einer Garnsorte zu einem anderen Fehler
in der Stichbildung auftreten. Ebenso kénnen Fadenbriche entstehen.

[0010] Es wurde deshalb festgestellt, dass es einer Feineinstellung des Abstandes bzw. der Arbeitsposition der Vorder-
seite der Stichplatte in Bezug zur Sticknadel bedarf, um die Stickqualitat auch bei Wechsel des Stickfadens optimal bei-
zubehalten.

[0011] Der Erfindungliegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Einstellung der Wagenweite vorzuschlagen,
bei der es erstmals mdglich ist, eine feinfiihlige Einstellung des Abstandes zwischen den Sticknadeln und der Stichplatte
zu bewerkstelligen.

[0012] Zur Lésung der gestellten Aufgabe ist die Erfindung durch die technische Lehre des Anspruches 1 gekennzeichnet.

[0013] Wesentliches Merkmal der Erfindung ist, dass in der mechanischen Verbindungskette flir die Einstellung des hori-
zontalen Verschiebeantriebes der Stichplatte (Einstellung der Wagenweite) ein einstellbarer Anschlag im Bereich des den
Vorschub der Verschiebeachse ausflhrenden Zylinders angeordnet ist.

[0014] Mit der gegebenen technischen Lehre ergibt sich der wesentliche Vorteil, dass nun durch die Anordnung eines
feineinstellbaren Anschlages der Hub des Zylinders, der an und fur sich nur zum Abheben und Zurickflihren der Stickplatte
in die Grundstellung vorgesehen war, also nur fir den Verschiebeantrieb der Stichplatte zwecks Wechsel des Stoffes,
nunmehr fur eine feinflhlige Einstellung der Arbeitsposition der Stichplatte verwendet wird.

[0015] Dies ist neu und war bisher im Stand der Technik nicht bekannt. Bisher war es lediglich bekannt, die Stichplatte
immer an eine bestimmte, voreingestellte Arbeitsposition zu bewegen und diese Arbeitsposition nicht zu veréndern.

[0016] Es ist lediglich bekannt gewesen, dass man zur Veranderung dieser Arbeitsposition - z.B. beim Wechsel der Garn-
sorte oder beim Wechsel der Stoffart - umfangreiche Einstellarbeiten vornehmen musste, wobei z.B. die Einspannung der
Verschiebeachse an dem Flansch, der an der Schiffchenflihrung angreift, aufgeschraubt und in der L&nge verdndert wer-
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den musste. Es musste dann feinfihlig mit einer Lehre der Abstand veréndert werden und die Flanschschrauben dieses
Flansches wieder angezogen werden.

[0017] Eine solche Einstellarbeit musste bei einer angenommenen Lange einer Stickmaschine von 20 m an 16 verschie-
denen Flanschen vorgenommen werden, was mit einem hohen Einstellaufwand verbunden war.

[0018] Hier setztdie Erfindung ein, die nun eine feinfiihlige Einstellung der Arbeitsposition der Stichplatte dadurch vorsieht,
dass der Hub des Einstellzylinders, der die Wagenweite einstellt, nun feineinstellbar ausgebildet ist.

[0019] In einer ersten bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird die Feineinstellung dadurch bewerkstelligt, dass im
Bereich der Verschiebeflihrung des Zylinders und der im Zylinder verschiebbar angetriebenen Kolbenstange eine sich am
Gehause abstlitzende Gewindemutter oder Stellschraube angeordnet ist, bei deren Drehung nun eine feine Einstellung
des Hubes des Zylinders vorgenommen werden kann.

[0020] In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgesehen, dass die Gewindemutter oder Stellschraube durch
eine Exzenterscheibe ersetzt ist, die eine Exzentersteigung aufweist, so dass mit einer geringfligigen Verdrehung der
Exzenterscheibe eine feine Einstellung des Hubes des Zylinders mdglich ist, dessen Kolbenstange die Verschiebeachse
verschiebt.

[0021] In einer dritten Ausfuhrungsform ist es vorgesehen, dass durch einen Spindelmotor, dessen Spindel drehbar an-
getrieben ist und ebenfalls durch eine Gewindemutter lauft, eine gesteuerte Hubeinstellung und Anschlagbegrenzung der
Kolbenstange und der Verschiebeachse gegeben ist.

[0022] In einer vierten Ausflihrungsform ist es vorgesehen, einen linear angetriebenen Keil in den Verschiebeweg des
Zylinders zu schieben, so dass der Weg des Zylinders stufenlos oder mit einer feinen Abstufung des Keils einstellbar ist.

[0023] Wenn alle Verschiebeachsen durch eine gemeinsame Welle angetrieben werden, wie dies in der Beschreibung des
Standes der Technik dargelegt wurde, werden die beschriebenen Einstelimittel zur Feineinstellung der Verschiebeachse
in analoger Weise so eingebaut, so dass sie den Drehwinkel der langen Antriebswelle begrenzen und so die angestrebte
Feineinstellung der Stichplattenposition relativ zur Nadel erzeugt wird.

[0024] Wenn demgeméss in der vorliegenden Beschreibung von der Begrenzung des Verschiebeweges einer Kolbe-Zy-
linderanordnung die Rede ist, so ist dies nicht einschrankend zu verstehen. Es handelt sich lediglich um eines von meh-
reren Ausflihrungsbeispielen. Deshalb bezieht sich der Schutz der Erfindung auf sémtliche bekannten Verschiebeantriebe
fir die Hubbewegung der Stichplatte.

[0025] Im Falle der Anordnung einer sich parallel zur LAngserstreckung der Stickmaschine erstreckenden Antriebswelle
wird deshalb der Hub dieser Antriebswelle oder der Hub der von der Antriebswelle abgeleiteten und mit dieser mechanisch
zusammenwirkenden Betétigungsglieder durch die erfindungsgemass vorgesehenen Einstellmittel einstellbar ausgestal-
tet.

[0026] In der vorstehenden Beschreibung wurde angegeben, dass fiir jede Einstellvorrichtung, die jeweils mit einem Zy-
linder und einer Kolbenstange und einer damit verbundenen Verschiebeachse verbunden ist, eine eigene Einstellung mit
einem der oben angegebenen Einsteilmittel vorgenommen wird. Hierauf ist die Erfindung jedoch nicht beschrankt. Es
kann in einer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass alle Einstellstellmittel gemeinsam entweder mechanisch,
pneumatisch oder elektromechanisch miteinander verbunden sind, um ein gemeinsames, gleichzeitiges und paralleles
Einstellen aller Verschiebeeinrichtungen zu bewerkstelligen.

[0027] Wichtig bei der vorliegenden Erfindung ist deshalb, dass ein wichtiger sticktechnischer Parameter nun sehr genau
reproduzierbar einstellbar ist, weil es bevorzugt einen stufenlos einstellbaren Anschlag gibt, der beispielsweise als Gewin-
demotor, Spindelmotor oder Exzenterscheibe ausgebildet ist.

[0028] Es handelt sich um eine sehr prazise Einstellung, denn diese Einstellung kann beispielsweise mit einem Schlissel
erfolgen, und der Schllissel wird dann jeweils nur um einen bestimmten Winkelgrad gedreht, so dass alle Stickstellen mit
dem Schllissel prazise parallel eingestellt werden k&nnen.

[0029] Es bedarf deshalb keiner L&ngenmessung und keiner Einstelllehre mehr, denn durch die prézise Drehung bei-
spielsweise einer Gewindemutter kann damit das Messen entfallen und das genaue Verschiebemass ist damit festgelegt.

[0030] Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist, dass die Einstellung der Gewindemutter, des Spindelmotors oder der Exzen-
terscheibe auch wahrend des laufenden Betriebes méglich ist und eine sehr schnelle Einstellung gegeben ist.

[0031] Ebenso kénnen die Gewindemutter, der Spindelmotor oder die Exzenterscheibe mit einer Skala versehen werden,
um auch eine optische Einstellhilfe zu bieten.

[0032] In einer Weiterbildung der Erfindung kann es auch vorgesehen sein, dass die Einstellung rastend erfolgt, so dass
auch eine hérbare oder fihlbare Einstellung der jeweiligen Einstellmutter, Spindelmotor oder Exzenterscheibe gegebenist.

[0033] Wie bereits vorstehend angegeben, kann jedoch auch die Einstellung jeweils iber einen Einstellmotor vorgenom-
men werden, wobei an jeder Verschiebestelle ein Einstellmotor angeordnet ist und alle Einstellmotoren elektrisch mitein-
ander verbunden sind.
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[0034] Eine solche Einstellung ist mdglich, wenn sich der Wagen sowohl in der vorderen Arbeitsposition als auch in der
zurlickgezogenen Ruheposition befindet.

[0035] Die Einstellung kann dem geméss auch programmgesteuert erfolgen, wobei vorausgesetzt wird, dass die Einstel-
lung jeweils elektromotorisch oder pneumatisch erfolgt und alle Antriebe Uber eine gemeinsame Steuerung miteinander
verbunden sind.

[0036] Wichtig bei der vorliegenden Erfindung ist also, dass der Abstand zwischen den Nadeln und der Schiffchenlaufbahn
stufenlos einstellbar ist.

[0037] In einer Weiterbildung der vorliegenden Erfindung kann es auch vorgesehen sein, dass die Einstellung elektroma-
gnetisch erfolgt, wobei sich z. B. ein linear verschiebbarer Magnetanker einstellbar in den Bewegungshub der Kolbenstan-
ge vorschiebt, um den Hub der Kolbenstange in bestimmter Weise zu begrenzen. Statt einer linearen Verschiebung kann
auch eine Drehung des Magnetankers erfolgen. In diesem Fall wird eine Exzenterscheibe elekiromagnetisch drehend
angetrieben und bildet den Anschlag flr die Kolbenbewegung.

[0038] Der Erfindungsgegenstand der vorlisgenden Erfindung ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der einzelnen
Patentanspriiche, sondem auch aus der Kombination der einzelnen Patentanspriiche untereinander.

[0039] Alle in den Unterlagen, einschliesslich der Zusammenfassung offenbarten Angaben und Merkmale, insbesondere
die in den Zeichnungen dargestellte raumliche Ausbildung, werden als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie ein-
zeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu sind.

[0040] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich einen Ausflihrungsweg darstellenden Zeichnungen néher
erlautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschreibung weitere erfindungswesentliche Merkmale und Vor-
teile der Erfindung hervor.

[0041] Es zeigen:

Fig. A:  Stand der Technik - Schnitt durch eine einzelne Stickstelle mit Schnitt durch den Flansch und die Verschie-
beeinrichtung

Fig. B Stand der Technik - eine vergrésserte Ansicht in perspektivischer Darstellung nach Fig. A

Fig. 1:  Schnitt durch die Schiffchenfihrung mit Darstellung der Feineinstellung der Arbeitsposition der Stichplatte
nach der Erfindung

Fig. 2. ein Teilschnitt durch die hintere Seite des Einsteilantriebes gemass Fig. A und B mit Darstellung der Fein-
einstellung des Hubes

[0042] Anhand der Fig. A und B, die zum Stand der Technik gehéren, wird zundchst die Funktion erklért, soweit sie zum
Stand der Technik gehért. Die dort erléuterten Teile finden auch bei der Erfindung Anwendung.

[0043] In an sich bekannter Weise sind eine Vielzahl von Sticknadeln 1 einem Stoff 4 gegeniiberliegend angeordnet,
wobei der besseren zeichnerischen Darstellung wegen der Stoff 4 in sinem Abstand 29 von der Oberflache der Stichplatte
5 abgehoben gezeichnet ist. In Wirklichkeit liegt jedoch der Stoff 4 plan auf der Oberflache der Stichplatte 5 auf, so dass die
mit einem Stickfaden 3 ausgeristete Sticknadel 1 durch den Stoff 4 hindurch tritt und in das hinter dem Stoff angeordnete
Stichloch 6 eintritt und so in den Bereich der Schiffchenlaufbahn 8 einer Schiffchenflihrung 7 kommt. Der Stickfaden 3 ist
hierbei durch das Nadeldhr 2 hindurch gefiihrt.

[0044] Das Schifichen 9 nimmt in bekannter Weise den Schiffchenfaden auf und wird durch ein Treiberlineal 11 in den
Pfeilrichtungen 14, 15 verschiebbar angetrieben. Der Verschiebeantrieb erfolgt dadurch, dass auf dem Treiberlineal 11
zwei im gegenseitigen Abstand und parallel zueinander angeordnete Stifte 12, 13 vorgesehen sind, die berlihrend auf dem
Schiffchen 9 aufliegen und, dieses in Pfeilrichtung 14 nach oben fiihren und in Pfeilrichtung 15 nach unten mitnehmen.

[0045] Um zu gewahrleisten, dass der Stoff 4 giinstig in den Zwischenraum zwischen der Stichplatte 5 und der Vorder-
seite der Sticknadel 1 eingeflihrt werden kann, ist eine Verschiebeanordnung (Einstellung der Wagenweite) vorgesehen,
die gemdass Fig. A zum Stand der Technik gehért. Diese Verschiebeeinrichtung besteht aus einem Flansch 16, der in
bestimmten Abstidnden jeweils an der Stichplatte 5 befestigt ist und der an seinem hinteren Ende in giner Aufnahme 17
endet, in der das vordere Ende einer Verschiebeachse 18 aufgenommen ist.

[0046] Diese Verschiebeachse 18 greift durch die zentrische Bohrung im Bereich einer Lagerstelle 21 hindurch und ist
dort verschiebbar gefuhrt.

[0047] Das hintere Ende der Verschiebeachse 18 ist mit einem Anschlagkopf 22 versehen, und der Anschlagkopf 22 ist
zwischen zwei Anschlagfléchen 24, 25 hin und her verschiebbar, und zwar im Bereich einer Ausnehmung 23 im Halter 21.

[0048] Die Verschiebung des Anschlagkopfes 22 erfolgt unter Zuhilfenahme und durch Ansteuerung eines Zylinders 27,
der Druckmittelanschllisse 28 aufweist und der eine Kolbenstange 26 verschiebbar antreibt, die fest mit dem Anschlagkopf
22 verbunden ist.
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[0049] Entsprechend der Ansteuerstellung (in Fig. A ist die Arbeitsposition gezeigt) schlégt also der Anschlagkopf 22
entweder wahlweise an der linken Anschlagfidche 24 an und - in Ruheposition, wenn ein neuer Stoff eingeflhrt wird
- schlagt er an der rechten Anschlagflache 25 an.

[0050] Es wird damit geméass Fig. A ein Rlckzugsabstand 30 der Stichplatte 5 nach hinten erreicht, und damit ist es
mdglich, den Stoff sehr leicht in den nun vergrsserten Zwischenraum zwischen der Stichplatte 5 und der Vorderseite der
Sticknadeln 1 einzufiihren.

[0051] Die Verschiebebewegung der Einstelleinrichtung zum Abheben und Zuftihren der Stichplatte 5 erfolgt im Ubrigen
in den Pfeilrichtungen 19 und 20.

[0052] Erfindungsgemass ist nun das Einstellspiel 36 in Fig. A der Stichplatte 5 in Bezug zu dem vorderen Ende der
Sticknadel 1 feinfiihlig einstellbar, was bisher noch nicht bekannt war.

[0053] Die Fig. B zeigt eine vergrosserte Darstellung der Fig. A - Stand der Technik - wo erkennbar ist, dass die Schiff-
chenfiihrung 7 aus einer Vielzahl von Schiffchenlaufbahnen 8 besteht. Der Schiffchenantrieb 10 selbst ist nicht dargestelit.
Ferner zeigt die Fig. B die Stifte 12, die anhand der Fig. A bereits schon erlautert wurden.

[0054] Gemass Fig. 1 ist nun erfindungsgeméss die Arbeitsposition der Stichplatte 5 mit dem Einstellspiel 36 feinflhlig
einstellbar, wobei es einen Einstellbereich 39 gibt, der beispielsweise ein Mass von 3 bis 4 mm betragt.

[0055] Wie dieses Einstellspiel 36 feinflihlig eingestellt wird, wird anhand der Fig. 2 naher erldutert.

[0056] Die Fig. 2 stimmt in allen Einzelheiten mit der Fig. A Uberein, und es ist lediglich der besseren Verwirklichung
wegen nur der rechte Teil der Fig. 2 dargestellt, der sich um verschiedene erfindungsgemasse neue Teile von dem Stand
der Technik unterscheidet.

[0057] Die Fig. 2 zeigt ndmlich, dass die Kolbenstange 26 durch den Zylinder 27 hindurch nach hinten verlangert ist und
in einer hinteren Anschlagscheibe 37 endet. Die Anschlagscheibe 37 bildet eine innere Anschlagfléche 38.

[0058] Wichtig ist nun, dass auf der Lagerstelle 21 eine dussere Gegenmutter 33 mit einem Innengewinde angeordnet
ist, in das das Aussengewinde einer zugeordneten Stellmutter 31 verschiebbar eingreift. Wird nun die Stellmutter 31 bei-
spielsweise in Pfeilrichtung 35 verdreht - bevorzugt erfolgt dies mit einem Schllssel, der um einen bestimmten Winkelgrad
gedreht wird, dann wird die Anschlagflache 34 auf dem hinteren Ende der Stellimutter 31 mehr oder weniger der anderen
Anschlagflache 38 an der Anschlagscheibe 37 zugestellt.

[0059] Damit wird das Einstellspiel ver&ndert, wie es bei 36 in Fig. 2 angegeben ist.

[0060] Somit wird im Prinzip der Kolbenhub der Kolbenstange 26 fein einstellbar ausgebildet, was bisher beim Stand der
Technik noch nicht bekannt war.

[0061] In der allgemeinen Beschreibung wurde bereits darauf hingewiesen, dass statt der Verwendung einer Stellmutter
31, die mit einem Aussengewinde mit einer zugeordneten Gegenmutter 33 kdmmt, auch andere feinflhlige Einstellmdg-
lichkeiten (Einstellmittel) vorhanden sind.

[0062] Beispielsweise kann die Stellmutter 31 mit ihrem Gewinde 32 durch eine Exzenterscheibe ersetzt werden, die
auf einer entsprechenden Gegenexzenterflache am Halter entlang 18uft und somit ebenfalls eine axiale Einstellung des
Kolbenhubes der Kolbenstange 26 feinflhlig ausfihrt.

[0063] Ebenso ist es méglich, dass die Stellmutter 31 oder Exzenterscheibe elektromotorisch oder elektromagnetisch
angetrieben sind. Der Antrieb kann hierbei durch einen stufenweise schaltbaren Elektromagneten, durch einen Drehmotor
oder durch sonstige, elektromechanische, elektromotorische oder pneumatische Hilfsmittel erfolgen.

[0064] Mit der gegebenen technischen Lehre ergibt sich der Vorteil, dass geméss Fig. 1 das Einstellspiel 36 im Einstell-
bereich 39 feinfiihlig verstellt werden kann, wodurch es nun erstmals méglich ist, die Vorderseite der Stickplatte 5 genau
einstellbar in Bezug zur Spitze der Sticknadel 1 zu verandern. Es bedarf hier keiner umfangreichen Umbaumassnahmen
mehr, denn eine solche Verdrehung einer Stellmutter an jeder Einstellstelle kann innerhalb von Sekunden erfolgen, wo
hingegen der Umbau der Flanscheinrichtung nach Fig. B am Flansch 16 mit grossem Montageaufwand verbunden war.
Somit kann auch eine feinfiinlige Einstellung in der Abhéngigkeit von der Art des Stickfadens 3 vorgenommen werden.
Wenn beispielsweise ein Stickfaden aus Kunststoff verwendet wird, muss eine andere Einstellung des Einstellspiels 36 im
Einstellbereich 39 vorgenommen werden, als wenn vergleichsweise der Stickfaden 3 aus Baumwolle besteht.

[0065] Wenn alle Einstellzylinder 27 und die dazu gehdrenden Stellmuttern 31 durch einen Drehantrieb oder Stellantrieb
miteinander verbunden sind, kann somit die Einstellung gemeinsam und gleichzeitig durch einen Programmbefehl erfolgen.

Zeichnungslegende

[0066]
1 Sticknadel
2 Nadelohr
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Stickfaden

Stoff

Stickplatte
Stickloch
Schiffchenflihrung
Schiffchenlaufoahn
Schiffchen
Schiffchenantrieb
Treiberlineal

Stoff

Stoff

Pfeilrichtung
Pfeilrichtung
Flansch
Aufnahme
Verschiebeachse
Pfeilrichtung
Pfeilrichtung
Lagerstelle
Anschlagkopf
Ausnehmung
Anschlagflache
Anschlagflache
Kolbenstange
Zylinder
Druckmittelanschluss
Abstand
Riickzugsabstand
Stellmutter
Gewinde
Gegenmutter
Anschlagflache
Pfeilrichtung
Einstellspiel
(Arbeitsposition)

Anschlagscheibe
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38 Anschlagflache

39 Einstellbersich

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

Vorrichtung zur Einstellung der Wagenweite an einer Stickmaschine bestehend aus einem hubgesteuerten Verschie-
beantrieb (16, 17, 18, 21, 26, 27) der Stichplatte (5) in Richtung zur L&ngsachse der Sticknadeln (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der mechanischen Verbindungskette flr die Einstellung des horizontalen Verschiebeantriebes
(16, 17, 18, 21, 26, 27) der Stichplatte (5) (Einstellung der Wagenweite) ein Einstellmittel (31, 37) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellmittel eine Stellmutter (31) oder eine Stell-
schraube oder eine Exzenterscheibe ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellmutter (31) im Bereich des Verschiebe-
antriebes eines Zylinders (27) und einer im Zylinder (27) verschiebbar angetriebenen Kolbenstange (26) angeordnet
ist, der eine sich am Gehause abstlitzende Gegenmutter (33) zugeordnet ist, bei deren Drehung eine stufenlose Ein-
stellung des Hubes der Kolbenstange (26) des Zylinders (27) erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellmittel ein Elektromagnet
ist, dessen Anker Anschlagbegrenzend linear oder drehend in den Vorschubweg einer Kolben-Zylindereinheit (26,
27) oder einer Antriebswelle fiir den Verschigbeantrieb einschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstelimittel ein linear verschieb-
barer Keil ist, der stufenlos oder mit feinen Abstufungen in den Vorschubweg der Kolben-Zylindereinheit (26, 27) oder
einer Antriebswelle fir den Verschiebeantrieb einschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstelimittel die Kolbenstange
eines Zylinders ist, die Anschlagbegrenzend linear oder drehend in den Vorschubweg der Kolben-Zylindereinheit (26,
27) oder einer Antriebswelle fiir den Verschigbeantrieb einschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellmittel ein Drehmotor ist,
der elektromagnetisch, hydraulisch oder pneumatisch angetrieben ist und dessen drehangetriebene Spindel als Stell-
mutter (31) ausgebildet ist, die sich an einer gehdusefesten Gegenmutter (33) entlang bewegt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass alle Einstellmittel so
miteinander verbunden sind, dass ein gemeinsames, gleichzeitiges und paralleles Einstellen aller Verschiebeeinrich-
tungen erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellmittel stufenlos einstellbar
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstelimittel in vorbestimmten
Einstellstufen einstellbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellmittel rastend einstellbar
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der Einstelimittel
programmgesteuert erfolgt.
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