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DISTRIBUTEUR DE PRODUIT FLUIDE RECHARGEABLE.

@ Distributeur de produit fluide rechargeable compre-
nant une téte de distribution (T) comprenant une pompe a
produit fluide (D), telle qu'une pompe ou une valve, un réser-
voir (R) de volume variable et un clapet de remplissage (7)
connecté au réservoir (R),

caractérisé en ce qu'il comprend en outre une pompe a
air (30) de volume variable dont le volume varie a l'inverse
de celui du réservoir (R), de maniére a créer une résistance
a la variation de volume du réservoir (R).
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La présente invention concerne un distributeur de produit fluide
rechargeable comprenant une téte de distribution comprenant une pompe a
produit fluide, un réservoir de volume variable et un clapet de remplissage
connecté au réservoir. Le domaine d’application privilégié de la présente
invention est celui de la parfumerie, de la cosmétique ou encore de la
pharmacie. Ce type de distributeur rechargeable est souvent désigné sous le
terme de distributeur « nomade ». Il présente en général un réservoir de
faible contenance de 'ordre de 10 ml au plus.

Dans l'art antérieur, on connait le document FR3024056 qui décrit un
distributeur rechargeable dans lequel le clapet de remplissage est solidaire
du tube plongeur qui se déconnecte de la pompe pour effectuer le
remplissage. L'utilisateur est obligé de tirer sur le clapet de remplissage pour
amener le distributeur dans un état ou il peut étre rempli. L’architecture de ce
distributeur est fort complexe et son utilisation n’est pas vraiment intuitive.

La présente invention a pour but de définir un distributeur
rechargeable dont la gestuelle pour le rechargement est plus simple, plus
intuitive ou plus évidente pour un utilisateur non averti. Un autre but de la
présente invention est pouvoir recharger le distributeur rechargeable a I'aide
d’'un flacon source standard équipé d’une tige de soupape classique. Encore
un autre but de la présente invention est de rechercher une architecture de
réservoir a volume variable qui engendre ou impose une gestuelle de
manipulation différente. Un autre but est garantir 'ouverture du flacon source
sans exercer une pression constante sur le produit fluide stocké dans le
réservoir. Plus particulierement, 'ouverture du flacon source doit se produire
dés que I'on appui le clapet de remplissage contre le flacon source.

Pour ce faire, la présente invention propose un distributeur de produit
fluide rechargeable comprenant une téte de distribution comprenant une
pompe a produit fluide, un réservoir de volume variable et un clapet de
remplissage connecté au réservoir, le distributeur comprenant en outre une
pompe a air de volume variable dont le volume varie a l'inverse de celui du
réservoir, de maniére a créer une resistance a la variation de volume du

réservoir. C’est précisément cette résistance a la variation de volume qui est
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utilisée pour exercer une force suffisante sur la tige de soupape du flacon
source et ainsi ouvrir son clapet de sortie. A la place de I'expression « pompe
a air », on peut également utiliser les expressions « chambre a air » ou
« vérin pneumatique » ou encore « frein pneumatique ». De maniere tres
générale, la pompe a air a pour fonction de mettre de I'air momentanément
sous pression/dépression.

Avantageusement, la pompe a air n’est pas étanche, communiquant
ainsi avec l'extérieur, de sorte que lair dans la pompe a air est mis
momentanément sous pression lors d'une variation de volume et revient
ensuite a la pression atmosphérique un court instant apres la fin de la
variation de volume. Selon un mode de réalisation, la pompe a air peut
comprendre un trou d’évent par lequel I'air entre et sort de la pompe a air,
permettant ainsi a I'air de revenir a la pression atmosphérique apres chaque
variation de volume. Le défaut d'étanchéité de la pompe a air est de
préférence calibré afin qu'une variation brutale et massive, comme lors du
remplissage, génere une surpression momentanée dans la pompe a air et
qu’'une variation lente et/ou faible, comme lors de la distribution de produit
fluide, ne génére qu'une dépression momentanée tres faible dans la pompe
a air. Ainsi, lorsque l'utilisateur appuie fortement le clapet de remplissage
contre la tige de soupape du flacon source, le volume de la pompe a air varie
brutalement et massivement, met l'air qu’elle contient sous pression de
maniére a créer une résistance pneumatique suffisante pour enfoncer la tige
de soupape du flacon source et ouvrir son clapet de sortie. La pression dans
la pompe a air va perdurer le temps que l'utilisateur fait varier son volume et
celui du réservoir sans pour autant augmenter exponentiellement, étant
donné que de l'air sous pression s’échappe de pompe a air a travers le
défaut d’étanchéité. Dés que le réservoir est rempli, le volume de la pompe a
air a atteint son minimum, mais I'air sous pression gqu’elle contient continue a
s’échapper jusqu’a revenir a la pression d’atmosphérique. En revanche, lors
des phases de distribution de produit fluide, le volume de la pompe a air
varie certes, mais trés faiblement, ce qui lui permet de rester presque

constamment a la pression d’'atmosphérique. En somme, la pompe a air agit
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tel un frein dynamique a la variation de volume du réservoir qui n’est
vraiment actif que lors des phases de remplissage et presque totalement
inactif en-dehors de ces phases de remplissage. De plus, la mise en ceuvre
d’'une telle pompe a air est tres simple et évite l'utilisation d’un ressort.

Selon un mode de réalisation avantageux, la pompe a produit fluide
est pourvue dun tube plongeur qui traverse le réservoir, un organe
coulissant comprenant un piston mobile coulissant en contact étanche autour
du tube plongeur de maniére a faire varier le volume du réservoir, I'organe
coulissant étant déplacable entre une position enfoncée dans laquelle
'organe coulissant est situé a proximité de la pompe et une position étendue
dans laquelle I'organe coulissant est éloigné de la pompe a produit fluide, le
réservoir définissant un volume maximum en position enfoncé et un volume
minimum en position étendue, de sorte que le volume du réservoir croit
lorsque l'organe coulissant est enfoncé autour du tube plongeur vers la
pompe a produit fluide, le tube plongeur étant pourvu d’'un piston fixe qui
coulisse en contact étanche dans un fit mobile formé par I'organe coulissant,
le piston mobile coulissant autour du tube plongeur entre la pompe a produit
fluide et le piston fixe, le réservoir étant délimité axialement entre le piston
mobile et le piston fixe et radialement entre le tube plongeur et le fit mobile.

Ainsi, le remplissage du réservoir s’effectue en appuyant le
distributeur contre le flacon source, et non pas en tirant sur le distributeur.
Cela répond a une gestuelle tout a fait classique et intuitive qui veut que I'on
appuie sur le flacon source pour remplir ou recharger le réservoir. Grace a la
pompe a air, 'ouverture du clapet de sortie du flacon source est assurée.

Ainsi, le réservoir est vide ou pratiquement vide lorsque les deux
pistons sont rapprochés au maximum et plein ou pratiquement plein lorsqu'ils
sont éloignés au maximum. On peut aussi dire que le réservoir est plein ou
pratiguement plein, lorsque le piston mobile est le plus prés possible de la
pompe. On peut également dire que le réservoir est vide lorsque l'organe
coulissant est étendu au maximum. A l'inverse, on peut dire que la pompe a
air est a son volume maximal, lorsque l'organe coulissant est étendu au

maximum et a son volume minimal, lorsque le piston mobile est le plus pres
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possible de la pompe. Il suffit alors a l'utilisateur de positionner le clapet de
remplissage sur la tige de soupape d’un flacon source et d’appuyer dessus
jusqu’a ce que l'organe coulissant arrive en butée en position enfoncée
proche de la pompe. Il n'a pas a se soucier de I'enfoncement de la tige de
soupape du flacon source qui est garanti par la mise sous pression de la
pompe a air, qui intervient simultanément a l'augmentation de volume du
réservoir. Ainsi, l'ouverture du clapet de sortie est réalisée dés que l'on
appuie suffisamment le clapet de remplissage sur la tige de soupape d’un
flacon source.

Avantageusement, la pompe a air est délimitée axialement entre le
piston fixe et le clapet de remplissage et disposée axialement en-dessous du
réservoir. Le piston fixe est donc commun au réservoir de produit fluide et a
la pompe a air.

Selon un mode de réalisation pratique, un manchon fixe est engagé
autour du tube plongeur, ce manchon fixe définissant une extrémité
inférieure libre formant une levre d'étanchéité qui est engagée a
coulissement étanche dans une tubulure mobile solidaire de l'organe
coulissant, la pompe a air étant délimitée radialement entre d’une part le
manchon fixe et la tubulure mobile et d’autre part le fGt mobile. De
préférence, le fat mobile comprend un trou d’évent.

Selon une caractéristique intéressante, le tube plongeur est en
permanence solidaire de la pompe et le clapet de remplissage est en
permanence solidaire de I'organe coulissant.

Selon une autre caractéristique avantageuse, le clapet de remplissage
communique avec le réservoir a travers une chambre intermédiaire de
volume variable inversement a celui du réservoir. Autrement dit, le réservoir
de distribution se remplit lorsque la chambre intermédiaire se vide. De
préférence, le volume du réservoir de distribution est plus grand que celui de
la chambre intermédiaire. D’autre part, la chambre intermédiaire peut
communiquer avec le réservoir a travers au moins un canal fixe qui est
solidaire du tube plongeur. Selon un mode de réalisation pratique, un

manchon fixe est engagé autour du tube plongeur de maniere a définir entre
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eux ledit au moins un canal fixe, ce manchon fixe définissant une extrémité
inférieure libre formant une levre d'étanchéité qui est engagée a
coulissement étanche dans une tubulure mobile solidaire de l'organe
coulissant, définissant ainsi la chambre intermédiaire, le piston fixe étant
avantageusement formé par le manchon fixe.

Selon un autre aspect avantageux de linvention, le piston mobile est
formé a une extrémité du fit mobile et le clapet de remplissage est monté a
l'autre extrémité du fat mobile.

Selon un mode de réalisation pratique, le clapet de remplissage
comprend un support de clapet engagé dans le fit mobile et formant une
tubulure mobile dans laquelle est engagée une levre d’étanchéité, définissant
ainsi ensemble un réservoir intermédiaire a travers lequel le clapet de
remplissage communique avec le réservoir.

Selon une caractéristique avantageuse de l'invention, le distributeur
comprend en outre un étui solidaire du tube plongeur et dans lequel I'organe
coulissant est déplacable par coulissement étanche autour du tube plongeur.

L’esprit de la présente invention réside dans le fait d’utiliser la variation
de volume d’'une pompe a air couplée au réservoir de produit fluide pour
créer une résistance dynamique momentanée qui va permettre d’appuyer
suffisamment sur la tige de soupape d'un flacon source pour ouvrir son
clapet de sortie. Le défaut d’étanchéité de la pompe a air permet de diminuer
son volume (alors que le volume du réservoir de produit fluide augmente)
tout en limitant la surpression dans la pompe a air. Une fois que le réservoir
est plein, la pompe a air atteint son volume minimum, et aprés un court
instant (de I'ordre de 2 a 5 secondes), I'air dans la pompe a air est a nouveau
a la pression atmosphérique, de sorte que le réservoir de produit fluide n’est
soumis a aucune pression de la part de la pompe a air.

Les avantages de cette pompe a air sont les suivants :

- La surpression dans la pompe a air n'a lieu que pendant les

phases de remplissage,

- Le réservoir de produit fluide n’est pas sous pression au repos,
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- I n’y a pas de risque de fuite de produit fluide hors du réservoir,
étant donné qu’il n’est pas sous pression,

- Il n'y a aucune influence sur la distribution de produit fluide a
travers la pompe, étant donné que le réservoir n'est pas sous
pression,

- La pompe a air est tres facile a réaliser sans piece supplémentaire
en se servant du piston fixe, qui est commun avec le réservoir de
produit fluide,

- Le défaut d’étanchéité sous la forme d’un trou d’évent calibré est
trés simple a réaliser au niveau du f(t mobile.

L’invention sera maintenant plus amplement décrite, en référence aux
dessins joints, donnant a titre d’exemple non limitatif, un mode de réalisation
de linvention.

Sur les figures :

La figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un
distributeur rechargeable selon I'invention avec son réservoir plein,

La figure 2 est une vue similaire a la figure 1 avec le réservoir a moitié
vide,

La figure 3 est une vue similaire a la figure 1 avec le réservoir a I'état
vide, et

La figure 4 est une vue similaire a la figure 1 avec le distributeur
raccordé a un flacon source qui a déja rempli le réservoir a moitié.

On se référera tout d’abord a la figure 1 pour décrire en détail la
structure d’'un distributeur réalisé selon [linvention. Le distributeur
rechargeable comprend une téte de distribution T et un récipient qui sont
associés pour former ensemble le distributeur. La téte de distribution T peut
étre une téte de distribution tout a fait classique avec une pompe a produit
fluide D comprenant un corps définissant une entrée de produit fluide sous la
forme d'une tubulure d'entrée axiale E. La pompe a produit fluide D
comprend également une tige d’actionnement (non représentée) sur laquelle
est monté un bouton-poussoir B. Par enfoncement du bouton-poussoir B, du

produit fluide est mis sous pression dans une pompe définie a I'intérieur du
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corps. Le bouton-poussoir B peut définir un orifice de distribution par lequel
le produit fluide refoulé hors de la pompe est distribué sous forme pulvérisé,
de jet ou de gouttes. Pour la fixation de la pompe sur le récipient, il est prévu
un organe de fixation F qui maintient le corps fixement et qui s’accroche sur
un col ou une ouverture du récipient. Un capuchon amovible C peut
optionnellement coiffer la pompe a produit fluide D et le bouton-poussoir B. I
s’agit 1a d’'une conception tout a fait classique pour une téte de distribution
dans le domaine de la parfumerie, de la cosmétique ou encore de la
pharmacie. Etant donné que la téte de distribution n’est pas I'entité critique
de la présente invention, elle ne sera pas décrite plus amplement.

Le récipient sur lequel la téte de distribution T est montée présente
une forme particuliére qui ne doit pas étre considérée comme limitative dans
sa structure. Le terme «récipient » doit étre considéré comme le sous
ensemble bas complet qui coopére avec le sous ensemble haut formé par la
téte de distribution T. Le récipient intéegre un réservoir de produit fluide R et
d’autres organes fonctionnels, comme on le verra ci-apres. Dans cette forme
de réalisation particuliere non limitative, le récipient forme un tube plongeur
23 auquel se raccorde I'entrée E de la pompe a produit fluide D de la téte de
distribution T. Sans sortir du cadre de l'invention, il est tout a fait possible
d’'intégrer le tube plongeur 23 a la téte de distribution T et non pas au
récipient.

Le récipient comprend plusieurs piéces constitutives, a savoir un étui
1, un insert 2, un organe coulissant 3, un manchon fixe 4, un support de
clapet 6, un clapet de remplissage 7. Toutes ces pieces ne doivent pas étre
considérées comme essentielles et figées dans leur structure.

L’étui 1 comprend une enveloppe externe 11 qui peut présenter
n’importe quelle forme géométrique, comme par exemple cylindrique
circulaire, comme c’est le cas sur les figures. L’étui 1 comprend également
un épaulement rentrant 12 a son extrémité supérieure et un profil
d’accrochage intérieur 18 a son extrémité inférieure. L’enveloppe externe 11
est normalement visible de I'extérieur et destinée a étre saisie par l'utilisateur

de maniére a pouvoir appuyer sur le bouton poussoir B a l'aide de son index.
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L’insert 2 comprend un plateau annulaire 21 qui fait saillie radialement
vers I'extérieur. On peut voir que ce plateau 21 est disposé juste en dessous
de I'épaulement rentrant 12 de I'étui 11 sur la figure 1. Un col 22 s’étend vers
le haut a partir du plateau 21: il présente de préférence un profil
d’accrochage apte a coopérer avec la bague de fixation F de la téte de
distribution T. L’insert 2 forme également le tube plongeur 23 qui s’étend vers
le bas. Ce tube plongeur 23 comprend une section supérieure 24 et une
section inférieure 25 de diamétre réduit. La paroi externe de la section
supérieure 24 est de préférence cylindrique circulaire. A son extrémité
inférieure libre, la section inférieure 25 forme plusieurs dents d’encliquetage
26 dont la fonction sera donnée ci-apres. La paroi externe de la section
inférieure 25 peut étre parfaitement cylindrique circulaire, ou encore formée
avec des nervures verticales, définissant entre elles des saignées en creux.
A la jonction entre la section supérieure 24 et la section inférieure 25 est
formé un épaulement orienté vers le bas.

Sans sortir du cadre de l'invention, il est tout a fait possible de réaliser
le col 22 et le plateau 21 de maniere monobloc avec I'étui 11 et de connecter
directement le tube plongeur 23 a I'entrée E de la pompe a produit fluide D.
Selon une autre variante, il est également possible de faire passer un tube
plongeur raccordé a I'entrée E a travers l'insert 2 pourvu d’un tube, non plus
plongeur, mais capable d’accueillir a l'intérieur le tube plongeur de la pompe
a produit fluide D.

L’organe coulissant 3 est une piéce mobile par rapport a I'étui 1 et a
l'insert 2. Cet organe coulissant 3 comprend un fit mobile 31 de forme
cylindrique, de préférence circulaire. A son extrémité supérieure, I'organe
coulissant 3 comprend une bride radiale 34 qui se termine intérieurement par
un piston mobile 35 qui vient en contact de coulissement étanche avec la
paroi externe du tube plongeur 23, au niveau de sa section supérieure 24. A
son extrémité inférieure, le fat mobile 31 forme intérieurement un profil
d’accrochage dont la fonction sera donnée ci-aprés. L’'organe coulissant 31

est de préférence réalisé de maniére monobloc avec une ou plusieurs
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matiere(s) plastique(s) différente(s). On peut par exemple imaginer que le
piston mobile 35 soit réalisé en un matériau plus souple que le fat mobile 31.

Le manchon fixe 4 est engagé fixement autour de la section inférieure
25 du tube plongeur 23. Plus précisément, ce manchon fixe 4 comprend une
gaine 41 qui est engagé a frottement autour de la section inférieure 25. La
paroi interne de cette gaine 41 peut étre parfaitement cylindrique, ou encore
formée avec des nervures radiales définissant entre elles des saignées en
creux. Quoiqu’il en soit, un ou plusieurs canaux 43 sont formés entre la gaine
41 et la section inférieure 25 : ces canaux 43 s’étendent sur toute la hauteur
de la gaine 41 de maniere a déboucher de part et d’autre. Le manchon fixe 4
forme également une couronne 44 qui s’étend radialement vers I'extérieur
pour former sur sa périphérie externe un piston fixe 45 qui est en contact
coulissant étanche avec le fat mobile 31 de l'organe coulissant 3. Pour
garantir la fixation du manchon 4 autour de la partie inférieure 25 du tube
plongeur 23, les tétes d’encliquetage 26 peuvent venir en prise en dessous
des nervures formées a lintérieur de la gaine 41. On peut également
remarquer que I'extrémité libre de la gaine 41 forme une lévre d'étanchéité
42 dont la fonction sera donnée ci-apres.

Un réservoir R est ainsi formé a [lintérieur du récipient. Plus
précisément, ce réservoir R est délimité axialement entre la bride 34 (avec
son piston mobile 35) et la couronne 44 (avec son piston fixe 45) et
radialement entre le ft mobile 31 et la paroi externe de la section supérieure
24 du tube plongeur 23. On comprend aisément que le volume du réservoir
est variable, étant donné que l'organe coulissant 3 peut se déplacer a
l'intérieur de I'étui 1 avec son piston mobile 35 en contact de coulissement
étanche autour du tube plongeur 23. Simultanément, le fit mobile 31 se
déplace par rapport au piston fixe 45 du manchon 4.

Le support de clapet 6 comprend une douille de fixation 61 qui est
engagée a force et de maniere étanche a lintérieur du fit mobile 31 de
I'organe coulissant 3. Cette douille 61 coopere avec le profil d’accrochage 33
pour garantir son maintien en place. Le support de clapet 6 forme également

un logement de réception 62 pour le clapet de remplissage 7 qui peut étre de
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10

conception tout a fait classique. Il peut s’agir d’'un clapet a ouverture
mécanique ou encore un clapet a ouverture hydraulique. Sa conception fine
n'est pas critique pour la présente invention. Le support de clapet 6 forme
également une tubulure mobile 63 qui est engagée autour de la gaine 41 qui
forme a son extrémité inférieure la levre d’étanchéité 42. Ainsi, une chambre
intermédiaire | est formée a l'intérieur de la tubulure mobile 63 au-dessus de
I'entrée du tube plongeur 23.

Selon linvention, une pompe a air 30 est également formée a
l'intérieur du récipient. Plus précisément, cette pompe a air 30 est délimitée
axialement par le piston fixe 45 (qui délimite aussi le réservoir R) et par le
support de clapet 6 et radialement par le fOt de coulissement 31 et par la
gaine 41 et la tubulure mobile 63. La pompe a air 30 est donc disposée
axialement en-dessous du réservoir R et partagent ensemble le piston fixe
45. Le volume de la pompe a air 30 augmente lorsque le volume du réservoir
R diminue, et vice-versa. On peut dire que ces deux volumes varient
inversement. L’air dans la pompe a air 30 subit donc des variations de
pression, créant ainsi un frein pneumatique qui s’oppose aux variations de
volume du réservoir R. Avantageusement, les variations de pression dans la
pompe a air 30 sont atténuées ou limitées par un défaut d’étanchéité de la
pompe a air 30, qui peut se présenter sous la forme d’un trou d’évent calibré
36 formé par exemple au niveau du fat de coulissement 31. Ce défaut
d’étanchéité permet également a la pompe a air 30 de revenir a la pression
atmosphérique dans un temps trés court, de I'ordre de 1 a 5 secondes, apres
la fin de la variation de volume. Ce temps de relaxation dépend de la taille du
trou d’évent 36, qui doit donc étre calibré avec précision.

En se référant a nouveau a la figure 1, on peut maintenant constater
gue le réservoir R est rempli et présente donc un volume maximal. La bride
34 est en butée contre le plateau 21. A linverse, la pompe a air 30 et la
chambre intermédiaire | présentent un volume minimal, étant donné que la
levre d’étanchéité 42 vient presque en butée contre le fond de la tubulure
mobile 63. Toutefois, le réservoir R communique avec la chambre

intermédiaire | a travers les canaux 43. D’autre part, le tube plongeur 23
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communique directement avec la chambre intermédiaire I, de sorte que
'entrée E de la pompe a produit fluide D est en communication de fluide
avec le réservoir R. Ainsi, 'actionnement du bouton poussoir B a pour effet
de distribuer du produit fluide en provenance du réservoir R. Le produit fluide
du réservoir R chemine a travers les canaux 43, la chambre intermédiaire | et
le tube plongeur 23 jusqu’a lI'entrée E de la pompe a produit fluide D. Le
produit fluide peut étre distribué a travers un orifice de distribution formé au
niveau du bouton poussoir B.

A mesure que du produit fluide du réservoir R est distribué, 'organe
mobile 3 se déplace vers le bas en éloignement de la pompe a produit fluide
D. Il se crée ainsi entre le plateau 21 et la bride 34 un espace mort M qui
communique avec lI'extérieur entre I'étui 1 et le fat mobile 31. Cet état du
distributeur est représenté sur la figure 2, sur laquelle on peut voir que le
réservoir R est a moitié rempli ou vide. On peut constater que la pompe a air
30 a augmenté de volume, étant donné qu’une partie de la gaine 41 est
maintenant dégagée de la tubulure 63. Cette variation de volume est trés
limitée, de sorte que la dépression dans la pompe a air 30 est faible et
disparait trés vite avec un petit apport d’air extérieur qui pénetre dans la
pompe a air 30 a travers le trou d’évent 36. On peut aussi constater que la
chambre intermédiaire | a augmenté de volume, étant donné que le support
de clapet 6, qui est solidaire de I'organe coulissant 3 s’est déplacé vers le
bas, alors que le manchon fixe 4 est resté en place sur le tube plongeur. On
peut ainsi dire que le volume du réservoir R diminue a mesure que les
volumes la pompe a air 30, de la chambre intermédiaire | et de I'espace mort
M augmentent. Cependant, il faut remarquer que la section de la chambre
intermédiaire | est bien inférieure a celle du réservoir R, de sorte que le
volume de la chambre intermédiaire | augmente moins vite que le volume du
réservoir ne diminue, et vice versa. Etant donné que I'organe coulissant 3 se
déplace vers le bas, son extrémité inférieure sort de plus en plus de I'étui 1
laissant ainsi apparaitre le marquage d’indication 32. La figure 3 a été

représentée sans le capot 8, mais celui-ci peut trés bien rester en place,
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puisque sa hauteur permet le déplacement de I'organe de coulissement 3 et
le marquage d’indication 32 est visible a travers la fenétre de lecture 82.

La distribution de produit fluide se poursuit jusqu’a ce que le réservoir
R soit completement vide. On se trouve alors dans la configuration
représentée sur la figure 3. Le volume de réservoir R est pratiquement nul,
alors que les volumes de la chambre intermédiaire | et de I'espace mort M
sont au maximum. L'organe coulissant 3 est alors dans sa position étendue
dans laquelle le piston mobile 35 est le plus éloigné de la pompe a produit
fluide D. On peut méme remarquer que le piston mobile 35 est pratiquement
a la méme hauteur axiale que le piston fixe 45. La lévre d’étanchéité 42 est
positionnée au niveau de I'extrémité supérieure de la tubulure mobile 63.

Afin de remplir a nouveau le réservoir R, l'utilisateur peut disposer le
clapet de remplissage 7 sur un flacon source S, comme représenté sur la
figure 5. Ce flacon source S comprend de maniére tout a fait conventionnelle
une pompe ou une valve pourvue d'une tige de soupape S1 qui est
déplagable en va-et-vient a I'encontre d’un ressort interne pour ouvrir un
clapet de sortie. Il faut donc appuyer sur la tige de soupape S1 avec une
force axiale suffisante pour I'enfoncer et ainsi ouvrier le clapet de sortie.
L'utilisateur doit donc appuyer le distributeur rechargeable sur la tige de
soupape S1 avec une force axiale suffisante, afin que du produit fluide issu
du flacon source S remonte dans la chambre intermédiaire |, puis a travers
les canaux 43 jusque dans le réservoir R dont le volume augmente. Sur la
figure 4, le distributeur est représenté avec le réservoir R rempli @ moitié.

En 'absence de pompe a air 30, 'enfoncement de la tige de soupape
S1, et donc l'ouverture du clapet de sortie, ne se produirait que lorsque
'organe coulissant 3 aurait effectué une grande partie de sa course vers la
pompe a produit fluide D. En effet, presque rien, hormis la dépression qui
croit dans le réservoir R, ne retiendrait I'organe coulissant 3 qui se
déplacerait sans enfoncer la tige de soupape S1. Ce ne serait en fin de
course que la tige de soupape S1 serait enfoncée, lorsque la dépression
dans le réservoir atteindrait une valeur supérieure a la force nécessaire pour

enfoncer la tige de soupape S1.
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b

Avec la pompe a air 30 de Tlinvention, la pression augmente
brusquement et massivement dans la pompe a air 30, lorsque l'utilisateur
appuie fortement le distributeur rechargeable sur la tige de soupape S1. La
surpression ainsi créée agit comme un frein dynamique momentané qui
s'oppose a la variation de volume du réservoir R, mais qui s’ajoute a la
dépression qui croit dans le réservoir R, pour exercer ensemble une force
suffisante pour enfoncer la tige de soupape S1. Ainsi, cette surpression
participe a I'effort de poussée sur la tige de soupape S1 qui est ainsi presque
tout de suite enfoncée. Grace au défaut d’étanchéité de la pompe a air 30, la
surpression est limitée, mais surtout elle va disparaitre rapidement deés lors
que le volume de la pompe a air 30 ne varie plus, c’est-a-dire lorsque le
réservoir est plein. En effet, I'air sous pression dans la pompe a air 30 peut
s’échapper a travers le trou d’évent 36, mais avec un débit limité, assurant
une surpression momentanée limitée et une relaxation ultérieure rapide vers
la pression atmosphérique.

La tige de soupape S1 ainsi est appliquée a l'entrée du clapet de
remplissage 7 qui communique directement en aval avec la chambre
intermédiaire |. La force axiale F exercée vers le bas par l'utilisateur vers le
flacon source S permet d’enfoncer la tige de soupape S1, d’ouvrir le clapet
de remplissage 7 et d’enfoncer I'organe coulissant 3 a l'intérieur de I'étui 1 en
direction de la pompe a produit fluide D. Ceci a pour effet d’augmenter le
volume du réservoir R dans lequel est générée une dépression qui a pour
effet d’aspirer le produit fluide issu de la tige de soupape S1 a travers le
clapet de remplissage ouvert 7, la chambre intermédiaire | dont le volume
croit, et les canaux 43 qui relient la chambre intermédiaire | au réservoir R.
L'utilisateur peut appuyer le distributeur rechargeable sur le flacon source S
jusgu’a ce que le réservoir R soit a nouveau rempli, comme représenté sur la
figure 1. Lorsque l'opération de remplissage est finie, un capot (non
représenté) peut étre remis en place.

Il est possible d'optimiser le taux de restitution du distributeur en
réduisant la section de la chambre intermédiaire | par rapport a celle du

réservoir R.
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Le piston mobile 35 coulisse ici directement en contact étanche contre
la paroi externe du tube plongeur 23, mais on peut envisager un mode de
réalisation dans lequel le piston mobile 35 coulisse contre une piece qui
entoure le tube plongeur, qui serait par exemple reliée directement a I'entrée
E de la pompe a produit fluide D.

L’étui 1 masque presque totalement l'organe coulissant 3 lorsque le
réservoir R est rempli : cependant, on peut imaginer une forme de réalisation
dans lequel I'étui 1 ne masque que tres partiellement l'organe coulissant 3.
De méme, I'étui 1 présente une forme cylindrique circulaire, mais n'importe
quelle forme géométrique ou non est possible.

Grace a la présente invention, on dispose dun distributeur
rechargeable dont le remplissage de réservoir s’effectue trées simplement en
poussant ou pressant le distributeur rechargeable sur la tige de soupape d’'un
flacon source. Le réservoir est rempli lorsque le distributeur rechargeable ne
peut plus étre déplacé par rapport au flacon source. La pompe a air 30,
avantageusement fuyante, permet d'enfoncer tout de suite la tige de
soupape S1 du flacon source S et déviter que le réservoir R soit

constamment soumis a une pression de la part de la pompe a air 30.
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Revendications

1.- Distributeur de produit fluide rechargeable comprenant une téte
de distribution (T) comprenant une pompe a produit fluide (D), un
réservoir (R) de volume variable et un clapet de remplissage (7)
connecté au réservoir (R),

caractérisé en ce qu’il comprend en outre une pompe a air (30) de
volume variable dont le volume varie a linverse de celui du réservoir
(R), de maniére a créer une résistance a la variation de volume du

réservoir (R).

2.- Distributeur selon la revendication 1, dans lequel la pompe a
air (30) n’est pas étanche, communiquant ainsi avec I'extérieur, de
sorte que l'air dans la pompe a air (30) est mis momentanément sous
pression lors d’'une variation de volume et revient ensuite a la pression

atmosphérique un court instant apres la fin de la variation de volume.

3.- Distributeur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la
pompe a air (30) comprend un trou d’évent (36) par lequel I'air entre et
sort de la pompe a air (30) permettant ainsi a l'air de revenir a la

pression atmosphérique apres chaque variation de volume.

4.- Distributeur selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la pompe a produit fluide (D) est pourvue d’'un
tube plongeur (23) qui traverse le réservoir, un organe coulissant (3)
comprenant un piston mobile (35) coulissant en contact étanche autour
du tube plongeur (23) de maniére a faire varier le volume du réservoir
(R), lorgane coulissant (3) étant déplacable entre une position
enfoncée dans laquelle 'organe coulissant (3) est situé a proximité de
la pompe a produit fluide (D) et une position étendue dans laquelle
'organe coulissant (3) est éloigné de la pompe a produit fluide (D), le

réservoir (R) définissant un volume maximum en position enfoncé et un
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volume minimum en position étendue, de sorte que le volume du
réservoir (R) croit lorsque I'organe coulissant (3) est enfoncé autour du
tube plongeur (23) vers la pompe a produit fluide (D),

dans lequel le tube plongeur (23) est pourvu d'un piston fixe (45)
qui coulisse en contact étanche dans un fOt mobile (31) formé par
I'organe coulissant (3), le piston mobile (35) coulissant autour du tube
plongeur (23) entre la pompe a produit fluide (D) et le piston fixe (45), le
réservoir (R) étant délimité axialement entre le piston mobile (35) et le
piston fixe (45) et radialement entre le tube plongeur (23) et le f(t
mobile (31).

5.- Distributeur selon la revendication 4, dans lequel la pompe a
air (30) est délimitée axialement entre le piston fixe (45) et le clapet de

remplissage (7) et disposée axialement en-dessous du réservoir (R).

6.- Distributeur selon la revendication 4 ou 5, dans lequel un
manchon fixe (4) est engagé autour du tube plongeur (23), ce manchon
fixe (4) définissant une extrémité inférieure libre formant une lévre
d’étanchéité (42) qui est engagée a coulissement étanche dans une
tubulure mobile (63) solidaire de I'organe coulissant (3), la pompe a air
(30) étant délimitée radialement entre d’une part le manchon fixe (4) et
la tubulure mobile (63) et d’autre part le fGt mobile (31).

7.- Distributeur selon la revendication 4, 5 ou 6, dans lequel le f(t
mobile (31) comprend un trou d’évent (36).

8.- Distributeur selon l'une quelconque des revendications 4 a 7,
dans lequel le tube plongeur (23) est en permanence solidaire de la
pompe (D) et le clapet de remplissage (7) est en permanence solidaire
de l'organe coulissant (3).
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9.- Distributeur selon l'une quelconque des revendications 4 a 8,
dans lequel le clapet de remplissage (7) communique avec le réservoir
(R) a travers une chambre intermédiaire (I) de volume variable
inversement a celui du réservoir (R), la chambre intermédiaire (I)
communiquant avec le réservoir (R) a travers au moins un canal fixe

(43) qui est solidaire du tube plongeur (23).

10.- Distributeur selon I'une quelconque des revendications 4 a 9,
comprenant en outre un étui (1) solidaire du tube plongeur (23) et dans
lequel 'organe coulissant (3) est déplacable par coulissement étanche

autour du tube plongeur (23).
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