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Stroj pro povrchové zpracovani podlouhlych
pfedmétil, zejména révovych vyhonk, sesta-
va z rdmu /3/, ktery uréuje prtichozi osu
/32/, z nejméné jednoho transportniho mo-
dulu /4/, ktery obsahuje nejméné jeden par
transportnich valct /14/ a transportni spa-
rou mezi nimi, ktera je uspofadana podél pri-
chozi osy /32/ a z nejméné dvou kartacd /20,
20a/, které urcuji zpracovatelskou sparu,
ktera je usporfddana podél priichozi osy /32/.
U zphisobu se podnozové vyhonky /1/ vsunuji

jeden po

druhém do spary v péarech

transportnich valc /14/ a rotaéni kartade
/20, 20a/ odstranuji pupeny /2/ pravé
transportniho podnozZového vyhonku /1/.
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Stroj a zpusob pro povrchové zpracovani podlouhlych predmétd

Oblast techniky

Vynalez se tyka stroje pro povrchové zpracovani podlouhlych predmétd,
zejména révovych vyhonkd a zplsobu odstranovani pupenll z podnozovych

vyhonka.

Dosavadni stav techniky

K zu$lechtovani rév se pouziva vyhonkl tak zvané podnozové sorty, na
kterou se roubuje uslechtily roub. Takto vytvorena mlada rostlina vytvari na svém
volném konci kofeny a naroubovana sorta uslechtilych hroznl vyhani, pficemz by
podnoz sama by neméla mit zadné pupeny. Tyto pupeny podnoze, oznacované jako

oc¢ka, se musi odstranit, coz se oznacuje jako vyslepovani.

Pupeny podnoze se obvykle odstranuji ruéné, protoze znamé strojni zptsoby,
napiiklad opalovani, jsou méné vhodné, nebot pracuji nediferencované a cCasto
vedle rozruseni pupent, poskodi také klru podnoze. Také Ize pouzit rotujici noze, u
kterych vSak rovnéz vznika nebezpeli poskozeni podnoze, zejména kdyz rostla
nepravidelné a krivé. Pfitom &asto nejsou jednotlivé pupeny podnozi odstranény, coz

vede k dodate¢né ruéni praci.

Novym strojem by se mély dat opracovat nejen révy, ale také jiné podlouhlé

pfedméty. Tyto predméty mohou pochazet z pfirody nebo byt umélymi produkty.

Cilem vynélezu je dat k dispozici stroj popi. zplsob pro povrchové zpracovani
podlouhlych pfedmétl, kterym by bylo mozno Setrnym, efektivnim, jednoduchym a
kontrolovanym zplsobem odstrafiovat nezadouci pupeny zrévovych vyhonkd,

pfipadné &istit a povrchové opracovavat jiné podlouhlé pfedmety.




Podstata vynalezu

Uvedeného cile se dosahuje strojem pro povrchové zpracovani podlouhlych
pfedmétl, zejména révovych vyhonkl, podle vynélezu, jehoZz podstata spociva
viom, Ze sestdva z ramu, ktery uruje prlchozi osu, z nejméné jednoho
transportniho modulu, ktery obsahuje nejméné jeden par transportnich valcl
s transportni sparou mezi nimi, ktera je uspofadana podél priichozi osy a z nejméné
dvou kartacl, které uréuji zpracovatelskou spéru, kterda je usporadana podél

prachozi osy.

Uvedeného cile se téZz dosahuje zplsobem odstrafiovani pupent
podnozovych vyhonk( pro zuslechtovani, .zejména rév, jehoz podstata spocCiva
v tom, Ze se podnozové vyhonky jeden po druhem vsunuji do spary v parech
transportnich valcu, které posouvaji podnoZové vyhonky dopiedu podél prachozi osy
a rotatni kartaCe, usporadané podél prichozi osy, odstranuji pupeny pravé

transportovaného podnozového vyhonku.

U vynalezu jsou podlouhlé predméty dopravovany transportnimi moduly mezi
jeden nebo vice parQ rotujicich kartach a kartace jsou rozlozeny tak, ze pupeny
révovych vyhonk( jsou odskrabany aniz by se poskodila kira a dfevni téleso.
Kartace, jejich rychlost otaeni a rychlost prichodu podiouhlych predmétd se
pfizplsobi druhu opracovavaného predmétu. To plati také pro vzajemny odstup
kartach. Prace muze probihat automaticky, tj. bez zvlastnich narokl na obsluhujici
personal. Vedle odstranéni pupenl se vyhony odisti také od Ipici zeminy, kalu a pod.
Sjednoceni dvou, dosud oddélenych, pracovnich Ukonu do jediného vede

k podstatné Uspore ¢asu a snizeni nakladq.

Stroj je konstruovan modulové a zahrnuje s vyhodou vice transportnich
modulll a part rotaénich kartacéd. Rotacni kartace jsou Ucelné usporadany rozdélené
po obvodu podlouhlych pfedmét(i, aby cely opracovavany povrch byl uchopen se
stejnou intenzitou, tj. aby v pripadé révovych vyhon( byly odstranény vSechny
pupeny. Transportni rﬁoduly jsou nastavitelné a utvofené tak, ze opracovavané

podlouhlé predméty maji kontinuaini rychlost posuvu. Kolisani tloustky predméti se
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vyrovnava tim, Zze na transportnich valcich jsou uspofadany elastické gumové
lamely, které utvareji variabilni Skviru mezi transportnimi vaici. Mohou se pouzit také
transportni valce nebo kladky s pé&novymi poduskami na povrchu, kterymi se rovnéz

mohou posouvat vyhonky podnozi dopiedu spolehlivé a bez prokluzu.

Uginek rotagnich kartadd zavisi na materialu kart&él a na odstupu kartaét od
osy prlichodu. K zpracovani riznych predmétd, také rizné silnych vyhonkl podnozi
se mUze nastavit odstup karta¢t od osy pruchodu. Kromé toho se mohou jednotlivé
kartace na svych pohonnych hfidelich usporadat jako snadno vyménné. K dopinéni

zpracovani se mohou jednotlivé kartae nahradit brusnymi nebo lesticimi kotouéi.

Stroji pro zpracovani lze pFediadit automatické podavaci zafizeni pro
podlouhlé pfedméty, pfipadné poditaci zafizeni pro opracované predméty. V pfipadé
vyhonk( révy se mliZe ke stroji pripojit také zkracovaci zafizeni a balici zafizeni pro

opracované vyhony.

Piehled obrazku na vykrese

Vynalez bude dale popsan na pfikladech provedeni s odkazy na vykresy, na

kterych jednotlivé obrazky znazornuji:

obr. 1 pohled ze strany na stroj pro zpracovani podnozi v ¢asteCném fezu
obr. 2 pohled shora na stroj pro zpracovani podnozi
obr. 3 pohled ze strany v ¢aste¢ném fezu na transportni modul

obr. 4 fez transportnim modulem napfi¢ sméru pfisunu.

Priklady provedeni vynalezu

Hlavnimi konstrukénimi dily stroje pro zpracovani podnozi jsou: ram 3, tfi

transportni moduly 4 a &tyfi rotaéni kartace 20, 20a, 21, 21a ve dvou parech.

Stfedem stroje, skrz pary kartacu 20, 20a a 21, 21a a transportnimi moduly 4

prochazi myslena osa 32, po které prochazeji strojem vyhonky 1. Vyhonky 1, jez maji
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byt zpracovany, maji v urditych odstupech, tzv. internodiich, vzdy podle sorty,

ganglie, na kterych sedi pupeny (o¢ka), jez maji byt odstranény kartaci.

Pary rotacnich kartacd 20, 20a a 21, 21a jsou usporadany vzdy mezi dvéma
transportnimi moduly 4 a jsou vzdjemné pootoCeny o 90°. Toto usporadani
kartaGovych a transportnich modult zabezpecuje rovnomémé zpracovani na celé
délce vyhonku, zejména v oblasti koncl.

Pocet pouzitych part rotacnich kartacli a transportnich modull je variabilni.
Ve zjednodusené formé vynalezu se muze kombinovat jediny transportni modul 4
s jedinym parem rotacnich kartac¢d 20, 20a. Pro zvy$eni kvality prace se mize pouzit
nékolika par( rotacnich kartacd. Prislusny uhel nastaveni pari kartach navzajem a
okolo osy 32 pruchodu, se pii vétsim poctu pouzitych parl rotaénich kartacd

zmensuje, ¢imz se povrch vyhonk( opracovava jesté pravidelngji.

Jednotlivé rotaéni kartace 20, 20a a 21, 21a jsou pres hiidele nebo naboje 25,

25a pohanény vzdy jednim motorem 26 v souhlasném sméru nebo v protisméru ke
sméru transportu vyhonku 1. Odstup mezi jednotlivymi kartaci 21, 21a a 20, 20a
popr. $térbina, kde dochazi k zpracovani, se mize ménit, ¢imz se pro kazdy
opracovdvany materidl muze dosahnout optimalni Sitky prichodu vyhonki a

intenzity zpracovani.

Jak je znazornéno na obr. 1 a 2, jsou naboje 25, 25a kartach uloZeny na
oddélenych posuvnych deskach 27, které jsou v linearnim vedeni 26 posuvné proti
sobé nebo od sebe a v nastavené poloze jsou pevné zajistitelné. To se provadi
neznazornénym vietenem, uloZzenym vramu 3 slevym nebo pravym zavitem.
Prislusné vietenové matice s levym a pravym zavitem jsou umistény na jedné z obou
posuvnych desek 27. Otacenim vietene ruénim kolem 28 se naboje kartaét pohybuiji
soucasné ve sméru 23 od osy 32, nebo ve sméru 24 k ni, éimz ma prochazejici
vyhonek 1 k dispozici mensi nebo vétsi zpracovatelskou sparu. Tim se mUze abrazni
plUsobeni rotadnich kartacl zmensit nebo zvétsit. Navic se mGze pracovni Uginnost

rotacnich kartacu ovlivnit tim, Ze se méni otacky motor( 26.




V jednom provedeni vynélezu obsahuji rotaéni kartace 20, 20a, 21, 21a vzdy
nékolik tenkych elementarnich kotoucl 22, které dohromady tvori tlust$i rotaéni
kartd¢. Tato konstrukce z jednotlivych elementarnich kotouc¢ld méa tu vyhodu, Ze
vnitini, v blizkosti osy pracuijici a vzdy dfive opotfebované elementarni kotouce 22
se mohou zaménit za méné opotiebované vnéjsi elementarni kotouce, ¢imz se
celkova Zivotnost rotacnich kartaéu prodlouzi. Jako materidl pro Stétiny rotacnich

kartacu prichazeji v uvahu rozlicné hmoty a rozméry.

Jak je nejlépe zfejmé z obr. 3 a 4, obsahuji transportni moduly 4 plast 38,
v némz jsou namontovany v pii¢ném sméru k ose 32 vyhonk( vzdy dvé osy nebo
hiidele 9, 9a, ulozené v kuliCkovych loZiskach 10. Transportni moduly 4 jsou

namontovany na drzacich 8 (obr. 1), které jsou zase upevnény na ramu 3.

Hridele 9, 9a, tvofi spolecné transportni hridelovy pér. Jsou spolu spojeny
prostiednictvim dvou ozubenych kol 12, ktera jsou vzajemné v zabéru, ¢imz se bez
prokluzu pfenasi otacivy pohyb, vychazejici od femenového ozubeného kola 11,
z hfidele 9 na partnerskou hfidel 9a, ktera tim dostane protibéiny otacivy pohyb. Na
kazdém hfideli 9, 9a je pfipojen transportni valec 14 s elastickymi lamelami 14a.
Lamely 14a jsou usporadany radialné k transportnimu valci 14, je ale také mozné
axialni usporadani. Remenova kola 11, nasazena na hridelich 9 jsou pohanéna
prostfednictvim motoru 16 (obr. 2) a ozubeného femenu 15. Ozubeny femen 15
opasava femenova kola 11, nékolik vodicich kladek 17, napinaci kladku 18 a
motorové hnaci kolo 37 zplsobem nakreslenym na obr. 1, ¢imz ziskaji vSechny

hridele 9 transportnich modull identické sméry otaceni a pocty obratek.

Popsané provedeni zplisobi, Ze oba hfidele 9, 9a kazdého paru transportnich
valcu 14 ziskaji vzajemné protibézny otadivy pohyb, takze vyhonek 1, protahovany
mezi obéma transportnimi valci 14, je posouvan po ose 32. Elastické lamely 14a a
valcova telesa 14 zajiStuji spolehlivou adhezi a bezprokluzovy posuv vyhonku 1 pfi
vylouceni jakéhokoliv nebezpeci poskozeni nebo rozmacknuti vyhonk( 1. Popsané

provedeni ma soucasné tu vyhodu, Ze mohou byt transportovany vyhonky




nejriznéjsiho primeéru, pravidelnosti rastu a délky internodii, bez nutnosti jakychkoli

prestaveni.

V jednom provedeni vynalezu je motor 16 pro pohon ozubeného femene 15
vybaven plynulou regulaci poétu otacek, ¢imz mlze byt vyhonkim 1 udélena

pozadovana rychlost priichodu.

U vyhodného provedeni vyndlezu jsou uspofadany v jednom transportnim
modulu dva pary transportnich valcl 14 s pfislusnymi hfideli 9, 9a. Pro pfipad, Zze by
adhezni plsobeni mélo byt zesileno nebo zeslabeno, mlze se pocet pouzitych part

transportnich valcl v jednom transportnim modulu zvétsit nebo zmensit.

Aby byl vyhonek 1 strojem veden pfesné po predem uréené ose 32, ma kazdy
transportni modul 4 vstupni nalevku 5 nebo spojovaci nalevku 7 a vystupni nalevku
6. Vstupni, popi. vystupni otvory jsou pfitom dimenzovéany tak, ze se vyhonky
nejriiznéjs$ino prameéru jednak nemohou odchylit stranou od pfedem uréené priichozi

osy 32, a zaroven jsou jednoznaéné uchopeny rotaénimi kartadi.

Transportni moduly 4 maji na své spodni strané otvor 13, aby mohly
odstrariované nedistoty, pupeny a vlakna vypadnout ven. Tim se transportni moduly
4 samy Cisti a jsou chranény proti ucpani. Ram 3 stroje je na své spodni strané
otevieny, takze okartacovany material pada pfimo otvorem 34 ve stole 33 a mlze

byt odklizen.

Kvuli vylou€eni nebezpeéi poranéni a jako ochrana proti prachu je ram 3 na
v8ech pfistupnych stranach opatien kryty 31. Pro umoznéni sledovani chodu stroje
podle vynalezu jsou kryty s vyhodou zhotoveny z éirého prihledného materialu.

Podle jednom provedeni vyndlezu je vné nebo uvnitf ramu 3 upraveno

osvétleni, které usnadriuje vizualni sledovani.

Aby se prach vznikajici obruSovanim odvedl a aby se zlep$ila vizualni

kontrola, je do krytu 31 viozen odsavaci ventilator 29 s hadicovym natrubkem 30.
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Ten umoznuje napojeni nezakreslené odsavaci hadice, kterou se obrouseny prach
mUze pribézné odvadét z pracovniho mista.

K absorpci vibraci je stroj ulozen na pryzovych prvcich 36.

ProtoZze jsou pii roubovani potfebné kratsi kusy vyhonk( nez je vychozi
material, je vjednom provedeni vyndlezu na vystupni strané usporadano
nezakreslené zafizeni pro automatické zkracovani vyhonk(. To pracuje napf. tak, ze
vyhonky 1 bézi proti dorazu a potom spusti ¢innost ntizek nebo padaciho noze, ktery
odfizne zadni ¢ast vyhonku. Vyhonek potom spadne do nadoby, pficemz mize byt

pocitan.

V dalSim provedeni vynalezu je ram 3 u nalevky 5 opatfen nezakreslenym
automatickym vkléddacim zafizenim nezpracovanych vyhonk( 1. Vkl&daci zafizeni
odebira vyhonky 1 jednotlivé ze zasobniku a posouva jedndtlivy vyhonek do nalevky
5 stroje. Zasobnik mUze byt opatfen nalevkovitym ziZenim, v némz je usporadan
oddélovaci hfidel s kapsami kzachyceni vyhonk(, pficemz pomoci otaceni,

pracujiciho v taktu, mize byt odebran ze zasobniku pokazdé jeden vyhonek.

Na misté vystupu vyhonk, u nalevky 6, je na ramu 3, nebo oddélené, nebo
v kombinaci se zkracovacim zarizenim 35, usporfadano nezakreslené, automatické
balici zafizeni pro zpracované vyhonky 1. Tim je umoznén piné automatizovany

provoz bez obsluhujiciho personalu.

Podle dal$iho provedeni vynalezu je na vhodném misté uspofradano

nezakreslené podéitaci zafizeni pro zpracované vyhonky 1.




PATENTOVE NAROKY

1. Stroj pro povrchové zpracovani podlouhlych predmétl, zejména révovych
vyhonkU, vyznacujici se tim, Ze sestava z ramu (3), ktery uréuje prlichozi osu (32),
z nejméné jednoho transportniho modulu (4), ktery obsahuje nejméné jeden par
transportnich valcl (14) s transportni sparou mezi nimi, ktera je uspofadana podél
prichozi osy (32) a z nejméné dvou kartach (20, 20a), které urcuji zpracovatelskou

sparu, ktera je uspofadana podél prachozi osy (32).

2. Stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze je opatren dvéma nebo vice

transportnimi moduly (4).

3. Stroj podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze je opatien dvéma nebo

vice pary rotacnich kartact ( 20, 20a; 21, 21a).

4, Stroj podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze pary rotaénich kartacl ( 20, 20a;

21, 21a) jsou vzhledem k prlichozi ose (32) usporadany pootocené.

5. Stroj podle nékterého z narokl 1 az 3, vyznacujici se tim, Zze mezi pary
rotaCnich kartach (20, 20a; 21, 21a) a transportnimi moduly (4) jsou usporadany

vstupni, spojovaci, a vystupni nalevky (5, 6, 7).

6. Stroj podle nékterého z ndrok(l 1 az 5, vyznaéujici se tim, Ze zpracovatelska
spara mezi rotacnimi kartadi je v jednom nebo ve vice parech rotacnich kartacl (20,
20a; 21, 21a) nastavitelna vyménitelnosti kartaca (20, 20a; 21, 21a).

7. Stroj podle nékterého z narokld 1 az 6, vyznadujici se tim, Ze odstup hiideli

parQ rotacnich kartacu je nastavitelny.

8. Stroj podle nékterého z narok( 1 az 7, vyznacujici se tim, Ze pary rota¢nich

kartacu ( 20, 20a; 21, 21a) maji vyménitelné elementarni kotouce (22).




9. Stroj podle nékterého z narokl 1 az 8, vyznacujici se tim, ze kazdy pér

rotacnich karta¢d ma samostatny pohon ( 25, 26).

10.  Stroj podle naroku 9, vyznacujici se tim, ze samostatny pohon ( 25, 26) ma

nastavitelné otacky a smysl otaceni.

11.  Stroj podle narokd 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze pary rotacnich kartaél maji

spole¢ny pohon.

12.  Stroj podle nékterého z nérokl 1 az 11, vyznacujici se tim, Ze transportni
moduly (4) maji spole€ny pohon prostiednictvim ozubeného femene (15), fetézu
nebo podobného nekoneéného spojovaciho prvku.

13.  Stroj podle nékterého z narokd 1 ai 12, vyznadujici se tim, ze transportni
valce (14) jednoho transportniho modulu (4) jsou vzajemné spojeny prostiednictvim
ozubenych kol (12).

14.  Stroj podle nékterého z narokll 1 az 13, vyznacujici se tim, Ze transportni
valce (14) transportnich valcovych modull (4) jsou opatieny elastickymi lamelami
(14a).

15.  Stroj podle nékterého z narokQ 1 az 14, vyznacujici se tim, Ze transportni
valce (14) transportnich valcovych modull (4) jsou opatfeny poduskami z pénové

hmoty.

16.  Stroj podle nékterého z narokG 1 az 15, vyznaéujici se tim, Ze pohon

transportnich valctl (14) je nastavitelny na r(izné rychlosti.

17.  Stroj podle nékterého z narokl 1 az 16, vyznacujici se tim, Ze kazdy

transportni modul (4) ma plast (38) s vystupnim otvorem (13) pro odpad.




10 : 1] L

18.  Stroj podle nékterého z narokl 1 az 17, vyznadujici se tim, Ze ram (3) je

opatien otvorem (34) pro vyprazdiovani odpadu.

19.  Stroj podle nékterého z narokd 1 az 18, vyznadujici se tim, Ze ram (3) je

opatfen odsavacim zafizenim (29, 30).

20.  Stroj podle nékterého z narokl 1 az 19, vyznacujici se tim, Ze je opatien

osvétlovacim zatizenim.

21.  Stroj podle nékterého z narokl 1 az 20, vyznaéujici se tim, Ze je opatien
zkracovacim zafizenim pro roziezavani zpracovanych podlouhlych predmétt (1) po

opusténi zpracovatelského stupné na kusy pifedem uréené délky.

22.  Stroj podle nékterého z narok( 1 az 21, vyznadujici se tim, Ze je opatien

pocitacim zafizenim pro pocitani zpracovanych podlouhlych predmétu (1).

23.  Stroj podle nékterého z narokll 1 az 22, vyznacujici se tim, Ze je opatieno
automatizovanym vkladacim zafizenim pro nezpracované podlouhlé pfedmé_ty pro

jejich odebirani jednotlivé ze zasobniku a vkladani do zpracovatelského stupné.

24.  Stroj podle nékterého z narokd 1 az 15, vyznadujici se tim, Ze je opatfeno

automatickym balicim zafizenim pro baleni zpracovanych piredméta.

25. Zpusob odstranovani pupenli podnoZovych vyhonkll pro zuslechtovani,
zejména rév, vyznadujici se tim, Ze se podnozové vyhonky (1) jeden po druhém
vsunuji do spary v parech transportnich valch (14), které posouvaji podnozové
vyhonky (1) dopfedu podél prachozi osy (32) a rotatni kartace ( 20, 20a),
usporadané podél prichozi osy (32), odstrariuji pupeny (2) pravé transportovaného

podnozového vyhonku (1).
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