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W znanych dotychczas sposobach wy-
robu $rubowych rur zebrowych zapomoca
nawijania rozgrzanego do czerwonosci ma-
terjalu w ksztalcie paskéw, sa uzywane
specjalnie przygotowane paski zebrowane,
faliste o przekroju pryzmatycznym, zweza-
jacym si¢ nazewnatrz, albo tez z cdwalco-
wanym, specjalnym sposobem, zewnetrz-
nym kantem. Podobne uprzednie przygo-
towywanie materjalu zebrowanego, kompli-
kuje sposéb wyrobu, zwieksza koszty i wy-
maga w obu wypadkach dla odwalcowania
pryzmatycznie znacznie wigkszej grubosci,
jak tej, ktéra jest konieczna dla przewod-
nictwa ciepla zeber. Wedlug niniejszego
wynalazku, okazuje si¢ mozliwem zastoso-
wanie na zebra zwyklych gtadkich paskéw

blachy, stosunkowo nieznacznej grubosci o
stalym przekroju poprzecznym.

Zwykle cienkie skrawki blachy, stosow-
nie do wynalazku, nawija sie w' stanie roz-
grzanym do czerwcnosci na rure, positku-
jac si¢ wodzidtem s$rubowem, ktérego pu-
sta przestrzen, jedynie w skrajnej i $rod-
kowej czeéci przekroju promienia, posiada
wymiar odpowiadajacy grubosci nawijane-
go skrawka z niewielkim luzem, podczas
gdy wewnetrzne czeéci wodzidla w obie
strony ku owijanej rurze sa rozszerzone do
grubosci wielokrotnej, stosunkowo do gru-
bosci skrawka blachy. A zatem przymu-
sowy bieg po wysokim kancie, przechodza-
cym $rubowo pomiedzy plaszczyznami wo-
dzidla, ciala zebrowego albo paska blachy,
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ogranicza sie¢ do czeéci $rodkowych i ze-
wnetrznych, za§ wewnetrzne czesci skraw-
ka blachy, zblizone do $ciany rury nie pod-
legaja bezposredniemu bocznemu oparciu.
Poniewaz jednak, skutkiem wygiecia na
wysokich kantach skrawka blachy, powsta-
ja na jego wewnetrznej stronie sity dziala-
jace na skrécenie, wiec pasmo blachy- po-
- miedzy plaszczyznami wodzidla wygina sie
falisto w obydwie strony, az do zetknigcid’
si¢ z temi plaszczyznami, a skutkjem tego
do zyskania bocznego oparcia. Wysokosé
fali zwieksza si¢ stopniowo ku zewnatrz,
az do oparcia sie o §ciane rury. Nalozenie
.odbywa si¢ w stanie rozgrzanym plastycz-
nie, a zatem przy zetknieciu sie z rura wy-
~gietej falisto powierzchni skrawka blachy,
powstaje zmiana, odpowiadajaca zewnetrz-
nej powierzchni rury i wytwarzaja sig¢ wsze-
dzie stosunkowo szerokie, wzajemnie $ciéle
dopasowane powierzchnie zetkniecia.
Skutkiem falistego wytwarzania we-
wnetrznych czeéci zeber, zostaje ograniczo-
ne konieczne podluzne rozciaganie ze-
wnetrznych czesci cbwodowych zeber tak,
ze niezwykle powody prowadzace do ro-
zerwan, sa usuniete. W ciatach zebrowych,
pocze$ci skutkiem rozciagania, poczesci
-skutkiem skurczenia, nastepujacego pod
dziataniem ochlodzenia, powstaje silne sta-
le napiecie chwodowe, ktérem swemi pla-
szczyznami oporowemi, uprzednio. pla-
stycznie dopasowanemi, zostaja doci$niete
one do powierzchni rur. Przez faliste wy-
tworzenie wewnetrznych czesci zeber, po-
wstaje odpowiednie przedluzenie po-
wierzchni przewodnich ciepta; powigksze-
nie réwna si¢ przynajmniej temu, jakie
mozna osiagnaé przez odpowiednie wy-
ciggniecie blachy, Poza tem uzyskuje sie
_ rozciagnieta szeroko w  kierunku osi po-
wierzchnie oporowa dla zeber tak, ze nie
latwo mozna ja zruszyé. Ponadto fali-
stosé zwigksza czynna, szczegélnie blisko
rury, powierzchnie ogrzewalna w poréwna-
niu z zebrami o przekroju poprzecznym

grubszym od $rodka, 4 zwezcnym ku we-
wnatrz. Przedewszystkiem za$ sposéb da-
je sie latwo wykonaé bez uprzedniego przy-
gotowywania zeber, szczegélnie z tego po-
wodu, ze gladkie, uprzednio nie obrabiane,
skrawki blachy, jednakowo grube, ogrze-
waja si¢ latwiej i predze;j.

Dla wykonania sposobu mozna z po-
wodzeniem positkowaé sie urzadzeniem,
przedstawionem na

fig. 1 — w przekroju poprzecznym
przez rure i na

fig. 2 — w widoku, czesciowo w prze-
kroju schematycznym.,

Fig. 3 przedstawia w powiekszeniu, cze-
éciowo w widoku, a czesciowo w przekroju
po osi, urzadzenie wodzidta do nawijania
pasma blachy. .

Skrawek blachy 2, jednakowej grubosci,
nawijany na rure 1, przed wprowadzeniem
do wodzidla 3 przyrzadu nawijajacego, zo-
staje bezposrednio poddany dzialaniu pod-
grzewacza 4, w ktérym zapomoca palnikéw
gazowych lub olejnych 5 rozpala sie do za-
ru czerwonego. Wewnetrzny odstep wza-
jemnie przeciwleglych $rubowych po-
wierzchni wodzidlowych, jak widaé¢ na
fig. 3, w czeéci lezacej nazewnatrz w kie-
runku promienia, jest niewiele wigkszy od
gruboéci wprowadzanego skrawka blachy.
Ku wnetrzu w czesci zblizonej do obwodu
rury I, pusta przestrzen jest rozszerzona
wielokrotnie w stosunku do grubosci blachy
tak, ze w tem miejscu tworzy sie przestrzen
dla fal, a wewnetrzne obwodowe czesci pa-
sma zebrowego, powstajace przy owijaniu,
sa zabezpieczone od odkladania sie wbok
przez powierzchnie wodzacg czynnikéw
przewodnich 7 i 8.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu kutych rur zebro-
wych ze §rubowemi ($limakowatemi) fali-
stemi zebrami, znamienny tem, ze falistoé
zeber przy nawijaniu nie zwinietlego uprzed-



nio skrawka blachy w stanie rozgrzanym
wytwarza sie, zamiast wyciagania, przez
boczne wyginania czeéci zblizonych do rury.

2. Sposéb wyrobu wedlug zastrz. f,
znamienny tem, ze przy nawijaniu na rure
skrawka blachy stosuje si¢ przyrzad, we-
dlug ktorego szerokosé srubowej przestrze-
ni wodzidlowej wpoblizu zewnetrznego

obwodu odpowiada grubosci skrawka bla-
chy, za§ okolo obwodu jest rozszerzona,
stanowiac wolne miejsce dla wytworzenia
zeber.

Gottfried Wegelin.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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