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SPOSÓB RAFINOWANIA ALUMINIUM I JEGO STOPÓW

Przedmiotem wynalazku jest sposób rafinowania aluminium i jego stopów, w którym na po¬
wierzchnię kąpieli metalicznej pokrytej warstwą tlenków naprowadza się topnik i utworzony
żużel miesza się z kąpielą dla wyekstrahowania tlenków zawartych we wgłębnych partiaoh ką¬
pieli metalicznej i w którym tę kąpiel pokrytą warstwą żużla poddaje się działaniu próżni
dla usunięcia wodoru.

Przy przetopie aluminium i jego stopów rafinaoję stosuje się w oelu usunieoia z metalu
tlenków i innych stały oh wtrąoeń niemetalicznych oraz wodoru. W znanyoh metodaoh rafinaoję
osiąga się za pomocą dwu zabiegów. Pierwszy z nich przeznaozony jest do usunięcia tlenków
i innych stałych nieme talioznyoh wtrąoeń z kąpieli, drugi do usunięcia gazowego wodoru i
stąd ozęsto nazywany jest odgazowanleou

Powszechnie stosowany sposób usuwania z kąpieli niemetalicznych wtrąceń, w tym głównie
tlenków polega na ich fizycznej ekstrakcji za pomooą żużla. Przebieg tego zabiegu jest na¬
stępujący: na lustro kąpieli, która zawsze pokryta jest warstwą tlenków, naprowadza się
warstwę topnika, powstały zeń żużel miesza się z kąpielą, następnie ozeka się na wypłynię¬
cie żużla i zdejmuje go z lustra kąpieli. Dopiero po takim usunięciu stałyoh zanieczyszczeń
przeprowadza się odgazowanie kąpieli jedną z następujących metod: przez przedmuchanie gaza¬
mi obojętnymi lub aktywnymi w stosunku do wodoru, za pomocą żużli musujących, albo metodą
próżniową. Ta ostatnia polega na umieszczeniu w komorze próżniowej, pod ciśnieniem kilku
milimetrów słupa rtęci, kąpieli metalicznej pokrytej warstwą świeżego żużla ułatwiającego
desorpcję wodoru dzięki adsorpcji olenkiej błonki tlenku gromadzącej się na powierzchni tej
kąpieli (J, Jemielewski, "Odlewnictwo metali nieżelazny eh" Wydawnictwo Naukowo Techniczne,
Warszawa 1970, str, 273),

Metoda odgazowania stopów aluminium w próżni była badana i opisana przez P J>,- Berga (Li-
tiejnoje proizwodstwo nr 5/1965)» P* Junghanea (Giesserei nr 20/1969) oraz C. Ellenbreohta
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(Giesserei nr 23/1974) i obecnie notuje się pierwsze przypadki jej przemysłowego zastoso¬
wania* Proces rafinacji stopów aluminium prowadzony w dwu etapach opisanych powyżej jest
długotrwały, a zastosowanie dwukrotnego pokrywania topnikiem lustra metalu powoduje zna-
ozne zużycie substancji rafinująoyoh.

Obecnie okazało się, że jest możliwe skuteczne usuwanie z kąpieli metalowej zarówno
tlenków, jak i odgazowanie wodoru podczas jednego zabiegu tec nologicznego, jeżeli ek¬
strakcję tlenków i usuwanie wodoru z kąpieli metalioznej prowadzi się jednocześnie, przy
czym na kąpiel metaliczną topnik naprowadza się tylko jeden raz i miesza utworzony żużel
w znany sposób z kąpielą metaliczną, a działaniu próżni poddaje się nierozwarstwioną jesz-
oze mieszaninę tego żużla 1 metalu przez czas potrzebny do rozdzielenia się tych materia¬
łów i usunieoia wodoru*

W sposobie według wynalazku ekstrakcję żużlową tlenków i inny oh niemetalicznych wtrą¬
ceń rozpoczyna się zatem bezpośrednio przed umieszczeniem kąpieli w próżni* Żużel ekstra¬
hujący tlenki pozostaje w głębi kąpieli metalioznej i na jej powierzchni pełniąc rolę żuż¬
la ułatwiającego desorpcję wodoru podczas odgazowania w próżnio W ten sposób cały proces
rafinacji stopu aluminium przeprowadzony zostaje podczas jednego zabiegu rafinaoyjnego*
Ha on następująoy przebiegi naniesienie na lustro metalu warstwy topnika, wymieszanie pow¬
stałego zeń żużla z kąpielą, poddanie powstałej mieszaniny działaniu próżni, przez ozas
potrzebny do rozdzielenia się warstw metalu i żużla i odwodornieniu, usunięciu żużla z lu¬
stra metalu*

Okazało się nieoczekiwanie, że żużel poekstrakcyjny, a więo żużel powstający w wyniku
ekstrakcji tlenków i innyoh niemetalicznych wtrąceń z kąpieli, mimo zawartego w nim bala¬
stu tlenków i innych zanieozyszczeń, ułatwia skutecznie desorpcję wodoru z kąpieli metali¬
oznej* Zadziałanie próżni przed rozdzieleniem się warstw żużla 1 metalu ułatwia desorpcję
wodoru* Tlenki i inne zanieczyszczenia nie przechodzą podczas odwodorowania na powrót do
kąpieli i nie zachodzą jakiekolwiek inne niepożądane zjawiska* W wyniku rafinacji sposobem
według wynalazku uzyskuje się metal wysokiej jakości o bardzo niskiej zawartośoi wodoru
i tlenków* Procesowi rafinowania nie towarzyszy zanieczyszczenie atmosfery jak w przypadku
odgazowania żużlami musującymi, lub przez przedmuchiwanie chlorem* Zastąpienie dwu zabie¬
gów rafinacyjnych jednym obniża znacznie koszty procesu przez zmniejszenie zużycia topni¬
ków oraz skróoenie ozasu jego trwania spowodowane tym, że wyeliminowane zostają następują¬
ce czynności stosowane w dotychczas znanych metodach; odczekania na wypłynięcie żużla po
zabiegu usuwania tlenków, zdejmowanie tego żużla oraz naprowadzenie żużla ułatwiającego
desorpcję wodoru w próżni*

Przykład. Do kadzi o pojemności 70 kg wlano stop AK 11 według PN-61/H-88027
stopiony w piecu typu Sklenar. Na lustro metalu wprowadzono 0,7 kg(l % wagowy w stosunku
do metalu) topnika o składzie 50% NaF, 27% NaCl, 23% KC1* Topnik zmieszano z kąpielą* Kadź
wstawiono do komory rafinacyjnej, w której wytworzono próżnię wartości 7 hPa słupa rtęci*
Metal przetrzymano w próżni w czasie 10 minut* Po usunięciu kadzi z komory rafinaoyjnej
zdjęto żużel z lustra kąpieli, a metal przelano do pieca podgrzewczego* W wyniku tak prze¬
prowadzonej rafinaoji zmniejszono zawartości tlenków w kąpieli z 55 ppm do 28 ppm oraz za¬
wartość wodoru z 0,28 N cnr na 100 g do 0,10 H cm^ na 100 g*

Zastrzeżenie patentowe

Sposób rafinowania aluminium i jego stopów, polegający na tym, że na powierzchnię ką¬
pieli metalioznej pokrytej warstwą tlenków naprowadza się topnik i utworzony żużel miesza
się z kąpielą dla wyekstrahowania tlenków zawartych we wgłębnyoh partiach kąpieli metali¬
oznej i kąpiel pokrytą warstwą żużla poddaje się działaniu próżni dla usunięcia wodoru,
znamienny tym, że ekstrakoję tlenków i usuwanie wodoru z kąpieli metalioznej
prowadzi się równooześnie, przy czym na kąpiel metaliozną topnik naprowadza się tylko je¬
den raz i miesza utworzony żużel w znany sposób z kąpielą metaliozną, a działaniu próżni
poddaje się nierozwarstwioną jeszcze mieszaninę tego żużla przez ozas potrzebny do roz¬
dzielenia się tych materiałów 1 usunięcia wodoru*
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