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Sposob wytwarzania kondensatora wysokiego napiecia
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania kondensatoréw stosowanych w uktadach
impulsowych wysokiego napiecia, sposéb ten mo-
ze byé zastosowany rowniez do budowy konden-
satoré6w wysokiego napiecia o innym przeznacze-
.niu. Dotychczas znane sposoby wyrobu konden-
satoro6w polegajag na umieszczeniu okladzin kon-
densatora ma dielektryku takim jak mika, pa-
pier, zywica epoksydowa itp. a nastepnie 1acze-
niu wytworzonych w ten sposéb kondensatoréw
elementarnych w jednostki o wiekszej po-
jemno$ci lub wyzszym mapieciu pracy. Wada
tych metod jest ich duza pracocholnno$¢ oraz
trudnoéci technologiczne zwigzane z tlumieniem
przydzwieku towarzyszacego przeplywowi przez
kondensator impulsow wielkiej mocy. Innym
znanym sposobem jest mocowanie okladzin jed-
nobiegunowych na wspélnym pojedynczym
trzpieniu, a mnastepnie ustawienie dwu takich
ukladéw tak, aby uzyska¢ kondensator o zada-
nej pojemno$ci. Wadg tego sposobu jest bardzo
trudne lub wrecz niemozliwe, przy duzych po-
wierzchniach okladzin, dokladne ustalenie odle-
gloSci miedzy okladzinami kondemsatorow ele-
mentarnych, co ma bardzo wielkie znaczenie w
kondensatorach wysokiego mapiecia. ‘

Wad wyzej wymienionych mie ma sposéb wed-
lug wynalazku, ktéry umozliwia bardzo Ia-
twe wykonanie z dielektrykéw gazowych, plyn-
nych Iub stalych przechodzacych przez faze plyn-
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na kondensatoréw wysokiego napiecia o réznych
pojemnosciach oraznajmniejszej mozliwej dla da-
nego napiecia indukcyjno$ci wilasnej przy zacho-
waniu waskich tolerancji pojemnosci.

Kondensator wykonany sposobem wedlug wy-
nalazku jest uwidoczniomy mna zalgczonych ry-
sunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia jego
ogélny widok, fig. 2 przedstawia sposéb lgczenia
pcszezegbdlnych okladzin miedzy soba, fig. 3 —
ksztalt jednej okladziny za$ fig. 4 — przekladke
dystansujgca,

Kondensator wykonany sposobem wedlug wy-
nalazku sktada sie z oktadzin 1 wykonanych
z materialéw przewodzacych, z trzpieni zestala-
jacyeh 2, z przekladek dystansujacych 3 z otwo-
rami 7 oraz z ochronnych okladzin elektroizola-
cyjnych 4, przy czym okladziny 1 s3 polgczone
w dwa elektrycznie dopelniajgce sig zestawy.

Sposéb wykonania kcndensatora ~wedtug wy-
nalezku polega na tym, ze okladziny metalowe 1
kazdego jednoimiennego zestawu umieszcza sie
co najmniej na dwodch trzpieniach zestalajgcych
2, przy czym poszczegdlne okiadziny 1 przy ich
nakiadaniu ma {irzpienie 2 przekiada sie prze-
kladkami dystansujacymi 3. Kazda =z okladzin
jednego jednoimiennego zestawu zaopatruje sie
w otwory 5, sluzagce do nakladania okladzin I na
trzpienie 2 oraz w wykroje 6, stuzace do elektry-
cznego omijania trzpieni 2 i przekladek 3 dru-

30 giego zestawu. Zestawiemie kondensatora odbywa
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sie w taki sposob, ze kolejne okladziny jednego
zestawu umieszcza sie przemiennie i réownolegle
z okladzinami drugiego zestawu. Po zestawieniu
kondensatora w jedna cato$¢ co drugie okiadzi-
ny stanowia jeden jednoimienny zestaw, przy
czym odleglo§¢ pomiedzy tymi co drugimi okla-
dzinami w kazdym zestawie-jest uregulowana za
pomocy przekladek dystansujacych 3, ktoére wraz
z trzpieniami zestalajgcymi 2 tworza mechanicz-
ne i elektryczne polagczenie kazdego -z r6zno-
 eimiennych zestawow.
Przektadki dystansujace 3 na ‘zpieniach ze-
‘stalajacych 2 kazdego z zestawdw umieszcza sig
w taki sposéb, zeby przekladki te przypadaly w
miejscach wykrojow 6 poszczegolnych okladzin
zestawu dopelniajgcego. Taka konstrukcja z jed-
nej strony pozwala na polaczenie ze scba okla-
dzin w kazdym z zestawéw w dwdch lub wigcej
miejscach, z drugiej zas dzieki wykrojom 6
trzpienie zestalajgce i przekladki dystansujgce
"jednego zestawu nié m™ajj moznosci elektryczne-
go stykania sie z okladzinami drugiego zestawu,
co pozwala na przemienne zestawienie okladzin
obydwu zestawéw w jedng przestrzenng calosé.

Celem wustalenia wzgjemnej réwnej odlegtosci
r‘inami kondensatora oraz

miedzy sgsiednimi

stworzenia frwalej konstrukcji mechanicz-
nej na trzpienie zegjfflajgce 2 obu zestawoéw na-
sadza sie po ob stromach kondensatora
elektroizolacyjne wokiadziny ochronne 4, ktore

stanowig jego mechaniczne zamknigcie,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kondensatora wysokie-

go napiecia, skladajacego sie z dwoéch wzaje-
sie

mnie elektrycznie dopelniajacych zesta-
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wow - -okladzin, ! wykonanych z materiatow
przewodzacych zmamienny t{ym, ze najpierw
sporzadza sie okladziny przewodzace (1), z
ktérych kazda zaopatruje sig, w otwory (5) na
trzpienie zestalajgce (2) oraz w wykroje (6),
ktére w oktadzinach jednego zestawu wyko-
nuje si¢ w miejscach " otworéw (5) drugiego
zestawu i odwrotnie, a nastepnie okladziny
jednego zestawu naklada sie na jeden lub
wiecej trzpieni zestalajacych (2) przemiennie
i réwnolegle z okladzinami d,fu,'giego zestawu,
umieszczanymi na trzpieniu lub trzpieniach
(2), dystansujac tak jedne jak i drugie za po-
mocg przekladek dystansujgcych (3), ktérymi
przeklada sie¢ na przemian raz. okladziny jed-
nego raz drugiego zestawu w taki sposob, aby
przekladki dystansujace (3) -jednego zestawu
przypadaly w miejscach wykrojow (6) dru-
giego zestawu i odwrotnie, zapewmiajgc tym
samym kondensatorowi, zaleznie od wielkoSci
wykrojow i grubo$ci przekladek, dowolnie za-
lozong izolacje elektryczng miedzy jednym, a
drugim zestawem okladzin przewodzacych (1).
2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
po obydwu bokach zestawionego kondensato-
ra na trzpiemie zestalajgce (2) naklada sie
ksztaltki ochronne (4) z materialu elektroizo-
lacyjnego, np. podobne ksztaltem do oktadzin

(1), a stanowigce podstawe konstrukcji me-
chanicznej kondensatora,
3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, 2, zna-

mienna tym, ze okladziny (1) zamiast w wy-
kroje (6) zaopatruje sie w wystepy, w kté-
rych wykonuje sie¢ otwory (5) na trzpienie ze-
stalajgce (2).
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