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ES 1 069 212 U 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo recogedor-recipiente de residuos.
Sector de la técnica

El presente modelo de utilidad concierne a un dis-
positivo recogedor-recipiente de residuos sólidos o
semisólidos de usar y tirar, formado a partir de un ele-
mento laminar troquelado que puede ser plegado para
facilitar el almacenamiento y transporte, y doblado y
configurado como recipiente para facilitar la recogida
de dichos residuos. El dispositivo es preferiblemen-
te de un material reciclado y biodegradable, tal como
cartón, de manera que puede ser desechado junto con
el residuo recogido, y es útil, entre otras aplicaciones,
para la recogida y eliminación de excrementos de ani-
males de compañía.
Estado de la técnica anterior

Se conocen en el estado de la técnica un tipo de
dispositivos destinados a la recogida de excrementos
de animales de compañía obtenidos a partir de un ele-
mento laminar, tal como cartón, los cuales son plega-
bles para facilitar su almacenamiento y transporte y
armables para el uso, adoptando en tal circunstancia
una configuración de recipiente.

El documento ES-A-1067755, del mismo inventor
que la presente solicitud, da a conocer un dispositivo
recogedor-recipiente de residuos que comprende un
elemento laminar provisto de unas líneas de pliegue
que convergen en un punto de confluencia. Este ele-
mento laminar puede ser doblado por dichas de plie-
gue hasta una situación compacta, apta para almace-
namiento y transporte, y hasta una situación ahueca-
da en la que configura un recipiente piramidal de base
triangular abierto por dicha base, apto para recogida
de dichos residuos. En la situación ahuecada, dos ex-
tensiones laterales del elemento laminar quedan su-
perpuestas configurando conjuntamente un asa. Una
de dichas extensiones incluye una abertura y la otra
tiene troquelada una aleta-pasador que puede ser do-
blada e insertada a través de la mencionada abertura
de la extensión opuesta para retener el dispositivo en
la situación ahuecada. El elemento laminar compren-
de una porción separable que puede utilizada como
una espátula para ayudar a recoger el residuo, y, una
vez el resido recogido, dicha porción separable pue-
de ser acoplada al recipiente para cerrar su abertura.
Para ello, La porción separable comprende, en un ex-
tremo, una lengüeta configurada para ser insertada en
una hendidura formada en una porción central del ele-
mento laminar, y en el extremo opuesto una ranura pa-
sante que se engancha en unos apéndices superpues-
tos en forma de gancho que sobresalen hacia delante y
hacia arriba desde las extensiones que forman el asa.

El recogedor-recipiente del citado documento ES-
A-1067755 es plenamente operativo, sin embargo, el
inventor ha constatado que incluye algunas configura-
ciones troqueladas, tales como la abertura y la aleta-
pasador formadas en las extensiones que forman el
asa, y la ranura pasante formada en la porción sepa-
rable, que podrían ser eliminadas si el contorno del
elemento laminar incluyera unas configuraciones en-
caminadas a suplir sus funciones, lo que daría como
resultado un funcionamiento modificado, más simple,
y una construcción más económica.
Exposición de la invención

Un objetivo de la presente invención es aportar un
dispositivo recogedor-recipiente de residuos de usar y
tirar, que pueda ser construido mediante un mínimo de

material laminar reciclado y biodegradable, tal como
cartón, diseñado para proporcionar una rigidez sufi-
ciente empleando cartón de escaso grosor y sin uso
de adhesivo, y que pueda ser fabricado con un coste
suficientemente bajo como para que sea competitivo
frente a otros dispositivos tales como, por ejemplo,
bolsas de plástico.

El dispositivo recogedor-recipiente de residuos de
la presente invención está formado por un único ele-
mento laminar, de un material preferiblemente reci-
clado y biodegradable, tal como cartón, que compren-
de una sección de recipiente y una sección separable.
La mencionada sección de recipiente tiene una por-
ción central, dos porciones laterales separadas de di-
cha porción central por unas primeras líneas de plie-
gue, y dos extensiones respectivamente separadas de
dichas porciones laterales por unas segundas líneas de
pliegue, con la particularidad de que todas las men-
cionadas primera y segundas líneas de pliegue con-
vergen en un punto de confluencia, de manera que la
sección de recipiente puede ser doblado por dichas
líneas de pliegue para adoptar a una situación com-
pacta, apta para almacenamiento y transporte, y para
adoptar una situación ahuecada en la cual las porcio-
nes central y laterales configuran un recipiente pira-
midal de sección triangular con su base abierta, apto
para recogida de dichos residuos, y en la que dichas
extensiones están superpuestas proporcionando con-
juntamente un asa mediante la cual un usuario puede
agarrar y manejar el recipiente.

En la sección de recipiente no hay ninguna con-
figuración prevista para retener el recipiente en la si-
tuación ahuecada y con la abertura delantera abierta,
de manera que, sólo la presión que ejerce el usuario
sobre las extensiones que conforman el asa mantie-
ne la sección de recipiente en la situación ahuecada
y abierta. En el elemento laminar, la mencionada sec-
ción separable está conectada a la porción central de
la sección de recipiente por una línea debilitada que
puede ser rota para separar la sección separable de la
sección de recipiente.

La sección separable está configurada de mane-
ra tal que puede ser utilizada como una espátula para
ayudar a cargar el residuo al interior del recipiente y
luego puede ser acoplada a la sección de recipiente en
la situación ahuecada para cerrar dicha abertura con
el residuo dentro. Para ello, en un extremo de la sec-
ción separable hay una lengüeta configurada para ser
insertada en una rendija formada en la porción cen-
tral de la sección de recipiente, cerca de la abertura, y
en un extremo opuesto de la sección separable se en-
cuentra una entalla configurada para enganchar en un
gancho formado por unos apéndices superpuestos que
se extienden hacia fuera y hacia abajo, es decir, hacia
la porción central, desde las extensiones que forman
el asa para cerrar la abertura y retener la sección de
recipiente en una situación ahuecada y cerrada.

La sección separable tiene una forma substancial-
mente triangular de acuerdo con la abertura del reci-
piente, la cual es asimismo substancialmente triangu-
lar. La sección separable tiene un borde redondeado
desde el centro del cual se extiende dicha lengüeta, y
la distancia desde la base de la lengüeta al fondo de
la entalla es mayor que la distancia desde dicha ren-
dija hasta el fondo del mencionado gancho formado
por los apéndices superpuestos cuando la sección de
recipiente está en la situación ahuecada. Esta geome-
tría obliga al menos a la porción central de la sección
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ES 1 069 212 U 4

de recipiente a combarse elásticamente cuando la sec-
ción separable es acoplada a la sección de recipiente.
Así, la fuerza de recuperación elástica de la sección
de recipiente retiene la sección separable acoplada a
la sección de recipiente, y la sección separable retiene
a la sección de recipiente en la situación ahuecada y
cerrada. El recogedor-recipiente cerrado y con el re-
siduo en su interior puede ser tirado, por ejemplo, a
un contenedor de recogida de materia orgánica pues-
to que el material del que está hecho es fácilmente
biodegradable.

Con esta configuración, mediante un único ele-
mento laminar, el cual puede ser producido a muy
bajo coste, se puede conformar un dispositivo reco-
gedor-recipiente de residuos de usar y tirar, útil, entre
otras aplicaciones, para la recogida y eliminación de
residuos de animales de compañía, que en una situa-
ción compacta puede ser llevado cómodamente, por
ejemplo, en un bolsillo, y que puede ser fácilmen-
te dispuesto en una situación ahuecada de funciona-
miento simple, limpio y seguro.
Breve descripción de los dibujos

Las anteriores y otras ventajas y características se
comprenderán más plenamente a partir de la siguien-
te descripción detallada de un ejemplo de realización
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la Fig. 1 es una vista en planta de un elemento la-
minar a partir del cual se forma un dispositivo recoge-
dor-recipiente de residuos de acuerdo con un ejemplo
de realización de la presente invención;

la Fig. 2 es una vista en planta del elemento lami-
nar de la Fig. 1, con una sección separable desconec-
tada y separada de una sección de recipiente;

la Fig. 3 es una vista en planta del recogedor-reci-
piente en una situación plegada compacta;

la Fig. 4 es una vista en perspectiva del recoge-
dor-recipiente en situación ahuecada siendo usado en
cooperación con la sección separable en funciones de
espátula;

la Fig. 5 es una vista en perspectiva del recogedor-
recipiente en situación ahuecada y cerrado mediante
la sección separable en funciones de tapa;

la Fig. 6 es una vista en perspectiva del recogedor-
recipiente en situación ahuecada con la sección sepa-
rable acoplada al mismo en funciones de tapa y de
elemento de retención; y

la Fig. 7 es una vista en planta de una porción de
material laminar a partir del cual se obtienen una plu-
ralidad de elementos laminares como el de la Fig. 1.
Descripción detallada de un ejemplo de realización

Haciendo referencia en primer lugar a la Fig. 1,
el dispositivo recogedor-recipiente de residuos de la
presente invención está formado, de acuerdo con un
ejemplo de realización, a partir de un único elemen-
to laminar 1 que comprende una sección de recipiente
10 y una sección separable 20. La mencionada sec-
ción de recipiente 10 comprende una porción central
10c, dos porciones laterales 10a, 10b y dos extensio-
nes 12a, 12b. La porción central 10c está separada de
dichas porciones laterales 10a, 10b por unas primeras
líneas de pliegue 11a, 11b, y las porciones laterales
10a, 10b están separadas de las extensiones 12a, 12b
por unas segundas líneas de pliegue 13a, 13b, respec-
tivamente. Todas las mencionadas primera y segundas
líneas de pliegue 11a, 11b, 13a, 13b convergen en un
punto de confluencia 14. La mencionada sección se-
parable 20 está conectada a la porción central 10c de
la sección de recipiente 10 por una línea debilitada 2,

la cual puede ser rota para separar la sección sepa-
rable 20 de la sección de recipiente 10, tal como se
muestra en la Fig. 2.

Cuando la sección separable 20 está separada de
la sección de recipiente 10, ésta última puede ser do-
blado, por ejemplo, por las primeras líneas de pliegue
11a, 11b hasta disponer las porciones laterales 10a,
10b y sus respectivas extensiones 12a, 12b superpues-
tas a la porción central 10c en una situación compacta
(Fig. 3). La sección separable 20 también puede ser
superpuesta a la porción central 10c, de manera que
el elemento laminar 1 en la situación compacta pue-
de ser almacenado ocupando poco espacio y llevado
fácilmente, por ejemplo, en un bolso o bolsillo. Op-
cionalmente, la sección separable 20 puede ser dobla-
da por la mencionada línea debilitada 2, sin romperla,
para superponer la sección separable 20 a la porción
central 10c de la sección de recipiente 10 en la situa-
ción compacta. Cuando precisa ser utilizado, el ele-
mento laminar 1 puede ser doblado por las primeras
y segundas líneas de pliegue 11a, 11b, 13a, 13b hasta
alcanzar una situación ahuecada mostrada en la Fig.
4, en la que las porciones central 10c y laterales 10a,
10b del elemento laminar 1 configuran un recipiente
piramidal de sección triangular con su base abierta, es
decir, con una abertura 4 en su base, con las segundas
líneas de pliegue 13a, 13b adyacentes, y con las ex-
tensiones 12a, 12b superpuestas proporcionando con-
juntamente un asa 3 que puede ser agarrada con los
dedos de una mano (Fig. 4).

El mencionado recipiente piramidal es apto para
la recogida de los residuos, y la porción central 10c
de la sección de recipiente 10, en cooperación con su
borde libre 19, hace las funciones de pala. Dado que
la sección de recipiente 10 del elemento laminar 1 no
incluye configuraciones de retención, sólo la presión
de los dedos sobre las extensiones 12a, 12b mantiene
el recipiente en la situación ahuecada y con la abertu-
ra 4 abierta. La sección separable 20 tiene una forma
substancialmente triangular y está configurada para
ser utilizada como una espátula para ayudar a cargar
el residuo al interior del recipiente, y luego puede ser
acoplada a la sección de recipiente 10 en la situación
ahuecada para cerrar la abertura 4 (Fig. 5). Una vez
acoplada, la sección separable 20 es capaz de retener
la sección de recipiente 10 en la situación ahuecada,
con el residuo en su interior y con la abertura 4 cerra-
da, aunque la presión de los dedos sobre las extensio-
nes 12a, 12b sea liberada, tal como se muestra en la
Fig. 6.

Para ello, la sección separable 20 tiene en un ex-
tremo un borde redondeado 23 desde el centro del
cual se extiende una lengüeta 21 configurada para ser
insertada en una rendija 16 formada en la porción cen-
tral 10c de la sección de recipiente 10, cerca de la
abertura 4, y en un extremo opuesto de la sección se-
parable 20 hay una entalla 22 configurada para engan-
char en unos apéndices 17a, 17b, superpuestos, que se
extienden hacia fuera y hacia abajo, es decir, hacia la
porción central 10c, desde las respectivas extensiones
12a, 12b que forman el asa 3. En la sección separa-
ble 20, la distancia desde la base de dicha lengüeta
21 al fondo de la entalla 22 es mayor que la distancia
desde dicha rendija 16 al fondo de la configuración
de gancho formada por dichos apéndices 17a, 17b su-
perpuestos cuando la sección de recipiente 10 está en
la situación ahuecada. Por este motivo, cuando la sec-
ción separable 20 es acoplada a la sección de recipien-
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ES 1 069 212 U 6

te 10, al menos la porción central 10c de la sección de
recipiente 10 resulta combada elásticamente apoyán-
dose contra el mencionado borde redondeado 23 de la
sección separable 20, y la fuerza de recuperación elás-
tica de la sección de recipiente 10 hace que la sección
separable 20 sea retenida acoplada a la sección de re-
cipiente 10. Además, la entalla 22 de la sección sepa-
rable 20 mantiene juntos los apéndices 17a, 17b y las
extensiones 12a, 12b, y así la sección de recipiente 10
es mantenida en la situación ahuecada por la sección
separable 20.

En el ejemplo de realización mostrado en las figu-
ras, las primeras líneas de pliegue 11a, 11b que deli-
mitan la porción central 10c de la sección de recipien-
te 10 forman entre sí un ángulo de aproximadamente
60 grados, y cada una de las primeras líneas de plie-
gue I la, 11b que delimitan la porción central 10c for-
ma con un borde libre 18a, 18b de la correspondien-
te extensión 12a, 12b un ángulo igual o ligeramente
menor que 60 grados. Con esta configuración, cada
porción lateral 10a, 10b junto con su correspondien-
te extensión 12a, 12b puede ser doblada por la línea
de pliegue 11a, 11b y superpuesta a la porción cen-
tral 10c sin prácticamente sobresalir de la misma para
contribuir a obtener la mencionada situación compac-
ta. De manera similar, la sección separable 20 es lige-
ramente más pequeña que la sección central 10c, de
manera que una vez separada de la sección de reci-
piente 10 puede ser superpuesta a la porción central
10c para contribuir a obtener la situación compacta.

Por otra parte, en el elemento laminar 1 (véase la
Fig. 1), los mencionados bordes libres 18a, 18b de las
extensiones 12a, 12b están mutuamente alineados y
también convergen en el punto de confluencia 14, y
las porciones laterales 10a, 10b de la sección de re-
cipiente 10 tienen unos respectivos bordes libres 15a,
15b substancialmente alineados con unos bordes late-
rales 24a, 24b de la sección separable 20. Estos bor-
des libres 15a, 15b de las porciones laterales 10a, 10b

forma un ángulo de aproximadamente 60 grados en-
tre sí y ángulos de aproximadamente 60 grados con
los correspondientes bordes libres 18a, 18b de las ex-
tensiones 12a, 12b. Por consiguiente, el elemento la-
minar 1 tiene en general la forma de un triángulo equi-
látero con la entalla 22 en un vértice y los apéndices
17a, 17b sobresaliendo cerca de los otros dos vértices.

Tal como se muestra en la Fig. 7, esta configura-
ción permite obtener un número de elementos lami-
nares 1 a partir de una pieza de material laminar con
un mínimo desperdicio de material. Así, cuando va-
rios elementos laminares 1 iguales son yuxtapuestos
en direcciones alternadamente opuestas, con los bor-
des libres 18a, 18b de sus extensiones 12a, 12b alinea-
dos en dos líneas paralelas (Fig. 7), los bordes libres
15a, 15b y bordes laterales 24a, 24b de cada dos ele-
mentos laminares 1 son coincidentes y dos apéndices
17a, 17b adyacentes de cada dos elementos lamina-
res 10 adyacentes encajan en la entalla 22 de otro de
los elementos laminares 10 yuxtapuesto entre ambos.
Por descontado, los apéndices 17a, 17b de la sección
de recipiente 10 y la entalla 22 de la sección separa-
ble 20 están configurados a propósito para que dicho
encaje sea factible.

En virtud de su depurado diseño, el dispositivo re-
cogedor-recipiente de residuos de la presente inven-
ción está formado a partir de un único elemento lami-
nar de un material preferiblemente reciclado y biode-
gradable, de escaso grosor, con un mínimo de cortes y
perforaciones, sin necesidad de adhesivo, y con míni-
mo desperdicio, por lo que puede ser producido a un
coste muy bajo, competitivo frente a otros dispositi-
vos del estado de la técnica, incluyendo, por ejemplo,
bolsas de plástico.

Un experto en la técnica será capaz de efectuar
modificaciones y variaciones a partir del ejemplo de
realización mostrado y descrito sin salirse del alcan-
ce de la presente invención según está definido en las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo recogedor-recipiente de residuos,
del tipo formado a partir de un elemento laminar (1)
que comprende una sección de recipiente (10) con una
porción central (10c), dos porciones laterales (10a,
10b) separadas de dicha porción central (10c) por
unas primeras líneas de pliegue (11a, 11b), y dos ex-
tensiones (12a, 12b) respectivamente separadas de di-
chas porciones laterales (10a, 10b) por unas segundas
líneas de pliegue (13a, 13b), donde todas las men-
cionadas primera y segundas líneas de pliegue (11a,
11b, 13a, 13b) convergen en un punto de confluencia
(14), y una sección separable (20) conectada a dicha
porción central (10c) por una línea debilitada (2), pu-
diendo dicha sección de recipiente (10) ser doblado
por las primeras y/o segundas líneas de pliegue (11a,
11b, 13a, 13b) a una situación compacta, apta para
almacenamiento y transporte, y a una situación ahue-
cada configurando un recipiente piramidal de sección
triangular con una abertura (4) en su base, apto para
recogida de dichos residuos, y con dichas extensio-
nes (12a, 12b) superpuestas proporcionando conjun-
tamente un asa (3), estando dicha sección separable
(20) configurada para ser utilizada como una espátula
y para ser acoplada a la sección de recipiente (10) en
la situación ahuecada para cerrar dicha abertura (4),
caracterizado porque la sección separable (20) tiene
en un extremo una lengüeta (21) configurada para ser
insertada en una rendija (16) formada en la porción
central (10c) de la sección de recipiente (10), cerca de
la abertura (4), y en un extremo opuesto una entalla
(22) configurada para enganchar en unos apéndices
(17a, 17b) superpuestos que se extienden hacia fuera
y hacia la porción central (10c) desde las extensio-
nes (12a, 12b) que forman dicha asa (3) para cerrar la
abertura (4) y retener la sección de recipiente (10) en
una situación ahuecada y cerrada.

2. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación 1,
caracterizado porque la sección separable (20) tiene
una forma substancialmente triangular con un borde
redondeado (23) desde el centro del cual se extiende
dicha lengüeta (21), siendo la distancia desde la base
de la lengüeta (21) al fondo de la entalla (22) mayor
que la distancia desde dicha rendija (16) al fondo de
un gancho formado por dichos apéndices (17a, 17b)
superpuestos cuando la sección de recipiente (10) es-
tá en la situación ahuecada, por lo que al menos la
porción central (10c) de la sección de recipiente (10)
resulta combada elásticamente cuando la sección se-

parable (20) está acoplada a la sección de recipiente
(10) y la sección separable (20) es retenida acoplada
a la sección de recipiente (10) por la fuerza de recu-
peración elástica de la sección de recipiente (10).

3. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación
2, caracterizado porque las primeras líneas de plie-
gue (11a, 11b) que delimitan la porción central (10c)
forman entre sí un ángulo de aproximadamente 60
grados, y cada una de las primeras líneas de pliegue
(11a, 11b) que delimitan la porción central (10c) for-
ma con un borde libre (18a, 18b) de la correspon-
diente extensión (12a, 12b) un ángulo igual o me-
nor que 60 grados, de manera que cada porción late-
ral (10a, 10b) junto con su correspondiente extensión
(12a, 12b) puede ser doblada por la línea de pliegue
(11a, 11b) y superpuesta a la porción central (10c) sin
sobresalir substancialmente de la misma para contri-
buir a obtener dicha situación compacta.

4. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación
3, caracterizado porque la sección separable (20) es
más pequeña que la sección central (10c), y puede ser
superpuesta a la porción central (10c) sin sobresalir
substancialmente de la misma para contribuir a obte-
ner dicha situación compacta.

5. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación 3,
caracterizado porque, en el elemento laminar (1), di-
chos bordes libres (18a, 18b) de las extensiones (12a,
12b) están mutuamente alineados y convergen en el
punto de confluencia (14).

6. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación 5,
caracterizado porque, en el elemento laminar (1), las
porciones laterales (10a, 10b) de la sección de reci-
piente (10) tienen unos respectivos bordes libres (15a,
15b) substancialmente alineados con unos bordes la-
terales (24a, 24b) de la sección separable (20) y que
forma ángulos de aproximadamente 60 grados entre
sí y con los correspondientes bordes libres (18a, 18b)
de las extensiones (12a, 12b).

7. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación
6, caracterizado porque los apéndices (17a, 17b) de
la sección de recipiente (10) y la entalla (22) de la
sección separable (20) están configurados de mane-
ra que, cuando varios elementos laminares (1) igua-
les son yuxtapuestos en direcciones alternadamente
opuestas con los bordes libres (18a, 18b) de las ex-
tensiones (12a, 12b) alineados en dos líneas paralelas,
dos apéndices (17a, 17b) adyacentes de cada dos ele-
mentos laminares (10) adyacentes encajan en la enta-
lla (22) de otro de los elementos laminares (10) yux-
tapuesto entre ambos.
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