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(54) Rotierbares Werkzeug

(57)  Die Erfindung betrifft ein rotierbares Werkzeug
(1) einer handgefihrten Werkzeug - Antriebsvorrich-
tung, mit einem scheibenférmigen Grundkérper (2),
dessen Drehachse senkrecht zu einer durch den Grund-
korper (2) aufgespannten Ebene verlauft, und der ein
zentrales Aufnahmemittel (A) zur drehmomentschlissi-
gen Verbindung mit der Werkzeug - Antriebsvorrichtung
aufweist, mit einer Mehrzahl von Halteelementen (3),
die in Umfangsrichtung des Grundkdrper (2) an diesem
verteilt angeordnet sind, wobei in jedem Halteelement

B 14 6.

g S 15

(3) ein Arbeitskontaktelement (12) aus einem sehr har-
ten Material gehaltert ist und die Halteelemente (3) mit
den Arbeitskontaktelementen (12) in eine Richtung par-
allel zu der des Grundkdrper (2) elastisch auslenkbar
sind, wobei die einseitige Abnutzung durch Gebrauch
der Arbeitskontaktelemente (12) und die damit verbun-
dene reduzierte MeilRelwirkung dadurch vermieden
wird, dass die Arbeitskontaktelemente (12) in den Hal-
teelementen (3) drehbar um jeweils eine Drehachse ge-
lagert sind, deren Richtung eine Komponente senkrecht
zu der Drehachse des Grundkdrper (2) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein rotierbares Werkzeug
einer handgefiihrten Werkzeug - Antriebsvorrichtung,
mit einem scheibenférmigen Grundkdrper, dessen
Drehachse senkrecht zu einer durch den Grundkdrper
aufgespannten Ebene verlauft, und der ein zentrales
Aufnahmemittel zur drehmomentschlissigen Verbin-
dung mit der Werkzeug -Antriebsvorrichtung, aufweist,
mit einer Mehrzahl von Halteelementen, die in Um-
fangsrichtung des Grundkdrpers an diesem verteilt an-
geordnet sind, wobei in jedem Halteelement ein Arbeits-
kontaktelement aus einem sehr harten Material gehal-
tert ist und die Halteelemente mit den Arbeitskontakt-
elementen in eine Richtung parallel zu der Drehachse
des Grundkorpers elastisch auslenkbar sind.

[0002] Derartige Werkzeug sind insbesondere geeig-
net fur grobere Schleif- oder Abtragungsarbeiten, zum
Beispiel fiir das Schleifen von Betonflachen, das Entro-
sten von Metallflachen und das Entfernen von Altanstri-
chenund organischen Kalkablagerungen an Unterschif-
fen und ahnlichem.

[0003] Inder DE 693 19 093 T2 ist ein solches rotier-
bares Werkzeug der eingangs beschriebenen Art offen-
bart. Die Schleif- bzw. Schnittleistung eines derartigen
Werkzeugs griindet sich vor allem auf der MeiRelwir-
kung, die die Arbeitskontaktelemente bei ihrem Einwir-
ken in das jeweilige Werkstlick erzielen und ist deshalb
herkdmmlichen Schleif- und Abtragungswerkzeugen,
wie zum Beispiel Schwingschleifmaschinen, deren Ab-
tragungswirkung besonders auf eine Abtragungswir-
kung allein durch Harteunterschieden zwischen einer in
verschiedenen Koérnungsstufen erhéltlichen minerali-
schen Schleifschicht und dem jeweiligen Untergrund
beruht, insbesondere beim Grobbearbeiten weit tiberle-
gen. Ein Zusetzen des Werkzeugs mit abgetragenem
Material kann aufgrund der exponierten Position der Ar-
beitskontaktelemente nicht auftreten. Gegenuber rotie-
renden Drehbiirsten ist die Standfestigkeit und Abtrags-
leistung aufgrund der Hartmetall - Arbeitskontaktele-
mente wesentlich verbessert.

[0004] Jedoch besteht bei diesen Werkzeugen ein er-
heblicher Nachteil in einer schnellen Abnahme der
Schnittleistung auf eine im Vergleich zur Anfangs-
schnittleistung gleichbleibend schlechtere Endschnitt-
leistung. Der Grund hierfir ist die einseitige Abnutzung
der Arbeitskontaktelemente und ihr stédndig stumpfer
werdender Keilwinkel und gleichzeitig kleiner werden-
der Freiwinkel zwischen den Arbeitskontaktelementen
und dem Werkstuck.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Werkzeug zu
schaffen, dessen Arbeitskontaktelemente sich nicht ein-
seitig abnutzen und deren Meilelwirkung weitestge-
hend erhalten bleibt.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl da-
durch geldst, dass die Arbeitskontaktelemente in den
Halteelementen drehbar um jeweils eine Drehachse ge-
lagert sind, deren Richtung eine Komponente senkrecht
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zu der Drehachse des Grundkdrpers aufweist.

[0007] Durch die Einfiihrung einer Drehachse ist das
Arbeitskontaktelement im Arbeitsbetrieb selbstdrehend
und nutzt sich so auf einer umlaufenden Schneidkante
gleichmaRig ab. Dadurch wird die Schnittleistung des
Werkzeugs aufgrund der durch die Drehbewegung er-
zielte Selbstscharfung Uber die gesamte Nutzungsdau-
er weitestgehend erhalten. Der Spitzenbereich der Ar-
beitskontaktelemente erhalt nach einer gewissen Nut-
zungszeit die Form eines Kegels.

[0008] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Ar-
beitskontaktelemente einen Arbeitsbereich und einen
gegeniber diesem verdickten Haltebereich besitzen,
und dadurch eine Anpassung der beiden Bereiche an
ihre Arbeits- bzw. Haltefunktion erméglicht wird.
[0009] Ein Werkzeug mit noch verbesserten Arbeits-
eigenschaften wird dadurch geschaffen, dass jedes
Halteelement eine Haltekappe aufweist, die kraftschliis-
sig mit einem Haltesockel verbindbar ist, wobei die Hal-
tekappe eine Offnung aufweist, durch die das Arbeits-
kontaktelement nach aufen hindurchtritt. Durch diese
kafigartige Halterung wird es erméglicht, nur die Arbeits-
kontaktelemente nach ihrem Verschlei3 auszutau-
schen, statt das Werkzeug komplett ersetzen zu mus-
sen. Bei einem Einsatz kommt es besonders bei der Be-
arbeitung von Ecken und Kanten relativ haufig zum Ab-
brechen einzelner Arbeitskontaktelemente, so dass mit
einem hohen Faktor der Kostenersparnis bei einer der-
artigen Ausgestaltung der Erfindung zu rechnen ist.
[0010] Auch wenn grundséatzlich alternative Befesti-
gungsarten moglich sind, ist es weiterhin besonders von
Vorteil, dass die Haltekappe mit dem Haltesockel ver-
schraubbar ist, da eine solche Befestigung mit her-
kdmmlichem Werkzeug herstellbar ist und sich dadurch
die Anschaffungskosten fir besonderes Werkzeug er-
Ubrigen. Falls erforderlich kbnnen zusammen mit den
Arbeitskontaktelementen auch die Haltekappen ausge-
tauscht werden, ohne dass dadurch hohe Kosten ent-
stehen.

[0011] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dass die Haltekappe in ihrer Verschraubungsendstel-
lung von dem Gewinde des Haltesockels plastisch ver-
formt ist und dadurch eine sichere und gleichzeitig ein-
fache Verbindung auch bei hohen Umfangsgeschwin-
digkeiten des Werkzeugs erreicht wird.

[0012] In einer weiteren Ausflihrungsform ist die Hal-
tekappe mit einem AuRensechskant versehen und kann
so mit einem einfachen Maulschlissel auf den Halte-
sockel auf- oder von diesem abgeschraubt werden.
[0013] Zudem kdnnen die Arbeitskontaktelemente zu
einer Ebene senkrecht zu ihrer Drehachse symmetrisch
aufgebaut sein. Durch den symmetrischen Aufbau der
Arbeitskontaktelemente lassen sich diese nach Entfer-
nung der Haltekappe um 180 Grad wenden und mitdem
gegenuberliegenden Arbeitsbereich erneut verwenden.
[0014] Weiter ist von Vorteil, dass sich die metalli-
schen Halteelemente in radialer Richtung des Grund-
korpers bis in diesen hinein erstrecken, an ihrem den
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Arbeitskontaktelementen abgewandten Enden mit einer
Verdickung versehen und in das hinreichend elastische
Kunststoffmaterial des Grundkdrpers eingebettet sind.
Eine derartige Verbindung der Halteelemente mit dem
Grundkdrper ist ausreichend stabil flir hohe Drehzahlen
und Iasst sich in einem einfachen und deshalb kosten-
glnstigen Spritzgussverfahren herstellen. Die Verdik-
kung bewirkt einen Formschluss zwischen Grundkoérper
und Halteelement und somit eine sichere Fixierung.
[0015] Insbesondere kénnen die Halteelemente dreh-
bar um eine Drehachse in dem Grundkdérper gelagert
sein, wobei die Drehachse mit der Drehachse des Ar-
beitskontaktelements zusammenfallt. Durch die Einflh-
rung einer zweiten Drehachse gleichsinnig zur ersten
wird eine zusatzliche Moglichkeit der Drehung geschaf-
fen, wodurch sich die einseitige Abnutzung der Arbeits-
kontaktelemente nochmals reduziert und die Sicherheit,
dass im Betrieb eine Drehung der Arbeitskontaktele-
mente auftritt, erhéht.

[0016] Zusatzlich kann das Halteelement auch noch
in radialer Richtung elastisch bewegbar sein. Dadurch
wird eine Hammerwirkung erreicht, die zu einem noch
effektiveren Materialabtrag fiihrt. Die Hammerwirkung
entsteht immer dann, wenn das Halteelement auf das
Werkstlick auftrifft und dabei die Bewegungsenergie im-
pulsartig auf letzteres abgibt, um sich danach im Verlauf
der weiteren Drehung radial zur Drehachse des Grund-
korpers zurlick zu verlagern. Hierdurch wird die Kon-
taktkraft im Verlauf des weiteren Uberstreichens des
Werkstlcks reduziert, wodurch auch die spanende Wir-
kung der Arbeitskontaktelemente und damit ihr Ver-
schleil} verringert werden.

[0017] Gemal einer Weiterbildung der Erfindung
weist jedes Halteelement eine Schraubenfeder auf, die
mit ihrer L&ngsachse koaxial zu der Drehachse der Ar-
beitskontaktelemente verlauft und einerseits die Ar-
beitskontaktelemente tréagt und andererseits mit einem
starren Grundkdrper verbunden ist. Die Verkiirzbarkeit
der Schraubenfedern in ihrer axialen Richtung ermdg-
licht das zuvor beschriebene radiale Zuriickweichen der
Arbeitskontaktelemente sowie der Halteelemente bei
steigender radial gerichteter Kontaktkraft. Zudem wer-
den radial ausgepragte Vibrationen erheblich starker
von Schraubenfedern abgefedert als von einem elasti-
schen Grundkorper.

[0018] Vorteilhafter Weise kdnnen schliellich die Hal-
tesockel der Halteelemente in die Schraubenfedern ein-
gepresst sein, wodurch eine Verbindung erreicht wird,
die unter Einfluss von Fliehkraften wegen einer daraus
folgenden Durchmesserverringerung fester wird, die
sich jedoch bei Werkzeugstillstand -durch Drehen ent-
gegen dem Wickelsinn der Feder-leicht wieder 16sen
Iasst.

[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausflhrungsbeispiels erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht ei-
nes erfindungsgemaflen rotierbaren Werk-
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zeugs,
Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch ein
Halteelement des in Fig. 1 gezeigten Werk-
zeugs und

Fig. 3  eine Ansicht eines alternativen erfindungsge-
maRen Werkzeugs.

[0020] Dasin Fig. 1 dargestellte Werkzeug 1 weist ei-
nen Grundkérper 2 mit zwolf auf ihm speichenartig an-
geordneten Halteelementen 3 auf, die ihrerseits jeweils
einen Haltesockel 4 und eine bleistiftspitzenférmige
Haltekappe 5 aufweisen. Der Grundkérper 2 besteht
aus einem elastischen Material, bevorzugt aus einem
Elastomer. Die Halteelemente 3, die auch in Fig. 2 ge-
zeigt sind, werden in die Spritzgussform eingelegt und
mit dem Kunststoffmaterial umspritzt, wodurch sich eine
innige und formschlissige Verbindung ergibt. Mittig
weist der Grundkoérper 2 ein Aufnahmemittel A in Form
eines Durchgangs mit Innensechskant auf.

[0021] Dasin Fig. 2 dargestellte Halteelement 3 zeigt
nochmals den Haltesockel 4 mit einer Verdickung 4* an
seinem einen Ende und einem AuRengewinde 6 an sei-
nem der Haltekappe 5 zugewandten anderen Ende,
welches zudem mit einer Offnung 7 in Form einer Boh-
rung versehen ist, die bis in einen auch in der Fig. 1
sechskantformig gezeigten verdickten Mittelbereich 8
hineinfuhrt. Die Haltekappe 5 besitzt an ihrem sich ver-
jingendem Ende eine Offnung 9 in Form der Bohrung
die in ihrem Durchmesser dem der Offnung 7 des Hal-
tesockels 4 entspricht und ein dem Aufengewinde 6
des Haltesockels 4 gegenuber axial kiirzeres, anson-
sten jedoch entsprechendes, Innengewinde 10. Des
weiteren weist die Haltekappe 5 noch ein innere Aus-
sparung 11 auf, die in ihrem Innendurchmesser gréfRer
ist als das Innengewinde 10.

[0022] Weiterhin wird ein Arbeitskontaktelement 12
gezeigt, welches aus einem vorderen und einem hinte-
ren zylindrischen Arbeitsbereich 13 und einem mittigen
verdickten Haltebereich 14 besteht. Der hintere und der
vordere Arbeitsbereich 13 des Arbeitskontaktelements
12 besitzen den gleichen Durchmesser, der ein gering-
fugig kleiner ist als der der beiden Bohrungen 7 und 9
des Haltesockels 4 und der Haltekappe 5. AuRerdem ist
auch der grof3te AuRendurchmesser des Haltebereichs
14 des Arbeitskontaktelements 12 kleiner als der Durch-
messer im Bereich der inneren Aussparung 11 der Hal-
tekappe 5. Dadurch ist das Arbeitskontaktelement 12 in
dem aus der Haltekappe 5 und dem Haltesockel 4 ge-
bildeten Kafig leicht drehbar.

[0023] Das Arbeitskontaktelement 12 besteht ganz-
lich aus Hartmetall. Die Harte des Haltesockels 4 (~ 60
HRC) ist grofer als die der Haltekappe 5 (~ 50 HRC),
so dass sich erstgenannter mit seinen endseitig gelege-
nen Gewindegéngen weitere endseitige Gewindegange
in die aus weicherem Material bestehende Haltekappe
5 formen kann. Hierdurch Iasst sich eine dul3erst sichere
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Schraubverbindung erreichen, die sich auch durch seit-
liche Schléage, wie sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
1 entstehen kdnnen und die dabei ein Lésemoment ver-
ursachen, nicht I6st. Ein Spalt 15 zwischen der der ver-
jingten Seite abgewandten Flache 16 der Haltekappe
5 einerseits und einer das AuRengewinde 6 des Halte-
sockels 4 abschlielRenden Flache 17 des Mittelbereichs
8 andererseits, |asst es dabei zu, dass auch ein mehr-
maliges Verschrauben derselben Haltekappe 5 mit dem
Haltesockel 4 noch zu einer neuen Gewindeformung in-
nerhalb der Haltekappe 5 fiihrt, wobei natlirlich mit je-
dem erneuten Verformen die Spaltbreite abnimmt.
[0024] Fir die Schleifarbeit wird das Werkzeug 1 mit-
tels des Aufnahmemittels A zwischen zwei hier nicht ge-
zeigte Scheiben eingespannt und kann dabei durch ei-
nen auf einer der Scheiben zentrisch angebrachten axi-
al verstellbaren AuRensechskants zentriert werden. Ein
an einer der Scheiben angebrachter Schaft kann so-
dann in einer Werkzeug -Antriebsvorrichtung zum Bei-
spiel in Form einer einfachen Handbohrmaschine ein-
gespannt werden. Der Drehsinn folgt dabei dem in Fig.
1 gezeigten Pfeil 18. Bei besonderen abzutragenden
Werkstoffen, insbesondere weichen, plastischen Mate-
rialien kénnen aber auch bei entgegengesetzter Dreh-
richtung sehr gute Arbeitsergebnisse erzielt werden.
[0025] Wahrend das in Figur 1 gezeigte Werkzeug 1
12 gleichmaRig an seinem Umfang verteilte Halte-
elemente 3 mit jeweils einem Arbeitskontaktelement 12
aufweist, besitzt das in Figur 3 dargestellte Werkzeug
1' insgesamt 24 gleichmaRig verteilte Halteelemente 3'
mit jeweils einem Arbeitskontaktelement 12. Die Halte-
elemente 3' des Werkzeugs 1' entsprechen im wesent-
lichen denen des Werkzeugs 1 wie es in Figur 2 darge-
stellt ist. Die Halteelemente 3' gemaR Figur 3 besitzen
am Ende ihres Haltesockels 4' jedoch nicht die in Figur
2 gezeigte Verdickung 4*, sondern sie enden mit dem
davor befindlichen zylindrischen Zapfen. Dieser in Figur
3 nicht erkennbare zylindrische Zapfen ist jeweils in den
inneren Hohlraum einer Schraubenfeder 19 eingesetzt.
Das gegeniberliegende Ende der Schraubenfeder 19
ist in den nabenférmigen Grundkorper 2' des Werk-
zeugs 1' eingefiihrt und wird dort wahrend der spritzgus-
stechnischen Herstellung des Grundkérpers 2' um-
spritzt und somit formschliissig eingebunden.

[0026] Die zapfenférmigen Enden der Haltesockel 4'
werden mit gewisser Vorspannung in die Schraubenfe-
dern 19 eingesetzt. Bei einer rotatorischen Bewegung
des Werkzeugs 1' und der dann auftretenden Fliehkraft-
belastung auf die Schraubenfedern 19, die eine Lan-
gung bewirkt, verringert sich der Durchmesser der
Schraubenfedern 19 tendenziell, so dass die Zapfen der
Haltesockel 4' mit zunehmender Drehzahl des Werk-
zeugs auch zunehmend fester gehalten werden. Ein
Herausrutschen der Halteelemente 3' ist daher nicht zu
befiirchten. Es besteht jedoch auch die Moéglichkeit, die
Zapfen der Haltesockel 4' mit den Schraubenfedern 19
zuséatzlich durch Verlétung oder Verklebung zu verbin-
den.
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[0027] Je nach der Steifigkeit der gewéahlten Schrau-
benfedern 19 lassen sich mit dem Werkzeug unter-
schiedliche Abtragscharakteristiken erzielen. Aufgrund
der Elastizitadt der Schraubenfedern 19 ist das Werk-
zeug 1' unempfindlich gegenlber einem vom Bediener
eventuell zu hoch gewahlten Anpressdruck oder auch
gegenlber gréReren Unebenheiten in der zu bearbei-
tenden Flache. Bedarfsweise kdnnen die Schraubenfe-
dern 19 auch in rohrférmigen Fihrungshilsen gelagert
sein, die einerseits in den Grundkdrper 2' bei dessen
spritzgusstechnischer Herstellung eingebettet sind und
andererseits sich nicht bis an den sechskantférmigen
Mittelbereich 8 des Haltesockel 4' heran erstrecken, um
die Langselastizitat der Feder sicherzustellen und dabei
dennoch die seitlichen Auslenkungen der Schraubenfe-
dern 19 in Grenzen zu halten.

Bezugszeichenliste

[0028]

1,1 Werkzeug
2,2"  Grundkorper
3,3 Halteelement
4, 4" Haltesockel

4* Verdickung

5 Haltekappe

6 Auflengewinde
7 Offnung

8 Mittelbereich

9 Offnung

10 Innengewinde
11 Aussparung
12 Arbeitskontaktelement

13 Arbeitsbereich
14 Haltebereich

15 Spalt
16 Flache
17 Flache
18 Pfeil

19 Schraubenfeder

Patentanspriiche

1. Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung, mit einem schei-
benférmigen Grundkorper (2, 2'), dessen Drehach-
se senkrecht zu einer durch den Grundkérper (2. 2')
aufgespannten Ebene verlauft, und der ein zentra-
les Aufnahmemittel (A) zur drehmomentschlissi-
gen Verbindung mit der Werkzeug - Antriebsvor-
richtung aufweist, mit einer Mehrzahl von Halte-
elementen (3, 3'), die in Umfangsrichtung des
Grundkorper (2, 2') an diesem verteilt angeordnet
sind, wobei in jedem Halteelement (3, 3') ein Ar-
beitskontaktelement (12) aus einem sehr harten
Material gehaltert ist und die Halteelemente (3, 3')



7 EP 1 559 525 A1 8

mit den Arbeitskontaktelementen (12) in eine Rich-
tung parallel zu der des Grundkérpers (2, 2') ela-
stisch auslenkbar sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Arbeitskontaktelemente (12) in den Halte-
elementen (3, 3') drehbar um jeweils eine Drehach-
se gelagert sind, deren Richtung eine Komponente
senkrecht zu der Drehachse des Grundkérper (2,
2") aufweist.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitskon-
taktelemente (12) einen Arbeitsbereich (13) und ei-
nen gegeniber diesem verdickten Haltebereich
(14) besitzen.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Hal-
teelement (3, 3') eine Haltekappe (5) aufweist, die
kraftschllissig mit einem Haltesockel (4, 4') verbind-
bar ist, wobei die Haltekappe (5) eine Offnung (7)
aufweist, durch die das Arbeitskontaktelement (12)
nach auen hindurchtritt.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltekappe
(5) mit dem Haltesockel (4, 4') verschraubbar ist.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltekappe
(5) in ihrer Verschraubungsendstellung von dem
AuRengewinde (6) des Haltesockels (4, 4') pla-
stisch verformt ist.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach mindestens
einem der Anspriche 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltekappe (5) mit einem Au-
Rensechskant versehen ist.

Rotierbares Werkzeug (1) einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach mindestens
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Arbeitskontaktelemente (12) zu
einer Ebene senkrecht zu ihrer Drehachse symme-
trisch aufgebaut sind.

Rotierbares Werkzeug (1) einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach mindestens
einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die metallischen Halteelemen-
te (3) in radiale Richtung des Grundkdrpers (2) bis
in diesen hinein erstrecken, an ihrem den Arbeits-
kontaktelementen (12) abgewandten Enden mit ei-
ner Verdickung (4*) versehen und in das hinrei-
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10.

1.

12.

chend elastische Kunststoffmaterial des Grundkor-
pers (2) eingebettet sind.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgeflhrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemen-
te (3, 3') drehbar um eine Drehachse in dem Grund-
korper (2, 2') gelagert sind, wobei die Drehachse
mit der Drehachse des Arbeitskontaktelement (12)
zusammenfallt.

Rotierbares Werkzeug (1, 1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach mindestens
einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Halteelement (3, 3') in radialer
Richtung elastisch bewegbar ist.

Rotierbares Werkzeug (1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach mindestens
einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes Halteelement (3') eine
Schraubenfeder (19) aufweist, die mit ihrer Langs-
achse koaxial zu der Drehachse der Arbeitskontak-
telemente (12) verlauft und einerseits die Arbeits-
kontaktelemente (12) tragt und andererseits mit ei-
nem starren Grundkérper (2') verbunden ist.

Rotierbares Werkzeug (1') einer handgefiihrten
Werkzeug - Antriebsvorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltesockel
(4") der Halteelemente (3') in die Schraubenfedern
(19) eingepresst sind.
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