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Oblast techniky .
Vynélez se tyké spojovaciho prvku pro rychlé spojen{ oheb-
né hadice, napfiklad z kauluku, a trubky z tuhého materidlu,
nap¥fklad z kovu, nebo z polotuhého nateridlu, napi{klad z plas-
tu, ktery¥to spojovaci prvek sestévd z vnit¥n{ objimky a z vné&j-
. &1 objfmky, které sviraji hadici, pri€emZ na vnitfnim povrchu
" vnit¥n{ objimky je vytvofena prstencovitd dutina pro tésnict
prstenec uzaviend smérem ke vnéjdku v osovém smyslu radidlni
prstencovitou st¥nou odd&lenou od vnitini objimky a na ni upev-
nénou, zatfmco na spojovacim prvku a na trubce jsou vytvofeny
doplnkové prostiedky pro zajiZténf jejich osové polohy umisté&né
vzhledem k t&snicimu prstenci smdrem ven od radidlni prstenco-

vité stény.

Dosavadni stav techniky

7 evropského patentového spisu EP-£-440.564 je zném spojo-
vaci prvek pro rychlé spo jen{ ohebné hadice, napiiklad z kaulu-
ku, a trubky z tuhého materidlu, napfiklad z kovu, nebo z polo-
tuhého materidlu, napfiklad z plastu. Tento spo jovaci prvek se-
stdvd 2 vnit¥fnf objimky a z vnéjsi obgimky, které sviraji hadici,
pfi¥em? na vnit¥nim povrchu vnit¥nf objimky je vytvoiena prsten-
covitéd dutina pro té&snici prstenec. Prstencovitd dutina pro tés-
nici prstenec je uzaviena smérem ke vnéjdku v osovém smyslu ra-
didlni prstencovitou st&nou odd&lenou od vnit¥ni objimky a na ni
upevnénou.

Struktura takového spojovactho prvku &ini jeho vyrobu zvl4s-
t& hospoddrnou, nebot miZe byt provddéna z tenkych kovovych ple-
chd vhodn& vytvarovanych a spojeni jednotlivych souldsti miZe
byt provedeno jedndduchymi operacemi stisknuti.

Ve zmindném evropském patentovém spisu se uvadi{, Ze radi-
4ln{ prstencovitd sténa uzavirajici prstencovitou dutinu pro
t&snici prstenec miZe byt opatfena rozliénymi p¥{idavnymi sou-
g4stmi obsshujicimi prost¥edky pro uzavieni urlené ke spolupi-
soben{ s doplnkovymi prostfedky vytvofenymi na trubce pro zajid-
t&ni jejf osocé polohy po zavedeni do spojovactho prvku. Vzhle-
dem k tdsnicimu prstenci jsou prostfedky pro uzavieni umistény
smdrem ven od radidlni prstencovité stény uzavirajici prstenco-
vitou dutinu pro t&snic{i prstenec.
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Jestli%e trubka, kterd mé byt uloZena ve spo jovacim prvku
typu definovaného vySe md maly primér, je nékdy vyhodné vytvo-
¥it oblast uloZeni tak, aby postupn& od konce trubky méla jednu
vélcovou &4st ur&enou pro uvedeni do styku s t&snicim prstencem
spojovaciho prvku a ddle jeden prstencovity svah zakon&eny ra-
didlnim vyklenutim vytvéiejicim opéru spoluplsobici s prostfedky
pro uzavieni vytvo¥enymi na spo jovacim prvku.

7 patentovych spisd DE-A-2.948.560 a US~A-4.460,534 je zném
spojovaci prvek pro rychlé spojeni, u kterého prost¥edky pro
uzav¥eni obsshuj{ p¥erudeny prsten pruZng pfetvofitelny v radi-
4lnim smyslu. Takovy prsten je uloZen v prstencovité duting, Jje-
ji% vnit¥ni a vn&j31 radidlni povrchy tvo?{ osové opéry pro zmi-
nény preruseny prsten a tim omezujf jeho osové premisténi, Po za-
vedenf trubky do spojovactho prvku p¥eruseny prsien vytvéri opé-
ru pro trubku a zajié%uje jeji osovou polohu.

Nicmén¥ provedeni navrhovand ve zmin¥nych dvou patentovych
spisech nejsou p¥imo pouZitelnd pro vyrobni techniku spo jovaciho
prvku popisovaného v evropském patentovém spisu EP-A-440,564.,
Tato provedeni vy¥aduji ve skutelnosti masivni kus, ve kterém
je prstencovitd dutina pro p¥erudeny prsten vytvorena obrdbénim.

Ukolen predloZeného vyndlezu tudiZ je ﬁytvofit spo jovaci
prvek, ktery by mohl byt vyrdb&n vyhodnou technikou popisovanou
v evropském patentovém spisu EP-A-440.564 a umoZ¥nujici ulo¥eni
trubky uzpisobené k osovému zajizténi doplnkovymi prostiedky
typu popisovaného v patentovych spisech DE~A-2.948.560 nebo
US-A-4.460.534.

Podstata vyndlezu

Vyndlez ¥ed{ kol tim, %e vytvaf{ spojovaci{ prvek pro rych-
1é spojenf ohebné hadice, nap¥{klad z kauduku, a trubky z tuhého
materidlu, nap¥fklad z kovu, nebo z polotuhého materidlu, nap¥i-
klad z plastu, ktery¥to spojovaci prvek sestdvd z vnit¥ni objim-
ky a z vn3j3{ objimky, které sviraj{ hadici, pfiéemZ na vnit¥nim
povrchu vnit¥ni objimky je vytvofena prstencovitéd dutina pro tés-
nic{ prstenec uzaviend smérem ke vnéjdku v osovém smyslu radidl-
ni prstencovitou stdnou odd&lenou od vnit¥nf objimky a na ni u~-
pevn&nou, zatimco na spojovacim prvku a na trubce jsou vytvoreny
doplnkové prostiedky pro zaji3tdni jejich osové polohy umist&né
vzhledem k t&snicimu prstenci smé&rem ven od radidlni prstencovi-
té sté&ny, jeho% podstata spolivd v tom, Ze upevnovaci prost¥edky
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zahrnuji pPferuSeny prsten, ktery je umistén v prstencovité du-
tin& spojovectho prvku a ktery po zavedeni trubky do spojovaciho
prvku tvo¥{ opdru pro radidlnf vystupek vytvoreny na konci prs-
tencovitého svahu trubky, p¥idemZ vnitfn{ radidlni plocha prsten-
covité dutiny sestévéd z koncové plochy krouZku odd&leného od spo-
jovactho prvku a v ném ulo%eného a majiciho védlcovou ¥4st a vnitf-
‘ né kuZelovitou &&st doplﬁkovou k prstencovitému svahu trubky.
| Podle vyhodného provedeni pfedloZeného vyndlezu krouZek
tvor{ radidlni plochu prstencbvité dutiny a je svou vnitiné ku-
¥elovitou &4sti prodlouZen ke vstupniru koneci specjovaciho prvku
mno¥stvim podlouhlych ohebnych vybéZkd radidlné ohebnych a stla-
govanych prerudenym prstenem.

Podle dal3fho vyhodného provedeni piedloZeného vyndlezu
maji podlouhlé vyb&Zfky sklon vzhledem k ose spojovaciho prvku
a alespoﬁ jeden z nich tvofi hranu uzpisobenou pro styk s vnéj-
8{m povrchem trubky.

Prehled obrézkl na vykresech

Vynélez je zndzorn&n na vykresech, kde obr.l je osovy Fez
spojovacim prvkem podle vyndlezu po zavedeni trubky urdené ke
spojenf, obr.2 je fez podle &&ry II-II z obr.l, obr.3 je per-
spektivni pohled na vyhodné provedeni pieruSeného prstenu vhod-
ného k vestavéni do spojovaciho prvku podle obr.l, obr.4 je
osovy Pez obmEn&nym provedenim spojovaciho prvku podle vyné-
lezu, obr.5 je perspektivnf pohled na preruSeny prsten pouZi-
ty v provedeni spojovaciho prvku podle obr.4, obr.6 je rez
podle &4ry VI-VI z obr.4, obr.7 je pohled podobny obr.6 pii
obm&n¥ném provedeni krouZku a obr.8 je &4steény pohled ve smé-
ru &ipky F v obr.7.

P¥{klady provedeni vyndlezu
V obr.l a 2 vykresd je zndzornén spojovaci prvek 1 nasa-

zeny na konci ohebné hadice 2 podle techniky popsané v evrop-
ském patentovém spisu EP-A-440,564.

Ve znézorn&ném pPfikladu mé vnit¥ni objimka la spojovaciho
prvku 1 v prstencovité dutiné 3 uloZen alespon jeden té&snici
prstenec 4. Radidlnf prstencovitd sténa_5je pripevnéna jak ke
vnit¥nf objimce la tak i ke vn&jsf objimce 1lb a k vélcové ob-
jimce 6 prostPednictvim vhodnych stladeni popsanych ve zminé-
ném patentovém spisu.
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Spo jovaci prvek 1 je za podminek, které budou ddle upres-
nény, urden k rychlému piipojeni trubky I z rczliénych materi-
£1%, napfiklad z tuhého materidlu jako je kov nebo z polotuhého
materidlu jako je plast.

Spojovact prvek 1 mé po&inaje od vstupniho konce 6a pro
trubku 7 vyvrt, jeho% primér je pfibliZn& rovny vnéjsimu priméru
trubky 1 alespon na znalné &&sti jeho délky. Jak je patrno na
obr.l, vyvrt mé rozsseh od vstupnfho konce 6a aZ ke vnit¥ni objimce
la.

Vychdzime-1i od vstupnfho konce 6a, nachédzime postupné
prstencovitou dutinu 8, ve které je osové nepohyblivé uloZen
pferuseny prsten 9, potom krouZek 10, jehoZ osovy konec nejvice
odlehly od vstupnfho konce 6a tvof{ radidlni prstencovitou sténu
5. Tyto soudsdsti tvof{i prost¥edky k osovému zajisténi trubky I

a budou nyn{ podrobné& popsény.

V daném piikladu je krou¥ek 10 masivnf kus nasazeny na
vnit¥nf objimce la. M4 vdlcovou &&st lOa, jeji% vnit¥n{ primér
je pribliZn& rovny priméru trubky 7. Na strané vstupniho konce
6a mé kroufek 10 vnit¥n¥ kuZelovitou &4st 10b, jeji% koncové
plocha 1Oc tvo¥{ radidlnf vnit¥ni plochu prstencovité dutiny 8.
Tato je dd4le omezena vdlcovou objimkou 6, jejiZ rozéﬁien:[ 6b
tvo¥! vnéjsi radidlni plochu prstencovité dutiny 8.

Mezi koncovou plochou 1l0c a rozsifenim 6b Jje uloZen pferu-
Zeny prsten 9, ktery, jak je patrno z obr.l, miZe byt tvoren
 prstenem z drétu z pruZinové oceli. Ve volném stavu je primér
pFeruseného prstenu § p¥ibliZn& rovny a pfednostné& nepatrné
men3f nef je prim&r trubky 7. Oba konce preruseného prstenu 9
v oblasti pPeruZeni jsou vytvo¥eny jako radidlni useky 9a vy-
stupujici z prstencovité dutiny 8 a prochézejfci otvorem 6c
vytvofenym ve stdnd vdlcové objimky 6. Jak je patrno z obr.2,
pferufeny prsten 9 mé dva vyklenky 9d vystupujici radidln& do
z prstencovité dutiny 8, kde usnadﬁuji stfeddni pferuseného prs-
tenu 9 z dtvodl, které budou vysvétleny déle.

Déle bude s p¥fhlédnutim k obr.3 popséno vyhodné prove-
deni piferufeného prstenu 9.

Trubka T mé znémy prstencovity svah 7a umistény ve vhodné
vzdélenosti od jejfho konce Tb, v praxi pon&kud kratdi neZ je
délka vyvrtu spojovaeiho prvku 1 mezi vstupnim koncem 6a a kon-
cem lc vnit¥ni objimky la. Proti konci b mé prstencovity svah
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72 na vn&js{ sté&n& trubky 7 radidlni vystupek Tc.

Prstencovity svah Ta, ktery tvor{ kuZelovitou &&st trubky
T, miZe byt vytvofen obvyklym pretvofenim stény trubky T pri
jeji vyrob& nebo miZfe byt tvo¥en prvkem nasazenym a pfipevné-
nym na trubku 7, nap¥iklad lepenim nebo jinym obdobnym zplisobem.

Jak je patrno z obr.l, trubka 7 mé& mirnou vypouklinu 7d
umist&nou vedle prstencovitého svahu Ta a vytvofenou piednostné
v pF¥ipadé, %e trubka 7 mé pomérné maly primér. Maximélni pri-
mér vypoukliny 74 je p¥ibliZné& rovny maximélnimu priméru prs-
tencovitého svahu Ta.

Spojeni trubky 7 se spojovacim prvkem 1 se provede takto.
Postad{ vsunout konec 7b trubky 7 a vdlcovou Zdst jej nésledu-
jict do vstupniho konce 6a vélcové objimky 6. Trubka 7 pronik-
ne prerudenym prstenem ¢ a je-li t¥eba, mirn& jej roztéhne.
Potom pronikne té&snicimi prstenci 4 a nakonec -doséhne koncové
oblasti vnit¥nf objimky la. Délka vdlcové &dsti trubky T aZ
k jejfmu konci 7b nemusi byt vymezena pfesné, nebot neni nebez-
ped1, Ze by pPesdhla konec lc vnitini objimky la.

V konedné f4zi zavedeni trubky 7 prstencovity svah Ta do-
séhne pPeruleného prstenu 9 a zpisobi jeho roztaZeni v prsten-
covité dutin® 8.Kdy% radidlni vystupek Tc projde prerusenym
prstenem 9, tento se pruZné& stéhne a vytvof{i osovou opéru pro
radidlnf vystupek T7c. ProtoZe pieruSeny prsten G je uchycen
mezi rozsi¥enfm 6b a koncovou plochou 10c prstencovité dutiny
8, Jje trubka T osov& upevnéna ve spojovacim prvku l. Vnitin&
kuZelovitd &4st 10b krouZku 10 Jje po zasunuti trubky 7 ve sty-
ku s prstencovitym svahem Ja a vytva¥{ p¥ipadn& osovou opéru
pro trubku 7 ve sméru zasunuti. |

Vypouklina 74 p¥{ipadn& vytvorend na trubce T zlep3uje
stfeddni trubky 7 ve spojovacim prvku 1 a odolnost spojeni
proti pFfipadnym vibracim.

74d4-11 se demontéd% spojeni trubky 7a spo jovaciho prvku 1,
postad{ provést néjakym néstro jem, napffklad Sroubovédkem, 0d-
chyleni radidlnich usekd 9a pieruseného prstenu § pro Jjeho ra-
didini roztaZeni, Jakmile se vnit¥nf primé&r pPferudeného prstenu
zvét31{ oproti prim&ru radidlnfho vystupku 7c, je moZné trubku T
snadno vytdhnout ze spojovactho prvku l.

Na obr.3 je zndzornéno obm&n&né provedeni preruleného prs-
tenu 19, které miZe vyhodn& nahradit predeZlé provedeni, aniZ
by bylo tfeba provad&t jakékoli upravy prstencovité dutiny 8.
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Soudssti spojovactho prvku 1 shodné s provedenim podle obr.l maji
vztahové znalky zvétZené o 10,

V tomto obmdndném provedeni je pferudeny prsten 19 vytvo-
fen z pdsku tenkého plechu ve tvaru komolého kuZele odpovida=-
jiciho pPednostné tvaru prstencovitého svahu 7a trubky 7. Pri-
m&r malé zdkladny 1Sb je ve volném stavu rovny a s vyhodou ne-
patrné men®{ ne? je primér trubky J. Za stejnych podminek Je
primér velké zdkladny lgg_alespoﬁ rovny priméru trubky 7 a tato
velké zékladna 19c¢ je v prstencovité dutiné 8 uloZena bliZe ke
vstupnimu konci 6a spojovaciho prvku l.

Pro usnadndnf stfeddni pFerudeného prstenu 19 v prstenco-
vité dutind 8 mé prerudeny prsten 19 v kuZelovité sténé nékolik
vyklenkd 194 pfibliZn& tvaru védlcové plochy, ktereé vytvére ji
radidlni vystupky na wvndj3f{ st&n¥ pferuSeného prstenu 19 tvaru
vyznamného ze strany melé zdkladny 19b.

Osovd délka pFeruleného prstenu 19 odpovidd p¥ednostné
délce prstencovité dutiny 8 a pouze zahnuté konce radidlnich
Usekl 19a vystupujf otvorem 6c vélcové objimky 6.

MontdZ i demontéZ trubky 7 a spojovéciho prvku 1 se provédi
zpisobem popsanym vyZe, upevndni trubky T je zajist&no opfenim
radidlnfho vystupku Tc trubky 7 o malou zdkladnu 19b p¥eruseného
prstenu 19. Pro tento ud¥el je vyhodné kdyZ podélny okraj l9e
vyklenkd 194 je nepatrn& za rovinou malé zékladny 19b p¥erude-
ného prstenu 19.

V obr.4 a% 6 je zndzornéno jiné provedeni spojovaciho prv-
ku podle vynédlezu. Souddsti spojovaciho prvku shodné s provedenim
podle obr.l maji vztahové znalky zv&tZené o 20.

Spojovaci prvek 21 zahrnuje vnit#ni objimku 2la a vn&jsi
objfmku 21b, které jsou spojeny stladenim jednak na radidlni
prstencovité st&n& 25 uzavirajici prstencovitou dutinu 23 pro
té&snici prstence 24, jednak na vélcové objimce 26, jejiZ vstupni
konec 26a tvo¥{ vstup vyvrtu spojovaciho prvku 2l.

KrouZek 30 je odd&leny od radidlni prstencovité stény 25.
Ve skutednosti je omezen na tenkou objimku majici védlcovou &ast
30a a vnitfné kuZelovitou &4st 30b, kterd je ve své koncové plo-
Se prodlouZena mnoZstvim podlouhlych vyb&Zkd 304, které jsou
radidlné pruZné. ' .

Jak je zndzornéno v obr.5 a 6, prerudeny prsten 29 je uspo=-
¥4ddn kolem podlouhlych vyb&Zkd 304, které stladuje.
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P¥erudeny prsten 29 md podélné vyklenky 294 pro usnadn&ni Jjeho
stfedéni v prstencovité dutiné& 28.

V provedeni zndzornéném v obr.5 a 6 podlouhlé vybéZky 304
sahaji podélné a% do blizkosti vstupniho konce 26a spojovaciho
prvku 21. §térbiny mezi sousednimi podlouhlymi vyb&Zky 304
pFednostng probfhajf do vnitfku vdlcové objimky 26 alespon v &&sti
vnit¥né kuZelovité &4sti 30b, popiipadé aZ do blizkosti vdlcové
C4sti 30a krouZku 30.

V proveden{ zndzorné&ném na obr.7 a 8, kde souldsti spojova-
ctho prvku shodné s provedenim podle obr.l maji vztahové znalky
zvét8ené o 30, majf podlouhlé vybéZky 404 i mezery mezi nimi
mirné zak¥iveny tvar Sroubovic. Zde bude vyhodné, kdyZ mezery
probihajf alespon v &&sti vnit¥n& kuZelovité ¥4sti 40a krou¥ku

40.

‘Zavedeni trubky 27 se provede stejn& jak bylo vysv&tleno
vyse,

Konec 27b trubky 27 a ndsledujici vélcovd &4st vniknou do
dutiny vymezené podlouhlymi vyb&Zfky 30d, vdlcovou Zdsti 30a
krouZku 30 a koncovou oblasti{ vnit¥ni objimky 2la.

KdyZ prstencovity svah 2Ta trubky dosdhl vstupniho konce
26a, tato vychyl{f radidlné podlouhlé vyb&Zky 304 proti sviraci-
mu pisobeni vyvijenému preruSenym prstenem 29. KdyZ radidlni
vystupek 27c¢ trubky 27 byl piesunut pfes koncovou plochu 30c
vnit¥nd kuZelovité &4sti 30b krou¥ku 30, podlouhlé vybdiky 304
p¥ijdou do styku s trubkou 27 a pPeruleny prsten 29 se stdhne
a vytvo¥r{ tak opéru pro osové zajist¥ni trubky 27.

Pro demontdZ se pomoc{ néjakého ndstroje odddli radidlni
Useky 292 preruZeného prstenu 29, tak¥e jeho primér se zvétsi
dostatedn& k umoZn&ni{ prichodu ne jen radidlnfho vystupku 27c
a prstencovitého svahu 27a, ale i krouZku 30, ktery je jimi
taZen p¥i vytahovdni trubky 27.

Spojovaci prvek 21 je op&tn& pouZitelny. V né&kterych pripa-
dech je moZné 0dd&lit krouZek 30 od trubky 27 a nahradit jej
uvnit# spo jovaciho prvku 21 v poloze znézorn&né na obr.4. Trub-
ka 27 miZe byt znovu upevnéna ve spo jovacim prvku 2l.

V jiném pF{ipadd je moZné zavést p¥imo do spojovaciho prvku
21 trubku 27, na které zlstane nasazen krouZek 30, pridemZ p¥eru-.
Seny prsten 29 umoZnf svym radidlnim roztaZenim prdichod seskupeni.

V pfipadé, kde nezdvisly krouZek 40 mé strukturu zndzornénou
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na obr.7 a 8, se montéZ a demonté¥ provddi stejn& jak bylo uve-
deno vyéé. Toto provedeni krouZku 40 v8ak m4 jednu zvlédtni vy-
hodu.

Gasto se st4v4, Ze p¥i vyrobé trubek urdenych ke spojeni
se spojovacimi prvky podle predloZeného vyndlezu vznikaji na
vné j&im povrchu trubek nepravidelnosti, napiiklad malé vystupky
374 zndzornéné v obr.8. Takové nepravidelnosti mohou nep¥izniveé
ovlivnit t&snost spojeni, nebo{ porudi tésnici prstence 24 bé-
hem zavéddni trubky nebo p¥i vzniku vibraci za provozu.

Proto jsou podlouhlé vyb&Zky 40d krouZku 40 opatieny
ostrymi hranami 40e, které pIijdou do styku s vn&jsim povrchem
trubky 27 a odstrani vystupky 374 povrchu trubky v oblasti
mezi koncem 37b a prstencovitym svahem 37a se¥{znutim béhem
zavéddni trubky 27 do spojovaciho prvku 21. Vélcovy povrch
trubky 27, ktery p¥ijde do styku s tésnicimi prstenci 24 Jje
potom dokonale hladky a tésnost spojeni je zvy3ena.
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1. Spojovaci prvek pro rychlé spojeni ohebné hadice, nap¥iklad
z kaufuku, a trubky z tuhého materidlu, napfiklad z kovu, nebo
2 polotuhého materidlu, napiiklad z plastu, kteryZto spojovaci
prvek sestévéd z vnitin{ objimky a z vnéjsi objimky, které svi-
raji hadici, pFifemZ na vnit¥nim povrchu vnit#ni objimky je
vytvofena prstencovitéd dutina pro tésnici prstenec uzaviend .
smérem ke vnéjsku v osovém smyslu radidlni prstencovitou sté-
nou oddélenou od vnit¥ni objimky a na ni upevnénou, zatimeco na

- spojovacim prvku a na trubce jsou vytvoreny doplﬁkové prostred-
ky pro zaji¥t&ni jejich osové polohy umisténé vzhledem k t&sni-
cimu prstenci sm&rem ven od radidlni prstencovité stny, vyzna-
gujicl se tim, Ze zajié%ovaci prostredky zahrnuji pferudeny
prsten (9), ktery je umfstdn v prstencovité dutind (8) spo jo-
vactho prvku (1) a ktery po zavedeni trubky (7) do spojovaciho
prvku (1) tvo¥{ opéru pro radidlni vystupek (7c) vytvofeny na
konci prstencovitého svahu (7a) trubky (7), pfidemZ vnit¥ni ra-
didln{ plocha prstencovité dutiny (8) sestdvd z koncové plochy
(10c) krouZku (10) odd&leného od spojovaciho prvku (1) a v ném
uloZeného a majiciho vélcovou &4st (10a) a vnit¥n& kuZelovitou
&4st (10b) doplnkovou k prstencovitému svahu (7a) trubky (7).
2. Spojovaci prvek podle bodu 1, vyznadujici{ se tim, Ze krou-
Zek (30) tvo¥{ radidlni plochu prstencovité dutiny (28} a je
svou vnit¥né kuZelovitou &&sti (30b) prodlouZen ke vstupnimu
konci (26a) spojovactho prvku (21) mnoZstvim podlouhlych vyb&Z-
kG (30d) radidlné ohebnych a stlafovanych prerudenym prstenem (29).
3. Spojovaci prvek podle bodu 2, vyznadujici{ se tim, Z%e podlouhlé
vyb&Zky (404) majf sklon vihledem k ose spojovaciho prvku (21)
a alespon jeden z nich tvor{ ostrou hranu (40a) uzpdsobenou
pro styk s vn&j8im povrchuem trubky (37).
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