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Wynalazek dotyczy sposobu rozdzielania mie-
szaniny soli kwaséw a- i ff-glicerynofosforowych,
bedgcej poiproduktem przy wytwarzaniu glice-
rofosforanu wapnia. Wynalazek umozliwia roz-
dzielenie otrzymywanej znanymi isposobami mie-
szaniny soli kwaséw a- i f-glicerynofosforowych,
dzieki czemu otrzymuje sie rownocze$nie s6l so-
dowa kwasu a-glicerynofosforowego i s61 wap-
niowa kwasu p-glicerynofosforowego.

Dotychczas znane sposoby rozdzielania soli a
od f polegaja na stosowaniu frakcjonowanej
krystalizacji, frakcjonowanego tugowania lub
frakcjonowanego strgcania soli wapniowej. Przy
stosowaniu wymienionych sposob6éw, nie otrzy-
muje sie czystej soli albo otrzymuje sie matlg
wydajnos¢, poniewaz rozdzielanie jest bardzo
trudne. Ponadto nie wykorzystuje sie zupelnie
soli beta.

Istota wynalazku polega na sporzadzeniu
z gory okreslonego rozcienczonego roztworu mie-
szaniny soli sodowej kwasow alfa- i beta-glice-
rynofosforowych w obecnosci gliceryny oraz na-

stepnym dodawaniu okres$lonych ilosci alkoholu,
doprowadzajac do stopniowego wydzielania soli
sodowych odpowiadajacych im kwaséw w stanie
cieklym.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, Ze
otrzymywany po zmydleniu dwuestru i po
oczyszezeniu znanymi juz sposobami roztwor
mieszaniny soli sodowej kwas6w a- i f-glicery-
nofosforowych o ciezarze wlasciwym 1,25 roz-
ciencza sie wodg do ciezaru wtasciwego okolo
1,16 lub ponizej, a nastepnie przeprowadza frak-
cjonowane wydzielanie przez stopniowe doda-
wanie spirytusu. Czynno$¢ ta prowadzi do od-
dzielenia soli sodowej kwasu a-glicerynofosforo-
wego od soli sodowej kwasu /S’;glicerynofosforo-
wego w fazie cieklej. Zastosowanie rozdzielania
w fazie cieklej umozliwia unikniecie zjawiska
adsorbcji, ktore jest jedng z gléwnych przyczyn
usterek dotychczas stosowanych metod.

Sé1 alfa przeprowadza sie znanymi sposobami
w sO0l wapniowag uzyskujac w ten spos6b glice-.

rofosforan wapnia. SOl beta stanowi drugi pro-



LY

dukt — glicerofosforan sodu. Zatem sposéb we- danu sodu NasHz2JOs. Frakcje, w ktérych znale-

diug Wynslazku, pbxa umo;hw;@mem otrzyma- oz
bave: ‘g’merpfosforanu‘.wapma,.prowadm do uzy- s

iono mieszanine isoli alfa i beta, 1aczy sie z na-
tepng porcja produkcyjng. S6l alfa przeprowa-

skania w tym samym Qrocesw produkcyjnym . dza si¢ znanymi sposobami w s61 wapniowa. SOl
réwniez. glicerofosforanu sodu. beta przemywa sie¢ spirytusem w celu odmycia

Przyktlad. 50 1 otrzymanego znanymi spo- - I

esztek gliceryny, po czym ogrzewa sie¢ w celu

sobami roztworu mieszaniny soli sodowej kwa- _usuniecia resztek alkoholu i suszy w temperatu-
s6w a--i f-glicerynofosforowych, zawierajagego.  I'z€ 60°C.

gliceryne, jako rezultat poprzedzajgcej reakeji

- Ilosci spirytusu konieczne do wydzielenia po-

zmydlania, rozcieniczonego woda do ciezaru wia-  seczegolnych frakeji oraz iloSci otrzymanyf:h
$ciwego 1,25 filtruje sie i rozciencza dalej woda frakeji zalezne s3 od temperatury roztworu mie-
do ciezaru wladciwego okolo 1,16 lub ponizej. Szaniny soli i od mocy spirytusu.

Nastepnie w normalnej temperaturze dodaje sig

Ilosci poszczegblnych soli kwasow a- i 'ﬂ-glice_

okoto 40 1 spirytusu 96%-owego, aby doprowa- rynofosforowych otrzymanych w przebiegu roz-’
dzié do wydzielenia pierwszej frakeji. Calkowite ~dzielania, zalezne sa calkowicie od przebiegu re-

rozdzielenie cieczy na dwie warstwy nastepuje - @
po pewnym pzasie (okolo 12 godzin). Dolna po-
tyskujgca warstwa cieczy w ilosci ,okOIO 8 litréw
stanowi pierwsza frakcje. Po oddzieleniu pierw-

szej frakeji dodaje sie do roztworu macierzyste- 1.

go okoto 2 litréw spirytusu 96%-owego quysku-
jac: wydzielenie drugiej frakeji w ilosci okolo
6 litr. Frakcje III, IV, V, VI, VII, VIII w ilo§- :
ciach 51,351,351,351, 351, 25 1., otrzy-
muje sie przez kolejne dodawanie spirytusu
96%-owego w ilosciach 2,51, 3 1, 45 1, 7 1,
14 1, 30 1. odpowiednio na poszczegélne frakcije.
Nastepnie oddestylowuje sie spirytus z pogosta- N
lego roztworu macierzystego, poczym odparowu-
je wode az do.uzyskania cieczy o ciezarze wia-
Sciwym okoto 1,25 (okoto 13 1), a nastepnie do-
daje okolo 20 litréw spirytusu 96%-owego, co
powoduje wydzielenie ostatniej frakcji w iloseci

okolo 1,5 1. Z pozostalego roztworu, zawierajg- 2.

cego spirytus i gliceryne, oddestylowuje sie spi-
rytus, a pozostalg gliceryne zuzywa do dalsze]
produkcji.

Otrzymane frakcje analizuje sie okreslajac
0g6lny ilos¢ glicerofosforanéw metoda miarecz-
kowg oraz ilo§¢ soli alfa za pomiocg ortonadjo-
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keji estryﬁkacn Naogo6t otrzymuje sig¢ okolo -
459% alfa izomeru i okoto 55% beta izomeru.

Zastrzezenia patentowe

‘quasélb rozdzielania miesianiny soli sodowych
kwaséw a-glicerynofosforowego i g-glicery-
nofosforowego, otrzymywanej jako poipro-
dukt przy produkcji glicerofosforanu wapnia
" lub sodu, znamienny tym, ze roztwér miesza-
niny tych soli po rozcienczeniu go do cieza-
ru wiasciwego 1,25 i przefiltrowaniu rozcien-
cza sie dalej wodg do ciezaru wtasciwego 1,16
lub ponizej i w obecno$ci znajdujacej sie
w tym' roztworze gliceryny rozdziela sie izo-
mer -alfa od izomeru beta na drodze frakcjo-
nowanego wydzielania w fazie cieklej przez
stopniowe dodawanie do tego roztworu spiry-
tusu. )
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
frakcje zawierajgce mieszanine soli alfa i soli
beta w stosunku iloSciowym, ktéry nie ze-
zwala na dolgczenie ich do frakcji alfa izo-
meru lub beta izomeru, laczy siz nastepny-
mi rzutami produkcyjnymi.
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