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Urzadzenie do wkladania i przesuwania formularzy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wktadania i przesuwania formularzy, kart i partii
formularzy w maszynach drukujacych, zwlaszcza w maszynach do ksiggowania i fakturowania,
umieszczone powyzej najkorzystniej stalej przeciwdociskowej podktadki drukarskiej, tworzace
naktadang samodzielng jednostke z czgéciami bocznymi, prowadzeniem, formularzy z tylna pok-
rywa, z segmentowym watkiem transprotowym i systemem dociskowym.

Znane s3 urzadzenia formularzowe do przetwarzania danych liczbowych, ktére nadajg si¢ do
umieszczania ich zardwno powyzej jak i ponizej przeciwdociskowej podktadki drukarskiej i kt6re
wyposazone s3 w specjalny system elektronicznego sterowania. Te maszyny do przetwarzania
danych liczbowych maja réwniez najczgéciej urzadzenie do prowadzenia formularzy bezkoiica, ale
pozwalaja one takze na obrobke formularzy pojedynczych jak i formularzy bez kofica. Tego
rodzaju urzadzenia formularzowe, umozliwiajace stosowanie pojedynczych formularzy, kart i
partii formularzy stosuje si¢ przyktadowo w przyrzadach BDT.

Wada tych znanych urzadzen, jest to, ze system transportowy sktadajacy si¢ z watka transpor-
towego i przelotowego napr¢zonego wstgpnie sprezystego watka dociskowego, nie nadaje si¢ do
jednoczesnego doprowadzania pojedynczych formularzy réznej wielkosci i grubosci. Nast¢pna
wadg tych znanych urzadzen jest to, ze w zwigzku z odpowiednim rozwigzaniem doprowadzenie i
wyréwnanie formularzy wymaga ich wysokiej jakoéci pod wzgl¢gdem wymiaréw powierzchnio-
wych, wielkosci formatu i ich zszycia. Do tego dochodzi jeszcze ta niedogodno$é, ze najczgéciej w
urzadzeniach tego typu powstaje stosunkowo duzy odst¢p od przeciwdociskowej podktadki dru-
karskiej, a w skutek tego powstaje nie wykorzystany margines przed pierwszym wierszem druku.

Poza tym znane s3 z opis6w patentowych RFN DOS nr 2347808 i nr 2202060 urzadzenia do
doprowadzania formularzy, w ktorych system rolek jest potaczony z przeciwdociskowa podktadka
drukarska, umotzliwiajac w ten sposéb transport wigkszej iloSci formularzy, réwniez takich,
ktorych grubos$é jest rézna, ale niekorzystng strong tych urzadzen jest duzy naktad techniczny oraz
nierozwigzany problem jednoczesnego przesuwu i wyrOwnywania formularzy w stosunku do
przeciwdociskowej podkiadki drukarskiej, zwlaszcza formularzy najprosciej zszytych.

Rozwigzanie przedstawione w opisie patentowym RFN DOS nr 2347808 ze spr¢zynami
hamujgcymi i kabigkami hamujacymi dla ustalenia formularza jest po pierwsze trudne technicznie
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do wykonania, po drugie za§ powstaja trudnosci przy wprowadzaniu i transporcie partii
formularzy.

Celem wynalazku jest skonstruowanie z niewielkim naktadem technicznym tatwego w obstu-
dze urzadzenia do wkladania i przesuwania pojedynczych formularzy i kart albo partii formulatrzy
w maszynach do ksi¢gowania i fakturowania umozliwiajacego obstudze wygodne r¢czne przesuwa-
nie i wyr6wnywanie jednego formularza lub ich wigkszej ilosci tak, aby ustawily si¢ na przewidziany
wiersz druku.

Zadanie techniczne wynalazku polega na umieszczeniu nad przeciwdociskowg podkiadka
drukarskg urzadzenia do wktadania i przesuwania formularzy, jako samodzielnej jednostki, kt6-
rego prowadzenie formularzy ma $rodki transportu i system dociskowy, umozliwiajacy zaréwno
transport formularzy maksymalnej wielkosci, jak i jednoczesny transport pojedynczych formula-
rzy, kart oraz/albo partii formulatrzy najprosciej zszytych o zr6znicowanej grubosci i jako$ci
papieru oraz dajgcy mozliwo$¢ wyrdwnywania formularzy w taki spos6b, by margines nad pier-
wszym wierszem druku byl mozliwie najmniejszy.

Zgodnie z wynalazkiem, zadanie to zostato rozwiazane dzigki temu, ze prowadzenie formula-
rzy sklada si¢ z czgéci gérnej i dolnej, przy czym czg§é gérna ma szybiki prowadzace i czeéci
prowadzace przesuwane na rurce no$nej odpowiednio do szerokoéci zapisu i tatwo odtaczalne, za$
dolna cz¢é¢ prowadzenia formularzy sklada si¢ z wyskalowanego liniatu, umieszczonego nad
watkiem transportowym i blachy prowadzace;j. Iloéci segmentéw watka transprotowego odpowia-
daja segmenty dociskowe, sktadajace si¢ z podpérki katowej oraz z dolnej i gérnej dZwigni
dociskowej, umieszczonych obrotowo w podpdrkach katowych, przy czym mi¢dzy dolng i gérng
dzwignia dociskowa znajduja si¢ watki dociskowe dolny i gérny. Na swobodnych koficach dZwigni
dociskowej dolnej i gérnej sa umieszczone sprezynki naciggowe.

Segmenty dociskowe mieszcza si¢ na no$niku potgczonym rozlacznie z cz¢sciami bocznymi.
Nosnik ma poza tym zeberka prowadzace, stuzace do podparcia osiek taczeniowych. Oski lacze-
niowe, ktére maja powierzchnie taczeniowe, sa umocowane pod wolnymi korficami dolnych i
goérnych dzwigni dociskowych. Na kazdej osce taczeniowej jest umocowana dzwignia zwalniajaca
wraz z dZwignia ustalajaca.

Zaryglowanie dZwigni ustalajacych powoduje przyciaganie gérnych dZwigni dociskowych
przez odpowiednia sprezyn¢ naciaggowa do odpowiedniej powierzchni taczeniowej, wskutek czego
goérne walki dociskowe zostaja obrécone ku wyskalowanemu linialowi. Przy odryglowaniu dZwigni
zwalniajacych dolne watki dociskowe zostaja doci$nigte do segmenté6w watka transportowego, za$
gome walki dociskowe zostaja jednoczeénie odchylone od wyskalowanego liniatu. Gdy g6rne watki
dociskowe przylegaja do wyskalowanego liniatu odbywa si¢ przesuw i wyréwnywanie formularzy,
natomiast gdy dolne watki dociskowe przylegaja do segmentéw walka transportowego, nastgpuje
transport formularzy. Docisk goérnych watkéw dociskowych do wyskalowanego liniatu jest przy
tym znacznie mniejszy niz docisk dolnych watkéw dociskowych do segmentéw waika.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do wkiadania i przesuwania formularzy z mozliwoéciag wyréwnywa-
nia formularzy, w widoku z przodu, fig. 2— przekrdj urzadzenia do wsuwania i transportu formu-
larzy z urzadzeniem dla formularza bez konica, fig. 3 — przenoénik z segmentami dociskowymi,
fig. 4 — urzadzenie z segmentami dociskowymi ustawionym w pozycji transportujacej, w widoku z
boku, fig. S — urzadzenie z segmentem dociskowym ustawionym w pozycji prostujgcej, w widoku z
boku.

Zgodnie z fig. 1 urzadzenie do wktadania i przesuwania formularzy sklada si¢ zasadniczo z
lewej czesci bocznej 2, prawej czgéci bocznej 3i prowadzenia formularzy, znajdujacego si¢ migdzy
czgsciami bocznymi 2, 3ze Srodkami transprotowymi i tylng pokrywa 46. Urzadzenie do przesuwu i
transportu formularzy zostaje, jak to widaé na fig. 1i 2, przymocowane za pomoca znajdujacych si¢
po lewej i po prawej czgSci bocznej 2 i 3 trzpieni oporowych 8 i 6 oraz nakladek 7i 8 w
szybkobieznych uchwytach powyzej przeciwdociskowej podktadki drukarskiej 1i glowicydrukuja-
cej 9 urzadzenia drukarskiego. Prowadzenie formularzy dzieli si¢ na prowadzenie goérne i dolne.
Podczas gdy gérne prowadzenie formularzy skiada si¢ z lewego i prawego szybiku prowadzacego
30 i 31 formularze oraz z czgéci prowadzacych 32, dolne prowadzenie formularzy jest utworzone
przez wyskalowany liniat 26 i blach¢ prowadzacg 27. Lewy i prawy szybik prowadzacy 30 i 31 oraz
czgéci prowadzace 3253 przy tym umieszczone na dwéch rurkach noénych przesuwnie i zdejmowal-
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nie w taki spos6b, ze zaleznie od wielkosci i grubosci formularzy 10 wzglednie zaleznie od sposobu
zastosowania urzadzenia do wkladania i przesuwania formularzy mozna dowolnie ustawi¢ na
rurkach no$nych 28 zaréwno lewy wzglednie prawy szybik 30 i 31 jak i czeéci prowadzgce 32.

Zmieniajac szeroko$¢ urzadzenia do wktadaniai przesuwania formularzy mozna jednoczeénie
opracowywac¢ formularze 10, jak i formularze bez kotica 11 obok siebie lub kolejno po sobie. Fig. 2
przedstawia mozliwe potaczenie urzadzenia do wkiadania i przesuwania formularzy ze znanym
urzgdzeniem 12 dla formularzy bez korca 11.

Transport formularzy 10 jest dokonywany w ten sposdb, ze ruch krokowy jest przenoszony ze
znajdujacej si¢ po lewej stronie 2 i nie pokazanej przektadni krokowej z wlasnym napedem
elektromotorycznym poprzez walek napedowy 13 na znajdujacg si¢ po prawej stronie 3 przektadnig
pos$rednia, stad, za$ na walek transportowy 14, Walek transportowy 14 w postaci segmentow 16 jest
przy tym ulozyskowany w panewkach 15 lewej wzglednie prawej czefci bocznej 2 i 3. System
elektronicznego sterowania zapewnia transport formularzy 10 odpowiednio do rodzaju dziatania
urzgdzenia drukujacego. Dla transportu formularzy 10 o rozmaitej wielkodci i grubofci z watkiem
transportowym 14 s3 potaczone segmenty dociskowe, umocowane — jak to wida¢ na fig.3—na
przeno$niku 18 i dociskane spr¢zynujaco przez elementy wigczajgce do segmentéw 16 watka
transportowego 14. na nos$niku 18 sq umieszczone 2eberka prowadzgce 19, przejmujgce lews i
prawg of faczeniows 20 i 21 na ktérych znajduja si¢ powierzchnie taczeniowe 22i 23i na ktérych sg
umocowane po jednej dZwigni zwalniajgcej 24 i po jednej diwigni ustalajgcej 238. Segmenty
dociskowe sktadajg si¢ z podp6rki katowej 17, w ktérej sq ulozyskowane dolna i gérna dwignia
dociskowa 36 i 37. Podczas gdy miedzy dolng i g6rng d2wigni¢ dociskowg 36 i 37 sg z jednej strony
umieszczone dolne i géme watki dociskowe, to na drugich koricach dolnej i gémej déwigni
dociskowej 36 i 37 znajdujg si¢ sprezynki naciggowe 4@ dociskajgoe dolng i gérng dwigni¢
dociskowg 36i 37 do powierzchni taczeniowych 22 i 23 lewej wzglednie prawej osi laczeniowej 20 i
2L .

Jak juz wspomniano, w dolnym prowadzeniu formularzy znajduje si¢ walek transportowy 14,
segmenty dociskowe odpowiadajgce iloici segmentéw watkéw 16, liniat skalowany 26 oraz blacha
kierujgca 27, potgczona z lewa i prawg czgécig boczng 2i 3. Trzy rurki odleglosciowe 29 — na jednej
z nich jest umocowana wychylnie drabinka prowadzgca 33 do nakiadania formularzy 10 —iacza
lewg i prawg cz¢éciag boczng 2 i 3. Doprowadzanie i wyréwnywanie formularzy 10 stosownie do
orientacyjnych oznakowafi na liniale skalowanym 26 jest mozliwe zaréwno przez wigczenie przyci-
sku funkcyjnego 34 i uruchomienie w ten spos6b szybkiego wciagania przez naped elektromechani-
czny watka transportowego 14, jak réwniez przez nakiadanie reczne. Suwaki 4 umieszczone na
liniale skalowanym 26 stuz3 do bocznego ustawienia formularzy 10 przy ich przesuwie. Uruchomie-
nie d2wigni zwalniajgcych 24 umozliwia wybranie okreslonej liczby segmentéw dociskowych do
transportu formularzy 10. Znajdujacym si¢ po prawej stronie 3 przyciskiem watkowym 38 oddzicla
si¢ naped przektadni skokowej od watka transportowego 14, uzyskujac mozliwosé dokiadnego
nastawienia ruchu watka transportowego 14. Po dokonanym wyr6éwnaniu formularzy 10 przepro-
. wadza si¢ ich transport na wysoko$¢é poziomu druku za pomocg przycisku 34. Po wykonaniu
napiséw na formularzach 10 odbywa si¢ transport w przeciwng stron¢. Przy przesuwie r¢cznym
jednego lub kilku formularzy 10 zajmuje segment dociskowy potozenie przedstawione na fig. 4.
Przy uruchomieniu lewej lub prawej dZwigni zwalniajgcej 24 lewa albo prawa ofka tgczeniowa 201
21 odtacza za pomocg {acznika 22 dolne d¢wignie dociskowe 34 wzglednie dolne watki dociskowe
36 od segmentéw 16 watka transportowego 14. Jednoczeénie gérne dZwignie dociskowe zostajg
przez spr¢zynki naciaggowe 40 docis$nigte do powierzchni taczeniowych 23 osi {agczeniowych 20i 21,
wskutek czego gérne walce dociskowe 39 zostaja, lekko sprezynujac, doci$nigte do wyskalowanego
linialu 26, przez co nast¢puje zakleszczenie wzglgdnie wyréwnanie formularzy 10. Przy tym jak to
wida¢ na fig. S wzgbia si¢ w nosnik 18 napr¢zona sprezyng pidrowa 41 odno$na dZwignia ustalajaca
25. Po przesuwie formularzy 10 uruchomienie lewej oraz/albo prawej dZwigni ustalajacej 25 cofa
odnos$ng dzwigni¢ wyzwlajaca 24 za pomoca spr¢zyny 42, wskutek czego dolne dZwignie 36
dociskowe wzglednie dolne watki dociskowe 38 zostajg przez spr¢zynke¢ naciagowa 40 dociénigte do
segmentow 16 watka transportowego 14. Gorne watki dociskowe 39 zostaja wowczas odchylone od
wyskalowanego liniatu 26. Kazdorazowo potozenie dolnego i gérnego watka 38i 39, pokazane na
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fig.4 i 5. zostaje przeniesione na dzwignic wlyczajace 44 przylegajgce sprezynujgco do dzwigni
zwalniajacych 24, 7a$ przyporzgdkowane mikroczujniki 45, w zaleznosci od odpowicdniego poto-
zenia tgczeniowego dZzwigni wlaczajgcveh 44, przekazujg sygnat sterujacy transportem formularzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenic do wkiadania i przesuwania formularzy, kart i partii formularzy w maszynach
do ksiggowania i lakturowania, umieszczone powyzej, najkorzystniej statej podktadki drukarskiej,
tworzygee nakladang, samodzielng jednostk¢ z czgsciami bocznymi, prowadzeniem formularzy z
0 Ing pokrywiy, 2z segmentowym watkiem transportowym i systemem dociskowym, znamienne tym,
z¢ prowadzenice formularzy skiada sig z czgSci gornej i dolnej, z ktorych czg$¢ c6rna posiada lewy i
prawyv szvbik prowadzgcy (30, 31) oraz co najmniej jedng cz¢$¢ prowadzacy (32), przy czym lewy i
prawy szvbik prowadzycy (30, 31) jak rowniez czgéci prowadzace (32) s4 umieszczone przesuwnie
odpowiednio do szerokosci zapisu i odlaczalnie na dwdch rurkach nosnch, zas dolne prowadzenie
formularzy sktada si¢ z wyskalowanego liniatu (26) umieszczonego nad watkiem transportowym
(14) 1 ciagnacego si¢ wzdluz calej szerokosci zapisu oraz z blachy prowadzacej (27), ze ilosci
segmentdw (16) watka transportowego (14) odpowiadaja segmenty dociskowe, sktadajace sig¢ z
podporki katowej (17), w ktdrej sa utozyskowane obrotowo gorne i dolne dzwignie dociskowe (361
37) przy czym migdzy konicami dolnych dzwigni dociskowych (36) jest umieszczony dolny walek
dociskowy (38), za$ migdzy koncami gérnych dzwigni dociskowych (37) jest umieszczony gérny
watek dociskowy (39) i ze na drugich koncach dolnych i gérnych dZzwigni dociskowych (36, 37) sa
umieszczone spr¢zynki naciggowe (40), a segmenty dociskowe sa umieszczone odtacznie na nos-
niku (18), posiadajacym zeberka prowadzace (19) i wymiennie potaczonym z lewa i prawa cz¢scia
boczng (2, 3) oraz ze migdzy zeberkami prowadzacymi (19) i lewa wzgl¢dnie prawg cze$cig boczng
znajduja si¢ oski taczeniowe (20, 21) posiadajace powierzchnie laczeniowe (22, 23) przylegajace do
zaopatrzonych w spr¢zynki naciagowe (40) koncow dolnych i gérnych dzwigni dociskowych (36,
37), na ktérych jest kazdorazowo umocowana jedna dZzwignia zwalniajaca (24) i jedna dZwignia
ustalajaca (25). przy czym w potozeniu ryglujacym dzwigni ustalajacych (25) gérne watki doci-
skowe (38) przylegaja do liniatu skalowango (26), zas w polozeniu odryglowanym dzwigni zwalnia-
jacych (24) dolne walki dociskowe (38) przylegaja do segmentoéw (16) walka transportowego (14) i
ze dociska gérnych watkéw dociskowych (39) do wyskalowanego liniatu (26) jest mniejszy od
docisku dolnych watkéw dociskowych (38) do segmentéw (16) watka transportowego (14).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze do lewej i do prawej czg¢éci bocznej (2, 3)sa
umocowane kazdorazowo trzpien (5, 6) i naktadka (7, 8) celem szybkiego zamknigcia i ze dolna
cz¢$¢ lewej i prawej czgsci bocznej (2, 3) oraz tylna pokrywa (46) sa odpowiednio do uloZenia
urzadzenia formularza bez konca (12) ukosnie Scigte.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze gorna i dolna cz¢$¢ prowadnicy formularzy
posiada w stosunku do pionowej rowni druku glowicy drukujacej (9) jednakowy, nieznaczny kat
nachylenia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze oski taczeniowe (20, 21) maja dwie
powierzchnie taczeniowe (22, 23) przebiegajace pod okres§lonym katem w stosunku do siebie.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze na wyskalowanym liniale (26) s3 umie-
szczone znakowania orientacyjne i suwaki (4) i ze wyskalowany linial (4) ustawia si¢ rdwnolegle do
przeciwdociskowej podktadki drukarskiej (1).

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze lewy szybik (30) do prowadzenia formula-
rzy i prawy szybik (31) do prowadzenia formularzy oraz czgéci prowadzace (32) s3 wykonane z
masy plastycznej.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze przy kazdej dZwigni zwalniajacej (24)
znajduje si¢ mikroczujnik (45).
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