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(57) Zusammenfassung: Ein Absorptionsartikel beinhaltet
ein Chassis, das in Langsrichtung entgegengesetzte Enden,
transversal entgegengesetzte Seiten, eine Kdrperseitenaus-
kleidung aufweist, die mindestens teilweise die Innenflache
des Artikels definiert, wobei eine auRere Abdeckung mindes-
tens teilweise die AuBenflache des Artikels definiert, und ei-
nen Absorptionskern, der zwischen der Auskleidung und der
duReren Abdeckung angeordnet ist. Ein Paar von Osen er-
streckt sich von den entgegengesetzten Seiten des Chas-
sis an dem zweiten Taillenabschnitt davon transversal nach
aullen. Ein primares Befestigungssystem weist eine primare
erste Befestigungskomponente, die auf jeder von dem Paar
von Osen positioniert ist, und eine primare zweite Befesti-
gungskomponente auf. Ein sekundares Befestigungssystem
weist eine sekundare zweite Befestigungskomponente, die
auf jeder von dem Paar der Osen positioniert ist, und sekun-
dare erste Befestigungskomponenten auf. Ein nicht-linearer
Streifen, der an einer AufRenflache des Artikels befestigt ist,
beinhaltet die primare zweite Befestigungskomponente und
die sekundaren ersten Befestigungskomponenten.
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Beschreibung
HINTERGRUND

[0001] Die vorliegende Offenbarung betrifft im Allgemeinen Absorptionsartikel, die zum Anziehen vorgesehen
sind, und insbesondere Einmal-Absorptionsartikel, die ein primares Befestigungssystem und ein sekundares
Befestigungssystem zum selektiven Befestigen und erneuten Befestigen des Artikels um den Trager vorgese-
hen sind.

[0002] Viele Absorptionsartikel, die zum Anziehen vorgesehen sind, wie z.°B. Windeln, Trainingshosen, Da-
menhygieneprodukte, Erwachseneninkontinenzprodukte, Bandagen, medizinische Kleidungsstiicke und der-
gleichen, sind so konzipiert, dass sie gentigend Feuchtigkeit von flliissigen Kdrperexsudaten, einschlie3lich
Urin, Menstruationsblut usw., weg von dem Trager absorbieren, um Hautirritationen zu reduzieren, die durch
verlangerte Exposition gegenliber Nasse verursacht werden. Windeln werden beispielsweise typischerweise
an einem Trager unter Verwendung eines Satzes von primaren Befestigungslaschen, wie z.°B. Klebelaschen
oder mechanische (z.°B. Haken oder Schlaufen) Befestigungssystemlaschen, befestigt und an ihrem Ort be-
lassen, um Verschmutzungen zu absorbieren sowie Kotabfall zu enthalten.

[0003] Bei Artikeln, bei denen die Befestigung erneut befestigbar ist, wie z.°B. Windeln und einige Trainings-
hosen, kann ein Aufplatzen (Trennen der Befestigungselemente) manchmal als Ergebnis von Spannungen
auftreten, die durch die Bewegungen des Tragers auf die Befestigung aufgebracht werden. So kann beispiels-
weise und insbesondere bei Absorptionsartikeln, bei denen nur ein Befestigungssystem verwendet wird, wenn
sich ein Baby oder anderer Trager des Absorptionsartikels bewegt (z.°B. krabbelt, geht, 1auft, sich buckt usw.)
die Scherspannung, die durch die Bewegung des Babys auf das Befestigungssystem aufgebracht wird, ver-
anlassen, dass sich Befestigungslaschen oder dergleichen I6sen oder sogar vollstédndig I6sen, was einen Ab-
sorptionsartikel zum Ergebnis hat, der dazu neigt zu lecken, durchzuhdngen oder von einem Trager abzufallen.

[0004] Dementsprechend umfassen einige Absorptionsartikel mehr als ein Befestigungssystem und/oder Be-
festigungselemente zum Reduzieren der Wahrscheinlichkeit, dass der Artikel leckt, durchhangt, von dem Be-
nutzer abfallt usw. So veranschaulicht beispielsweise Fig. 1 eine bekannte Windel, die im Allgemeinen mit 10
angegeben ist, die zwei Befestigungssysteme umfasst: ein priméres Befestigungssystem und ein sekundares
Befestigungssystem. Fig. 1 stellt die Windel 10 in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand dar, um eine
aulere Abdeckung der Windel 32 zu zeigen, die von einem Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird.
Die Windel 10 weist eine Langsrichtung 12 und eine seitliche Richtung 14 auf.

[0005] InderLangsrichtung 12 definiert die Windel 10 einen vorderen Abschnitt 16, einen hinteren Abschnitt 18
und einen Schrittabschnitt 20, der sich zwischen dem vorderen Abschnitt und dem hinteren Abschnitt erstreckt
und diese verbindet. Die Windel 10 beinhaltet auch eine Kérperseitenauskleidung 30 (die von der in Fig. 1 dar-
gestellten Ansicht weg weist), und einen Absorptionskern 34, der zwischen der Kdrperseitenauskleidung und
der auBeren Abdeckung 32 positioniert ist. Die Windel 10 weist entgegengesetzte Langsseitenkanten 28 auf,
die sich zwischen einer hinteren Taillenkante 38 und einer vorderen Taillenkante 40 erstrecken. Die Windel 10
beinhaltet auch ein Paar von sich in Langsrichtung erstreckenden Beinmanschetten 36. Die Beinmanschetten
36 kdénnen so angepasst sein, dass sie wahrend der Verwendung um die Beine eines Tragers passen und als
mechanische Barriere fiir den seitlichen Fluss von Koérpersexsudaten dienen.

[0006] Der hintere Abschnitt 18 der Windel 10 beinhaltet ein Paar von hinteren Osen, die im Aligemeinen mit 22
angegeben sind. Jede Ose 22 beinhaltet eine primére erste Befestigungskomponente 24 als Teil des priméren
Befestigungssystems, das zum Sichern der Windel 10 rund um die Taille eines Tragers verwendet wird. Das
primare Befestigungssystem umfasst auch eine primare zweite Befestigungskomponente 76 zum selektiven
Aufnehmen und Befestigen an den primaren ersten Befestigungskomponenten 24. So kann beispielsweise die
Windel 10 selektiv von einer unbefestigten Konfiguration (wie aus Fig. 1 ersichtlich) zu einer befestigten oder
Tragekonfiguration bewegt werden, indem der hintere Taillenbereich 18 (und genauer ausgedriickt die hinte-
ren Osen 22) an dem vorderen Taillenbereich 16 befestigt wird, um eine dreidimensionale Tragekonfiguration
der Windel zu definieren, die eine Taillentffnung 50 und ein Paar von Beinéffnungen 52 aufweist (Fig. 2 und
Fig. 3). Genauer ausgedrickt kann die Windel 10 selektiv von der unbefestigten Konfiguration zu der befes-
tigten Konfiguration durch Befestigen der priméren ersten Befestigungskomponenten 24 an den sekundéaren
zweiten Befestigungskomponenten 76 bewegt werden, wie im Bereich gut bekannt ist.

[0007] Die Windel 10 beinhaltet auch ein sekundares Befestigungssystem, das sekundéare erste Befestigungs-
komponenten 26 und sekundare Befestigungskomponenten 78 umfasst. So umfasst beispielsweise die ver-
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anschaulichte Windel 10 ein Paar von sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 als Teil des vorderen
Abschnitts 16 der Windel, wobei eine sekundare zweite Befestigungskomponente 78 an jeder hinteren Ose
22 befestigt ist. In solchen Konfigurationen, wenn die Windel 10 zu der Tragekonfiguration bewegt wird, neh-
men die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 den hinteren Abschnitt 18 der Windel (und genauer
ausgedriickt die sekundéren zweiten Befestigungskomponenten 78, die auf den hinteren Osen 22 vorgesehen
sind), so in Eingriff, dass das primare Befestigungssystem und das sekundare Befestigungssystem die Windel
um die Taille eines Tragers herum sichern. Das Bereitstellen der sekundaren ersten Befestigungskomponen-
ten 26 auf der Windel 10 kann jedoch Nachteile mit sich bringen, wenn die Windel schliellich getragen wird.
So kdnnen beispielsweise eine Steifigkeit oder ahnliche Eigenschaften der sekundéaren ersten Befestigungs-
komponenten 26 zu Unbehagen oder verringerter Beweglichkeit fur einen Trager der Windel 10 fihren. So
kann beispielsweise ein Kleinkind, wenn es die Windel 10 tragt, so krabbeln, gehen, rennen, sich bucken usw.,
dass sich der vordere Abschnitt 16 der Windel bewegt, biegt oder anders verformt. Wenn daher das sekundare
Befestigungssystem (und genauer ausgedriickt die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 auf dem
vorderen Abschnitt 16 der Windel 10 angeordnet werden), zu steif ist, verfigt der Benutzer moglicherweise
Uber weniger Beweglichkeit, da der vordere Abschnitt der Windel méglicherweise nicht so leicht verformbar ist,
als wenn das sekundare Befestigungssystem von der Windel weggelassen wiirde. Weiterhin kann ein relativ
steifes sekundares Befestigungssystem flir einen Trager relativ unkomfortabel sein, wobei die relativ wenig
geschmeidigen sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 Irritationen verursachen, wenn sich der Tra-
ger bewegt.

[0008] Darliber hinaus kann die Positionierung der sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 auch
zu Unbehagen fir einen Trager der Windel 10 flihren. Wie aus Fig. 3 ersichtlich, kdbnnen z.°B. die sekunda-
ren ersten Befestigungskomponenten 26 die Haut des Tragers wahrend der Verwendung der Windel 10 be-
rihren, wenn sie nicht ordnungsgemaf auf dem vorderen Abschnitt 16 der Windel positioniert werden. Haut-
kontakt durch die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26, die oftmals Hakenbefestigungselemente
sind, kénnen rote Abdriicke und andere Hautirritationen erzeugen. Genauer ausgedriickt, wenn die Windel 10
angelegt ist, wie aus Fig. 2 und Fig. 3 ersichtlich, dann werden die seitlichen Seiten des vorderen Abschnitts
16 der Windel oftmals zusammengelegt oder ansonsten an die Beindffnungen 52 gepresst. Wenn dies auftritt,
und wie in Fig. 3 veranschaulicht, kbnnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 26 in direkten
Kontakt mit der Haut des Tragers kommen, wobei bei der veranschaulichten Windel 10 der Trager ein Kleinkind
oder ein Krabbelkind ist. Wenn der Trager seine/ihre Beine bewegt, dann reiben sich die sekundaren ersten
Befestigungskomponenten 26 an dem Bein, was zu Hautirritationen oder roten Abdriicken fiihrt. Daher besteht
ein Bedurfnis nach einem verbesserten Befestigungssystem, das auf einem Absorptionsartikel bereitgestellt
wird, das einen erhdhten Schutz gegen Lecks und eine sichere Befestigung des Absorptionsartikels ohne das
oben abgehandelte zugehérige Unbehagen bietet.

KURZDARSTELLUNG

[0009] In einem Aspekt weist ein Absorptionsartikel eine Innenflache, eine Aul3enflache, einen ersten Taillen-
abschnitt, einen zweiten Taillenabschnitt und einen Schrittabschnitt auf, der sich in Langsrichtung zwischen
dem ersten Taillenabschnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt. Der Absorptionsartikel umfasst im All-
gemeinen ein Chassis, das in Langsrichtung entgegengesetzte Enden, transversal entgegengesetzte Seiten,
eine Korperseitenauskleidung aufweist, die mindestens teilweise die Innenflache des Artikels definiert, wobei
eine dulere Abdeckung mindestens teilweise die AulRenflache des Artikels definiert, und einen Absorptions-
kern, der zwischen der Auskleidung und der duBeren Abdeckung angeordnet ist. Ein Paar von Osen erstreckt
sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zweiten Taillenabschnitt davon transversal nach
aulRen. Ein Befestigungssystem umfasst ein priméres Befestigungssystem und ein sekundéres Befestigungs-
system. Das primare Befestigungssystem umfasst eine primare erste Befestigungskomponente, die auf jeder
von dem Paar von Osen positioniert ist, und eine primére zweite Befestigungskomponente. Das sekundére
Befestigungssystem umfasst eine sekundéare zweite Befestigungskomponente, die auf jeder von dem Paar
der Osen positioniert ist, und sekundare erste Befestigungskomponenten. Ein nicht-linearer Streifen ist an der
AuBenflache des Artikels des ersten Taillenabschnitts befestigt. Die priméare zweite Befestigungskomponente
und die sekundare erste Befestigungskomponente sind auf dem nicht-linearen Streifen positioniert.

[0010] In einem weiteren Aspekt weist ein Absorptionsartikel eine Innenflache, eine Aulienflache, einen ersten
Taillenabschnitt, einen zweiten Taillenabschnitt und einen Schrittabschnitt auf, der sich in Langsrichtung zwi-
schen dem ersten Taillenabschnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt. Der Absorptionsartikel umfasst
im Allgemeinen ein Chassis, das in Langsrichtung entgegengesetzte Enden, transversal entgegengesetzte
Seiten, eine Kérperseitenauskleidung aufweist, die mindestens teilweise die Innenflache des Artikels definiert,
wobei eine duflere Abdeckung mindestens teilweise die AuRenflache des Artikels definiert, und einen Absorp-
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tionskern, der zwischen der Auskleidung und der duReren Abdeckung angeordnet ist. Ein Paar von Osen
erstreckt sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zweiten Taillenabschnitt davon trans-
versal nach aullen. Ein Befestigungssystem umfasst ein priméres Befestigungssystem und ein sekundares
Befestigungssystem. Das primare Befestigungssystem umfasst eine primare erste Befestigungskomponente,
die auf jeder von dem Paar von Osen positioniert ist, und eine primére zweite Befestigungskomponente. Das
sekundare Befestigungssystem umfasst eine sekundare zweite Befestigungskomponente, die auf jeder von
dem Paar der Osen positioniert ist, und sekundére erste Befestigungskomponenten. Ein Streifen ist an der
AuBenflache des Artikels des ersten Taillenabschnitts befestigt. Die priméare zweite Befestigungskomponente
und die sekundare erste Befestigungskomponente sind auf dem Streifen positioniert. Der Streifen weist ein
Paar von beabstandeten Ausschnitten auf, wobei jeder der Ausschnitte eine der sekundéaren ersten Befesti-
gungskomponenten beinhaltet. In noch einem weiteren Aspekt weist ein Absorptionsartikel eine Innenflache,
eine AulRenflache, einen ersten Taillenabschnitt, einen zweiten Taillenabschnitt und einen Schrittabschnitt auf,
der sich in Langsrichtung zwischen dem ersten Taillenabschnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt.
Der Absorptionsartikel umfasst im Allgemeinen ein Chassis, das in Langsrichtung entgegengesetzte Enden,
transversal entgegengesetzte Seiten, eine Korperseitenauskleidung aufweist, die mindestens teilweise die In-
nenflache des Artikels definiert, wobei eine duRere Abdeckung mindestens teilweise die Au3enflache des Ar-
tikels definiert, und einen Absorptionskern, der zwischen der Auskleidung und der duf3eren Abdeckung ange-
ordnet ist. Ein Paar von Osen erstreckt sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zwei-
ten Taillenabschnitt davon transversal nach auBen. Jede der Osen weist eine mediale Linie auf. Ein Befesti-
gungssystem umfasst ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssystem. Das prima-
re Befestigungssystem umfasst eine priméare erste Befestigungskomponente, die auf jeder von dem Paar von
Osen positioniert ist, und eine primare zweite Befestigungskomponente. Das sekundére Befestigungssystem
umfasst eine sekundére zweite Befestigungskomponente, die auf jeder von dem Paar der Osen positioniert ist,
und sekundare erste Befestigungskomponenten. Jede von den primaren ersten Befestigungskomponenten ist
unter der medialen Linie positioniert.

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0011] Fig. 1 ist eine Draufsicht auf eine Windel nach dem Stand der Technik in einem ungefalteten und
flachgelegten Zustand, um eine Aufllenflache der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn die
Windel getragen wird.

[0012] Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht der Windel von Fig. 1 nach dem Stand der Technik in einer
Tragerkonfiguration, und von einem Tréger getragen.

[0013] Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht einer Windel nach dem Stand der Technik, die aus Fig. 2 er-
sichtlich ist, mit einem unbefestigten Befestigungssystem, um sekundére erste Befestigungskomponenten des
Befestigungssystems zu veranschaulichen, die die Haut des Tragers berihren.

[0014] Fig. 4 ist eine Draufsicht auf eine Windel gemaf einer Ausfihrungsform der vorliegenden Offenbarung
in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand, um eine AuRRenflaiche der Windel zu zeigen, die von dem
Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird.

[0015] Fig. 5 ist eine Unteransicht der Windel von Fig. 4 in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand,
um eine Innenflache der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird,
wobei Abschnitte der Windel weggeschnitten sind, um darunterliegende Komponenten zu veranschaulichen.

[0016] Fig. 6 ist eine Vorderansicht der Windel von Fig. 4 in einer Tragekonfiguration, und von einem Trager
getragen, wobei das Befestigungssystem unbefestigt ist.

[0017] Fig. 7 ist eine Vorderansicht der Windel von Fig. 4 in einer Tragekonfiguration, und von einem Trager
getragen, wobei das Befestigungssystem befestigt ist.

[0018] Fig. 8 ist eine vergroRerte fragmentierte Draufsicht auf einen Abschnitt der Windel von Fig. 4, der
relative Distanzen von einer Mittellinie zu unterschiedlichen Komponenten der Windel veranschaulicht.

[0019] Fig. 9ist eine Draufsicht auf eine Windel gemal} einer weiteren Ausflihrungsform in einem ungefalteten

und flachgelegten Zustand, um eine Aul3enflaiche der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn
die Windel getragen wird.
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[0020] Fig. 10 ist eine Draufsicht auf eine Windel gemaR noch einer weiteren Ausfliihrungsform in einem
ungefalteten und flachgelegten Zustand, um eine Aulienflache der Windel zu zeigen, die von dem Tréger weg
weist, wenn die Windel getragen wird.

[0021] Fig. 11 ist eine vergroRerte fragmentierte Draufsicht auf eine Windel gemal noch einer weiteren Aus-
fuhrungsform in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand, um eine AuRenflache der Windel zu zeigen,
die von dem Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird.

[0022] Fig. 12 ist eine Vorderansicht einer Windel von einer weiteren Ausfihrungsform in einer Tragekonfigu-
ration, und von einem Trager getragen, wobei das Befestigungssystem unbefestigt ist.

[0023] Fig. 13 isteine Vorderansicht der Windel von Fig. 12 in einer Tragekonfiguration, und von einem Trager
getragen, wobei das Befestigungssystem befestigt ist.

[0024] Fig. 14 ist eine Vorderansicht einer Windel von noch einer weiteren Ausflihrungsform in einer Trage-
konfiguration, und von einem Trager getragen, wobei das Befestigungssystem unbefestigt ist.

[0025] Fig. 15 ist eine Vorderansicht der Windel von Fig. 14 in einer Tragekonfiguration, und von einem Trager
getragen, wobei das Befestigungssystem befestigt ist.

[0026] Fig. 16 ist eine Perspektive von einem Prifling, der in einer Testmaschine gemal dem Kantensteifig-
keitstest bereitgestellt wird.

[0027] Fig. 17 ist ein Plot von Druckkraft vs. Druckdistanz fir einen Prifling eines Produkts nach dem Stand
der Technik und einen Prifling einer Ausfiihrungsform des Produkts der vorliegenden Offenbarung geman
einem Kantensteifigkeitstest, wie er hierin beschrieben ist.

[0028] Entsprechende Bezugszeichen geben entsprechende Teile liber die mehreren Ansichten der Zeich-
nungen an.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0029] Gemal einigen Aspekten der Offenbarung wird ein Absorptionsartikel bereitgestellt, der mindestens
einige der Mangel der oben beschriebenen herkdmmlichen Windeln beseitigt. Genauer ausgedriickt beinhaltet
der Absorptionsartikel gemaf einiger Aspekte der Offenbarung ein sekundares Befestigungssystem, um den
Absorptionsartikel sicher rund um die Taille eines Tragers zu befestigen, der jedoch eine verbesserte Faltbar-
keit und/oder Positionierung als die bekannten Befestigungssysteme umfasst, sodass der Absorptionsartikel
selbst dann sicher befestigt bleibt, wenn der Trager krabbelt, geht, rennt, sich blckt usw., ohne Hautirritatio-
nen oder rote Abdriicke zu verursachen. Daher kann das sekundare Befestigungssystem der vorliegenden
Offenbarung aus geeigneten Materialien konstruiert, und in einer geeigneten Position im Verhaltnis zu anderen
Komponenten des Absorptionsartikels angeordnet sein, sodass der Absorptionsartikel ohne die Nachteile der
oben abgehandelten Windeln verwendet werden kann.

[0030] Diese Merkmale werden unter Bezugnahme auf die begleitenden Zeichnungen offensichtlicher. Fig. 4
und Fig. 5 veranschaulichen eine geeignete Ausfiihrungsform einer Windel (weit gefasst ,ein Absorptionsarti-
kel), im Allgemeinen mit 110 angegeben, in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand, um eine Aul3en-
flache der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird (Fig. 4) und ei-
ne Innenflache der Windel, die zu dem hin weist, wenn die Windel getragen wird (Fig. 5). Abschnitte der in
Fig. 5 veranschaulichten Windel 110 sind weggeschnitten, um darunterliegende Strukturen zu veranschauli-
chen. Die Windel 110 weist eine Langsrichtung 112 und eine seitliche Richtung 114 auf. Obwonhl die vorliegen-
de Beschreibung im Kontext einer Windel 110 ausgefertigt ist, sollte verstanden werden, dass die vorliegende
Offenbarung auch auf andere Absorptionsartikel fiir die Gesundheitspflege anwendbar ist, wie z.°B. Inkonti-
nenzbekleidung fir Erwachsene, Trainingshosen fiir Kinder, Badehosen und dergleichen.

[0031] In einer geeigneten Ausflihrungsform ist die Windel 110 ein Einmal-Absorptionsartikel. Wie hierin ver-
wendet, bezieht sich der Begriff ,Einmal-Absorptionsartikel“ auf Artikel, die Kérperexsudate absorbieren und
enthalten, und die vorgesehen sind, um nach einem begrenzten Verwendungszeitraum entsorgt zu werden.
Die Artikel sind nicht vorgesehen, um zur Wiederverwendung gewaschen oder auf andere Art wiederhergestellt
zu werden. Die Artikel kénnen an dem Kérper eines Tragers oder in der Ndhe dazu positioniert werden, um
unterschiedliche Exsudate zu absorbieren und zu enthalten, die vom Kérper abgegeben werden. Es versteht
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sich, dass in anderen geeigneten Ausfiihrungsformen die Windel 110 wiederverwendbar sein kann. Das heil}t,
die Windel 110 kann fir mehrere Verwendungen vorgesehen sein, ohne von einigen Aspekten dieser Offen-
barung abzuweichen.

[0032] In der Langsrichtung 112 definiert die Windel 110 einen vorderen Abschnitt 116, einen hinteren Ab-
schnitt 118 und einen Schrittabschnitt 120, die sich zwischen dem vorderen Abschnitt und dem hinteren Ab-
schnitt erstreckt und diese verbindet. Wie hierin verwendet, bezieht sich Bezugnahme auf den vorderen Ab-
schnitt 116 auf den Teil der Windel 110, der im Allgemeinen auf dem Vorderteil eines Tragers positioniert ist,
wenn sie sich in Gebrauch befindet. Die Bezugnahme auf den hinteren Teil 118 bezieht sich auf den Abschnitt
der Windel 110, der im Allgemeinen auf der Riickseite des Tragers positioniert ist, wenn sie sich in Gebrauch
befindet, und Bezugnahme auf den Schrittbereich 120 bezieht sich auf den Abschnitt, der im Allgemeinen zwi-
schen den Beinen des Tragers positioniert ist, wenn sie sich in Gebrauch befindet. Die Windel 110 beinhaltet
eine Korperseitenauskleidung 130, eine auftere Abdeckung 132 und einen Absorptionskern 134, der zwischen
der Korperseitenauskleidung und der aulReren Abdeckung positioniert ist. Die Korperseitenauskleidung 130,
aufiere Abdeckung 132 und der Absorbtionskern 134 definieren kollektiv eine Absorptionsbaugruppe. Die Ab-
sorptionseinheit kann jede geeignete Form sein, z.°B. im Allgemeinen I-férmig, wie in Fig. 4 und Fig. 5 veran-
schaulicht, oder im Allgemeinen rechteckig.

[0033] In der veranschaulichten Ausfiihrungsform beinhaltet der hintere Abschnitt 118 der Windel 110 eine
gerade hintere Taillenkante 138 und der vordere Abschnitt 116 beinhaltet eine gerade vordere Taillenkante
140. Wie hierin verwendet, bezieht sich ,gerade Kante“ auf Kanten, die im Wesentlichen frei von Kurven, Bie-
gungen, Winkeln, Kerben oder Unregelmafigkeiten sind. Es versteht sich jedoch, dass die hintere Taille 138
und die vordere Taille 140 in jeder geeigneten Form ausgeschnitten sein kdnnen, die auf dem Gebiet bekannt
ist (z.°B. bogenformig). Wie aus Fig. 4 und Fig. 5 ersichtlich, weist die Windel 110 weist entgegengesetzte
Langsseitenkanten 128 auf, die sich zwischen der hinteren Taillenkante 138 und der vorderen Taillenkante
140 erstrecken. In der veranschaulichten Ausfiihrungsform beinhaltet jede der Seitenkanten 128 einen bogen-
férmigen Abschnitt zum Definieren eines Abschnitts einer Beindffnung wahrend des Tragens der Windel 110.

[0034] Die Korperseitenauskleidung 130 der Windel 110, wie in Fig. 5 veranschaulicht, definiert eine Kérper-
seitenflache, die vorgesehen ist, um an den Korper des Tragers angrenzend und in direktem Kontakt damit
getragen zu werden. Die Korperseitenauskleidung 130 ist geeigneterweise nachgiebig, sich weich anfiihlend
und nicht reizend fur die Haut des Tragers. Die Kdrperseitenauskleidung 130 ist weniger hydrophil als der Ab-
sorptionskern 134 und geniigend porés, um flissigkeitsdurchldssig zu sein. Die Kérperseitenauskleidung 130
kann aus einer breiten Auswahl von geeigneten Bahnmaterialien, wie z.°B. pordse Schaumstoffe, netzartige
Schaumstoffe, mit Offnungen versehene Kunststofffolien, Naturfasern (beispielsweise Holz- oder Baumwollfa-
sern), synthetische Fasern (beispielsweise Polyester- oder Polypropylenfasern) oder einer Kombination aus
Natur- und synthetischen Fasern hergestellt werden. Die Kérperseitenauskleidung 130 ist geeigneterweise
eingerichtet, um die Haut des Tragers gegen Flissigkeiten und Feuchtigkeit zu isolieren, die von dem Absorp-
tionskern 134 gehalten werden.

[0035] Die aufliere Abdeckung 132 der Windel 110, die in Fig. 4 veranschaulicht ist, definiert eine zur Beklei-
dung weisende Flache, die an die Kleidung des Tragers angrenzend getragen werden soll. In einer geeigneten
Ausfihrungsform ist die dulere Abdeckung 132 eine Polyethylenfolie. In einer weiteren geeigneten Ausfih-
rungsform umfasst die auliere Abdeckung 132 eine gewebte oder Vliesfaserbahnschicht, die vollstdndig oder
teilweise so konstruiert oder behandelt ist, dass sie ein gewiinschtes Niveau an Undurchlassigkeit auf ausge-
wahlte Bereiche der aulleren Abdeckung aufbringt, die an den Absorptionskern 134 angrenzend oder proxi-
mal dazu sind. So kann beispielsweise eine stoffahnliche dulere Abdeckung aus Polypropylen-Vliesspinnge-
webe bestehen, das auf die durch Dehnen verdiinnte Polypropylenfolie laminiert und thermisch daran gebun-
den wird. Die dufRere Abdeckung 132 kann ein mikroporéses ,atmungsaktives* Material beinhalten, das es
zulasst, dass Dampfe von der Windel 110 entweichen kénnen, wobei gleichzeitig verhindert wird, dass flissige
Exsudate hindurchgehen. So kann beispielsweise die dulere Abdeckung 132 aus einer mikroporésen Poly-
merfolie oder einem Vliesstoff zusammengesetzt sein, der beschichtet oder anders behandelt wurde, um ein
gewinschtes Niveau von Flissigkeitsundurchldssigkeit aufzubringen. Die duRere Abdeckung 132 kann auch
gepragt oder anders mit einer matten Fertigbearbeitung versehen werden, um ein asthetisch ansprechenderes
Erscheinungsbild zu bieten.

[0036] Die Korperseitenauskleidung 130 und die auliere Abdeckung 132 sind im Allgemeinen in einem ge-
genuberliegenden Verhaltnis mit dem dazwischen angeordneten Absorptionskern 134 verbunden. Die Kérper-
seitenauskleidung 130 und die aulRere Abdeckung 132 kénnen miteinander um den Au3enumfang der Windel
110 durch jedes Fachleuten auf dem Gebiet bekannte Mittel, wie z.°B. Klebverbindungen, Ultraschallbindun-

6/41



DE 11 2014 006 471 TS 2016.12.22

gen, thermische Bindungen und dergleichen sowie Kombinationen davon verbunden werden. Wie hierin ver-
wendet, umfassen der Begriff ,verbinden“ und Ableitungen davon Konfigurationen, worin ein Element direkt
mit dem anderen Element verbunden wird, indem das Element direkt an dem anderen Element befestigt wird,
und Konfigurationen, worin das Element indirekt an dem anderen Element gesichert wird, indem das Element
an Zwischenelement(en) gesichert wird, die wiederum an dem anderen Element befestigt sind.

[0037] Wie oben erwahnt, ist der Absorptionskern 134 zwischen der Kérperseitenauskleidung 130 und der
aulleren Abdeckung 132 positioniert. Der Absorptionskern 134 ist im Allgemeinen anpassbar und zum Absor-
bieren und Halten von flissigen Kérperexsudaten in der Lage. Der Absorptionskern 134 kann Superabsorpti-
onsmaterial, Stapelfasern, Binderfasern und dergleichen, und Kombinationen davon beinhalten, wie auf dem
Gebiet bekannt ist. Der Absorptionskern 134 kann jede beliebige Anzahl von Formen und Grélien aufweisen.
So kann beispielsweise der Verbundstoffabsorptionskern 134 rechteckig, I-férmig oder T-férmig sein. Die Gro-
3e und die Absorptionsfahigkeit des Absorptionskerns 134 sollte mit der Gré3e des vorgesehenen Tragers und
der FlUssigkeitslast kompatibel sein, die durch die beabsichtigte Verwendung der Windel aufgebracht wird.

[0038] In einer geeigneten Ausflihrungsform kann die Windel 110 einen Schwallabschnitt (nicht dargestellt)
beinhalten, der zwischen dem Absorptionskern 134 und der Koérperseitenauskleidung 130 angeordnet ist. Der
Schwallabschnitt dient dazu, Flussigkeiten, die von dem Trager abgegeben werden, schnell zu sammeln und
voriibergehend zu halten, und die Flissigkeiten dann an den Absorptionskern 134 abzugeben. Unterschiedli-
che gewebte und Vliesmaterialien kdnnen verwendet werden, um den Schwallabschnitt zu konstruieren. So
kann beispielsweise der Schwallabschnitt eine Schicht einer Vliesspinn- oder heil3luftgezogenen Bahn aus
Polyolefinfasern sein. Der Schwallabschnitt kann auch eine gebondete-kardierte Bahn aus natirlichen und
synthetischen Fasern sein. Der Schwallabschnitt kann im Wesentlichen hydrophobes Material sein und kann
optional mit einem Tensid oder anders behandelt werden, um ein gewtnschtes Niveau von Benetzbarkeit und
Hydrophilitat aufzubringen.

[0039] Die Windel 110 beinhaltet auch ein Paar von elastifizierten, sich in Langsrichtung erstreckenden
Beinmanschetten 136. Die Beinmanschetten 136 konnen so angepasst sein, dass sie wahrend der Verwen-
dung um die Beine eines Tragers passen und als mechanische Barriere fir den seitlichen Fluss von Korpers-
exsudaten dienen. In einer geeigneten Ausfiihrungsform kénnen die Beinmanschetten 136 durch Abschnitte
der auReren Abdeckung 132 und/oder der Korperseitenauskleidung 130 ausgebildet werden, die sich Gber die
Langsseiten des Absorptionskerns 134 hinaus erstrecken. In einer weiteren geeigneten Ausfiihrungsform kén-
nen die Beinmanschetten 136 durch separate Materialien (z.°B. Standelemente aus Beingummis) ausgebildet
sein, die mit der duferen Abdeckung 132 und/oder der Kdrperseitenauskleidung 130 verbunden sind.

[0040] Die Windel 110 kann weiterhin ein vorderes Taillengummi (nicht dargestellt) und/oder ein hinteres Tail-
lengummi 146 beinhalten. In der veranschaulichten Ausflihrungsform weist die Windel 110 z.°B. ein hinteres
Taillengummi 146, jedoch kein vorderes Taillengummi auf. Das hintere Taillengummi 146 ist eingerichtet, um
die Windel 110 an den Trager zu ziehen und daran zu halten, insbesondere an die Taille des Tragers, wie noch
vollstdndiger abgehandelt werden wird.

[0041] Materialien, die zur Verwendung beim Ausbilden von Beinmanschetten 136 geeignet sind und/oder
Taillengummis 146 sind Fachleuten auf dem Gebiet bekannt. Beispiele von solchen Materialien sind Stran-
ge oder Bander aus Polymer-, Elastomermaterial, die an der Windel 110 in einer gedehnten Position ange-
klebt werden, oder die an der Windel befestigt werden, wahrend die Windel gefaltet wird, sodass elastische
beschrankende Krafte auf die Windel aufgebracht werden. Die Beinmanschetten 136 und/oder Beingummis
146 kdnnen jede Konfiguration aufweisen, die die gewunschte Leistung bereitstellt. Die Beinmanschetten 136
kénnen im Allgemeinen gerade oder optional gekrimmt sein (wie in Fig. 4 und Fig. 5 veranschaulicht), um
enger an die Konturen der Beine des Tragers zu passen. Wie hierin verwendet, beziehen sich ,elastisch®,
.elastomer” und dergleichen auf die Fahigkeit eines Materials oder eines Verbundstoffs, um mindestens 50
Prozent verlangert zu werden, und Entspannung auf mindestens 50 Prozent innerhalb seiner urspriinglichen
Lange zurlickzukehren.

[0042] Die Beinmanschetten 136 und/oder Taillengummis 146 kénnen an der Windel 110 auf jede Art befestigt
werden, die Fachleuten auf dem Gebiet bekannt ist. So kdnnen beispielsweise die Beinmanschetten 136 und/
oder Taillengummis 146 mit der Windel 110 durch Ultraschallbindung, thermische Bindung, Klebstoffbindung
und dergleichen, und Kombinationen davon verbunden werden.

[0043] Die Windel 110 kann auch ein Paar von Einschlussklappen (nicht dargestellt) beinhalten, die sich in
Langsrichtung entlang der Windel erstrecken und eingerichtet sind, um eine Barriere fir den seitlichen Fluss
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von Koérpersexsudaten bereitzustellen. Die Einschlussklappen kénnen mit der Kérperseitenauskleidung 130
oder anderen Komponenten verbunden sein, wie auf dem Gebiet gut bekannt ist. Geeignete Konfigurationen
der Einschlussklappen 148 werden z.°B. in U.S.-Patent Nr. 5,599,338, erteilt am 4. Februar 1997, von K. Enloe,
beschrieben, dessen Gesamtheit hierin durch Bezugnahme enthalten ist.

[0044] Wie aus Fig. 4 und Fig. 5 ersichtlich, beinhaltet der hintere Abschnitt 118 der Windel ein Paar von
hinteren Osen, die im Aligemeinen mit 122 angegeben sind. In einer geeigneten Ausfiihnrungsform kénnen die
hinteren Osen 122 aus Erweiterungen der Kérperseitenauskleidung 130, der duBeren Abdeckung 132 oder
Kombinationen von der Kdrperseitenauskleidung und der duferen Abdeckung ausgebildet werden. In einer
geeigneten Ausfilhrungsform, und wie in Fig. 4 und Fig. 5 veranschaulicht, kénnen die hinteren Osen 122 als
separate Komponenten ausgebildet sein und an der Kérperseitenauskleidung 130, der duferen Abdeckung
132 oder der Korperseitenauskleidung und der duReren Abdeckung ausgebildet und daran befestigt werden,
wie in dem Bereich bekannt ist. In der veranschaulichten Ausfiihrungsform werden die hinteren Osen 122 an
der zum Kérper weisenden Flache der Korperseitenauskleidung 130 befestigt, sodass der befestigte Abschnitt
der Osen 122 zwischen dem Kérper des Tragers und der Kérperseitenauskleidung angeordnet ist, wenn die
Windel 110 getragen wird.

[0045] In einer geeigneten Ausfiihrungsform beinhaltet jede der hinteren Osen 122 einen elastomeren Ab-
schnitt 150, einen nicht-elastomeren Abschnitt 152 und eine primare erste Befestigungskomponente 124, die
an dem nicht-elastomeren Abschnitt (Fig. 5) angebracht ist. Wie aus Fig. 5 ersichtlich, weist jeder der elasto-
meren Abschnitte 150 eine proximale Kante 154, eine entgegengesetzte distale Kante 156, eine Oberkante
158 und eine Unterkante 160 auf. Die proximale Kante 154 von jedem der elastomeren Abschnitte 150 ist nach
innen von der jeweiligen Seitenkante 128 der Windel 110 so beabstandet, dass ein Abschnitt des elastomeren
Abschnitts den Kérperseitenabschnitt 130 Gberlappt. Der Teil von jedem der elastomeren Abschnitte 150, der
die Koérperseitenauskleidung 130 Uberlappt, ist an mindestens die Kérperseitenauskleidung gebunden (z.°B.
Klebstoffbindung, thermische Bindung, thermische und Klebstoffbindung). In einer weiteren geeigneten Aus-
fihrungsform kann die elastische Komponente 150 weggelassen werden und die gesamte hintere Ose 122
kann aus der nicht-elastischen Komponente 152 konstruiert sein.

[0046] In der in Fig. 4 und Fig. 5 veranschaulichten Ausfiihrungsform sind die proximale Kante 154 und die
distale Kante 156 von jedem der elastomeren Abschnitte 150 im Allgemeinen im Verhaltnis zueinander parallel,
und beide sind gerade (d.°h. linear). In einer geeigneten Ausfihrungsform weist die proximale Kante 154 eine
Lange von etwa 2 Zoll (5,1 Zentimeter) bis etwa 7 Zoll (17,8 Zentimeter), vorzugsweise von etwa 3 Zoll (7,6
Zentimeter) bis etwa 6 Zoll (15,2 Zentimeter), und noch bevorzugter von etwa 3,5 Zoll (8,9 Zentimeter) bis etwa
5,5 Zoll (14,0 Zentimeter) auf. Die distale Kante 156 weist eine Lange von etwa 0,25 Zoll (0,635 Zentimeter)
bis etwa 6 Zoll (15,24 Zentimeter), und vorzugsweise von etwa 1 Zoll (2,54 Zentimeter) bis etwa 3 Zoll (7,
6 Zentimeter) auf. Weiterhin betragt das Verhaltnis der Lange von der distalen Kante 156 zu der proximalen
Kante 154 geeigneterweise von etwa 1:28 bis etwa 3:4, und vorzugsweise von etwa 1:10 bis etwa 2:3, und
noch bevorzugter von etwa 1:4 bis etwa 1:2.

[0047] Die Ober- und Unterkante 158, 160 weisen erste Segmente 162 auf, die im Allgemeinen parallel zu-
einander und im Allgemeinen senkrecht zu den jeweiligen proximalen Kanten 154 liegen. Jedes der ersten
Segmente 162 entspricht im Allgemeinen dem Teil von jedem der elastomeren Abschnitte 150, die die Kor-
perseitenauskleidung 130 tberlappen. In der veranschaulichten Ausfihrungsform sind die ersten Segmente
162 der Oberkanten 158 des elastomeren Abschnitts 150 von der hinteren Taillenkante 138 beabstandet. Es
versteht sich jedoch, dass die ersten Segmente 162 mit der hinteren Taillenkante 138 der Windel 110 ausge-
richtet werden kénnen.

[0048] Zweite Segmente 164 von jeder der Ober- und Unterkante 158, 160 sind im Allgemeinen koaxial und
erstrecken sich in Richtung zueinander im Allgemeinen senkrecht zu den ersten Segmenten 162. In der ver-
anschaulichten Ausfiihrungsform weist das zweite Segment 164 der Unterkante 160 eine Lange auf, die gro-
Rer als die Lange des zweiten Segments der Oberkante 158 ist. Es versteht sich jedoch, dass die zweiten
Segmente 164 der Ober- und Unterkante 158, 160 jede geeignete Lange aufweisen konnen.

[0049] Jeder der veranschaulichten elastomeren Abschnitte 150 beinhaltet weiterhin ein bogenférmiges drit-
tes Segment 166, das die zweiten Segmente 164 mit der jeweiligen distalen Kante 156 verbindet. In der ver-
anschaulichten Ausfiihrungsform sind die dritten Segmente 166 im Allgemeinen Spiegelbilder voneinander. Es
versteht sich jedoch, dass die dritten Segmente 166 jede geeignete Form aufweisen kénnen und dass die drit-
ten Segmente der Oberkanten 158 eine Form aufweisen kdnnen, die anders als die Form der dritten Segmente
der Unterkanten 160 ist. Die elastomeren Abschnitte 150 der hinteren Osen 122 kénnen aus jeder Art von
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elastomerem Material ausgebildet sein, das so leistungsfahig ist, wie hierin beschrieben. In einer geeigneten
Ausfuhrungsform ist das elastomere Material in mindestens einer Richtung dehnbar (z.°B. in der seitlichen
Richtung 114 der Windel 110, wie in Fig. 4 und Fig. 5 dargestellt), und alternativ ist das elastomere Material in
zwei Richtungen dehnbar (z.°B. in der Langsrichtung 112 und der seitlichen Richtung der Windel, wie in Fig. 4
und Fig. 5 dargestellt). Geeigneterweise, wenn das elastomere Material in einer einzigen Richtung dehnbar
ist, wird die Dehnrichtung des elastomeren Materials so ausgerichtet, dass es elastomere Krafte bereitstellt,
die dazu neigen, die vorderen und hinteren Abschnitte des Artikels zueinander zu ziehen, sodass der Artikel
um die Taille des Tragers gehalten wird.

[0050] In einer geeigneten Ausflihrungsform ist das elastomere Material, aus dem die elastomeren Abschnit-
te 150 der hinteren Osen 122 ausgebildet sind, in der Lage, um mindestens etwa 50 Prozent, alternativ um
mindestens etwa 100 Prozent, alternativ um mindestens etwa 130 Prozent verlangert zu werden. Nach Ver-
ldngerung um 50 Prozent (wenn das elastomere Material auf nicht mehr als 100 Prozent verlangerbar ist) oder
100 Prozent (wenn das elastomere Material auf mehr als 100 Prozent verlangerbar ist), wird das elastomere
Material geeigneterweise auf mindestens 50 Prozent seiner urspriinglichen Lange, alternativ auf mindestens
etwa 80 Prozent seiner urspriinglichen Lange wiederhergestellt. Das elastomere Material kann ein inharent
elastomeres Material sein, das heil3t, eines, das in einen elastomeren Zustand geformt wird oder das durch
die Verarbeitung nachfolgender Informationen elastomer gemacht werden kann. So kann beispielsweise das
elastomere Material hitze- oder druckaktiviert werden. Die elastomeren Abschnitte 150 der hinteren Osen 122
kénnen aus einem Stretch-Bonded Laminate/streckgebondetes Laminat(SBL)-Material, einem Neck-Bonded
Laminate/halsgebondetes Laminat(NBL)-Material, einem elastomeren Film, einem elastischen Schaumstoff
oder dergleichen ausgebildet sein.

[0051] Jeder der nicht-elastomeren Abschnitte 152 der hinteren Osen 122 ist an einem jeweiligen der elasto-
meren Abschnitte 150 befestigt, und die priméaren ersten Befestigungskomponenten 124 (wie z.°B. Hakenma-
terial) werden wiederum auf den nicht-elastomeren Abschnitten angeordnet. Wie in Fig. 4 und Fig. 5 veran-
schaulicht, erstrecken sich die nicht-elastomeren Abschnitte 152 der hinteren Osen 122 teilweise transversal
von dem jeweiligen elastomeren Abschnitt 150 nach aul3en, und die primare erste Befestigungskomponente
124 von jedem der nicht-elastomeren Abschnitte sind konfiguriert, um eine Schleifenkomponente in Eingriff zu
nehmen, die in dem vorderen Taillenbereich 116 der Windel 110 in der Tragekonfiguration angeordnet ist, wie
vollstandiger abgehandelt werden wird.

[0052] Wie am besten aus Fig. 5 ersichtlich, umfasst jeder der veranschaulichten nicht-elastomeren Abschnit-
te 152 weiterhin einen Greifbereich 168 transversal von der primaren ersten Befestigungskomponente 124
nach auflen, zur Verwendung beim manuellen Ergreifen und Manipulieren des nicht-elastomeren Abschnitts
und breiter umfassend der jeweiligen Ose 122 im Verhéltnis zu der Windel 110. Der Greifbereich 168 ist nicht
an der Windel 110 befestigbar. Der Begriff ,nicht befestigbar®, wie er in diesem Fall verwendet wird, bedeu-
tet, dass der Greifbereich 168 nicht I6sbar oder ansonsten entfernbar an der Windel 110 befestigbar ist. In
einer Ausfihrungsform erstreckt sich der Greifbereich 168 transversal von der jeweiligen primaren ersten Be-
festigungskomponente 124 um eine Distanz von mindestens etwa 1 mm nach aul3en, beispielsweise in dem
Bereich von etwa 1 mm bis etwa 10 mm, um geniigend unbefestigtes Material bereitzustellen, um den nicht-
elastomeren Abschnitt 152 leicht zu ergreifen und zu ziehen.

[0053] Die Windel 110 kann selektiv von der unbefestigten Konfiguration, wie in Fig. 4 und Fig. 5 veranschau-
licht, zu einer befestigten oder Tragekonfiguration bewegt werden, wie in Fig. 6 und Fig. 7 veranschaulicht,
durch Befestigen des hinteren Taillenbereichs 118 (und genauer ausgedriickt der hinteren Osen 122) an dem
vorderen Taillenbereich 116 unter Verwendung des Artikelbefestigungssystems, das im Allgemeinen mit 170
angegeben ist, um eine dreidimensionale Tragekonfiguration der Windel zu definieren, die eine Taillenéffnung
172 und ein Paar von Beindffnungen 174 aufweist. Obwohl die in Fig. 6 und Fig. 7 veranschaulichte Windel
110 den hinteren Taillenbereich 118 (und genauer ausgedriickt die hinteren Osen 122) darstellt, die den vor-
deren Taillenbereich 116 nach Verbindung damit Gberlappen, was komfortabel ist, kann die Windel auch so
konfiguriert sein, dass der vordere Taillenbereich den hinteren Taillenbereich bei Verbindung tberlappt.

[0054] GemalR einigen Ausfihrungsformen umfasst das Artikelbefestigungssystem 170 ein priméares Befesti-
gungssystem und ein sekundares Befestigungssystem. Das primare Befestigungssystem umfasst die prima-
ren ersten Befestigungskomponenten 124, die auf den nicht-elastomeren Abschnitten 152 der hinteren Osen
122 angeordnet sind, und mindestens eine entsprechende primare zweite Befestigungskomponente 176, die
zum erneut befestigbaren Eingreifen mit den priméren ersten Befestigungskomponenten eingerichtet ist. In ei-
ner geeigneten Ausfiihrungsform umfasst eine AuRenflache von jeder der primaren Befestigungskomponenten
124, 176 eine Mehrzahl von Eingriffselementen. Genauer ausgedriickt sind die Eingriffselemente der prima-
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ren ersten Befestigungskomponenten 124 eingerichtet, um wiederholt entsprechende Eingriffselemente der
primaren zweiten Befestigungskomponenten 176 in Eingriff zu nehmen und aulRer Eingriff zu geben, um die
Windel 110 in ihrer Tragekonfiguration lésbar zu sichern. Die primaren Befestigungskomponenten 124, 176
kénnen beliebige, erneut befestigbare Befestigungselemente fiir Absorptionsartikel umfassen, wie z.°B. Kle-
bebefestigungselemente, kohasive Befestigungselemente, mechanische Befestigungselemente oder derglei-
chen. In einer geeigneten Ausfiihrungsform umfassen die priméren Befestigungskomponenten 124, 176 be-
liebige mechanische Befestigungselemente wie z.°B. Haken- oder Schleifenbefestigungselemente. So kén-
nen beispielsweise geeignete Haken- und Schleifenkomponenten durch verzahnende, geometrisch geform-
te Materialien bereitgestellt werden. Wie hierin verwendet, bezieht sich ,Haken* grob gesagt auf jedes geeig-
nete mechanische Befestigungselement, das eingerichtet ist, um Schleifenkomponenten in Eingriff zu neh-
men, einschliellich z.°B. Haken, Birnen, Pilzen, Pfeilkdpfen, Kugeln auf Schaften, Schaften, Strukturen, die
Schafte aufweisen, die eingreifen, wie z.°B. offenzelliger Schaum oder dergleichen usw. Andere geeignete
mechanische Befestigungskomponenten beinhalten auRen und/oder innen passende Komponenten, Schnal-
len, Druckkndpfe oder dergleichen. In der veranschaulichten Ausfihrungsform umfassen die priméren ersten
Befestigungskomponenten 124 Hakenbefestigungselemente und die primaren zweiten Befestigungselemente
176 umfassen ein komplementares Schleifenbefestigungselement, das auf der AuRenflache der dueren Ab-
deckung 132 angeordnet ist. Alternativ kénnen die priméren ersten Befestigungskomponenten 124 Schleifen-
befestigungselemente umfassen und die primaren zweiten Befestigungselemente 176 kdnnen komplementére
Hakenbefestigungselemente umfassen.

[0055] Die Form, Dichte und Polymerzusammensetzung der Haken und Schleifen kann ausgewahlt werden,
um das gewilinschte Niveau des Eingriffs zwischen den primaren Befestigungskomponenten 124, 176 zu er-
halten. Ein aggressiveres Hakenmaterial kann ein Material mit einer gréReren mittleren Hakenhéhe und/oder
einem groReren Prozentsatz von direktional ausgerichteten Haken umfassen.

[0056] In einigen Ausfihrungsformen ist die AuRenflache der aulieren Abdeckung 132 der Windel 110 geeig-
net konstruiert, um die primare zweite Befestigungskomponente 176 zu definieren, die ein Schleifenbefesti-
gungselement ist. Das heilt, dass die dullere Abdeckung 132 selbst aus einem Material ausgebildet sein kann,
das die primare zweite Befestigungskomponente 176 (z.°B. ein geeignetes Vliesmaterial) definiert.

[0057] In einer geeigneten Ausfliihrungsform, und wie in Fig. 5-Fig. 7 veranschaulicht, kann die primare zweite
Befestigungskomponente 176 als eine separate Komponente ausgebildet, und an der Auldenflache der aulRe-
ren Abdeckung 132 der Windel befestigt werden. Genauer ausgedriickt wird ein Streifen, der im Allgemeinen
mit 180 angegeben ist, der Schleifenbefestigungsmaterial umfasst, an dem vorderen Taillenbereich 116 der
Windel befestigt. Der Streifen 180, wie aus Fig. 6 ersichtlich, umfasst eine bogenférmige Oberkante 182, eine
bogenférmige Unterkante 184 und ein Paar von Seitenkanten 186, die die Ober- und Unterkante 182, 184
verbinden. Folglich ist der Streifen 180 selbst nicht-linear und genauer ausgedriickt bogenférmig. Unter nun
erfolgender Bezugnahme auf Fig. 8 ist die Oberkante 182 der veranschaulichten Ausfihrungsform des Strei-
fens 180 von der vorderen Taillenkante 140 um eine erste (oder minimale) Distanz D1 angrenzend an jeder der
Seitenkanten 186 und eine zweite (oder maximale) Distanz D2 nach innen beabstandet von jeder der Seiten-
kanten, die groRer als die erste Distanz ist. In der veranschaulichten Ausfihrungsform wird die erste Distanz
D1 entlang von Linien abgenommen, die koaxial mit einer der Seitenkanten 186 des Streifens 180 ausgerichtet
sind. Es versteht sich jedoch, dass in anderen geeigneten Ausfiihrungsformen die erste Distanz D1 von der
Seitenkante 186 versetzt (d.°h. nach innen) werden kann, ohne von einigen Aspekten der Offenbarung abzu-
weichen. AuBerdem wird in der veranschaulichten Ausfihrungsform die zweite Distanz D2 entlang einer Mit-
tellinie 198 der Windel 110 abgenommen, die koaxial mit der Ldngsachse der Windel 110 ausgerichtet ist. Es
versteht sich jedoch, dass in anderen geeigneten Ausfliihrungsformen die zweite Distanz D2 von der Mittellinie
198 der Windel 110 versetzt werden kann, ohne von einigen Aspekten der Offenbarung abzuweichen.

[0058] In einer geeigneten Ausflihrungsform kann die erste Distanz D1 (d.°h. die minimale Distanz der Ober-
kante 182 des Streifens 180 ist von der vorderen Taillenkante 140 beabstandet) zwischen 3 mm und 30 mm
beabstandet sein, und die zweite Distanz D2 (d.°h. die maximale Distanz von der Oberkante 182 des Streifens
180 ist von der vorderen Taillenkante 140 beabstandet), kann zwischen 6 mm und 67 mm beabstandet sein.
Es versteht sich jedoch, dass die erste Distanz D1 und die zweite Distanz D2 jede geeignete Distanz sein
kann, ohne von einigen Aspekten der Erfindung abzuweichen.

[0059] Wie in Fig. 8 veranschaulicht, ist die bogenférmige Oberkante 182 des Streifens 180 durch einen
geeigneten Radius R1 definiert. In einer geeigneten Ausflihrungsform betragt der Radius R1 zwischen 155
mm und 1.740 mm, genauer ausgedrickt zwischen 400 mm und 1.400 mm, und noch genauer ausgedriickt
zwischen 600 mm und 1.200 mm. In der veranschaulichten Ausfiihrungsform betragt der Radius R1 annahernd
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700 mm. Es wird in Erwagung gezogen, dass die bogenférmige Oberkante 182 des Streifens 180 mehr als
einen einzelnen Radius aufweisen kann. Das heif3t, Abschnitte der Oberkante 182 kénnen unterschiedliche
Radien aufweisen. Es wird weiter in Erwdgung gezogen, dass in einigen geeigneten Ausfuhrungsformen die
Oberkante 186 anders als bogenférmig, einschlief3lich gerade sein kann, ohne von einigen Aspekten dieser
Offenbarung abzuweichen.

[0060] In der veranschaulichten Ausfihrungsform kénnen die bogenférmige Oberkante 182 und die bogen-
formige Unterkante 184 dieselbe Form aufweisen. Daher ist der Radius R1 der Oberkante 182 derselbe wie
der Radius der Unterkante 184. Es wird jedoch in Erwagung gezogen, dass in anderen geeigneten Ausflih-
rungsformen die Unterkante 184 eine Form aufweisen kann, die anders als die Form der Oberkante ist. Das
heil3t, dass die Unterkante 184 einen Radius aufweisen kann, der anders als der Radius R1 der Oberkante
182 ist. Es wird weiter in Erwdgung gezogen, dass die Unterkante 184 anders als bogenférmig, einschliel3lich
gerade sein kann, ohne von einigen Aspekten dieser Offenbarung abzuweichen.

[0061] In der veranschaulichten Ausfiihrungsform sind die Seitenkanten 186 des Streifens 180 von den jewei-
ligen Seitenkanten 128 der Windel 110 beabstandet. Es wird jedoch in Erwdgung gezogen, dass in anderen
geeigneten Ausflihrungsformen die Seitenkanten 186 des Streifens 180 mit den jeweiligen Seitenkanten 128
der Windel 110 ausgerichtet sein kénnen. In einer solchen Ausflihrungsform kann die erste Distanz D1 entlang
einer Linie abgenommen werden, die mit mindestens einem Abschnitt der Seitenkanten 128 der Windel 110
koaxial ausgerichtet ist. Unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 4-Fig. 7 umfasst das sekundare Befestigungs-
system des Artikelbefestigungssystems 170 ein Paar von sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126
und ein erganzendes Paar von sekundaren zweiten Befestigungskomponenten 178. Die sekundaren ersten
Befestigungskomponenten 126 sind auf dem vorderen Abschnitt 116 der Windel 110 angeordnet, und sind
fur erneut befestigbaren Eingriff in mindestens einer entsprechenden zweiten Befestigungskomponente 178
eingerichtet (z.°B. der elastomere Abschnitt 150 der hinteren Osen 122).

[0062] Wie am besten aus Fig. 4 und Fig. 8 ersichtlich, kann der Streifen 180 das Paar von voneinander be-
abstandeten sekundéren ersten Befestigungskomponenten 126 umfassen. In der veranschaulichten Ausfuh-
rungsform umfassen z.°B. die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 Hakenbefestigungselemen-
te, und sind konfiguriert, um die sekundaren zweiten Befestigungskomponenten 178 in Eingriff zu nehmen, die
durch die elastomeren Abschnitte 150 der hinteren Osen 122 definiert sind, und zwar in der Tragekonfiguration
der Windel 110. Wiederum, wie hierin verwendet, bezieht sich ,Haken“-Befestigungselemente grob gesagt auf
jedes geeignete mechanische Befestigungselement, das eingerichtet ist, um Schleifenkomponenten in Eingriff
zu nehmen, einschlie3lich z.°B. Haken, Birnen, Pilzen, Pfeilkdpfen, Kugeln auf Schaften, Schaften, Strukturen,
die Schéafte aufweisen, die eingreifen, wie z.°B. offenzelliger Schaum oder dergleichen usw. In einer Ausflih-
rungsform kénnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 aus Polyethylen oder anderen ge-
eigneten Polymermischungen konstruiert sein.

[0063] In einer geeigneten Ausfiihrungsform sind die elastomeren Abschnitte 150 der hinteren Osen 122 so
konstruiert, dass mindestens die Innenflachen der elastomeren Abschnitte die sekundaren zweiten Befes-
tigungskomponenten 178 in Form von Schleifenbefestigungskomponenten definieren (d.°h. elastomere Ab-
schnitte und jeweilige sekundare zweite Befestigungsabschnitte sind integral ausgebildet). Die elastomeren
Abschnitte 150 kénnen in einer geeigneten Ausfiihrungsform aus NBL-Material konstruiert sein, sodass die
elastomeren Abschnitte selbst eine Schleifenbefestigungskomponente definieren. In einer weiteren geeigneten
Ausfuhrungsform kdnnen die elastomeren Abschnitte 150 aus VFL-Material konstruiert sein, sodass die elast-
omeren Abschnitte eine Schleifenbefestigungskomponente definieren. Es versteht sich jedoch, dass die se-
kundaren zweiten Befestigungskomponenten 178 getrennt von den elastomeren Abschnitten 150 ausgebildet
sein, und daran befestigt werden kdénnen, wie z.°B. durch Klebstoff, thermische Bindungen, Ultraschallbindun-
gen, Druckbindungen oder andere geeignete Techniken, ohne von den Umfang der Offenbarung abzuweichen.

[0064] In weiteren geeigneten Ausflihrungsformen kénnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten
126 Schleifenbefestigungselemente umfassen und die sekundaren zweiten Befestigungskomponenten 178
kénnen Hakenbefestigungselemente umfassen. Weiterhin kdnnen die sekundéaren ersten Befestigungskom-
ponenten 126 ein einzelnes integrales Befestigungselement sein. So kdnnen beispielsweise in einer geeig-
neten Ausfiihrungsform die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 ein einzelnes Schleifenbefesti-
gungselement sein, und die sekundaren zweiten Befestigungskomponenten 178 kénnen Hakenbefestigungs-
elemente sein.

[0065] In einer geeigneten Ausfiihrungsform, und wie aus Fig. 4 und Fig. 8 ersichtlich, umfasst der Streifen 180
die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 des sekundaren Befestigungssystems und die primare
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zweite Befestigungskomponente 176 des priméren Befestigungssystems. In einer solchen Ausfihrungsform,
worin die priméare sekundéare Befestigungskomponente 176 ein Schleifenmaterial umfasst und die sekundére
erste Befestigungskomponente 126 ein Hakenmaterial umfasst, kann der Streifen 180 ein geeignetes Schlei-
fenmaterial sein (das die primare zweite Befestigungskomponente ausbildet), und dann kann das Hakenma-
terial auf das Schleifenmaterial an zwei oder mehr Standorten extrudiert werden, ausbildend die sekundéaren
ersten Befestigungskomponenten.

[0066] In einer weiteren geeigneten Ausfiihrungsform kénnen die sekundéren ersten Befestigungskomponen-
ten 126 getrennt von der priméren zweiten Befestigungskomponente 176 ausgebildet sein. In einer solchen
Ausfihrungsform kann die primare zweite Befestigungskomponente 176 ausgebildet sein, um den Streifen 180
zu definieren und die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 kénnen in dariberliegendem Verhalt-
nis mit Abschnitten der primaren zweiten Befestigungskomponente befestigt sein. In solchen Ausfiihrungsfor-
men kdénnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 an dem Streifen 180 und/oder der primaren
zweiten Befestigungskomponente 176 unter Verwendung von jedem geeigneten Mittel befestigt werden, das
Fachleuten auf dem Gebiet bekannt ist, einschliellich z.°B. Klebverbindungen, Ultraschallbindungen, thermi-
schen Bindungen und dergleichen sowie Kombinationen davon.

[0067] In einigen Ausfiihrungsformen kdnnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 an der
Windel 110 und/oder dem Streifen 180 befestigt werden, nachdem der Streifen an der Windel 110 befestigt
wurde. So kann beispielsweise in einer geeigneten Ausfiihrungsform der Streifen 180 zuerst mit der Windel
110 unter Verwendung eines geeigneten Mittels verwendet werden, wie abgehandelt, und dann kénnen die
sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 mit dem Streifen verbunden oder darauf extrudiert werden.
In anderen Ausfiihrungsformen kann der Streifen 180, der die sekundaren ersten Befestigungskomponenten
126 und die primaren zweiten Befestigungskomponenten 176 umfasst, an der Windel 110 als eine einzelne
Einheit befestigt werden.

[0068] Gemal einigen Ausfihrungsformen kénnen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126
und/oder der Streifen 180 ausreichend mit der Windel 110 verbunden werden, sodass eine Scherkraft, die
auf die sekundéren ersten Befestigungskomponenten und/oder den Streifen wahrend der Verwendung der
Windel ausgelbt wird, nicht veranlasst, dass sich die sekundaren ersten Befestigungskomponenten und/oder
der Streifen I6sen oder vollstandig von der Windel auRer Eingriff gehen. So kann beispielsweise in einigen
Ausfiihrungsformen ein verbesserter Klebstoff oder dergleichen verwendet werden, sodass die sekundaren
ersten Befestigungskomponenten 126 und/oder der Streifen 180 trotz der Krafte, die wahrend der Verwendung
auf das Befestigungssystem 170 ausgetibt werden, z.°B. an der auReren Abdeckung befestigt bleiben. In sol-
chen Ausflihrungsformen kann die Windel 110 weniger zu Aufplatzen neigen, und die Kanten der sekundaren
ersten Befestigungskomponenten 126 und/oder der Streifen 180 kdnnen blindig mit der dulReren Abdeckung
132 bleiben, wodurch Irritationen wahrend des Tragens reduziert werden, die andernfalls durch ein loses se-
kundéres erstes Befestigungselement und/oder einen losen Streifen verursacht werden kénnen.

[0069] Wenn die Windel 110 in die Tragekonfiguration mit den priméren Befestigungskomponenten 124, 176
bewegt wird, die einander in Eingriff nehmen, dann kénnen die sekundaren Befestigungskomponenten 126,
178 einander ebenfalls in Eingriff nehmen, um erhdhte Stabilitdt und Leckschutz bereitzustellen (Fig. 6 und
Fig. 7). So neigt beispielsweise die Windel 110 beim Tragen weniger zum Aufplatzen, da das Artikelbefesti-
gungssystem 170 vier Eingriffspunkte umfasst. Weiterhin sichert das sekundare Befestigungssystem die Win-
del 110 naher an den Seiten und Beinen des Tragers, da die sekundaren Befestigungskomponenten 126, 178
einander naher an einer Seite eines Tragers in Eingriff nehmen, als ein Eingriffspunkt der priméren Befesti-
gungskomponenten 124, 176, wodurch Leckagen in der Nahe der Beindffnungen 174 der Windel reduziert
werden. Weiterhin, und wiederum weil die sekundaren Befestigungskomponenten 126, 178 einander in einer
Nahe einer Seite des Tragers in Eingriff nehmen, kann das sekundare Befestigungssystem erhdhte Stabilitat
bereitstellen, wodurch das Auftreten von z.°B. Durchhangen der Windel aufgrund von Bewegung des Tragers
reduziert wird. Dariliber hinaus sind die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 als Ergebnis, dass
der Streifen 180 bogenférmige Ober- und Unterkanten 182, 184 aufweist, in beabstandeter Beziehung von der
jeweiligen Beindffnung 174 positioniert, wenn die Windel 110 von dem Trager getragen wird. Folglich reiben die
sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 wahrend der Verwendung nicht aneinander oder beriihren
die Haut des Tragers auf andere Art. Dementsprechend ist es weniger wahrscheinlich, dass die sekundaren
ersten Befestigungskomponenten 126 der vorliegenden Offenbarung Hautirritationen oder rote Abdriicke auf
der Haut des Tragers verursachen.

[0070] Eine geeignete Platzierung der sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 im Verhaltnis zu
anderen Komponenten der Windel 110, um einen oder mehrere der beschriebenen Vorteile zu erreichen, wird
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unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 8 leichter versténdlich. So gibt beispielsweise L1 eine Distanz von der
AuBBenkante 128 der Windel 110 von der Mittellinie 198 an, die koaxial mit der Langsachse der Windel 110
ausgerichtet ist; L2 gibt eine Distanz einer nach innen weisenden Kante von einer der sekundaren ersten Be-
festigungskomponenten 126 von der Mittellinie an; und L3 gibt eine Distanz von einer nach aulen weisenden
Kante der sekundaren ersten Befestigungskomponente 126 zu der Auflenkante der Windel an. Daher kann
die Breite (wie in der seitlichen Richtung 114 der Windel 110 gemessen) der sekundaren ersten Befestigungs-
komponente 126 durch Subtrahieren der Distanz L2 und L3 von L1 leicht bestimmt werden.

[0071] In einigen Ausfihrungsformen kann ein Verhaltnis von L2:L1, L2:L3 und/oder L1:L3 angemessen kon-
figuriert werden, sodass die Windel 110 einen oder mehrere der hierin beschriebenen Vorteile an den Tag
legt. So kann beispielsweise die Windel in einigen Ausfiihrungsformen so konstruiert sein, dass das Verhaltnis
von L2:L1 (d.°h. das Verhaltnis einer Distanz von der Mittellinie 198 zu einer nach innen weisenden Kante
der sekundaren ersten Befestigungskomponente 126 im Vergleich zu einer Distanz von der Mittellinie zu der
AuRenkante 128 des vorderen Abschnitts 116 der Windel 110) mindestens 0,50 und weniger als 1,00 betragt.
Vorzugsweise kann die Windel 110 so konstruiert sein, dass das Verhaltnis von L2:L1 zwischen 0,50 und 0,
80, und noch bevorzugter zwischen 0,50 und 0,70, und sogar noch bevorzugter zwischen 0,50 und 0,65 liegt.

[0072] Weiterhin kann die Windel 110 in einigen Ausfiihrungsformen so konstruiert sein, dass das Verhaltnis
von L2:L3 (d.°h. das Verhaltnis der Distanz von der Mittellinie 198 zu der nach innen weisenden Kante der
sekundaren ersten Befestigungskomponente 126 im Vergleich zu einer Distanz von der nach au3en weisenden
Kante der sekundaren ersten Befestigungskomponente 126 zu der AuBenkante 128 der Windel 110) gréRer als
1,15 ist. Vorzugsweise kann die Windel 110 so konstruiert sein, dass das Verhaltnis von L2:L.3 zwischen 1 und
10, und noch bevorzugter zwischen 1,1 und 5, und sogar noch bevorzugter zwischen 1,15 und 2 liegt. Folglich
ist jede der sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 in ihrer Gesamtheit ndher zu den Seitenkanten
128 der Windel 110 als zu der Mittellinie 198 der Windel 110 angeordnet.

[0073] Immer noch unter Bezugnahme auf Fig. 8 geben die fetten Linien 200 neben jeder von der nach innen
weisenden und nach aullen weisenden Kante von einer der sekundaren ersten Befestigungskomponenten
126, die aus Fig. 8 ersichtlich sind, einen angemessenen Bereich auf dem vorderen Abschnitt 116 der Win-
del 110 an, in dem die sekundaren ersten Befestigungskomponenten gemaR einigen Ausfiihrungsformen der
vorliegenden Offenbarung angeordnet sein kénnen. Das heil’t, dass die sekundéare erste Befestigungskompo-
nente 126 irgendwo innerhalb des Bereichs angeordnet sein kann. In der veranschaulichten Ausfiihrungsform
weist die sekundare erste Befestigungskomponente 126 eine Breite von im Wesentlichen weniger (z.°B. etwa
50 °%) als die Breite des Bereichs auf. Es wird jedoch in Erwdgung gezogen, dass die sekundére erste Be-
festigungskomponente 126 jede geeignete Breite aufweisen kann. Daher kann die Breite der zweiten ersten
Befestigungskomponente 126 breiter oder schmaler als in Fig. 8 veranschaulicht sein. Obwohl die fetten Linien
200 nur auf der rechten Seite (wie aus Fig. 8 ersichtlich) des vorderen Abschnitts 116 der Windel 110 darge-
stellt sind, werden Fachleute auf dem Gebiet erkennen, dass die Windel um ihre Mittellinie 198 symmetrisch
sein kann, sodass die sekundare erste Befestigungskomponente 126, die auf der linken Seite des vorderen
Abschnitts der Windel angeordnet ist, in einem im Wesentlichen ahnlichen Bereich von der Mittellinie 198 an-
geordnet sein wird.

[0074] Indem wir uns nun Fig. 9 zuwenden, wird eine weitere geeignete Ausfihrungsform der Windel 110
gemal einigen Aspekten der Offenbarung veranschaulicht. Fig. 9 stellt insbesondere die Windel 110 in einem
ungefalteten und flachgelegten Zustand dar, um erneut die AuRenflache der Windel zu zeigen, die von dem
Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird. In der dargestellten Ausfiihrungsform ist die Mehrzahl der
funktionsfahigen Aspekte der Windel 110 dieselben oder im Wesentlichen der Ausfiihrungsform ahnlich, die
in Fig. 4-Fig. 8 dargestellt sind, und hierin beschrieben sind. Ein Streifen 280 dieser Ausfihrungsform ist
jedoch nicht bogenférmig, sondern umfasst einen im Allgemeinen geraden zentralen Abschnitt 281 und ein
Paar von abgewinkelten Abschnitten 283, die entgegengesetzte Seiten des geraden Abschnitts flankieren. Wie
aus Fig. 9 ersichtlich, ist jeder der abgewinkelten Abschnitte 283 des Streifens 280 nach oben und aul3en
von einer jeweiligen Seite des zentralen Abschnitts 281 in Richtung der vorderen Taillenkante 140 und der
jeweiligen Seitenkante 128 der Windel 110 abgewinkelt. Es wird jedoch in Erwagung gezogen, dass der Streifen
280 jede geeignete Form (z.°B. winkel- oder V-férmig, U-férmig) aufweisen kann, ohne von einigen Aspekten
dieser Offenbarung abzuweichen.

[0075] Fig. 10 veranschaulicht eine weitere geeignete Ausfiihrungsform der Windel 110 gemaf einigen As-

pekten der Offenbarung. Fig. 10 stellt die Windel 110 in einem ungefalteten und flachgelegten Zustand dar,
um die AuBRenflache der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn die Windel getragen wird.

13/41



DE 11 2014 006 471 TS 2016.12.22

Die Mehrzahl der funktionsfahigen Aspekte der Windel 110 sind dieselben oder im Wesentlichen der Ausfuh-
rungsform &hnlich, die in Fig. 4-Fig. 8 dargestellt sind.

[0076] In dieser Ausfihrungsform sind jedoch alle von einem Paar von sekundaren ersten Befestigungskom-
ponenten 426 mit einem entsprechenden Trager 402 versehen, der dann an der duf3eren Abdeckung 132
befestigt, oder anders darauf bereitgestellt wird. In dieser Ausfiihrungsform sind die Seitenkanten 486 des
Streifens 480 von den sekundaren ersten Befestigungskomponenten 426 nach innen weisend angeordnet.
Anstatt die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 jedoch direkt an der du3eren Abdeckung 132 zu
befestigen oder anders bereitzustellen, wird jede sekundare erste Befestigungskomponente sofort an einem
jeweiligen Trager 402 befestigt, der dann an der auReren Abdeckung 132 befestigt wird. Die sekundaren ersten
Befestigungskomponenten 426 sind naher zu der vorderen Taillenkante 140 als der Streifen 480 angeordnet.

[0077] Der vordere Abschnitt 116 der Windel 110, der in Fig. 10 veranschaulicht ist, beinhaltet ein Paar von
vorderen Osen 490. In einer geeigneten Ausfithrungsform kénnen die vorderen Osen 490 aus Erweiterungen
der Korperseitenauskleidung 130, der au3eren Abdeckung 132 oder Kombinationen von der Kérperseitenaus-
kleidung und der auReren Abdeckung ausgebildet werden. In einer geeigneten Ausfihrungsform, und wie in
Fig. 10 veranschaulicht, kénnen die vorderen Osen 490 als separate Komponenten ausgebildet sein und an
der Korperseitenauskleidung 130, der auReren Abdeckung 132 oder der Kérperseitenauskleidung und der
aufieren Abdeckung ausgebildet und daran befestigt werden, wie in dem Bereich bekannt ist. In der veran-
schaulichten Ausfiihrungsform werden die vorderen Osen 490 an der zum Kérper weisenden Flache der Kor-
perseitenauskleidung 130 befestigt, sodass der befestigte Abschnitt der Osen 490 zwischen dem Kérper des
Tragers und der Kdorperseitenauskleidung angeordnet ist, wenn die Windel 110 getragen wird. Die vorderen
Osen 490 konnen aus jedem geeigneten Material einschlieRlich SMS und anderen geeigneten Vliesstoffen
hergestellt sein.

[0078] Fig. 11 veranschaulicht eine weitere geeignete Ausfiihrungsform der Windel 110 gemaR einigen As-
pekten der Offenbarung. Wiederum stellt Fig. 11 die Windel 110 in einem ungefalteten und flachgelegten Zu-
stand dar, um die AulRenflache der Windel zu zeigen, die von dem Trager weg weist, wenn die Windel getragen
wird. Die Mehrzahl der funktionsfahigen Aspekte der Windel 110, die aus Fig. 11 ersichtlich sind, sind diesel-
ben oder im Wesentlichen der Ausfiihrungsform ahnlich, die in den Fig. 4-Fig. 8 dargestellt sind.

[0079] In dieser Ausfiihrungsform wird ein Streifen 580, der die priméare zweite Befestigungskomponente 176
umfasst, und ein Paar von sekundaren ersten Befestigungskomponenten 526 an dem vorderen Taillenbereich
116 der Windel 110 befestigt. Der Streifen 580, wie aus Fig. 11 ersichtlich, umfasst eine gerade Oberkante 582,
eine gerade Unterkante 584 und ein Paar von Seitenkanten 586. Der Streifen 580 dieser Ausflihrungsform be-
inhaltet weiterhin ein Paar von voneinander beabstandeten bogenférmigen Ausschnitten 587, die an jeweiligen
Seitenkanten 586 des Streifens angrenzend offenbart sind. Geeigneterweise erstrecken sich die Ausschnitte
587 durch die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 526, sodass die Unterkanten der Komponenten
und des Streifens 580 angrenzend sind.

[0080] In einer geeigneten Ausfiihrungsform, und wie aus Fig. 11 ersichtlich, weisen die bogenférmigen Aus-
schnitte 587 annahernd denselben Radius wie ein angrenzender Abschnitt der Seitenkanten 128 der Windel
110 auf (d.°h. ein Abschnitt der Seitenkanten 128, die teilweise die Beindffnungen 174 wahrend der Verwen-
dung definieren). Es versteht sich, dass die bogenférmigen Ausschnitte 587 unterschiedliche Radien im Ver-
gleich zu dem angrenzenden Abschnitt der Seitenkanten 128 der Windel 110 aufweisen, ohne von einigen
Aspekten dieser Erfindung abzuweichen. Es versteht sich auch, dass Ausfiihrungsformen, die vordere Osen
aufweisen (wie z.°B. die vorderen Osen 490, die in Fig. 10 veranschaulicht sind), worin sich der Streifen und
genauer ausgedriickt die sekundéren ersten Befestigungskomponenten 526 auf der Ose erstrecken, die bo-
genfoérmigen Ausschnitte 587 annahernd den Radius wie ein angrenzender Abschnitt der jeweiligen vorderen
Ose aufweisen kénnen.

[0081] Fig. 12 und Fig. 13 veranschaulichen eine weitere geeignete Ausfiihrungsform der Windel 110 gemaf
einigen Aspekten der Offenbarung. Die Mehrzahl der funktionsfahigen Aspekte der Windel 110, die aus Fig. 12
und Fig. 13 ersichtlich sind, sind dieselben oder im Wesentlichen den Ausfiihrungsformen ahnlich, die in den
Fig. 4-Fig. 8 dargestellt sind. In dieser Ausfihrungsform beinhaltet die Windel 110 jedoch ein Paar von hinteren
Osen, die im Allgemeinen mit 622 angegeben sind, die eine weitere geeignete Ausfiinrungsform aufweist.
Jede der hinteren Osen 622 beinhaltet einen elastomeren Abschnitt 650, einen nicht-elastomeren Abschnitt
652 und eine primare erste Befestigungskomponente 624, die an dem nicht-elastomeren Abschnitt (Fig. 12)
angebracht ist.
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[0082] Die elastomeren Abschnitte 650 der hinteren Osen 622 kdnnen aus jeder Art von elastomerem Material
ausgebildet sein, das so leistungsfahig ist, wie hierin beschrieben. In einer geeigneten Ausfihrungsform ist
das elastomere Material in mindestens einer Richtung dehnbar (z.°B. in der seitlichen Richtung 114 der Windel
110), und alternativ ist das elastomere Material in zwei Richtungen dehnbar (z.°B. in der Langsrichtung 112
und der seitlichen Richtung der Windel). Geeigneterweise, wenn das elastomere Material in einer einzigen
Richtung dehnbar ist, wird die Dehnrichtung des elastomeren Materials so ausgerichtet, dass es elastomere
Kréafte bereitstellt, die dazu neigen, die vorderen und hinteren Abschnitte des Artikels zueinander zu ziehen,
sodass der Artikel um die Taille des Tragers gehalten wird.

[0083] In einer geeigneten Ausflihrungsform ist das elastomere Material, aus dem die elastomeren Abschnit-
te 650 der hinteren Osen 622 ausgebildet sind, in der Lage, um mindestens etwa 50 Prozent, alternativ um
mindestens etwa 100 Prozent, alternativ um mindestens etwa 130 Prozent verlangert zu werden. Nach Ver-
ldngerung um 50 Prozent (wenn das elastomere Material auf nicht mehr als 100 Prozent verlangerbar ist) oder
100 Prozent (wenn das elastomere Material auf mehr als 100 Prozent verlangerbar ist), wird das elastomere
Material geeigneterweise auf mindestens 50 Prozent seiner urspriinglichen Lange, alternativ auf mindestens
etwa 80 Prozent seiner urspriinglichen Lange wiederhergestellt. Das elastomere Material kann ein inharent
elastomeres Material sein, das heil3t, eines, das in einen elastomeren Zustand geformt wird oder das durch
die Verarbeitung nachfolgender Informationen elastomer gemacht werden kann. So kann beispielsweise das
elastomere Material hitze- oder druckaktiviert werden. Die elastomeren Abschnitte 650 der hinteren Osen 622
kénnen aus einem Stretch-Bonded Laminate/streckgebondetes Laminat(SBL)-Material, einem Neck-Bonded
Laminate/halsgebondetes Laminat(NBL)-Material, einem elastomeren Film, einem elastischen Schaumstoff
oder dergleichen ausgebildet sein.

[0084] Jeder der nicht-elastomeren Abschnitte 652 der hinteren Osen 622, die in dieser Ausfiihrungsform La-
schen sind, ist an einem jeweiligen der elastomeren Abschnitte 650 befestigt, und die primaren ersten Befes-
tigungskomponenten 624 (wie z.°B. Hakenmaterial) werden wiederum auf den nicht-elastomeren Abschnitten
angeordnet. Wie in Fig. 13 und Fig. 14 veranschaulicht, erstrecken sich die nicht-elastomeren Abschnitte 652
der hinteren Osen 622 teilweise transversal von dem jeweiligen elastomeren Abschnitt 650 nach aufen, und
die primare erste Befestigungskomponente 624 von jedem der nicht-elastomeren Abschnitte sind konfiguriert,
um eine Schleifenkomponente in Eingriff zu nehmen (z.°B. die primare zweite Befestigungskomponente 176),
die in dem vorderen Taillenbereich 116 der Windel 110 in der Tragekonfiguration angeordnet ist.

[0085] Unter Bezugnahme auf Fig. 12 weist jeder der elastomeren Abschnitte 650 der hinteren Osen 622
eine mediale Linie MA auf, die den elastomeren Abschnitt in eine obere Halfte und eine untere Halfte teilt.
In der veranschaulichten Ausfiihrungsform, und wie aus Fig. 12 ersichtlich, erstrecken sich die nicht-elasto-
meren Abschnitte 652 von der unteren Halfte (d.°h. unter der medialen Linie MA) von jedem der elastome-
ren Abschnitte 650, sodass der gesamte nicht-elastomere Abschnitt unter der medialen Linie angeordnet ist.
Das heil¥t, dass kein Abschnitt des nicht-elastomeren Abschnitts 652 iber der medialen Linie MA des elast-
omeren Abschnitts 650 angeordnet ist. In dieser Ausfihrungsform erstreckt sich die mediale Linie MA durch
den Mittelpunkt der proximalen und distalen Kante der jeweiligen elastomeren Abschnitte 650. Wie am besten
aus Fig. 12 ersichtlich, umfasst jeder der veranschaulichten nicht-elastomeren Abschnitte 652 weiterhin einen
Greifbereich 668 transversal von der primaren ersten Befestigungskomponente 624 nach aul3en, zur Verwen-
dung beim manuellen Ergreifen und Manipulieren des nicht-elastomeren Abschnitts und breiter umfassend der
jeweiligen Ose 622 im Verhaltnis zu der Windel 110. Der Greifbereich 668 ist nicht an der Windel 110 befes-
tigbar. In einer Ausfihrungsform erstreckt sich der Greifbereich 668 transversal von der jeweiligen priméren
ersten Befestigungskomponente 624 um eine Distanz von mindestens etwa 1 mm nach aulRen, beispielsweise
in dem Bereich von etwa 1 mm bis etwa 10 mm, um geniigend unbefestigtes Material bereitzustellen, um den
nicht-elastomeren Abschnitt 652 leicht zu ergreifen und zu ziehen.

[0086] Die Windel 110 kann selektiv von der unbefestigten Konfiguration, wie in Fig. 12 veranschaulicht, zu
einer befestigten oder Tragekonfiguration bewegt werden, wie in Fig. 13 veranschaulicht, durch Befestigen
der hinteren Osen 622 an dem vorderen Taillenbereich 116 unter Verwendung des Artikelbefestigungssystems
170, um eine dreidimensionale Tragekonfiguration der Windel zu definieren, die eine Taillenéffnung 172 und
ein Paar von Beindffnungen 174 aufweist. Das Artikelbefestigungssystem 170, das in Fig. 12 und Fig. 13
veranschaulicht ist, umfasst ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssystem. Das
primare Befestigungssystem umfasst die primaren ersten Befestigungskomponenten 624, die auf den nicht-
elastomeren Abschnitten 652 der hinteren Osen 622 angeordnet sind, und mindestens eine entsprechende
primare zweite Befestigungskomponente 176, die zum erneut befestigbaren Eingreifen in den elastomeren
Abschnitt 650 eingerichtet ist.
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[0087] In dieser Ausflihrungsform wird ein Streifen 680, der im Wesentlichen dem Streifen 180 ahnlich ist, der
aus Fig. 6 und Fig. 7 ersichtlich ist, der die primare zweite Befestigungskomponente 176 und die sekundére
erste Befestigungskomponente 126 umfasst, an dem vorderen Taillenbereich 116 der Windel 110 befestigt.
Weitere geeignete Ausfiihrungsformen des Streifens 680 sind in der U.S.-Patentanmeldung Nr. 13/953,380,
eingereicht am 29. Juli 2013, von Stabelfeldt et al., mit dem Titel ABSORBENT ARTICLE HAVING A FAS-
TENING SYSTEM (ABSORPTIONSARTIKEL, AUFWEISEND EIN BEFESTIGUNGSSYSTEM) detailliert be-
schrieben, der hierin durch Bezugnahme in seiner Gesamtheit integriert ist. Fig. 14 und Fig. 15 veranschau-
lichen eine weitere geeignete Ausflihrungsform der Windel 110 gemaf einigen Aspekten der Offenbarung.
Die Mehrzahl der funktionsfahigen Aspekte der Windel 110, die aus Fig. 14 und Fig. 15 ersichtlich sind, sind
dieselben oder im Wesentlichen den Ausfihrungsformen ahnlich, die in den Fig. 4-Fig. 8 dargestellt sind. In
dieser Ausfiihrungsform beinhaltet die Windel 110 jedoch ein Paar von hinteren Osen, die im Allgemeinen
mit 722 angegeben sind, die eine weitere geeignete Ausfiihrungsform aufweist. Jede der hinteren Osen 722
beinhaltet einen elastomeren Abschnitt 750, einen nicht-elastomeren Abschnitt 752 und eine primare erste
Befestigungskomponente 724, die an dem nicht-elastomeren Abschnitt (Fig. 14) angebracht ist.

[0088] In dieser Ausflihrungsform weist jeder der elastomeren Abschnitte 750 eine proximale Kante 754, eine
entgegengesetzte distale Kante 756, eine Oberkante 758 und eine Unterkante 760 auf. Die proximale Kante
754 von jedem der elastomeren Abschnitte 750 ist nach innen von der jeweiligen Seitenkante 128 der Windel
110 so beabstandet, dass ein Abschnitt des elastomeren Abschnitts den Kdrperseitenabschnitt 130 Uberlappt.
Der Teil von jedem der elastomeren Abschnitte 750, der die Kdérperseitenauskleidung 130 Uberlappt, ist an
mindestens die Kdrperseitenauskleidung gebunden (z.°B. Klebstoffbindung, thermische Bindung, thermische
und Klebstoffbindung).

[0089] Wie aus Fig. 14 ersichtlich, sind die elastomeren Abschnitte 750 von jeder der hinteren Osen 722 im
Verhaltnis zu der Langsrichtung 112 der Windel 110 abgewinkelt. Genauer ausgedriickt sind die Ober- und
Unterkante 758, 760 nach unten abgewinkelt (d.°h. weg von der hinteren Taillenkante 138). Daher ist die
proximale Kante 754 naher an der hinteren Taillenkante 138 als die distale Kante 756 angeordnet.

[0090] Die elastomeren Abschnitte 750 der hinteren Osen 722 kénnen aus jeder Art von elastomerem Material
ausgebildet sein, das so leistungsfahig ist, wie hierin beschrieben. In einer geeigneten Ausfihrungsform ist
das elastomere Material in mindestens einer Richtung dehnbar (z.°B. in der seitlichen Richtung 114 der Windel
110), und alternativ ist das elastomere Material in zwei Richtungen dehnbar (z.°B. in der Langsrichtung 112
und der seitlichen Richtung der Windel). Geeigneterweise, wenn das elastomere Material in einer einzigen
Richtung dehnbar ist, wird die Dehnrichtung des elastomeren Materials so ausgerichtet, dass es elastomere
Kréfte bereitstellt, die dazu neigen, die vorderen und hinteren Abschnitte des Artikels zueinander zu ziehen,
sodass der Artikel um die Taille des Trégers gehalten wird.

[0091] In einer geeigneten Ausfihrungsform ist das elastomere Material, aus dem die elastomeren Abschnit-
te 750 der hinteren Osen 722 ausgebildet sind, in der Lage, um mindestens etwa 50 Prozent, alternativ um
mindestens etwa 100 Prozent, alternativ um mindestens etwa 130 Prozent verlangert zu werden. Nach Ver-
ldngerung um 50 Prozent (wenn das elastomere Material auf nicht mehr als 100 Prozent verldngerbar ist) oder
100 Prozent (wenn das elastomere Material auf mehr als 100 Prozent verlangerbar ist), wird das elastomere
Material geeigneterweise auf mindestens 50 Prozent seiner ursprunglichen Lange, alternativ auf mindestens
etwa 80 Prozent seiner urspriinglichen Lange wiederhergestellt. Das elastomere Material kann ein inharent
elastomeres Material sein, das heil3t, eines, das in einen elastomeren Zustand geformt wird oder das durch
die Verarbeitung nachfolgender Informationen elastomer gemacht werden kann. So kann beispielsweise das
elastomere Material hitze- oder druckaktiviert werden. Die elastomeren Abschnitte 750 der hinteren Osen 722
kénnen aus einem Stretch-Bonded Laminate/streckgebondetes Laminat(SBL)-Material, einem Neck-Bonded
Laminate/halsgebondetes Laminat(NBL)-Material, einem elastomeren Film, einem elastischen Schaumstoff
oder dergleichen ausgebildet sein.

[0092] Jeder der nicht-elastomeren Abschnitte 752 der hinteren Osen 722, die in dieser Ausfiihrungsform La-
schen sind, ist an einem jeweiligen der elastomeren Abschnitte 750 befestigt, und die primaren ersten Befes-
tigungskomponenten 724 (wie z.°B. Hakenmaterial) werden wiederum auf den nicht-elastomeren Abschnitten
angeordnet. Wie in Fig. 14 und Fig. 15 veranschaulicht, erstrecken sich die nicht-elastomeren Abschnitte 752
der hinteren Osen 722 teilweise transversal von dem jeweiligen elastomeren Abschnitt 750 nach auRen, und
die primare erste Befestigungskomponente 724 von jedem der nicht-elastomeren Abschnitte sind konfiguriert,
um eine Schleifenkomponente in Eingriff zu nehmen (z.°B. die primare zweite Befestigungskomponente 176),
die in dem vorderen Taillenbereich 116 der Windel 110 in der Tragekonfiguration angeordnet ist.
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[0093] Unter Bezugnahme auf Fig. 14 weist jeder der elastomeren Abschnitte 750 der hinteren Osen 722
eine mediale Linie MA auf, die die distale Kante 756 des elastomeren Abschnitts in eine obere Halfte und eine
untere Halfte teilt. In der veranschaulichten Ausfuihrungsform, und wie aus Fig. 14 ersichtlich, erstrecken sich
die nicht-elastomeren Abschnitte 752 von der unteren Halfte (d.°h. unter der medialen Linie MA) von jedem
der elastomeren Abschnitte 750, sodass der gesamte nicht-elastomere Abschnitt unter der medialen Linie
angeordnet ist. Das heil3t, dass kein Abschnitt des nicht-elastomeren Abschnitts 752 (iber der medialen Linie
MA des elastomeren Abschnitts 750 angeordnet ist.

[0094] Wie am besten aus Fig. 14 ersichtlich, umfasst jeder der veranschaulichten nicht-elastomeren Ab-
schnitte 752 weiterhin einen Greifbereich 768 transversal von der primaren ersten Befestigungskomponen-
te 724 nach aufden, zur Verwendung beim manuellen Ergreifen und Manipulieren des nicht-elastomeren Ab-
schnitts und breiter umfassend der jeweiligen Ose 722 im Verhéltnis zu der Windel 110. Der Greifbereich 768
ist nicht an der Windel 110 befestigbar. In einer Ausfiihrungsform erstreckt sich der Greifbereich 768 transver-
sal von der jeweiligen primaren ersten Befestigungskomponente 724 um eine Distanz von mindestens etwa 1
mm nach aullen, beispielsweise in dem Bereich von etwa 1 mm bis etwa 10 mm, um geniigend unbefestigtes
Material bereitzustellen, um den nicht-elastomeren Abschnitt 752 leicht zu ergreifen und zu ziehen.

[0095] Die Windel 110 kann selektiv von der unbefestigten Konfiguration, wie in Fig. 14 veranschaulicht, zu
einer befestigten oder Tragekonfiguration bewegt werden, wie in Fig. 15 veranschaulicht, durch Befestigen
der hinteren Osen 722 an dem vorderen Taillenbereich 116 unter Verwendung des Artikelbefestigungssystems
170, um eine dreidimensionale Tragekonfiguration der Windel zu definieren, die eine Taillen6ffnung 172 und
ein Paar von Beindffnungen 174 aufweist. Das Artikelbefestigungssystem 170, das in Fig. 14 und Fig. 15
veranschaulicht ist, umfasst ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssystem. Das
primare Befestigungssystem umfasst die primaren ersten Befestigungskomponenten 724, die auf den nicht-
elastomeren Abschnitten 752 der hinteren Osen 722 angeordnet sind, und mindestens eine entsprechende
primare zweite Befestigungskomponente 176, die zum erneut befestigbaren Eingreifen in den elastomeren
Abschnitt 750 eingerichtet ist.

[0096] In dieser Ausfihrungsform wird ein Streifen 780, der im Wesentlichen dem Streifen 180 &hnlich ist,
der aus Fig. 6 und Fig. 7 ersichtlich ist, der die primare zweite Befestigungskomponente 176 und die sekun-
dare erste Befestigungskomponente 126 umfasst, an dem vorderen Taillenbereich 116 der Windel 110 befes-
tigt. Weitere geeignete Ausfihrungsformen des Streifens 780 sind in der U.S.-Patentanmeldung Nr. 13/953,
380, eingereicht am 29. Juli 2013, von Stabelfeldt et al., mit dem Titel ABSORBENT ARTICLE HAVING A
FASTENING SYSTEM (ABSORPTIONSARTIKEL, AUFWEISEND EIN BEFESTIGUNGSSYSTEM) detailliert
beschrieben, der hierin durch Bezugnahme in seiner Gesamtheit integriert ist. In einer Ausfihrungsform wei-
sen die sekundaren ersten Befestigungskomponenten 126 (d.°h. die Hakenbefestigungselemente der veran-
schaulichten Ausfihrungsform) auf dem vorderen Abschnitt 116 der Windel 110 jeweils eine relative niedrige
Steifigkeit mindestens in der Langsrichtung 112 der Windel, um rote Abdriicke und Unbehagen fiir den Tra-
ger der Windeln abzumildern. Wie hierin verwendet, bezieht sich die Steifigkeit der sekundéaren ersten Befes-
tigungskomponenten 126 im Allgemeinen auf den Widerstand jeder Komponente gegenlber Ablenkung oder
Verformung (z.°B. Biegen), wenn durch eine aufgebrachte Kraft darauf eingewirkt wird. So kann beispielsweise
in einer geeigneten Ausfihrungsform die Steifigkeit eine Gurley-Steifigkeit sein, wie in einem Gurley-Steifig-
keitstest bestimmt. In anderen Ausfihrungsformen kann die Steifigkeit eine Kantensteifigkeit sein, wie in einem
Kantensteifigkeitstest bestimmit.

Gurley-Steifigkeitstest

[0097] Ein Gurley-Steifigkeitstest wird allgemein verwendet, um die Steifigkeit eines Priflings (wie z.°B. der
sekundaren ersten Befestigungskomponente 126) in Bezug auf ein Biegemoment zu bestimmen, das durch
eine Kraft erzeugt wird, die senkrecht zu der Ebene gerichtet ist, die im Wesentlichen durch die Lange und
Breite des getesteten Priiflings definiert wird. Eine Beschreibung eines Gurley-Steifigkeitstests istin dem TAP-
Pl Standardtest T543 om-94 (Bending Resistance of Paper/Biegewiderstand von Papier (Gurley-Testgerat)
vorhanden. Eine geeignete Testvorrichtung zum Durchfiihren des Gurley-Steifigkeitstests ist ein Gurley Digital
Stiffness Tester, Modell 31644, hergestellt vonTeledyne Gurley, einem Unternehmen mit Niederlassungen in
Troy, N.Y.

[0098] Zu Zwecken der vorliegenden Offenbarung sind die festgestellten Gurley-Steifigkeitswerte diejenigen,

die durch eine Probe mit Standardgréf3e (d.°h. 1 Zoll breit mal 3,5 Zoll lang) unter Verwendung des Gurley
Digital Stiffness Testers erzeugt wurden. Dementsprechend werden die Messwerte von dem Testgerat anna-
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hernd in die Steifigkeit der Probe mit StandardgréfRe (d.°h. 1 Zoll breit mal 3,5 Zoll lang) umgewandelt, und
werden in Form von Milligramm (mg) von Kraft berichtet.

[0099] Im Allgemeinen besteht der Gurley Digital Stiffness Tester aus einem Pendel mit Schlitzen zum Befes-
tigen unterschiedlicher Gewichte. Die zu testenden Proben driicken das Pendel nach rechts und links, was
zwei Messwerte zum Ergebnis hat. Die Messwerte werden positiv mit der Steifigkeit des Pruflings korreliert.
Die zwei Messwerte werden dann gemittelt und mit einem Faktor multipliziert. Dieser Faktor wird durch die
PriflingsgréRe, die Distanz von der zentralen Drehachse und das auf dem Pendel verwendete Gewicht be-
stimmt. Die Methodologie des Gurley-Steifigkeitstests wird nachfolgend beschrieben.

[0100] Zu Zwecken der vorliegenden Offenbarung werden Priiflinge vorbereitet, die z.°B. von einer groReren
Probe oder einem Produkt genommen werden, durch Schneiden des Priflings, um seine Lénge in der Langs-
oder Maschinenrichtung des Produkts zu haben. So werden beispielsweise fir die vorliegende Offenbarung,
bei der die sekundéaren ersten Befestigungskomponenten (z.°B. Hakenbefestigungselemente) getestet wer-
den, die Priflinge von der Windel geschnitten, um das Befestigungselement zusammen mit dem Material zu
beinhalten, an sie befestigt sind, z.°B. die duflere Abdeckung der Windel. Jeder Prifling sollte auf 12 mm Breite
mal 25 mm Lange = 1 mm (oder 0,5 Zoll mal 1 Zoll = 0,04 Zoll) geschnitten werden.

[0101] Zum Durchfihren des Gurley-Steifigkeitstests unter Verwendung des Gurley Digital Stiffness Testers
wird die Basis des Instruments zuerst durch Einstellen der Nivellierungsschraube nivelliert, bis die Blase der
Wasserwaage zentriert ist und der Zeiger des Pendels Null anzeigt. Nach dem Einschalten wird der Prufling
zum Bestimmen des angemessenen Gewichts und der Position des Gewichts auf dem Pendel verwendet, um
einen Messwert zwischen 2 und 6 auf der Skala/Anzeige zu erhalten. Die Schalter werden so eingestellt, dass
sie dem verwendeten Gewicht, der Position des Gewichts auf dem Pendel, der Breite des getesteten Priflings
und der Lange des Priflings entsprechen.

[0102] Fur jeden Prifling wird der Priflingsstreifen ber dem Pendel zentriert, sodass 6,4 mm + 1 mm (oder
0,25 Zoll £ 0,04 Zoll) die Spitze des Pendels Gberlappen und 6,4 mm = 1 mm (oder 0,25 Zoll + 0,04 Zoll) in
den Klauen des Testers gehalten wird. Das System wird zurlickgesetzt, sodass auf der Anzeige 00-000-00
angezeigt wird. Der Schalter Motor-Direction (Motorrichtung) wird betétigt, um den Klemmarm in Eingriff zu
bringen, um den Prufling gegen das Pendel zu driicken. Ein linker Messwert und ein rechter Messwert werden
abgenommen, und ein mittlerer Messwert wird bestimmt. Dann wird die Taste SELECT (AUSWAHLEN) auf
dem Testgerét gedriickt, um die Steifigkeitsberechnung (in Milligramm) zu erhalten, und die Steifigkeit wird
aufgezeichnet. Die zuvor erwéhnten Schritte werden fur jeden Prifling in der Probengruppe wiederholt.

Beispiel

[0103] Sekundéare erste Befestigungskomponenten von zwei unterschiedlichen Absorptionsprodukten wurden
dann dem Gurley-Steifigkeitstest unterzogen, um die relative Gurley-Steifigkeit von jedem zu bewerten. Das
erste Produkt war die KC-Mexico-Windel, die Befestigungskomponenten aufweist, die Hakenbefestigungsele-
mente sind, die aus Polypropylen bestehen. Jeder Prifling wies die folgenden Testbedingungen auf: Gewicht
25 g und Gewichtsposition 4”; und Messungen: Breite 0,5” und Lénge 1”. Das zweite Produkt wurde in Uber-
einstimmung mit der vorliegenden Offenbarung hergestellt, wobei die Befestigungskomponenten Hakenbefes-
tigungselemente waren, die aus Polyethylen bestehen. Jeder Prifling wies die folgenden Testbedingungen
auf: Gewicht 25 g und Gewichtsposition 2”; und Messungen: Breite 0,5” und Lénge 1”. Zehn Priflinge von
jedem Produkt wurden getestet. Wie hierin verwendet, bezieht sich ,Lange®, wenn vom Gurley-Steifigkeitstest
die Rede ist, im Allgemeinen auf eine Richtung in der Langsrichtung des Produkts, und ,Breite® bezieht sich auf
eine Abmessung in der seitlichen Richtung des Produkts. Weiterhin beziehen sich ,Gewicht* und ,Gewichts-
position“ auf Testbedingungen, die angeben, wie viel Kraft an dem Pendel, und in welcher Position wahrend
des Tests befestigt ist.

[0104] Tabelle 1 unten enthalt die Ergebnisse des Gurley-Steifigkeitstests fir die KC-Mexico-Windel und Ta-
belle 2 enthalt die Ergebnisse fur das Produkt gemaf der vorliegenden Offenbarung.

Tabelle 1: KC-Mexico-Windel-Gurley-Steifigkeitstestergebnisse

Spezifikation Rechts Links Mittel Steifigkeit (mg)
1 3,30 4,80 4,05 225,18
2 2,50 4,60 3,55 197,38
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3 3,00 4,60 3,80 211,28
4 2,60 4,10 3,35 186,26
5 3,00 4,40 3,70 205,72
6 2,90 3,80 3,35 186,26
7 2,10 4,70 3,40 189,04
8 3,70 4,10 3,90 216,84
9 3,10 5,70 4,40 244,64
10 2,70 5,10 3,90 216,84
Mittel 2,89 4,59 3,74 207,94
Std. 0,45 0,55 0,34 18,94
Tabelle 2: Gurley-Steifigkeitstestergebnisse des Produkts der vorliegenden Offenbarung

Spezifikation Rechts Links Mittel Steifigkeit (mg)
1 1,40 2,80 2,10 116,76
2 1,70 3,70 2,70 150,12
3 1,90 2,90 2,40 130,44
4 1,50 3,00 2,25 125,10
5 1,60 2,70 2,15 119,54
6 1,90 4,40 3,15 175,14
7 1,70 2,70 2,20 122,32
8 1,70 2,70 2,20 122,32
9 1,30 3,10 2,20 122,32
10 2,00 4,50 3,25 180,70
Mittel 1,67 3,25 2,46 136,48
Std. 0,23 0,70 0,43 23,76

[0105] Die getesteten Befestigungskomponenten von der KC-Mexico-Windel wiesen eine mittlere Steifigkeit
von 207,94 mg auf, wahrend die getesteten Befestigungskomponenten des Produkts der vorliegenden Offen-
barung eine mittlere Steifigkeit von 136,48 mg aufwiesen. Zuséatzlich wiesen die getesteten Befestigungskom-
ponenten der KC-Mexico-Windel einen Bereich von einer minimalen Steifigkeit von 186,26 mg bis zu einer
maximalen Steifigkeit von 244,64 mg auf. Die getesteten Befestigungskomponenten des Produkts der vorlie-
genden Offenbarung wiesen einen Bereich von einer minimalen Steifigkeit von 116,76 mg bis zu einer maxi-
malen Steifigkeit von 180,70 mg auf. Mit anderen Worten ausgedriickt war die minimale Steifigkeit (186,26
mg) der getesteten Komponenten der KC-Mexico-Windel gréRer als die maximale Steifigkeit (180,70 mg) der
getesteten Befestigungskomponenten des Produkts der vorliegenden Offenbarung. Anders ausgedriickt wies
jede getestete Befestigungskomponente von dem Produkt der vorliegenden Offenbarung eine Gurley-Steifig-
keti von weniger als 185 mg auf.

[0106] Zu diesem Zweck weist in einer geeigneten Ausfiihrungsform der vorliegenden Offenbarung die se-
kundare erste Befestigungskomponente 126, und insbesondere das sekundare Hakenbefestigungselement
auf dem vorderen Abschnitt 116 der Windel 110 wie in der veranschaulichten Ausflihrungsform eine Gurley-
Steifigkeit gemal dem Gurley-Steifigkeitstest von weniger als 185 mg, geeigneter weniger als 170 mg, noch
geeigneter weniger als 160 mg, immer noch geeigneter weniger als 150 mg, und immer noch geeigneter we-
niger als 140 mg auf. In einer weiteren geeigneten Ausfihrungsform weist die sekundare erste Befestigungs-
komponente 126, und insbesondere das sekundare Hakenbefestigungselement auf dem vorderen Abschnitt
116 der Windel 110 wie in der veranschaulichten Ausfiihrungsform eine mittlere Gurley-Steifigkeit gemal dem
Gurley-Steifigkeitstest von weniger als 180 mg bei einer ProbengréRe von mindestens 10 Priflingen, geeig-
neter weniger als 170 mg, noch geeigneter weniger als 160 mg, immer noch geeigneter weniger als 150 mg,
und immer noch geeigneter weniger als 140 mg auf. Es versteht sich, dass in anderen Ausfiihrungsformen

19/41



DE 11 2014 006 471 TS 2016.12.22

die Gurley-Steifigkeit und/oder die mittlere Gurley-Steifigkeit der sekundaren ersten Befestigungskomponente
126 sogar weniger als die Bereiche betragen kann, die oben beschrieben sind, und innerhalb des Umfangs
der Offenbarung bleiben.

Kantensteifigkeitstest

[0107] Ein Kantensteifigkeitstest bestimmt die Kantensteifigkeit von einem Prufling 500 (wie z.°B. der sekun-
daren ersten Befestigungskomponente 126), und genauer ausgedriickt misst er die Kraftmenge, in Gramm
(Pond oder p) die zum Verbiegen oder Biegen nach dem Aufbringen einer Langskraft gegen eine Kante des
Pruflings erforderlich ist. Dies ist z.°B. hinweisgebend auf die Art, in der eine Kraft durch einen Trager auf
die sekundare erste Befestigungskomponente 126 der Windel 110 wenn sich der Trager Uber die Taille biegt.
Indem wir uns nun Fig. 16 zuwenden, wird ein rechteckiger (langlicher) Prifling 500 durch einen Griff oder
Klauen (d.°h. obere Klaue 516 und untere Klaue 518) aufrecht gehalten (d.°h. in Langsrichtung) mit der kurzen
Kante oder dem Ende der Probe senkrecht zu, und mit einer flachen Flache oder Kante 520 in Kontakt stehend.
Die Kontaktkante wird dann allm&hlich gegen die flache Flache gedrangt, indem der Griff oder die Klauen 516,
518 um eine aufgezeichnete Distanz in Richtung der flachen Flache 520 bewegt werden, bis sich der Prifling
verbiegt oder biegt. Wie aus Fig. 17 ersichtlich, bei der es sich um einen Plot von Druckkraft gegeniiber Druck-
distanz handelt (d.°h. die Distanz, in der sich der Griff oder die Klauen 516, 518 wahrend des Testens in Rich-
tung der flachen Flache bewegen), und wie nachfolgend hierin detaillierter beschrieben wird, erhéht sich die
Druckkraft proportional mit der komprimierten Distanz, d.°h. der Distanz, in der sich der Griff oder die Klauen
in Richtung der flachen Flache 520 bewegen. Nach dem Erreichen einer Spitzenkompressionskraft verringert
sich die Kraft asymptotisch in Richtung einer Konstante, wahrend sich die komprimierte Distanz erhéht. Die
Kantensteifigkeit ist die Spitzenkompressionskraft, die wahrend des Tests erreicht wird, wobei eine niedrigere
Druckkraft bedeutet, dass der Priifling 500 eine niedrigere Kantensteifigkeit aufweist oder bei Aufbringen einer
Kraft auf die Kante des Priflings leichter gebogen wird. Eine geeignete Testvorrichtung zum Durchflihren des
Kantensteifigkeitstests ist ein MTS Sintech-Spannrahmen 5008, hergestellt von MTS System Corporation, ei-
nem Unternehmen mit Niederlassungen Eden Prairie, Minnesota. Zusatzliche Instrumente, die zum Durchfih-
ren des Kantensteifigkeitstests verwendet werden, beinhalten eine Lastzelle 100 Newton D86201, eine obere
Aufnahme, die eine obere Klaue 516 aufweist, die 1” Lange und 3” Breite misst, und eine untere Aufnahme-
Edelstahlplatte 520, die einen Durchmesser aufweist, der 3,5” misst (alle sind von MTS System Corporation
hergestellt). Ebenfalls verwendet wird eine Dickenmessvorrichtung wie z.°B. der Sony Digital Indicator U30A,
ausgeristet mit einer 0,05 psi-Platte, hergestellt von Sony Corporation of America, einem Unternehmen mit
Niederlassungen in New York, NY.

[0108] Zum Durchfiihren des Kantensteifigkeitstest zu Zwecken der vorliegenden Offenbarung werden Prif-
linge 500 so geschnitten, dass sie eine Breite von 15 mm in der seitlichen Richtung 114 des Produkts auf-
weisen, wie z.°B. die Windel 110 der veranschaulichten Ausfiihrungsform, und eine Léange von 40 mm in der
Langsrichtung 112 des Produkts. Die Dicke von jedem Priifling 500 wird unter Verwendung der Dickenmess-
vorrichtung mit einer 0,05 psi-Platte auf die nachsten 0,001 mm gemessen. Die Distanz zwischen der unteren
Platte 520 und dem Boden der oberen Klaue 516 ist auf 10 mm eingestellt und der Prifling 500 wird in der
oberen Klaue platziert, wobei der Prifling langs angeordnet ist. Die untere Kante des Priiflings 500 steht in
leichtem Kontakt mit der flachen Flache der unteren Platte 520.

[0109] Die obere Klaue 516 wird aktiviert, um sich nach unten in Richtung der unteren Platte 520 mit einer
Geschwindigkeit von 6,35 mm/min. (0,25 Zoll/min.) zu bewegen, um in Langsrichtung den Prufling 500 zu
komprimieren, bis die Kraft von der Spitze abfallt und abflacht. Testdaten der Druckkraft vs. Druckdistanz (z.
°B. Abwartsbewegung der oberen Klaue 516) werden auf einem PC unter Verwendung von Software aufge-
zeichnet, die den Handelsnamen TestWorks V4.12C aufweist, bereitgestellt von MTS System Corporation. Die
Druckkraft wird zu den néachsten 0,1 Pond (p) berichtet. Die Spitzendrucklast (in p) fur jeden getesteten Priifling
500 wird unter Verwendung dieser Software bestimmt. Die Spitzendruckspannung in p/mm? wird durch Teilen
der Spitzendrucklast in p durch die Querschnittsflache in mm? berechnet.

Beispiel

[0110] Sekundare erste Befestigungskomponenten von zwei unterschiedlichen Absorptionsprodukten wurden
dem Kantensteifigkeitstest unterzogen, um die relative Kantensteifigkeit von jedem zu bewerten. Das erste
Produkt war die KC-Mexico-Windel, die Hakenbefestigungselemente aufweist, die aus Polypropylen bestehen.
Das zweite Produkt war eine Windel 110, die in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Offenbarung hergestellt
wurde, wobei die zweiten ersten Befestigungskomponenten 126 Hakenbefestigungselemente waren, die aus
Polyethylen bestehen. Es wurden finf Priflinge 500 von jedem Produkt getestet.
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[0111] Tabelle 3 unten enthalt die Ergebnisse des Kantensteifigkeitstests flr die KC-Mexico-Windel und Ta-
belle 4 enthalt die Ergebnisse fir das Produkt gemaR der vorliegenden Offenbarung. Die Spitzenlast ist die
Kantensteifigkeit in Pond (p).

Tabelle 3: KC-Mexico-Windel-Kantensteifigkeitstestergebnisse

Spezifikation Dicke (mm) Breite (mm) Spitzenlast (p) Spitzenspannung
(p/mm?2)

1 0,728 15 115 10,5

2 0,72 15 158,2 14,6

3 0,761 15 100,1 8,8

4 0,768 15 149,5 13,0

5 0,689 15 110,7 10,7

Mittel 0,733 15 126,7 11,5

Std. 0,032 0 25,6 23

Tabelle 4: Kantensteifigkeitstestergebnisse des Produkts der vorliegenden Offenbarung

Spezifikation Dicke (mm) Breite (mm) Spitzenlast (p) Spitzenspannung
(p/mm?2)
1 0,651 15 68,2 7,0
2 0,772 15 38,5 3,3
3 0,735 15 43,7 4,0
4 0,768 15 53,4 4,6
5 0,739 15 40,6 3,7
Mittel 0,733 15 48,9 4,5
Std. 0,049 0 12,2 1,5

[0112] Fig. 17 ist ein Plot von Druckkraft vs. Druckdistanz fir Prifling Nr. 5 der KC-Mexico-Windel (Trendlinie
A) und Prifling Nr. 5 des Produkts der vorliegenden Offenbarung (Trendlinie B) des obigen Kantensteifigkeits-
tests. Jede Kurve stellt die Kraftmenge da, die zum Biegen oder Verbiegen des Pruflings bei Aufbringen einer
Kraft auf die Kante des Priflings notwendig ist. So gibt beispielsweise Trendlinie B an, dass die Druckkraft, die
zum Biegen oder Verbiegen des Priiflings von einem Produkt erforderlich ist, der in Ubereinstimmung mit der
vorliegenden Offenbarung hergestellt ist, sich erhdhte, bis sich der Prifling bei einer Spitzendrucklast von 40,6
Pond (nach einem nur kleinen Betrag von Druckdistanz) verbog. Nach der Spitzendrucklast verringerte sich die
zum weiteren Biegen des Priiflings 500 erforderliche Druckkraft asymptotisch in Richtung anndhernd 20 Pond.

[0113] Trendlinie A gibt an, dass die Druckkraft, die zum Biegen oder Verbiegen des Priflings 500 von der
KC-Mexico-Windel erforderlich ist, sich erhéht, bis sich der Priifling bei einer Spitzendrucklast von 110,7 Pond
verbog. Nach der Spitzendrucklast verringerte sich die zum weiteren Biegen des Priflings 500 erforderliche
Druckkraft asymptotisch in Richtung annadhernd 80 Pond. Dementsprechend erforderte dies mehr Kraft, um
die Kante eines Priflings 500 von der KC-Mexico-Windel zusammenzudriicken, als erforderlich war, um die
Kante des Priiflings von einem Produkt zusammenzudriicken, der gemafg der vorliegenden Offenbarung her-
gestellt wurde. Deshalb kann schlussgefolgert werden, dass die Kantensteifigkeit der sekundaren ersten Be-
festigungskomponente 126 des Produkts der vorliegenden Offenbarung weniger steif war als diejenige der
KC-Mexico-Windel.

[0114] Dementsprechend weist in einer Ausfiihrungsform die sekundare erste Befestigungskompenente 126
und genauer ausgedriickt das sekundare Hakenbefestigungselement auf dem vorderen Abschnitt 116 der Win-
del 110 wie in der veranschaulichten Ausfihrungsform eine Kantensteifigkeit gemaR dem Kantensteifigkeits-
test von weniger als 100 Pond, geeigneter weniger als 90 Pond, noch geeigneter weniger als 80 Pond, noch
geeigneter weniger als 70 Pond und noch geeigneter weniger als 60 Pond auf. In anderen Ausflihrungsformen
betragt sie weniger als 50 Pond.
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[0115] In einer weiteren Ausflihrungsform weist die sekundare erste Befestigungskomponente 126, und ge-
nauer ausgedriickt das sekundare Hakenbefestigungselement auf dem vorderen Abschnitt 116 der Windel
110 wie in der veranschaulichten Ausfihrungsform eine mittlere Kantensteifigkeit gemaflR dem Kantensteifig-
keitstest von weniger als 80 Pond bei einer Probengréfie von mindestens 5 Priflingen, geeigneter weniger
als 70 Pond, noch geeigneter weniger als 60 Pond, und immer noch geeigneter weniger als 50 Pond auf. Es
versteht sich, dass in anderen Ausflihrungsformen die Kantensteifigkeit und/oder die mittlere Kantensteifigkeit
der sekundaren ersten Befestigungskomponente 126 sogar weniger als die Bereiche betragen kann, die oben
beschrieben sind, und innerhalb des Umfangs der Offenbarung bleiben.

[0116] Unter Bezugnahme auf Tabellen 3 und 4 wiesen die KC-Mexico-Windelpruflinge 500 eine mittlere Spit-
zenlast von 126,7 Pond auf, wahrend die Priflinge der vorliegenden Offenbarung eine mittlere Spitzenlast von
48,9 Pond aufwiesen. Eine weitere Ausfiihrungsform der vorliegenden Offenbarung weist eine mittlere Spit-
zenlast von weniger als 90 Pond basierend auf einer Probengréf3e von mindestens 5 Proben auf. Eine weitere
Ausfuhrungsform der vorliegenden Offenbarung mit einer Probengrdfie von mindestens 5 Proben weist eine
mittlere Spitzenlast von weniger als 80 Pond auf. Eine weitere Ausflihrungsform der vorliegenden Offenbarung
mit einer ProbengréRe von mindestens 5 Proben weist eine mittlere Spitzenlast von weniger als 70 Pond auf.
Eine weitere Ausfihrungsform der vorliegenden Offenbarung mit einer ProbengrdfRe von mindestens 5 Proben
weist eine mittlere Spitzenlast von weniger als 60 Pond auf.

[0117] Unter weiterer Bezugnahme auf Tabellen 3 und 5 wies die in Tabelle 3 dargestellte KC-Mexico-Windel
Priflinge 500 mit einem Bereich von einer minimalen Spitzenlast von 100,1 Pond bis zu einer maximalen
Spitzenlast von 158,2 Pond auf. Die in Tabelle 4 dargestellten Priflinge 500 der vorliegenden Offenbarung
wiesen einen Bereich von einer minimalen Spitzenlast von 38,5 Pond bis zu einer maximalen Spitzenlast
von 68,2 Pond auf. Mit anderen Worten ausgedriickt wies jeder Prifling 500 in der Probe der vorliegenden
Offenbarung eine Spitzenlast von weniger als 100 Pond auf.

[0118] Daher ist es angesichts von einem von dem Gurley-Steifigkeitstest und dem Kantensteifigkeitstest, ins-
besondere wie in den obigen Beispielen verwendet, offensichtlich, dass die sekundaren ersten Befestigungs-
komponenten 126 weniger steif als sekundare erste Befestigungskomponenten der KC-Mexico-Windel sind.
Wie in der hierin beschriebenen Windel 110 verwendet, erhdht eine solche reduzierte Steifigkeit den Komfort
fir den Trager und verringert rote Abdriicke, die die Haut irritieren kdnnen.

[0119] Beim Einfiihren von Elementen der vorliegenden Erfindung oder der bevorzugten Ausfiihrungsform/
der bevorzugten Ausfiihrungsformen davon sollen die Artikel ,ein®, ,eine®, ,eines®, ,einen” und ,der/die/das®
bedeuten, dass eines oder mehrere vom Element vorhanden ist/sind. Die Begriffe ,umfassend®, ,beinhaltend*
und ,aufweisend” sollen einschlief3lich sein und bedeuten, dass zusatzliche Elemente aulier den aufgefiihrten
Elementen vorhanden sein kdnnen.

[0120] Da unterschiedliche Anderungen an den obigen Konstruktionen vorgenommen werden kénnten, ohne
vom Umfang der Erfindung abzuweichen, ist beabsichtigt, dass alle Gegenstande, die in der obigen Beschrei-
bung enthalten oder in den zugehdrigen Zeichnungen veranschaulicht sind, als veranschaulichend, und nicht
in einem begrenzenden Sinne zu interpretieren sind.

Patentanspriiche

1. Absorptionsartikel, aufweisend eine Innenflache, eine Aulenflache, einen ersten Taillenabschnitt, ei-
nen zweiten Taillenabschnitt, einen Schrittabschnitt, der sich in Langsrichtung zwischen dem ersten Taillenab-
schnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt und diese verbindet, wobei der Absorptionsartikel Folgen-
des umfasst:
ein Chassis, das in Langsrichtung entgegengesetzte Enden, transversal entgegengesetzte Seiten, eine Kor-
perseitenauskleidung aufweist, die mindestens teilweise die Innenflache des Artikels definiert, wobei eine du-
Rere Abdeckung mindestens teilweise die AulRenflache des Artikels definiert, und einen Absorptionskern, der
zwischen der Auskleidung und der duf3eren Abdeckung angeordnet ist;
ein Paar von Osen, das sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zweiten Taillenabschnitt
davon transversal nach auf3en erstreckt; und
ein Befestigungssystem, umfassend ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssys-
tem, wobei das primare Befestigungssystem eine primare erste Befestigungskomponente umfasst, die auf je-
der des Paares von Osen positioniert ist, und eine primére zweite Befestigungskomponente, wobei das sekun-
dare Befestigungssystem eine sekundare zweite Befestigungskomponente umfasst, die auf jeder der Osen
positioniert ist, und entsprechende sekundare erste Befestigungskomponenten, wobei ein nicht-linearer Strei-
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fen an der AuBBenfldche des Artikels an dem ersten Taillenabschnitt befestigt ist, wobei die primére zweite Be-
festigungskomponente und die sekundéaren ersten Befestigungskomponenten auf dem nicht-linearen Streifen
positioniert sind.

2. Absorptionsartikel nach Anspruch 1, worin der Streifen bogenférmig ist.

3. Absorptionsartikel nach Anspruch 2, worin der Streifen eine gebogene Oberkante, eine gebogene Un-
terkante und ein Paar von Seitenkanten umfasst, die sich zwischen der Ober- und Unterkante erstrecken.

4. Absorptionsartikel nach Anspruch 3, worin mindestens die Oberkante des Streifens einen Radius zwi-
schen 155 mm und 1.740 mm aufweist.

5. Absorptionsartikel nach Anspruch 1, worin der Streifen einen geraden zentralen Abschnitt und ein Paar
von abgewinkelten Abschnitten umfasst, wobei jeder der abgewinkelten Abschnitte entgegengesetzte Seiten
des geraden Abschnitts flankiert, wobei der gerade zentrale Abschnitt die primére sekundare Befestigungs-
komponente umfasst und die abgewinkelten Abschnitte die sekundaren ersten Befestigungskomponenten um-
fassen.

6. Absorptionsartikel nach Anspruch 5, worin jeder der abgewinkelten Abschnitte des Streifens nach oben
und aufRen von einer jeweiligen Seite des zentralen Abschnitts in Richtung der ersten Taillenkante und der
jeweiligen Seitenkante abgewinkelt ist.

7. Absorptionsartikel nach Anspruch 5, worin die abgewinkelten Abschnitte separat von dem geraden zen-
tralen Abschnitt ausgebildet sind.

8. Absorptionsartikel nach Anspruch 1, worin der Streifen durch die priméare zweite Befestigungskomponente
definiert ist.

9. Absorptionsartikel, aufweisend eine Innenflache, eine Aullenflache, einen ersten Taillenabschnitt, ei-
nen zweiten Taillenabschnitt, einen Schrittabschnitt, der sich in Langsrichtung zwischen dem ersten Taillenab-
schnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt und diese verbindet, wobei der Absorptionsartikel Folgen-
des umfasst:
ein Chassis, aufweisend in Langsrichtung entgegengesetzte Enden, transversal entgegengesetzte Seiten, ei-
ne Kdrperseitenauskleidung, die mindestens teilweise die Innenflache des Artikels definiert, wobei eine aulere
Abdeckung mindestens teilweise die AuRenflache des Artikels definiert, und einen Absorptionskern, der zwi-
schen der Auskleidung und der dufReren Abdeckung angeordnet ist;
ein Paar von Osen, das sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zweiten Taillenabschnitt
davon transversal nach auf3en erstreckt; und
ein Befestigungssystem, umfassend ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssys-
tem, wobei das priméare Befestigungssystem eine primare erste Befestigungskomponente umfasst, die auf je-
der des Paares von Osen positioniert ist, und eine primare zweite Befestigungskomponente, wobei das sekun-
dére Befestigungssystem eine sekundéare zweite Befestigungskomponente umfasst, die auf jeder der Osen
positioniert ist, und entsprechende sekundéare erste Befestigungskomponenten, wobei ein Streifen an der Au-
Renflache des Artikels an dem ersten Taillenabschnitt befestigt ist, wobei die primére zweite Befestigungskom-
ponente und die sekundaren ersten Befestigungskomponenten auf dem Streifen positioniert sind, wobei der
Streifen ein Paar von beabstandeten Ausschnitten aufweist, wobei jeder der Ausschnitte eine der sekundéaren
ersten Befestigungskomponenten beinhaltet.

10. Absorptionsartikel nach Anspruch 9, worin jeder der Ausschnitte bogenférmig ist.

11. Absorptionsartikel nach Anspruch 10, worin jeder der bogenférmigen Ausschnitte anndhernd denselben
Radius wie ein angrenzender Abschnitt der Seitenkanten aufweist.

12. Absorptionsartikel nach Anspruch 9, worin der Streifen eine Oberkante, eine Unterkante und ein Paar
von Seitenkanten umfasst, wobei jeder der Ausschnitte zwischen der Unterkante und einer der Seitenkanten
angeordnet ist.

13. Absorptionsartikel, aufweisend eine Innenflache, eine Aul3enflache, einen ersten Taillenabschnitt, ei-
nen zweiten Taillenabschnitt, einen Schrittabschnitt, der sich in Langsrichtung zwischen dem ersten Taillenab-
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schnitt und dem zweiten Taillenabschnitt erstreckt und diese verbindet, wobei der Absorptionsartikel Folgen-
des umfasst:

ein Chassis, aufweisend in Langsrichtung entgegengesetzte Enden, transversal entgegengesetzte Seiten, ei-
ne Kérperseitenauskleidung, die mindestens teilweise die Innenflache des Artikels definiert, wobei eine aulere
Abdeckung mindestens teilweise die AuRenfliche des Artikels definiert, und einen Absorptionskern, der zwi-
schen der Auskleidung und der dufReren Abdeckung angeordnet ist;

ein Paar von Osen, das sich von den entgegengesetzten Seiten des Chassis an dem zweiten Taillenabschnitt
davon transversal nach auen erstreckt. wobei jede der Osen eine mediale Linie aufweist; und

ein Befestigungssystem, umfassend ein primares Befestigungssystem und ein sekundares Befestigungssys-
tem, wobei das priméare Befestigungssystem eine primare erste Befestigungskomponente umfasst, die auf je-
der des Paares von Osen positioniert ist, und eine priméare zweite Befestigungskomponente, wobei das sekun-
dére Befestigungssystem eine sekundére zweite Befestigungskomponente umfasst, die auf jeder der Osen
positioniert ist, und entsprechende sekundare erste Befestigungskomponenten, wobei jede von der primaren
ersten Befestigungskomponente unter der medialen Linie positioniert ist.

14. Absorptionsartikel nach Anspruch 13, worin jede Ose eine Oberkante, eine Unterkante, eine proximale
Kante und eine distale Kante beinhaltet, wobei die mediale Linie entlang der distalen Kante abgenommen wird.

15. Absorptionsartikel nach Anspruch 13, worin die mediale Linie die jeweiligen Osen in eine obere Hélfte
und eine untere Haélfte teilt, wobei die primaren ersten Befestigungskomponenten auf der unteren Halfte posi-
tioniert sind.

16. Absorptionsartikel nach Anspruch 13, weiterhin umfassend einen nicht-linearen Streifen, der an der
AuBenflache des Artikels an dem ersten Taillenabschnitt befestigt ist, wobei die primére zweite Befestigungs-
komponente und die sekundaren ersten Befestigungskomponenten auf dem nicht-linearen Streifen positioniert
sind.

17. Absorptionsartikel nach Anspruch 16, worin der Streifen bogenférmig ist.

18. Absorptionsartikel nach Anspruch 13, worin jede der hinteren Osen einen elastomeren und einen nicht-
elastomeren Abschnitt aufweist, wobei die priméren ersten Befestigungskomponenten an dem jeweiligen nicht-
elastomeren Abschnitt angebracht sind.

19. Absorptionsartikel nach Anspruch 18, worin jeder der nicht-elastomeren Abschnitte der hinteren Osen
eine Lasche ist.

20. Absorptionsartikel nach Anspruch 13, worin mindestens ein Abschnitt von jeder der Osen elastomer ist.

Es folgen 17 Seiten Zeichnungen
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FIG. 2
STAND DER TECHNIK
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FIG. 3

STAND DER TECHNIK
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