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DOUBLAGE DE PAROI A INSTALLATION ERGONOMIQUE.

- un procédé de doublage de paroi (1) comprenant le
réglage de la position sur un élément d’entretoisement (5)
d’un élément de maintien (6) d’une fourrure (8) en engage-
ment mutuel, par translation sur I'élément d’entretoisement
(5) dont le blocage et le déblocage sont effectués par rota-
tion de 'élément de maintien (6) au moyen d’un unique le-
vier (64) qui lui est solidaire et qui, dans la position de
blocage final, est en butée sur la fourrure (8);

- un doublage de paroi (1) obtenu par ce procédé.
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DOUBLAGE DE PAROI A INSTALLATION ERGONOMIQUE

La présente invention a trait au doublage de parois verticales, a l'intérieur
de batiment, visant a procurer une isolation thermique, acoustique, ainsi qu’un
aspect uniforme, lisse. Les parois sont de hauteurs comprises entre 2,40 et 6 m,
et peuvent étre constituées d’un mur en beton, parpaings, briques, pierres mais
aussi d'une paroi de maison a ossature bois constituée de montants en bois
verticaux.

On connait en particulier des documents EP 718 451 A1 et EP 727 546 A1,
des systémes composés de tiges filetées fixées a la paroi a isoler, de matelas de
laine minérale que Pon embroche sur ou intercale entre les tiges filetées, puis
maintient contre la paroi par des profilés métalliques solidariseés aux tiges filetées
par I'intermédiaire de platines taraudees.

Ces platines comportent par exemple deux machoires diamétralement
opposées leur permettant de venir en engagement avec les ailes de retour d’un
profilé en U tous les demi-tours de rotation.

Ce systéme permet un réglage fin de la distance du profilé déja en place a
la paroi.

Les documents FR 2 822 179 et FR 2 852 989 en décrivent des
perfectionnements dans lesquels un cavalier de maintien et blocage du profilé en
U est monté a rotation, ou vissé a la platine taraudée.

Les profilés peuvent étre dits en C, |, L, U, W, Z selon leur forme et sont
également appelés fourrures. S'ils sont de nature métallique, ils sont conformes
au projet de norme pr-EN 14 195. lls sont insérés en pied et en téte dans des
corniéres ou des profilés en U, appelés aussi lisses, fixés au sol et au plafond.
Enfin, le doublage de paroi est complété par des plaques de platre mises en appuli
contre les fourrures et les lisses et vissées a ces fourrures.

Les fourrures sont traditionnellement disposées verticalement, méme si on
peut trouver, trés rarement (voir par exemple I'Avis Technique 9/03-759 du Centre
Scientifique et Technique du Batiment) des fourrures disposées horizontalement,
notamment au nombre de deux pour les hauteurs de parois précitées. Montées en
position verticale, les fourrures sont habituellement fixées a la paroi tous les 1,30
m a 1,50 m - toujours pour les hauteurs de parois précitées, et pour un parement

de plaques de platre courantes, dont il sera question plus en détails par la suite.
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Le probleme dont traite plus particulierement I'invention est de faciliter le
montage de ce type de doublage de paroi.

A cette fin, linvention a pour objet un procédé de doublage d’une paroi
comprenant :

- la fixation sur la paroi d’éléments d’entretoisement,

- lembrochement sur ou [lintercalation entre les éléments

d’entretoisement d’un isolant thermique et/ou acoustique,

- lengagement sur chaque élément d’entretoisement d’un élément de
maintien d’une fourrure d’appui d’un parement, selon une translation de
direction sensiblement perpendiculaire a la paroi,

. éventuellement le blocage de cette liberté en translation par rotation de
rélément de maintien selon un axe perpendiculaire a la paroi, puis
déblocage par rotation inverse,

- la mise en contact d’'une fourrure avec au moins un élément de
maintien en position débloquée de sa translation,

- le réglage de la position de la fourrure puis

- le blocage de la translation de I'¢/ément de maintien,

caractérisé en ce que lesdits blocage et déblocage de la translation sont
effectués au moyen d’un unique levier solidaire de I'¢lément de maintien, en ce
que dans la position de blocage final, ce levier est en butée sur la fourrure qui est
fixée par I'élément de maintien.

Uisolant thermique et/ou acoustique est susceptible, selon ses
caractéristiques et son épaisseur, d’exercer une certaine pression sur I'élément de
maintien, tendant a le désolidariser de son élément d’entretoisement. Dans ces
cas il est nécessaire de bloquer la translation relative des deux éléments, puis ne
la débloquer qu’aprés mise en contact d’'une fourrure avec 'élément de maintien
de maniére a empécher son expulsion de I'élément d’entretoisement.

Par le procédé de linvention, il est particulierement aisé de régler la
position de la fourrure dans sa partie médiane par action sur un unique levier
positionné d’un cdté de la fourrure, la position de ses extrémités basse et haute
étant fixée au préalable selon la mesure habituelle. Le levier est solidaire de
rélément de maintien et rend superflu 'emploi d'un outil supplémentaire tel qu'une

clé.
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La position bloquée de la translation relative de I'tlément de maintien sur
relément d’entretoisement est facilement identifiée par la butée du levier sur la
fourrure : cette butée peut étre réalisée par une partie plane du levier
perpendiculaire a la paroi.

La paroi est de préférence sensiblement verticale de hauteur comprise
entre 2,40 et 6 m, et chaque fourrure positionnée verticalement.

Selon une caractéristique avantageuse en ce qui concerne la facilite de
montage, un seul élément de maintien est associ¢ a chaque fourrure. Il est alors
fixé dans la moiti¢ médiane de la hauteur de la paroi, c'est-a-dire & mi-hauteur
plus ou moins 25 % de la hauteur totale. Il est alors particulierement simple de
controler la linéarité de la fourrure en position débloquée de la translation de son
unique élément de maintien, puis d’immobiliser la fourrure dans la position
correcte par action sur un seul levier.

Cependant, il n’est pas exclu d'associer a une fourrure plus d’'un élément de
maintien selon la longueur de la fourrure — hauteur de la paroi -, le matériau qui la
constitue et son inertie. On peut citer le cas de deux éléments de maintien
espacés approximativement de 1,30 m.

Selon d’autres caractéristiques du procédé de linvention :

- les deux extrémités de chaque fourrure sont positionnées dans des
lisses préalablement fixées au sol et au plafond; elles y sont
notamment encastrées de maniére a étre bloquées au moins dans la
direction perpendiculaire a la paroi ;

- le réglage de la position de la fourrure comprend le controle de sa
linéarité par appui d’une régle rigide sur elle; cette opération consiste a
appliquer au moyen d’une régle rigide une force suffisante sur la
fourrure en engagement avec son élément de maintien en position
débloquée de sa translation sur 'élément d’entretoisement; lorsque Ia
fourrure forme, sous la pression de la laine minérale, une convexite, on
appuie la regle rigide sur la fourrure jusqu'a ce que la regle rigide
vienne buter sur la lisse du bas et du haut, puis on bloque la translation,
lalignement ou la linéarité de la fourrure étant ainsi obtenus; et

- lespacement entre deux fourrures voisines est de 40 ou, de préférence,

60 cm pour un parement constitué de plaques de 120 cm de large.
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L'invention a d’autre part pour objet le doublage de paroi obtenu par le
procédé décrit ci-dessus, caractérisé en ce que élément d’entretoisement
comprend une tige filetée dont le filetage est chanfreiné en au moins une fraction
angulaire, et I'élément de maintien d’une fourrure comprend un taraudage
correspondant au filetage de la tige et alésé en au moins une fraction angulaire
correspondant a la ou aux fractions angulaires non chanfreinés du filetage de
sorte que les deux éléments soient de libre translation relative selon l'axe de la
tige quand la ou les fractions angulaires filetees de la tige est (sont) mise(s) en
regard de la ou des fractions angulaires alésées du taraudage, et la ou les
fractions angulaires chanfreinées du filetage en regard de la ou des fractions
angulaires de taraudage.

Les termes chanfreiné, alésé peuvent ne pas faire référence a la mise en
forme par usinage de pieces métalliques. lls désignent plutét ici une forme
chanfreinée, respectivement une forme présentant un évidement, obtenues
notamment par injection/moulage d’un thermoplastique.

Avantageusement, la partie de 'élément de maintien d'une fourrure qui est
en vis-a-vis de lextrémité de la tige filetée, est pleine de maniére a empécher
cette extrémité de transpercer la fourrure puis éventuellement le parement quand
celui-ci est soumis a un choc.

Selon d’autres caractéristiques du doublage de paroi :

- lisolant thermique et/ou acoustique est un matelas de laine minérale de
masse volumique comprise entre 10 et 100 kg/m®, notamment de laine
de verre ou de roche ;

- les fourrures sont métalliques et ont une inertie comprise entre 0,2 et 2
cm* ou non métalliques avec un produit du module dYoung du
matériau les constituant et de l'inertie de leur section compris entre 60
et 600 N.m?;

- rélément de maintien d'une fourrure est constitué d’'une matiere
plastique injectable, parmi lesquelles peuvent étre cités les polyoléfines
(polyéthylene, polypropyléne...), les poly(chlorures de vinyle), les
polyamides, les styréniques, seuls ou en mélanges de plusieurs d’entre
eux, et éventuellement chargés (par des fibres de verre ou autres) —

notamment en vue de leur renforcement mécanique —;
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- la tige filetée est constituée d’'une matiere plastique injectable et
avantageusement sécable au moyen d’'une pince coupante, peuvent
&tre citées les mémes matiéres que pour Pélément de maintien
précédemment;

- le parement consiste en plaques de platre, en particulier de types
satisfaisant aux normes NF P72-302 ou ISO 6308. Ces plaques sont
donc fabriquées par laminage d’'un mélange de platre et d’eau pouvant
étre additionné d’adjuvants tels que produit moussant, fibre, etc. entre
deux feuilles de carton dont l'une est retournée sur les bords
longitudinaux et encollée avec l'autre. On cite en particulier des plaques
de 12,5 mm d’épaisseur, de masse surfacique comprise entre 8,5 et 12
kg/m?, de 1,20 m de large, de longueur comprise entre 25et3m.

Un autre objet de linvention est constitué par un kit de fixation d’un
doublage de paroi comprenant un élément de maintien et un élément
d’entretoisement aptes a entrer en relation bloquée de I'élément de maintien sur
réelément d’entretoisement, caractérisé en ce que I'élément de maintien est pourvu
d’un unique levier solidaire permettant le passage de la position bloquée a la
position débloquée et inversement par rotation.

Linvention est illustrée par la description qui suit des dessins annexés dans
lesquels

- la figure 1 représente schématiquement le doublage de paroi dans son
ensemble ;

- les figures 2 et 3 sont des vues éclatées en perspective de I'élément de
maintien et de Pélément d’entretoisement en position de translation
relative, respectivement de blocage de cette transiation ; et

- la figure 4 représente la liaison compléte de la fourrure a la paroi en
position de réglage final.

Sur la figure 1 est représenté un doublage de paroi 1 par un revétement
comprenant des panneaux de laine minérale 2 recouverts par des plaques de
parement en platre 3 du type particulier mentionné précédemment.

Les plaques de parement 3 sont fixées en position verticale sur une
ossature métallique 4 maintenue par un systeme de montage et de fixation

comprenant un élément d'entretoisement 5 et un élément de maintien 6.
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La paroi 1 a revétir est formée de briques ou parpaings 7 jointoyes.
L'ossature est constituée de profilés en U avec deux ailes de retour ou fourrures 8
disposées verticalement entre une lisse basse 9 et une lisse haute 10, dans
lesquelles elles sont emboitées, maintenues dans la direction perpendiculaire a la
paroi 1.

Les fourrures 8 sont disposées avec un écartement e de 60 cm les unes
des autres et a une distance du mur correspondant pratiquement a 'épaisseur des
panneaux isolants 2 utilisés. Les épaisseurs disponibles de panneaux de laine
minérale sont notamment de 65, 75, 85 ou 100 mm.

La hauteur de la paroi 1 est de 2,50 m. On fixe sur la paroi 1 a mi-hauteur
et horizontalement une fourrure 11 identique a (mais pouvant étre également
différente de) la fourrure 8 sus-mentionnée. On insére, par exemple on clipse ou
encliquéte dans cette fourrure 11 des éléments d’entretoisement 5 a intervalles
réguliers de 60 cm. On embroche les panneaux isolants 2 en laine minérale de
masse volumique comprise entre 10 et 100 kg/m®, sur les éléments
d’entretoisement 5.

On adapte ensuite sur chaque élément d’entretoisement 5 un élément de
maintien 6 d’une fourrure 8 d’'une maniére qui sera décrite en détails dans la suite
en relation avec les figures 2 a 4. L’élément de maintien 6 peut étre bloqué en
translation sur l'élément d’entretoisement 5 de maniére a comprimer légerement le
panneau isolant 2.

On vient emboiter la fourrure 8 dans la lisse du bas 9 et la lisse du haut 10,
en face de I'élément de maintien 6.

Deux opérations sont alors réalisées successivement:

- Ja mise en contact de la fourrure 8 avec I'élément de maintien 6, leur

engagement mutuel par exemple avec encliquetage,

- le déblocage de la translation de I'élément de maintien 6 par rapport a
rélément d’entretoisement 5 par rotation du premier sur le second selon
un axe perpendiculaire a la paroi 1. Cette opération n'est effectuée que
s'il y a eu blocage préalable de cette translation.

Dans cette situation, seul I'élément d’entretoisement 5 est fixe. L’ensemble

constitué par I'élément de maintien 6 et la fourrure 8 coulisse sur celui-ci jusqu’a la

position désirée. Une fois celle-ci obtenue, I'élement de maintien 6 est soumis a
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une rotation inverse de celle précitée, a la fois par rapport a rPélément
d’entretoisement 5 et a la fourrure 8, dans laquelle il reste en engagement.

La maniére dont coopérent élément d’entretoisement 5, élément de
maintien 6 et fourrure 8 est maintenant expliquée en détails en relation avec les
figures 2, 3 et 4.

L'élément d’entretoisement 5 est en une matiere plastique sécable par une
pince coupante, en l'occurrence en polyamide. Ainsi sa longueur peut étre
adaptée a I'épaisseur du panneau isolant. L’élément d’entretoisement 5 comprend
une tige présentant deux fractions angulaires 51 diamétralement opposées
filetées, et deux fractions angulaires 52 complémentaires des fractions 51
également diamétralement opposées dans lesquelles le filetage est chanfreiné.

Il comprend d’autre part une extrémité a déformation élastique munie de
deux rainures 53 le rendant propre a un encliquetage dans une fourrure 11 — voir
fig. 1.

L’élément de maintien est également en polyamide, réalisé par injection et
comprend un taraudage correspondant au filetage de I'élément d’entretoisement
5. Le taraudage est alésé selon deux fractions angulaires 61 correspondant au
moins aux deux fractions angulaires 51 filetées de I'élément d’entretoisement 5.
Le taraudage définit deux fractions angulaires 62 complémentaires des fractions
61.

Lorsque, comme dans la position représentée a la figure 2, les fractions
angulaires 51 filetées de I'élément d’entretoisement 5 sont en correspondance
avec les fractions angulaires 61 alésées du taraudage de I'élément de maintien 6,
les éléments 5 et 6 sont libres de translation 'un par rapport a l'autre selon I'axe
du filetage.

Lorsqu’au contraire, comme représenté a la figure 3, il y a recouvrement —
méme partiel — entre les fractions angulaires 51 filetées de [I'élément
d’entretoisement 5 et les fractions angulaires 62 taraudées de l'élément de
maintien 6, cette liberté en translation est bloquée.

Les deux ailes de retour du profilé en U constituant la fourrure 8 sont aptes
a pénétrer avec encliquetage dans une rainure 63 formée sur I'élément de
maintien 6. Cette rainure 63 est conformée de telle sorte que, lors de toutes

rotations de I'élément de maintien 6 a la fois par rapport a Iélément
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d’entretoisement 5 et a la fourrure 8 visant a bloquer et débloquer la translation
sur I'éléement 5, I'élément de maintien 6 reste en engagement avec la fourrure 8.

L'élément de maintien 6 comprend une extension qui peut étre
sensiblement plane, faisant saillie perpendiculairement a la paroi 1 en position de
montage, formant levier 64.

Ce levier 64 a une forme légérement arrondie en facilitant 'actionnement
par le pouce, ou éventuellement un autre doigt. La forme du levier 64 en permet
d’autre part la mise en butée sur la fourrure 8 — voir figure 4 — dans une position
de blocage de la translation sur 'élément d’entretoisement 5.

Ce systeme est d'utilisation particulierement simple. La fourrure 8 présente
une relative flexibilité ; une fois emboitée a ses deux extrémités dans la lisse du
haut 10, la lisse du bas 9 et I'élément de maintien 6, elle est susceptible de
présenter des défauts de linearité, pour diverses causes.

Le réglage de la position de 'élément de maintien 6 en engagement avec la
fourrure 8 sur 'élément d’entretoisement 5 est trés facile. On emploie a cet effet
une régle rigide que 'on plaque sur la fourrure 8, afin de repérer en quelques
secondes au plus a quelle position sur I'élément d’entretoisement 5 il convient de
fixer 'élément de maintien 6.

La partie non représentée de ce dernier 6 en vis-a-vis de I'extrémité filetée
de I'élément d’entretoisement 5 est bouchée, pleine, de maniére a empécher cette
extrémité filetée de transpercer la fourrure, puis la plaque de platre quand celle-ci
subit un choc puissant.

Il doit &tre remarqué par ailleurs que la partie de I'élément de maintien 6 en
contact avec la laine minérale 2 est sensiblement plane, ne présentant qu’une
excroissance 65 des plus limitées. Ceci est trés favorable car il convient de ne pas
comprimer la laine minérale 2 dans un double souci de ne pas 'endommager —
notamment lorsqu’elle est munie d’'un surfagage pare-vapeur ou autre -, et
d’efficacité de lisolation thermique/acoustique.

Dans le cas ol l'on utilise plusieurs points de fixation avec éléments
d’entretoisement, le réglage reste tout aussi simple : les éléments de maintien
tous en position débloquée, on regle la linéarité comme décrit plus haut, puis 'on
bloque successivement tous les éléments d’appui par basculement des leviers en

quelques gestes rapidement enchainés.
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REVENDICATIONS

Procédé de doublage d'une paroi (1) comprenant :

- la fixation sur la paroi (1) d’éléments d’entretoisement (5),

- 'embrochement sur ou lintercalation entre les éléments d’entretoisement
(5) d’un isolant thermique et/ou acoustique (2),

- l'engagement sur chaque élément d’entretoisement (5) d'un élément de
maintien (6) d'une fourrure (8) d’appui d'un parement (3), selon une
translation de direction sensiblement perpendiculaire a la paroi (1),

- éventuellement le blocage de cette liberté en translation par rotation de
Pélément de maintien (6) selon un axe perpendiculaire a la paroi (1), puis
déblocage par rotation inverse,

- la mise en contact d’une fourrure (8) avec au moins un €lément de
maintien (6),

- le réglage de la position de la fourrure (8) puis

- le blocage de la translation de I'élément de maintien (6),

caractérisé en ce que lesdits blocage et déblocage de la translation sont

effectués au moyen d’un unique levier (64) solidaire de 'élément de maintien

(6), en ce que dans la position de blocage final, ce levier (64) est en butée

sur la fourrure (8) qui est fixée par I'élément de maintien (6).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la paroi (1) est

sensiblement verticale de hauteur comprise entre 2,40 et 6 m, et en ce que

chaque fourrure (8) est positionnée verticalement.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu'a chaque

fourrure (8) est associé un seul élément de maintien (6).

Procédé selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que

les deux extrémités de chaque fourrure (8) sont positionnées dans des lisses

préalablement fixées au sol (9) et au plafond (10).

Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que

le réglage de la position de la fourrure (8) comprend le contréle de sa

linéarité par appui d’'une régle rigide sur elle (8).

Procédé selon Fune des revendications 2 a 5, caractérisé en ce que

I'espacement entre deux fourrures (8) voisines est de 40 ou, de préférence

60 cm pour un parement (3) constitué de plaques de 120 cm de large.
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Doublage de paroi (1) obtenu par le procédé selon 'une des revendications

précédentes, caractérisé en ce que I'élement d’entretoisement (5) comprend

une tige filetée dont le filetage est chanfreiné en au moins une fraction
angulaire (52), et I'élément de maintien (6) d'une fourrure (8) comprend un
taraudage correspondant au filetage de la tige et alésé en au moins une

fraction angulaire (61) correspondant a la ou aux fractions angulaires (51)

non chanfreinés du filetage de sorte que les deux éléments (5, 6) soient de

libre translation relative selon laxe de la tige quand la ou les fractions
angulaires filetées (51) de la tige est (sont) mise(s) en regard de la ou des
fractions angulaires alésées (61) du taraudage, et la ou les fractions
angulaires chanfreinées (52) du filetage en regard de la ou des fractions

angulaires de taraudage (62).

Doublage de paroi (1) selon la revendication 7, caractérisé en ce que la

partie de I'élément de maintien (6) d'une fourrure (8) qui est en vis-a-vis de

rextrémité de la tige filetée, est pleine de maniére a empécher cette

extrémité de transpercer la fourrure (8) puis éventuellement le parement (3)

quand celui-ci est soumis & un choc.

Doublage de paroi (1) selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce que

Pisolant thermique et/ou acoustique (2) est un matelas de laine minérale de

masse volumique comprise entre 10 et 100 kg/m®, notamment de laine de

verre ou de roche.

Doublage de paroi (1) selon I'une des revendications 7 a 9, caractérisé en ce

que

- soit les fourrures (8) sont métalliques et ont une inertie comprise entre 0,2
et2cm*;

- soit les fourrures (8) ne sont pas métalliques et le produit du module
d’Young du matériau les constituant et de linertie de la section de la
fourrure (8) est compris entre 60 et 600 N.m*.

Doublage de paroi (1) selon 'une des revendications 7 a 10, caractérisé en

ce que Pélément de maintien (6) d’une fourrure (8) est constitué d'une

matiére plastique injectable.

Doublage de paroi (1) selon 'une des revendications 7 a 11, caractérisé en

ce que la tige filetée est constituée d’'une matiere plastique injectable et

sécable au moyen d’une pince coupante.
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13. Doublage de paroi (1) selon l'une des revendications 7 a 12, caractériseé en
ce que le parement (13) consiste en plaques de platre.

14 Kit de fixation d’un doublage de paroi (1) comprenant un élément de maintien
(6) et un élément d’entretoisement (5) aptes a entrer en relation bloquée de
Pelément de maintien (6) sur l'élément d'entretoisement (5), caractérise en
ce que l'élément de maintien (6) est pourvu d’un unique levier (64) solidaire
permettant le passage de la position bloquée a la position débloquée et

inversement par rotation.
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