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Obecnie uzywane przescieradla po
wzglednie krétkim czasie uzycia staja sie
posrodku cierisze i potem wycieraja sig, a
wreszcie na przestrzeni o szerokosci okolo
60 cm i diugosci okoto 90 cm przerywaja
si¢, podczas gdy reszta przescieradla pozo-
staje prawie nowa.

Cerowanie, wszywanie brzydko wygla-
dajacych tat, przekrawanie posrodku i 1a-
czenie krawedzi zewmetrznych stanowia
srodki, ktére obecnie uzywa si¢ dla zacho-
wania zuzytego przescieradla przez jeszcze
pewien czas w stanie .zdatnym do uzytku.

Précz poriczoch niema bieliznianych wy-
robow, ktérych zuzycie koncentrowatoby
sie wylacznie na pewnej ograniczonej po-

wierzchni w rozmiarach okolo 15 calosci,
czynigc calo§¢ prawie bezwartosciowa.
Zuzycie w tym wypadku nastepuje wskutek
cigzaru ciala, obustronnego tarcia ciala i
materaca, jak réwniez przez silniejsze tar-
cie tej powierzchni przy pramiu,

Gdy w poriczochach juz od dawna
wzmacnia si¢ specjalnie podeszwy i piete i
takie wzmocnienie uwaza si¢ za samo przez
si¢ zrozumiale, to przescieradla wytwarza
si¢ wytkane réwnomiernie.

Zalaczony rysunek uwidocznia w czte-
rech figurach postaé¢ wykonania wynalazku.

- Wynalazek polega na tem; ze czes¢
$rodkowa przescieradla z dowolnego ma-
terjalu, jak np. z plétna, bawelny, przedzy



4

o

mieszanej, wynoszacs okoto 14 do 15 calo-
$ci, wzmacnia sie w celu osiagniecia wiek-
szej odpetnoéci’ i wickszej trwalosci.
Wzmocnienie takie moze byé osiagnie-
te przez bardziej geste tkanie, wlacze-
nie silniejszej nici albo pnzez zastoso-
wanie mocniej skrecanej mici, albo nici zto-
Zonej z rozmaitych materjaléw, lub tez
przez to, ze dana czg$¢ zostaje tkana po-
wtornie w odmiennym kierunku, np. w kie-
runku przekatnej.

Bardzo prosty rodzaj -wzmocnienia
przescieradel z plétna albo pétplétna mo-

ze np. polegaé¢ na tem, ze przy wytwarza- .
niu srodkowej czesci uzywa sie mici, do kt6-

rych dodaje sie nieco, wzglednie nieco wie-
cej bawelny dla zabezpieczenia od szybkie-
go zuzycia. Wszystkie te wzmocnienia po-
winny celowo nieznacznie i stopniowo prze-
chodzi¢ w stabsza czesé.

Poniewaz wzmocniony $rodek po wybie-
leniu tkaniny zachowuje mieco zéttawy od-
cieri i przy praniu kurczylby sie bardziej
cd innych czesci (okoto 0 5% przy zwieksze-
niu ilo$ci nici o 30%), to do wzmocnienia
stosowane sa nici, ktére przed tkaniem zo-
staly poddane silniejszemu bieleniu i kur-
czeniu.

Takie przeécieradta moga byé réwniez
celowo wykonywane w materjale sztuko-
wym (metrowym) w ten sposéb, ze czesé
srodkowa sklada sie ze wzmocnionego w
osnowie pasma, jak to uwidocznia fig. 1.

Przy dopasowanych przescieradtach z
przebiegajacem podluznie wzmocnionem
pasmem $rodkowem moze byé osiagniete
dalsze wzmocnienie srodkowej czesci za-
‘pomoca, nici watkowych w pasmie poprzecz-
nem, dzieki czemu cze$é ta zostaje wzmoc-
niona podwoéjnie i wykazuje ksztalt krzyza
(fig. 2).

Srodkowa cze$é przescieradta moze byé
réwniez tak wzmocniona, Ze wzmocnienie
przebiega wpoprzek przez caly srodek albo
tez zapomoca nici w osnowie lub watku tak,
Ze otrzymuje si¢ posrodku gotowego prze-

$cieradta rodzaj owalnego medaljonu (fig.
3). W tym wypadku zostaje np. najpierw
wytkana w zwykly sposéb cala szerokosé
na diugosci okoto 75 cm, nastepnie na diu-
gosci okoto 100 cm materjal jest tkany w
ten sposodb, ze w srodku zawarta jest
wzmocniona strefa, po ktérej nastepuje ma-
terjat tkany w zwykly sposéb o dlugosci 75
cm. Nastepnie przy ciaglej fabrykacji po-
stepuje znakowanie zakonczenia gotowego
przescieradla, albo samo zakoriczenie, gdy
przeécieradla sa wytwarzane oddzielnie.
W pierwszym wypadku po znakowaniu na-
stepuje znéw zwyczajnie tkana czesé diu-
gosci 75 cm, po ktorej nastepuje 100 cm ze
$rodkowem wzmocnieniem. Ta wzmocniona
cze$é $rodkowa posiada przy normalnych
t6zkach szerokosci 70 cm, a przy podwéj-
nych — szerokos¢ ta odpowiednio wara-
sta. '

Wszystkie te wzmocnienia daja sie wy-
konaé tak, Ze sa niedostrzegalne, mozna
jednak proponowana praktyczna mnowosé
polaczyé z ladnym wygladem towaru, a
mianowicie, przez madanie wzmocnionej
czg$ci rozmaitych wzoréw, Przy obecnie
modnej kolorowej bieliznie poscielowej
krawedz $rodkowej wzmocnionej czesci al-
bo tez cala wzmocniona cz¢$é moze byé o
innej barwie. Wzmocnienie przescieradla
moze tez polegaé na tem, Zze na réwnomier-
nie wytkanem przescieradle, a mianowicie
na jego srodkowej czeéci, dotkana zostaje
oddzielna cze$é mniej wigcej w ten sposéb,
e utrzymana jest w odleglosci kilku centy-
metréw przy przescieradle w rodzaju kot-
dry pikowanej.

Odmiana wykonania wynalazku polega
na wytworzeniu czgéci zastepczych, ktore
moga byé wykonane np. w ksztalcie po-
przednio podanego owalu. Krawedz takiej
zastepczej czesci powinna byé usztywniona
tak, aby mogla byé bez trudu nalozona ma
uszkodzone przesécieradlo. Najlepiej jest na-
ktadaé czesci te na uszkodzone przesciera-
dlto podwéjnym szwem maszynowym, po-



czem uszkodzona czg¢$¢ zostaje wycieta.
Ten rodzaj naprawy stosowany zamiast do-
tychczas naszywanych brzydkich tat daje
mozno$é ozdobié przescieradto.

Zastrzezenia patentowe.

{ 1. Sposéb wytwarzania przescieradet
z materjaléw tkanych, znamienny tem, ze
$rodkowa czes§é tkaniny zostaje wzmocnio-
na w dowolny sposéb, np. przez gestsze
tkanie, przez uzycie grubszych mici, mnici
mocniej skrecanych albo zlozonych z roz-
maitych materjaléw.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze srodkowa czes$é przescieradta skla-
da si¢ z pasma wzmocnionego w kierunku
podiuznym albo poprzecznym,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze przebiegajace w kierunku
podluinym przescieradla pasmo srodkowe
jest wzmocnione przez pasmo poprzeczne,
tworzac figure w postaci knzyza,

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przescieradla wzmacniane sg po-
$rodku w obrebie czesci, majace} ksztatt
medal jonu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze wzmocnienie nieznacznie i
stopniowo przechodzi w czesé stabsza.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze uzywane do wzmacniania
nici do tkania poddane zostaja przed tka-
niem silniejszemu bieleniu albo skrecaniu,
przyczem stopieri skrecania malezy prze-
prowadzié¢-stopniowo, o ile wzmocnienie ma
byé wykonane stopniowo. :

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do uszkodzonej czesci przescie-
radla przymocowuje sie naktadke z dopa-
sowana krawedzia.

Elza Tééni, ur. Klausner.
Zastepca: Inz, M. Brokman,
rzeczaik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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