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(54 Berendezés ndvényi szaporitéanyagok kezelésére

(57) KIVONAT

A taldlmény tirgya berendezés ndvényi szaporito-
anyagok kezelésére, amely vizszintes forgdstengely
(2) konil forgathatéan elrendezett, tengelyszimmetri-
kus alakd kils§ fallal és homlokpaldsttal (4), illetve
héts6 fallal (5) lezart forg6 tartéllyal (1) van kialakit-
va, ahol a forg6 tartdllyal (1) kezeléshez kijelSlt anya-
got bevivg eloszté tag (3) és szlikség szerint szérftd,
valamint forgaté eszk6z van csatlakoztatva, mig a
forgo tartilyba (2) magdgyban (9) levé szaporft6anya-
gokat keverd terclélapok (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b, 7c) van-
nak beépftve. Lényege, hogy a terel6lapok (6a, 6b, 6c,
Ta, 7b, Tc) paronként egymassal szemben elhelyezve
legaldbb egy par fiiggdleges lemezsorba (6, 7) vannak
rendezve, ahol

a) a fiigg6leges lemezsorok (6, 7) minden pirja a
forg6 tartaly (1) bels6 terében fiiggésleges vonal men-
tén hiz6dé 4ramldsi folyosét (8) meghatdrozéan a
forgo tartdly (1) vizszintes forgdstengelyére (2) mer6-
leges vonal mentén van elrendezve,

b) a terel6lapok (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b, 7c) a forgd
tartdly (1) vizszintes forgistengelyéhez (2) képest
megd6lten, mig

c) egy figgoleges lemezsorban (6, 7) paronként a
forgo tartély (1) fels6 része felé nyitott teret meghats-
roz6an vannak elrendezve,

d) a figg6leges lemezsorok (6, 7) a parokban egy-
méshoz képest eltér6 szdghelyzetben vannak a viz-
szintes forgistengelyhez (2) viszomyftottan beépitve,
tovabb4

A lefrds terjedelme: 8 oldal (ezen belill 3 lap dbra)

AP P 08 O 1

¢) a terel6lapok (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b, 7c) legalébb egy

része a forgé tartdly (1) tengelyszimmetrikus killsé
fal4t6l elvalasz2tva van elrendezve.
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A talslmény tirgya berendezés ndvényi szaporitéanya-
gok kezelésére, amely célszenden vizszintes forgdsten-
gely koril forgathat6an elrendezett, tengelyszimmetri-
kus, el6nydsen hengeres alakd kiilsd fallal és homlok-
palésttal, illetve hats6 fallal lez4rt forg6 tartallyal van
kialakitva, ahol a forgé tartillyal kezeléshez kijelolt
anyagot beviv6 eloszt6 tag és szikség szerint szarfto,
valamint forgat6 eszkdz van csatlakoztatva, mig a for-
g6 tartdlyba szaporitéanyagokat keverd terel6lapok
vannak beépitve.

A talilméiny szerinti berendezés mindenckel6tt mag-
vak kezelésére szolgél, de alkalmas olyan szaporit6-
anyagok kezelésére is, amelyek novények termesztésé-
ben szitkségesek, és amelyeket példéul palintaként
vagy més ndvénykezdeményként 4llitanak el6.

A taldlméiny érielmében a kezelés olyan mifveletet

jelent, aminek eredményeként a szaporitéanyag feliile-
" te kivant folyékony vagy szilird halmazéllapoti ter-
mékkel keriil kapcsolatba.

Amikor a kezelés célja magvak alakjanak olyan ér-
telmd megviltoztatisa, hogy lehet6vé viljék az egyes
magvak mechanikai eszkozokkel végzett sz6rva veté-
se, szilkséges a magokon bevonat készitése. Ennek els6
1épéseként a magon adhézifs hatist kifejt§ anyagot
kell elbelyezni, majd sziikség esetén a magot részben
szérftani kell, és ezt kdvetheti a kivint tulajdonsigi
folyadékkal vagy porral, kezel6 4genssel, agrokémiai
termékkel, szinez§ anyaggal vagy més hatisjavité
anyaggal val6 bevonds, aminek eredményeként a ma-
got fertGtlenfthetjiik vagy csirdzképességét javithat-
juk.

Ha a kezelés sordn a mag alakjinak megviltoztatisa
nem sziikséges, hanem csak a megfelel§ védelem biz-
tositasara, a kiils6 szin vagy megjelenés megvaltoztats-
séra van sziikség, akkor 4ltaliban filmréteget alakita-
nak ki a szaporitéanyagon. Ez a megoldis azt igényli,
hogy a szaporftéanyagot folyadék halmazallapoti,
gyakran vizes oldatként elkészitett anyaggal hozzuk
kapcsolatba, amelyet szérdssal hordanak fel a szapori-
téanyag feliiletére. A felhordott anyagréteget szdritds-
sal alakitjik 4t a kivant vastagsdgi filmréteggé.

A bevonatkészitésnek ezeket az ismert technik4it Alta-
laban vizszintes elrendezésd forgé tartaly segitségével
hajtjdk végre. A forg6 tartily megfelel6 meghaijté egy-
séggel kapcsol6dik, benne a kezeléshez kijelolt anyagot
beviv( eloszt6 tag van, mig a forg6 tartily belsejében ke-
ver§ hatist kifejt6 terelGlapok vannak. A forg6 tartaly 4l-
talaban a szaporftéanyag széritdsira szolgalé eszkozoket
is tartalmaz. A nagy mennyiségd szaporitéanyag, kiil6no-
sen mag kezel€sére szolgdl6 ismert berendezéseket az el-
mult években végrehajtott jelentds fejlesztések ellenére
az jellemzi, hogy a velik létrehozott bevonatok mindsége
gyakran nem megfeleld. Ezt az okozza, hogy a nem sza-
bélyos alakd, véltoz6 részecskeméretd és sindségif ma-
gok esetében, vagy ha igen magas min@ségi kovetelmé-
nyeket teljesité bevonatok elGillitdsdra van szikség, a
kezeléshez hasznilt anyag nem a megfelel§ egyenletes-
séggel keril a szaporitdanyaggal érintkezésbe. Ez a je-
lenség a ndvényvédGszerek és a szinez6 4gensek alkal-
mazésakor szintén gyakran eléfordul.
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Ennek megfelel6en fennéll az az igény, hogy olyan
kezelési technikikat és berendezéseket dolgozzanak ki,
amelyek révén a szaporitGanyagok, €és kilondsen a
szemenkénti vetéssel vagy sz6rva vetéssel hasznositott
magvak tulajdonsigai javulnak, kiilalakjuk az eddigi-
eknél kedvezbbé valik.

A taldlmény alapja az a felismerés, hogy az ismert
felépitésd berendezéseknél a keverést és a szaporito-
anyag megvezetését olyan feltételek kozott kell bizto-
sitani, amelyeknél a szaporit6anyag szikség szerinti
id6tartamon keresztil, €s lényegében mindenkor azo-
nos médon léphet kapcsolatba a kezeléshez kijelolt
anyaggal, és a kezelés idGtartama a szikségleteknek
megfelelSen valaszthat6.

A talslminy feladata ennek megfelelGen olyan be-
rendezés létrehozdsa, amellyel a nOvényi szaporit6-
anyagok, kiiléndsen magvak kezelése nagy hatékony-
s4ggal biztosithato.

A kitdzott feladat megoldisaként olyan, nbvényi
szaporitéanyagok és kiilonbsen magvak kezelésére
szolgal6 berendezést alkottunk meg, amely célszerden
vizszintes forgéastengely koriil forgathat6an elrendezett,
tengelyszimmetrikus, el6nydsen hengeres alaki kiils6
fallal €s homlokpalisttal, illetve hats6 fallal lezért for-
g0 tartallyal van kialakitva, ahol a forg6 tartéllyal keze-
1éshez kijelolt anyagot bevivs elosztd tag és szikség
szerint szarit6, valamint forgat6 eszk6z van csatlakoz-
tatva, mig a forgé tartilyba szaporit6anyagokat kever6
terel6lapok vannak beépitve, mig a taldlmany értelmé-
ben a terel6lapok paronként egymassal szemben elhe-
lyezve legalabb egy pér fiiggbleges lemezsorba vannak
rendezve, ahol

a) a fugg6leges lemezsorok minden péarja a forgd
tartily bels6 terében fiigg6leges vonal mentén hiz6d6é
dramlési folyos6t meghatéroz6an, a forgé tartily viz-
szintes forgastengelyére merSleges vonal mentén van
elrendezve,

b) a terelGlapok a forg6 tartdly vizszintes forgésten-
gelyéhez képest megddlten, mig

c) egy figgoleges lemezsorban paronként a forgé
tartaly fels6 része felé nyitott teret meghatérozéan van-
nak elrendezve,

d) a figgdbleges lemezsorok a pérokban egyméashoz
képest eltér6 szoghelyzetben vannak a vizszintes for-
géstengelyhez viszonyitottan beépitve, tovabba

e) a terel6lapok legaldbb egy része a forgd tartily
tengelyszimmetrikus kiilsé falatél elvilasztva van el-
rendezve.

Az framlisi folyosé a forg6 tartaly kdzEpponti tarto-
ménydban van kialakitva, és 1ényegében fliggbleges
vonal mentén hdz6dik. Kialakitdsakor igen fontos,
hogy sz€lessége elegendben nagy legyen, ne fejtsen ki
lap4tol6 hatist a szaporitéanyagokra, azaz ne dobja fel
azokat a forgo tartly fels6 része fel¢, aminek eredmé-
nye az ellendrizetlen visszaesés lenne. Egyittal nem
kevésbé fontos az is, hogy a terel6lapok 4ltal meghaté-
rozott szélesség il nagy se legyen, mert ebben az
esetben a szaporitéanyagok keverésének, vezetésének
korilményei nem elegendéek akhoz, hogy a szaporit6-
anyagok bevonatinak kivant homogenitasat elérhes-
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siik. Ez annyit jelent, hogy az dramlési folyos6 széles-
sége cflszerden a filgglleges lemezsor szélességének
5...45%-a, el6nyodsen 10...40%-a.

A talilmény szerinti berendezésben a terel6lap olyan
merev elemet jelent, amelynek feliileti kialakitisa lehe-
t6vé teszi a szaporitéanyagok tdmegének dramoltatdsht
a forg6 tartily belsejében, vagyis alkalmas a szaporft6-
anyag kivint mértékd forgatisinak biztositdséra. A fe-
lalet alakja a taldlminy szempontjib6l kevéssé 1énye-
ges, elényosaek bizonyultak a sfk vagy enyhén csavart
felitletek, amelyek révén alulr6l felfelé, és felilrdl lefe-
1€ a szaporitdanyagok forgatisa kérositdsok nélkill le-
hetséges, Az alaknak lehetSvé kell tennie annak elkerd-
1ését, hogy a szaporftéanyagok a forgé tartélyon beliil
felfelé vagy szétsz6rt irdnyokban mozogjanak.

A terelSlapok a vizszintes forgéstengelyhez képest
célszerfen meg vannak dontve, ahol a tovébbiakban
d6lésszogbn a tereldlap 6 sikjdnak délését értjik,
vagyis a felilet szimmetriak6zpontjdban a felilletre
érintSleges vonal (skk) és a vizszintes forgdstengely
4ltal bezdrt szdget.

A terel6lapok el6zéekben meghatirozott, és a viz-
szintes forgastengelyhez viszonyitott d6lésszoge azért
1ényeges, mert ez hatirozza meg az dramlési csatoms-
ban a szaporft6anyagok (magok) dramldsdnak sebessé-
gét.

Ha az éramldsi csatoma szélessége a forgé tartaly
sz€lességének legfeljebb egyharmada, vagy azzal ko-
zelft6leg egyenl6, kilonosen j6 egyenletességd, homo-
genitasi bevonatok 4llithatok el6. A d6lésszog Altals-
ban 30° és 60° kdzdtt van, célszerden a 40° és 50°
kozotti értéktartoményban, legeldnydsebben 45°-ra vé-
lasztjuk.

A talflminy szerinti berendezésben a terel6lapok
célszeren Ggy vannak elrendezve, hogy két terel6lap
kozil az egyik az egyik fiigg6leges lemezsorba tarto-
zik, mig a mésik ett6] eltér6 irdnyitissal a misik fiiggd-
leges lemezsorba, egyiittesen a forgé tartaly felsd része
felé nyflnak, és fgy, a szaporftéanyagok, amelyek mag-
agybol felfelé tivoztak, visszajuttathaték az dramidsi
folyos6ba. Az elrendezést jellemz( szog 4ltaldban 30°
€s 60° kozbtt van, igen eldnyds a 40 és 50° kozott
értéktartomény.

A terel6lapok egyazoun fiiggSleges lemezsorban 4lta-
l1aban nem a misik lemezsorban levS terel6lapokkal
elientétes irdnyftisGak, hanem azokhoz képest eltolt
szOghelyzetet vesznek fel a forg6 tartily vizszintes
forgistengelyéhez viszonyftott befogas révén. Ezzel az
intézkedéssel a szaporitéanyagok folyamatos dramldsa
biztosfthaté felalrdl lefelé, vagyis a terel6lapok alsé
részei kozott a szaporitGanyagok nem akadnak fenn,
mikdzben a feliilr6l lefelé a terellapok kozott mozgd
szaporftéanyagok hatékony keverésének feltételei biz-
tosftottak.

Az ismert berendezésekhez viszonyitva djszerd az a
jellemz6 is, hogy a terelGlapokat 4italdban nem csatla-
koztatjuk a forgé tartdly homlokpaldstjshoz, illetve
hits6 faldhoz. A terellapok és a paldstot meghatiroz6
falak kozott kis tdvolsigot hagyunk, de elegenden
nagyot ahhoz, hogy a szaporitbanyagok lefelé csisz-
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hassanak és bekeriilhessenek a forgé tartily belsejében
cirkulalé anyagtomegbe.

A javasolt elrendezésben a terelSlapoknak a forg6
tartaly tengelyére val6 ortogonilis vetiilete, figyelembe
véve a kozponti sramlasi folyos6 méreteit, dltaldban
kisebb, mint a forgé tartaly szélességének fele, célsze-
rfien ennek a szélességnek mintegy egyharmadit teszi
ki

A fenti paraméterek mindegyike a berendezés tipu-
s4t6l, és ennek megfelelden, a szaporitéanyag jellem-
z6it6l, alakjatol, tovabbd mindségétdl fiiggden véltoz-
tathat6. A kezelés technol6gidja fontos ismérv. A taldl-
miny értelmében azonban a keverést Ggy végezzik,
hogy a szaporitGanyagot a keverés idGtartama alatt
lényegében minden részében azonos szimii esetben
tesszik ki a kezeléshez bevitt anyag hatdsanak.

A fentiek szerint ismertetett terel6lapok lehetnek
t6mor, lyukacsos vagy récsszerd kialakitisiak, minden
olyan anyagb6l allhatmak, amely kopisnak ellent tud
4lini, a szaporitéanyagra felvitt anyaghoz nem tapad,
illetve ez utébbi anyaggal szemben semleges tulajdon-
sagd.

A forgé tartily ugyancsak allhat tomor vagy lyu-
kasztott falakb6l; ez ut6bbi lehetSség kiildndsen akkor
fontos, ha kiils6 elszivé vagy beftivé berendezést hasz-
nilunk, példiul a magvak szarftasa céljabol.

Az el6z6ekben mindig egy pér fiiggsleges lemezsor-
16l esett sz6. Nyilvanval6 azonban, hogy a berendezés
kapacitésa, illetve termelékenysége novekszik, el6nyds
tulajdonssgai megmaradnak, ha benne a terelGlapokb6l
10bb par fiiggbleges lemezsort rendezilnk el, ahol a
fiiggoleges lemezsorok parjaindl az alakok és a mére-
tek azonossdga nem feltétlenill szikséges.

A taldlmény szerinti berendezés egy eldny0s kiviteli
alakjiban a magvak vékonyréteges anyagbevondsa kii-
lonGsen hatékonyan biztosithat6, ha a fiigglleges
lemezsorok pirjaiban a terel6lapokat egyméishoz ké-
pest Ggy rendezzik el, hogy a lényegében fiiggdleges
vonalvezetésd dramidsi folyosé szinuszos pilya men-
tén alakul ki. Ezzel a megoldassal a kezeléssel kapott
bevonatok homogenitdsa javul. Kiilondsen eléoyds, ha
a terel6lapok elrendezése olyan, hogy egymast6l azo-
nos tivolsigokon helyezkednek el, és a szomszédos
fiiggbleges lemezsorokban a terellapok a misik fig-
g6leges lemezsor terelGlapjai kozotti tivolslg felénél
vannak beépftve,

A taldlminy szerinti berendezés egy tovébbi igen
el6nyds kiviteli alakjiban a filmréteggel torténd bevo-
nés feltételei tovabb javulnak, ha az dramlési folyosé a
forg6 tartily kdzépponti tartomanyéban helyezkedik el,
szélessége a fiigg6leges lemezsorok egy parjinak szé-
lességéhez viszonyitva 5...20% kozott van.

A taldlmany szerinti berendezés egy még tovabbi
célszerd kiviteli alakjdban a fiiggGleges lemezsorok
kozott, a forg6 tartily vizszintes tengelyére val6é vetd-
letben nincs, vagy negativ értékd rés van. Ez a negatfv
értck legfeljebb a figglleges lemezsor szélességének
felét teszi ki. Ennél a kiviteli alaknil az az el6ny
ad6dik, hogy a fiigg6leges lemezsorokban a terel6la-
pok egymést dtfedhetik, a terelGlapok szima a forgéd
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tartdly térfogategységére vetitve ndvelhetS, €s fgy, a
kezelés mindsége, adott feltételek kozott, a termelé-
kenység novelésével egyiitt javithato.

A termelékenység szempontjabol az is elényds, ha a
forgé tartily homlokpalstjnil, illetve hitsé falanil
egy fugg6leges lemezsor helyezkedik el, vagyis a tere-
16lapok a homiokpalést, illetve a héts6 fal fel€ irdnyul-
nak, amikor is dramlasi folyos6 alakul ki a fiiggdleges
lemezsor és a homlokpalast, illetve a hats6 fal kozott.

A taldlmény targy4t a tovabbiakban p€ldakénti kivi-
teli alakok kapcsén, a csatolt rajzra hivatkozissal is-
mertetjiik részletesen. A rajzon az
1.6bra a talllminy szerinti berendezés tengely
mentén vett keresztmetszete, a
az 1. abrin bemutatott berendezésnek a viz-
szintes forgastengelyre mer6leges metszete,
a
ot pér fiigg6leges lemezsort tartalmazo6 talil-
miny szerinti berendezés keresztmetszete,
mig a
egymishoz képest fiigg6leges irdnyban el-
tolt terel6lapok parjait tartalmaz6, mindene-
kel6tt filmszend vékonyréteggel torténd be-
vondsra alkalmas taldlmény szerinti beren-
dezés keresztmetszete.

A taldlminy szerinti berendezés (1. és 2. 4bra) viz-
szintesen elrendezett, 2 vizszintes tengely koriil az 4b-
rén nem lithat6 hajtis segitségével mozgésba hozott 1
forg6 tartilyt tartalmaz, amely hengerszimmetrikus,
eldny0sen hengeres alaka kiilsd fallal, 4 homlokpaldst-
tal és 5 hétso fallal van kialakitva. Az 1 forg6 tartdlyon
beliil 3 elosztd tag szolgél a kezeléshez kijelolt anyag
bejuttatiséra, ez példdul vizes oldat kiszérdsdra alkal-
mas fiivékdkkal van ellitva, amelyeken 4t filmképz6
anyag sz6rhaté a szaporftéanyagra. Az 1 forgé tarts-
lyon beldil, a belsd teret kitdltden, a 4 homlokpalisthoz,
illetve az 5 héts6 falhoz illeszkedGen 6a, 6b, 6¢ terel6-
lapokat tartalmaz6 6, illetve 7a, 7b és 7c terel6lapokat
tartalmaz6 7 fiigglleges lemezsor van elrendezve,
amelynél 61, valamint 71 tartéelemek biztositjdk a
szilérd megfogést. A 61, 71 tartéelemek a tengelyszim-
metrikus alakd kills6 falon vannak az 1 forg6 tartaly-
hoz kapcsolva.

A 6a, 6b, 6¢, 7a, b, Tc terelSlapok 45°-0s hajlas-
szbgben helyezkednek el a 2 vizszintes forgdstengelyhez
képest, és az 1 forg6 tartily keresztmetszeti stkj4ban ten-
gelyszimmetrikus eloszldst mutamak (2. sbra). Ez annyit
jelent, hogy a 6a, 6b és 6¢ tereldlapok egymassal a 7a, 7b
€s 7c terel6lapokhoz hasonl6an 120°-o0s szdget zdmak be.
AT fuggobleges lemezsor a 6 fiiggbleges lemezsorhoz ké-
pest 60°-kal van elforgatva. A 6 és 7 fiigg6leges lemezsor
az 1 forg6 tartily kdzépponti tartomany4ban 8 dramlasi
folyosot jelol ki, amelynek szélessége célszerfien az 1
forg6 tartily 1 szélességének egyharmada. Az 1. 4brén is
lithat6an a szaporitGanyagok 9 magdgyban helyezked-
nek el, ha az 1 forg6 tartily nyugalmi 4llapotban van, mig
10 magégyat alkotnak, ha az 1 forgé tartdly mozgésban
van (2. dbra). J61 1athaté, hogy a szaporitéanyagok a 6a,
6b, 6c, 7a, b, Tc terel6lapok hatdsa révén kiilondsen
egyenletes moédon keverednek.

2. dbra

3. dbra

4. dbra

4

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

Nagyobb szimd terelSlappal ellitott berendezés a
talilminy értelmében szintén kialakithat6 (3. dbra). A
szaporitéanyag 11 forgé tartdlyban helyezkedik el,
amelyben ot part alkotéan van 12, 13, 14, 15, 16
fiiggSleges lemezsor elrendezve. Ez utGbbiakat 12a,
12b, 13a, 13b, 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b tercl6lapok
alkotjak, amelyek azonos felépitésdek lehetnek az 1. és
2. 4bran bemutatott berendezésben hasznilt 6a, 6b, 6¢,
7a, 7b és 7Tc terel6lapokkal.

A taldlmény szerinti berendez€s egy masik kiviteli
alakja a 4. 4brén 18 vizszintes forgistengely koril
mozgatott 17 forg6 tartalyt tartalmaz. Ennek belsd teré-
ben hirom péar 20, 21, 22 figglleges lemezsor van
elrendezve, amelyek terelGlapok 20a, 20b, 21a, 21b,
22a és 22b fiigglleges soraib6l 4llnak. A parok széles-
sége 1, mig a 17 forg6 tartaly két sz€lénél 24 homlok-
palédstra és 25 h4its6 falra timaszkodéan 19 és 23 szélsé
lemezsorok vannak beépitve.

A 20, 21 és 22 fiiggbleges lemezsorok pirjaiban a
tereldlapok 20a, 20b, 21a, 21b és 22a, 22b fiigg6leges
soraiban a terel6lapok egyméshoz képest el vannak
tolva, a szomszédos fiiggdleges sorokban a terelSlapok
kozotti tivolsigok felezGpontjaiban vannak a mésik
fiiggSleges sor terelGlapjai befogva. A terelSlapok par-
jai C szélességd 4dramlési folyos6t hatiroznak meg,
ahol a C szélesség a 1 szélességnek mintegy 9%-a. Ez
az dramlési folyos6 az dbrdn bemutatott médon szinu-
szos dramlési utat jelent.

A 17 forg6 tartily 18 vizszintes forgistengelyére
vetitve a 20, 21 és 22 fiiggbleges lemezsorok parjai
kozott zEérus nagységi térkoz van, ugyantgy, mint a 20
és 22 fiiggdleges lemezsorok, valamint a mellettik
elhelyezked( 19 €s 23 sz€ls@ lemezsorok kozott.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés novényi szaporftéanyagok kezelésére,
amely célszenfen vizszintes forg4stengely konil forgat-
bat6an elrendezett, tengelyszimmetrikus, el6nybdsen
hengeres alaki kiilsG fallal és homlokpalésttal, illetve
hétso fallal lezért forg6 tartallyal van kialakfitva, ahol a
forg6 tartillyal kezeléshez kijelolt anyagot beviv§ el-
oszto tag €s szitks€g szerint sz4rité, valamint forgat6
eszkoz van csatlakoztatva, mig a forgé tartilyba szapo-
ritanyagokat kever( terelGlapok vannak beépitve, az-
zal jellemezve, hogy a terel6lapok (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b,
7c, 12a, 12b, 13a, 13b, 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b)
péronként egyméissal szemben elhelyezve legalabb egy
pér fiiggoleges lemezsorba (6, 7, 12, 13, 14, 15, 16)
vannak elrendezve, ahol

a) a fiigg6leges lemezsorok (6, 7, 12, 13, 14, 15, 16)
minden pérja a forg6 tartdly (1) bels6 terében fiigg6le-
ges vonal mentén hiiz6d6 dramlési folyosét (8) megha-
tdroz6an, a forgd tartily (1) vizszintes forgdstengelyére
(2, 18) mer6leges vonal mentén van elrendezve,

b) a terel6lapok (6a, 6b, 6¢c, 7a, 7b, 7c, 12a, 12b, 13a,
13b, 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b) a forgé tartdly (1)
vizszintes forgastengelyéhez (2, 18) képest megd6lten,
mig

¢) egy fiigg6leges lemezsorban (6, 7, 12, 13, 14, 15,

4.
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16) paronként a forgd tartily (1) fels6 része felé nyitott
teret meghatiroz6an vannak elrendezve,

d) a fidggbleges lemezsorok (6, 7, 12, 13, 14, 15, 16)
a pérokban egymishoz képest eltér§ szdghelyzetben
vannak a vizszintes forgdstengelyhez (2, 18) viszonyi-
tottan beépitve, tovibbi

¢) a terel6lapok (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b, 7c, 12a, 12b, 133,
13b, 14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b) legalabb egy része a
forg6 tartily (1) tengelyszunmemkus kuls6 falatél el-
vélasztva van elrendezve.

2, Az 1. igénypont szerinti berendezés azzal jelle-
mezve, hogy a terelSlapok (6a, 6b, 6¢c, 7a, 7b, 7c, 12a,
12b, 13a, 13b, 14a, 14b, 153, 15b, 16a, 16b) d61ésszdge
a vizszintes forgastengelyhez (2, 18) képest 30...60°,
elénydsen 40...50°,

3. A2.igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a d6lésszog 45°.

4, Az 1-3, igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy az dramlisi folyosé (8) a
forg6 tartdly (1) kozépponti tartoményaban helyezke-
dik el, és szélessége az 6t hatdrol6 fiigg6leges lemezso-
rok (6, 7) terelGlapjainak (6a, 6b, 6¢, 7a, 7b, 7c) forgas-
tengelyre (2) vett vetilletével megegyezik.

5. Az 14, igénypontok bammelyike szerinti berende-
2é8 azzal jellemezve, hogy a figg6leges lemezsorok (6,
7) a vizszintes forgistengelyhez (2) képest 60°-os
szdgben el vannak forgatva.

6. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berende-
2és, azzal jellemezve, hogy legalabb egy parban a fiig-

10

15

20

25

g6leges lemezsorok (20, 21, 22) egyméshoz viszonyit-
va fiigg6leges irdnyban eltolt terelflapokkal vannak
kiképezve, és a figglleges lemezsorok (20, 21, 22)
szinuszos jellegd 4ramlési folyos6t meghatﬂrozban
vannak elrendezve.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a figg6leges lemezsorokban (20, 21, 22) a
terel6lapok egyméshoz képest a kozottitk leve tivolség
felével eltoltan vannak elrendezve.

8. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z€s, azzal jellemezve, hogy az &ramlési folyoso széles-
sége az 6t meghataroz6 terel6lapok (12, 12b, 13a, 13b,
14a, 14b, 15a, 15b, 16a, 16b) parjait tartalmaz6 filggs-
leges lemezsorok (12, 13, 14, 15, 16) szélességének
5...20%-a.

9. A 6. vagy 7. igénypont szerinti berendez€s, azzal
jellemezve, hogy a filgg6leges lemezsorokbdl (20, 21,
22) legalabb két part tartalmaz, ahol a terelflapok a
forg6 tartsly (17) vizszintes forgdstengelyére (18) ve-
titve egymist csicsukkal fedGen, vagy legfeljebb a
fiiggdleges lemezsor (20, 21, 22) szélességének felével
tfedfen vannak elrendezve.

10. A 6. vagy 7. vagy 9. igénypontok szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a forg tartdly (17) hom-
lokpaléstjaval (24), illetve hats6 faldval (25) olyan fiig-
glleges lemezsor (19, 23) kapcsolédik, amelyben a
terel6lapok a homlokpalast (24), illetve a hatso fal (25)
felé irAnyulnak és dramlési folyos6t jeldlnek ki.

5.
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