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Reivindicações 

 

1. Processo de obtenção de bioquerosene caracterizado por compreender as 

etapas de: 

a. reagir uma mistura compreendendo: 5 

i. um material rico em glicerídeos 

ii. um álcool de cadeia curta C1-C5; e 

iii. pelo menos um catalisador homogêneo e/ou heterogêneo; 

b. separar as fases éster e glicerina; 

c. lavar e neutralizar com água acidificada a temperaturas entre 75°C 10 

e 90°C e filtração com sulfato de sódio anidro(desumidificante) que 

proporciona a retirada de traços água, e/ou destilação em destilador 

molecular à 50-180°C e pressão entre 1-1000bar, e/ou destilação 

a vácuo entre 0,1 a 20 mbar e/ou destilação/evaporação em filme 

descendente ou centrifuga sob vácuo, entre 0,1 a 20 mbar. 15 

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo material rico 

em glicerídeos ser escolhido do grupo que compreende óleos e/ou 

gorduras vegetais e/ou animais que contenham triglicerídeos e/ou 

diglicerídeos e/ou monoglicerídeos e/ou ácidos graxos livres. 

3. Processo, de acordo com a reivindicação 2, caracterizado pelo material rico 20 

em glicerídeos ser escolhido do grupo que compreende óleo de soja, óleo 

de algodão, óleo de côco, óleo de babaçu, óleo de milho, óleo de canola, 

óleo de macaúba, óleo de palma, óleo de amendoim, óleo de pequi, óleo 

de ouricuri, óleo de pinhão manso, gorduras de frango, porco e/ou sebo 

bovino, gorduras residuais de frituras e combinações dos mesmos. 25 

4. Processo, de acordo com a reivindicação 3, caracterizado pelo óleo ser 

uma mistura de óleo de coco de praia e óleo de babaçu. 

5. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo álcool ser 

escolhido do grupo que compreende metanol, etanol, propanol, butanol, 

isopropanol, 1-butanol, 2-butanol, isobutanol, amílico e mistura dos 30 

mesmos. 

6. Processo, de acordo com a reivindicação 5, caracterizado pelo álcool ser 

etanol. 
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7. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pela proporção 

molar álcool: óleo vegetal estar compreendida na faixa que vai de 3:1 a 

15:1 (p/p). 

8. Processo, de acordo com a reivindicação 7, caracterizado pela proporção 

molar ser aproximadamente 10:1. 5 

9. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo catalisador 

ser escolhido do grupo que compreende NaOH, KOH, NaOCH3, NaOCH2 

CH3, KOCH3, KOCH2 CH3, guanidinas, 1,5,7-triazabiciclo[4.4.0]dec-5-eno 

(TBD), 1,1,3,3-tetrametilguanidina (TMG), e mistura das mesmas. 

10. Processo, de acordo com a reivindicação 9, caracterizado pelo catalisador 10 

ser escolhido do grupo que compreende NaOH, KOH e guanidina. 

11. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo catalisador 

estar presente em uma concentração de 0,01% a 3,0% em peso da massa 

de óleo vegetal. 

12. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pela temperatura 15 

de reação estar compreendida em uma faixa que vai de 20 e 80 ºC. 

13. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pela etapa a) 

ocorrer dentro de uma faixa que vai de 5 minutos a 3 horas. 

14. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por possuir: 

a. 1% em peso de catalisador básico; 20 

b. razão molar etanol: óleo de côco de 10:1; 

c. tempo de reação de 10 minutos; e  

d. temperatura de reação correspondente a 50°C. 
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