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Sposob wyrohu kapturkow i czesci twarzowych masek z gumowanego trykotu.
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Kapturki oraz czesci twarzowe maski
sa wykonywane badZz z gumowanej tkani-
ny, ktérej przez odpowiednie wycinanie i
zszywanie mozna nadaé potrzebny ksztalt,
badz tez wulkanizuje si¢ osobno maske z
samej gumy, ktéra nastepnie przez dodat-
kowy zabieg pokrywa si¢ trykotem. Przez
zszywanie tkaniny gumowanej powstaja o-
twory, ktére nalezy dodatkowo uszczelniaé,
przyczem sposéb ten jest drogi, wskutek
znacznego kosztu gumowanej tkaniny oraz
dodatkowej robocizny przy szyciu, jak
réwniez przy wycinaniu pozostaje duzo od-
padkéw. Przy osobnem wulkanizowaniu sa-
mej warstwy gumowej i dodatkowem na-
kladaniu trykotu koszt produkciji jest réow-
niez bardzo wysoki, a przytem produkcija
jest mozliwa tylko wtedy, gdy warstwa gu-
mowa jest dostatecznie gruba, poniewaz
wulkanizowanie warstwy gumowej grubo-

§ci ponizej 1 mm nastrecza juz znaczne
trudnosci. Przytem stosowane musza byé
formy z urzadzeniami do ogrzewania i chlo-
dzenia, ktére drogo kosztuja.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
pozwala unikaé stosowania skomplikowa-
nych i drogich form, ktére zastapione sa
tatwemi do wykonania metalowemi kopy-
tami, przytem umozliwia wykonanie przed-
miotéw nawet z bardzo cienkiej warstwy
gumowej. Sposéb polega na tem, ze trykot
zostaje najpierw lekko powleczony z jed-
nej strony klejem gumowym, poczem na t¢
strone naklada si¢ np. zapomoca kalandra
plyte gumowa zadanej grubosci. W ten
spos6b polaczona z trykotem warstwa gu-
mowa zostaje naciggana na kopyto o ksztal-
cie odpowiadajacym gotowemu przedmio-
towi. Przez rozciaganie trykotu przy nakla-
daniu go na kopyto uzyskuje sie¢ potrzebny

4 13[0),

!f)TL“i</ ,

&
s 2



do wulkanirecji docisk gumy do powierzch-
ni kopyta, przyczem kopyjo z tego wzgledu
nief nﬁ)ﬁe nﬁeé wglebieri. ani ostrych zala-
mati, ktoreby' terr dolish ‘uniemozliwiaty.
Woglebienia, jakie ewentualnie winien mieé
‘gotowy przedmiot, mozna uzyskaé, tworzac
na powierzchni kopyta wypuklosci. Ponie-
waz trykot nie rozciaga si¢ jednakowo we
wszystkich kierunkach, nalezy go naklada¢
prazkami w takim kierunku, aby zapewnié¢
najwigkszy docisk na calej powierzchni.

Po obciggnieciu wigkszej ilosci kopyt
trykotem z naprasowana plyta gumowa
uklada si¢ je w kotle wulkanizacyjnyns i
wulkanizuje si¢ przez ogrzamie do odpo-
wiedniej temperatury parg lub goracem
powietrzem. Po wulkanizacji zdejmuje si¢
kapturki z kopyt i obcina ich brzegi, nada-
jac przedmiotowi odpowiednie wymiary.

Jeieli warstwa gumowa ma by¢ z ze-
wnetrznej strony, to réwniez uzywa si¢ te-
go samego kopyta w sposéb wyzZej opisany,
przyczem gotowy przedmiot przewraca sig
na druga strone.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przed-
stawia gotowy kapturek, wykonany z try-
kotu z wewnetirzna, warstwa gumowa, fig.
2 — kopyto potrzebne do wykonaaia po-
wyzszego kapturka. Kapiurek posiada

dwustronne wglebienie a, ktére to miejsce
a, na kopycie jest wypukle. Kopyto posia-
da na krawedziach kolce b, stuzace do
przytrzymywania naciagnietego trykotu.
Kolce te moga byé zastapione odpowied-
niemi uchwytami samodociskajacemi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu kapturkéw i czesci
twarzowych masek z gumowanego trykotu,
znamienny tem, Ze warstwe gumy naklada
si¢ w stanie surowym na trykot, lekko po-
wleczony klejem gumowym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze trykot z surowa warstwa gumo-
wa obciaga si¢ na kopycie odpowiedniego
ksztaltu i wraz z kopytem wulkanizuje sie
pod dzialaniem pary lub goracego powie-
trza, przyczem kierunek prazkéw trykotu
obiera si¢ w ten sposéb, aby po rozciagnie-
ciu i zaczepieniu o kolce lub przyrzady sa-
modociskajace zapewnié mnajwiekszy do-
cisk do calej powierzchni kopyta.

wSanok”

Polska Spoétka

dla Przemystu Gumowego S. A.
w Saneka.



Do opisu patentowego Nr 23539.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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