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Trzymak pétproduktéw walcowych w trakcie nagrzewania ich w induktorze przed walcowaniem,
zwlaszcza na walcarkach segmentowych

Przedmiotem wynalazku jest nastawny trzymak péiproduktéw walcowych w trakcie ich nagrzewania
w czesci ich dtugosci przed walcowaniem, zwtaszcza na walcarkach segmentowych.

W dotychczas stosowanych rozwigzaniach stosowano tulejki centrujace oczkowe, indywidualnie
dopasowane do kazdej Srednicy walcowanego produktu, przy czym w tulejce umieszczono mechanizm
trzymakowy, ktérego zadaniem bylo utrzymywanie pSéiwyrobu w osi walcarki w czasie nagrzewania ijego
przepuszczenie w trakcie przesuwania w walcarke. Mechanizm ten potaczony byt ze sprezyng, ktéra pozwalata
na nieznaczne jego uniesienie si¢ iotwarcie drogi dla zwigkszonej po podgrzaniu $rednicy péiwyrobu.
W rozwigzaniu tym nalezato stosowaé tyle tulejek ile wymiaréw obejmowat zakres walcowania. Ponadto praca
mechanizmu trzymajacego byla niepewna na skutek zanieczyszczer ipodwyzszonej temperatury, jaka
towarzyszy grzaniu pétproduktu.

Znane s3 réwniez odpowiednie trzymaki, sktadajace si¢ z trzech obrotowych szczek, jednakze te ulegaja
réwniez zacigciom i niedostatecznie mocno zaciskajg pétwyréb, na skutek czego moze on by¢ wyciagniety przez
pole elektromagnetyczne wytwarzane przez induktor. W zastosowaniu znajdujg si¢ jeszcze inne trzymaki
sktadajgce si¢ z dwdch pryzm, z ktérych jedna jest stata, a druga dociskana sprezyng lub odpowiednia dZwignia
z cigzarkiem. To rozwigzanie chociaz najlepiej z opisanych speinia swoje zadanie, jest jednak uciszliwe
w nastawianiu, gdyz wymaga odpowiedniego przestawiania statej pryzmy w zaleznosci od $rednicy pStproduktu,
przy czym do tego przestawiania nie mozna zastosowaé wlasciwego mechanizmu z uwagi na brak miejsca.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych wad i niedogodnosci, poprzez takie zaprojektowanie trzymaka,
ktéry bytby prosty w budowie, niezawodny w dziataniu, tatwy do nastawiania na Zgdany wymiar walcowanego
wyrobu i zaciskajacy wyréb z okreslong sita, réwng w calym zakresie walcowania. ]

Cel ten osiagnigto w ten sposéb, ze zastosowano konstrukcje sktadajaca si¢ z dwich réwnych szczek
o zewnetrznych powierzchniach stozkowych i wewngtrznych uksztattowanych w postaci pryzm, przesuwajacych
si¢ w odpowiednim wybraniu korpusu trzymaka na skutek dziatania sprezyny i przesuwacza, ktéry zwiazany jest
z nakrgtka regulacyjna, umozliwiajaca polozenie szczgk i dopasowanie otworu utworzonego przez pryzmy do
23danego wymiatu wyrobu walcowanego.
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Korzyscia zastosowania rozwizzania wedtug wynalazku jest wyeliminowanie duzej liczby tulejek

centrujacych, wyeliminowanie zaci¢¢, a tym samym zwigkszenie wydajnosci automatu do walcowania, tatwosé
nastawiania na zadany wymiar, przez co skraca si¢ czas przestawiania walcarki na inny wymiar walcowanego
wyrobu, pewne i doktadne centrowanie wyrobu w osi walcarki i zabezpieczenie go przed wyciqganiem przez pole
elektromagnetyczne induktora, co prowadzi do spie & i awarii urzgdzen grzewczych.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie jego wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdéj wzdtuzny trzymaka, fig. 2 — trzymak w widoku od strony podawania, a fig. 3 — przekrdj
wzdtuzny poziomu trzymaka.

W korpusie 1 osadzone s3 dwie szczg¢ki 2, posiadajgce z jednej strony pryzme, az drugiej — ptaszczyzng
stozkowg oraz kanat 3, w ktéry wchodzi wystep popychacza 4, posiadajacego ciggno §, sprezyng 6 i podktadke
7. Ciggno popychacza przechodzi przez otwdr nakretki 8 wkreconej w korpus 1 trzymaka. Szczeki 2 posiadaja
wystepy 9, ktére moga poruszad si¢ w odpowiednich kanatach korpusu 1 trzymaka.

Z chwila wpychania pétwyrobu cylindrycznego w kierunku strzatki 10 nastgpuje samoczynne otwieranie
si¢ szczgk 2 w kierunkach strzatek 11 na skutek przesuwania si¢ wystgepéw 9 w odpowiednich kanatkach
korpusu 1. Przesunigcie w kierunku strzatki 10 jest tak duze, Zeby otwarcie szczek wystarczyto dla
przepchnigcia péiwyrobu, ktdry zostaje natychmiast zacisnigty w szczekach 2, na skutek dziatania przesuwacza
4, bedacego pod naciskiem sprezyny 6 izwigzanego ze szczgkami 2 kanatem 3. Dalsze przesuwanie p6iwyrobu,
ktéry uprzednio nagrzano na pewnej dlugosci do temperatury walcowania powoduje ponowne nieznaczne
otwarcie szczek 2 i ich zamknigcie na nastgpnym péiwyrobie. .

Pokrecajac nakretka 8 zmienia si¢ potozenie przesuwacza 4, a tym samym polozenie szczek 2 wzgledem
korpusu 1, z czym wigze si¢ odpowiednia zmiana przeswitu w pryzmach, przy czym nacisk sprezyny 6 na
przesuwacz 4 jest zawsze taki sam, niezaleznie od nastawionego wymiaru rozwarcia szcz¢k 2.

Zastrzezenie patentowe

Trzymak pdtproduktéw walcowych w trakcie nagrzewania ich w induktorze przed walcowaniem,
zwlaszcza w walcarkach segmentowych, znamienny tym, ze sktada si¢ z dwéch ruchomych szczek (2)
polaczonych kanatem (3) zprzesuwaczem (4), ze sprezyna (6) opierajacg si¢ o nakretke regulacyjng (8)
wkrecana w korpus (1).
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