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本发明公开了一种手持式机舱气密性检查

装置，包括底座(1)、抽气打气筒(5)，抽气打气筒

(5)由筒身、筒盖(17)、活塞杆(3)、活塞(18)、进

出气转换接头(6)、进气单向阀、单向出气阀组

成，活塞杆(3)穿过筒盖中孔的一端与活塞(18)

连接，筒身的一端连接筒盖，筒身的另一端与进

出气转换接头连接，进气单向阀、单向出气阀分

别连接在进出气转换接头(6)上；底座内部有用

于作为气罐的气路，气路的一端用于连接压力

表，气路的另一端用于连接进气单向阀；底座外

侧设有支撑抽气打气筒(5)的支撑部。本发明可

单人手持操作，结构简单，可靠性高，能够检测飞

机座舱气密性。
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1.一种手持式机舱气密性检查装置，包括底座(1)、抽气打气筒(5)，其特征在于：抽气

打气筒(5)由筒身、筒盖(17)、活塞杆(3)、活塞(18)、进出气转换接头(6)、进气单向阀、单向

出气阀组成，活塞杆(3)穿过筒盖中孔的一端与活塞(18)连接，筒身的一端连接筒盖，筒身

的另一端与进出气转换接头连接，进气单向阀、单向出气阀分别连接在进出气转换接头(6)

上；

底座内部有用于作为气罐的气路，气路的一端用于连接压力表，气路的另一端用于连

接进气单向阀；底座外侧设有支撑抽气打气筒(5)的支撑部。

2.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述支撑部包

含设置在底座上端的凹槽，以及在抽气打气筒(5)放置在凹槽内后用于固定抽气打气筒(5)

的卡子(4)。

3.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述底座的手

持处包覆有软性防滑材质，并设置有防滑槽。

4.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述气路的一

端留有螺纹接口，通过螺纹接口连接三通接头(2)，三通接头(2)与压力表之间通过气体管

路连接。

5.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述气路的另

一端为突出的圆柱接头(16)，圆柱接头(16)与进气单向阀之间通过气体管路连接。

6.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述进气单向

阀(7)由第一堵头(11)、第一密封圈(10)、第一挡子(9)、第一弹簧(12)、进气头(7)组成，第

一堵头一端与第一密封圈(10)形成密封面，第一堵头的另一端穿过第一弹簧(12)与第一挡

子(9)连接，第一挡子(9)与进气头(7)接触，进气头(7)连接在进出气转换接头(6)上。

7.根据权利要求1所述的一种手持式机舱气密性检查装置，其特征在于所述出气单向

阀由第二堵头(14)、第二密封圈(15)、第二弹簧(13)、出气头(8)组成，第二堵头(14)的一端

与第一密封圈(15)形成密封面，第二堵头(14)的另一端穿过第二弹簧(13)与出气头(8)接

触，出气头(8)连接在进出气转换接头(6)上。
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手持式机舱气密性检查装置

技术领域

[0001] 本发明属于航空仪器仪表领域，具体涉及一种能够检测飞机座舱气密性的测量装

置。

背景技术

[0002] 飞机在进行地面保障时需要对其座舱气密性进行快速检测，由于其特殊的使用条

件及使用要求，需要体积小，重量轻，便于携带，可单人手持操作，结构简单，可靠性高，目前

国内缺少能够满足以上要求的产品，因此进行了专门定制。

发明内容

[0003] 本发明的发明目的在于提供一种手持式机舱气密性检查装置，用于检测飞机座舱

气密性，同时该手持式机舱气密性检查装置具有体积小、重量轻、便于携带、可单人手持操

作、结构简单、可靠性高等特点。

[0004] 本发明的发明目的通过以下技术方案实现：

[0005] 一种手持式机舱气密性检查装置，包括底座1、抽气打气筒5，抽气打气筒5由筒身、

筒盖17、活塞杆3、活塞18、进出气转换接头6、进气单向阀、单向出气阀组成，活塞杆3穿过筒

盖中孔的一端与活塞18连接，筒身的一端连接筒盖，筒身的另一端与进出气转换接头连接，

进气单向阀、单向出气阀分别连接在进出气转换接头6上；

[0006] 底座内部有用于作为气罐的气路，气路的一端用于连接压力表，气路的另一端用

于连接进气单向阀；底座外侧设有支撑抽气打气筒5的支撑部。

[0007] 优选地，支撑部包含设置在底座上端的凹槽，以及在抽气打气筒5放置在凹槽内后

用于固定抽气打气筒5的卡子4。

[0008] 优选地，底座的手持处包覆有软性防滑材质，并设置有防滑槽20。

[0009] 优选地，气路的一端留有螺纹接口，通过螺纹接口连接三通接头2，三通接头2与压

力表之间通过气体管路连接。

[0010] 优选地，气路的另一端为突出的圆柱接头16，圆柱接头16与进气单向阀之间通过

气体管路连接。

[0011] 优选地，进气单向阀7由第一堵头11、第一密封圈10、第一挡子9、第一弹簧12、进气

头7组成，第一堵头的一端与第一密封圈10形成密封面，第一堵头的另一端穿过第一弹簧12

与第一挡子9连接，第一挡子9与进气头7接触，进气头7连接在进出气转换接头6上。

[0012] 优选地，出气单向阀由第二堵头14、第二密封圈15、第二弹簧13、出气头8组成，第

二堵头14的一端与第一密封圈15形成密封面，第二堵头14的另一端穿过第二弹簧13与出气

头8接触，出气头8连接在进出气转换接头6上。

[0013] 本发明的有益效果在于：气路与底座做成一体化，减小了体积和重量，实现了单人

手持操作功能，进出气转换接头设计成单向阀形式，结构简单，装配过程简单、便于调试，环

境适应性强，可靠性高。

说　明　书 1/3 页

3

CN 110567652 A

3



附图说明

[0014] 图1为手持式机舱气密性检查装置的结构示意图；

[0015] 图2为抽气打气筒的结构示意图；

[0016] 图3为进出气转换接头结构的示意图；

[0017] 图4为底座的剖面示意图。

[0018] 图5为底座的防滑槽示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步的详细说明。

[0020] 参见图1所示，本实施例所示的一种手持式机舱气密性检查装置包括底座1和抽气

打气筒5。

[0021] 参见图2所示，抽气打气筒5由筒身、筒盖17、活塞杆3、活塞18、进出气转换接头6、

进气单向阀、单向出气阀组成。活塞杆3穿过筒盖中孔的一端与活塞18螺纹连接，通过来回

拉活塞杆使活塞18在筒身内部前后活动。筒身的一端连接筒盖，筒身的另一端与进出气转

换接头通过螺纹连接，进气单向阀、单向出气阀分别连接在进出气转换接头6上。

[0022] 进气单向阀7用于向筒内注入气体，作为举例说明，参见图3所示，进气单向阀7由

第一堵头11、第一密封圈10、第一挡子9、第一弹簧12、进气头7组成，第一堵头一端与第一密

封圈10形成密封面，第一堵头的另一端穿过第一弹簧12与第一挡子9连接，第一挡子9与进

气头7接触，进气头7连接在进出气转换接头6上。

[0023] 出气单向阀用于将筒内的气体注入机舱内，作为举例说明，参见图3所示，出气单

向阀由第二堵头14、第二密封圈15、第二弹簧13、出气头8组成，第二堵头14的一端与第一密

封圈15形成密封面，第二堵头14的另一端穿过第二弹簧13与出气头8接触，出气头8连接在

进出气转换接头6上。

[0024] 进气单向阀、出气单向阀密封力均来源于弹簧，密封力方向相反设置，实现单向进

气功能，这种简洁的结构形式提高了装配调试效率及产品的可靠性。

[0025] 参见图4所示，底座内部有用于作为气罐的气路，可以减小底座重量，同时为气密

性检测提供缓冲。气路的一端用于连接压力表，气路的另一端用于连接进气单向阀；底座外

侧设有支撑抽气打气筒5的支撑部。

[0026] 作为举例说明，参见图1、图4所示，支撑部包含设置在底座上端的凹槽和卡子4，卡

子4成对设置，且通过螺栓固定于底座1，一对卡子4共同作用将抽气打气筒卡在在底座上端

的凹槽中。气路的一端留有螺纹接口，通过螺纹接口连接三通接头2，三通接头2与压力表之

间通过气体管路连接。气路的另一端为突出的圆柱接头16，圆柱接头16与进气单向阀之间

通过气体管路连接。参见图5所示，底座的手持处包覆有软性防滑材质，并设置有防滑槽20。

[0027] 手持式机舱气密性检查装置的装配调试步骤是：步骤一为将第一密封圈10放置于

槽中，步骤二为将第一堵头11穿过下孔，步骤三为将第一弹簧12装入第一堵头穿过孔的一

端，步骤四为将第一挡子9通过螺纹连接装配于第一堵头11上，步骤五为将进气头7通过螺

纹连接将挡子9压紧，可以通过调节进气头旋入的深度来控制弹簧的预压力，步骤六为将第

二密封圈15放置于槽中，步骤七为将第二堵头14大端压在第二密封圈上15，步骤八为将第

二弹簧13套入第二堵头，步骤九为将出气头8通过螺纹连接将第二弹簧13压紧，可以通过调
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节出气头7旋入的深度来控制第二弹簧13的预压力，步骤十为将活塞杆3穿过筒盖17内孔，

步骤十一为将活塞18通过螺纹连接装在活塞杆3上，步骤十二为将活塞18放入筒身，筒盖17

通过螺纹连接装配于筒身5上端，步骤十三为将进出气转换接头6通过螺纹连接装配在筒身

5下端，步骤十四为将装配好的进气打气筒组件置于底座上端凹槽，进出气转换接头6一侧

与底座圆柱接头16一侧同向，步骤十五为将两个卡子4分别通过螺钉安装于底座上端，步骤

十六为将三通接头2通过螺纹连接于底座1上。

[0028] 对机舱气密性进行检测时，底座圆柱接口16通过气体管路连接进气头7，三通接头

通过气体管路连接机舱外置压力表，通过抽活塞，气体从底座的气路进到抽气打气筒卡的

筒身内，通过推活塞，将筒身内的气体注入机舱，待压力上升一定值后停止，握紧活塞杆，记

录压力表压力，静待1分钟，看压力是否变化来判断机舱内部气密性。
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图2
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图3
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图4
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图5
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