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Wynalazek dotyczy sporzadzania lub roztg-
czania skurcznych i innych zaciskowych potg-
czefi i ma na celu 'ulatwienie skladania i roz-
kladania tych polaczen na czeSei. Laczenie, a
szczegélnie luzowanie tych polaczen, napotykalo
dotychczas na wielkie trudnos$ei i to nie tylko
ze wzgledu, na konieczno§é zachowania réinicy
temperatury taczonych lub rozlaczonych czesei,
lecz réwniez z uwagi na wielko§é sil, koniecznych,
do wzajemnego ich przesuwania w czasie tych
czynno$ci. Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, Ze miedzy powierzchnie dociskowe %1aczo-
nych czeSci wtloczona zostaje ciecz lub gaz, pod
takim wysokim ciénieniem, Ze wymienlone po-
wierzchnie zostaja na znacznej przestrzeni od-
dzielone od siebie, dzieki czemu mozna wymie-
nione czeSci latwiej wzgledem siebie przesuwad.
Poza tym przedmiotem wynalazku sa urzadze-
nia ulatwiajgce wykonywanie opisanego sposobu.

Na zalaczonym rysunku uwidoczniono przy-
klady wykonania przedmiotu wynalazku. Na fig.
1 — 3 przedstawiono zastosowanie wynalazku
do laczenia koficami dwéch watéw za pomoca
sprzegla tubkowego. Na fig. 4 pokazano zastoso-
wanie wynalazku do zestawienia kilku czeSci wa-
tu korbowego, na fig. 5 ' osadzenie lozyska
tocznego, a na fig. 6 — odmiang zastosowania
wynalazku wedlug fig. 3. Na fig. 7 uwidocznio-
no zastosowanie wynalazku do odejmowanej tar-
czy sprzeglowej, na fig. 8 — osadzenie lozyska
walkowego na wale za pomoca tulei stozkowej,
vx;rcszcie na fig. 9 — przekrdj tejze tulei wed-
hug linii IX — IX na fig. 8.

Wedlug fig. 1 kofice 7 i 2 waléw posiadaja
podtoczenia 3, w ktére weciSniety jest pierScien
E;szézelniajacy 4. Dla lepszego uwidoczmienia
pierS§cien ten posiada na rysunku wieksza gru-

*) Wlascicielka patentu oSwiadezyla, ze wynalazea jest Axel Erland Bratt.
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bo§é i szeroko§é niz w rzeczywisto$ci. Na kon-

cach waléw osadzona jest tuleja sprzeglowa 5,
ktérej Srednica wewnetrzna w stosunku do §red- -

nicy waléw jest tak dobrana, ze miedzy tuleja a
walami istnieje silny docisk. W tulei 5 wywierco-
ny jest kanat 6, przy czym dobrze jest, gdy ka-
nal ten dochodzi do wytoczenia 7 wewnatrz tulei.
To ostatnie roéwniez jest na rysunku wigksze,
niz w rzeczywistoSci. Kanat 6 posiada na zew-
netrznym koncu gwint 8 lub inne urzadzenie do
zamocowania przewodu, doprowadzajacego pod

wysokim ci$nieniem olej lub inna odpowiednia

ciecz, lub gaz.

Tuleje¢ 5-mozna wsunac na koniec I jednego
z waléw w znany sposéb, na przyklad przez jej
rozgrzanie i nastgpujgdce po nim skurczenie na
wielko§é uwidoczniona na fig. 1 liniami przery-
wanymi. Nastepnie konce waléw zestawia si¢ ze
soba i zaklada sie na nie pier§cieri uszczelnia-
jacy. Po tym przygotowaniu przesuwa sie tu-
leje 5§ za pomoca odpowiedniego urzadzenia tak
daleko, aby byla réwnie gleboko nasunieta.na
konice obu waléw. Podczas tej czynnosSei, w mys§l

" wynalazku, dolacza si¢ do gwintowanego otworu

8 przewdd, ktorym zostaje doprowadzony olej
lub podobny S§rodek pod ci$nieniem co najmmniej
réwnym dociskowi miedzy powierzchniami sty-
ku tulei i watéw. Olej wciska sie miedzy wy-

" mienione powierzéhnie i rozchodzi sie tam cien-
ka warstewka, co umozliwia przesuwanie tulei ..

po wale bez potrzeby stosowania zbyt duzej si-
ty i Dbez niebezpieczenstwa uszkodzenia po-
wierzchni styku. Warstewka cieczy mozé byé tak
cienka, ze tylko bezpoSrednie zetknigcie sie ze
soba powierzchni metalu zostaje usuniete, nato-
miast zadna ze znajdujacych sie pod ci§nieniem
czeSci metalowych nie zostaje rozciagnieta ani
tez §ciénieta w stopniu godnym uwagi. Wysokie
ci$nienie oleju powoduje réwniez silne doci$nie-
cie stosunkowo cienkiego pierscienia uszczelnia-
jacego 4 do podtoczenia 3, co uniemozliwia do-
stanie si¢ oleju miedzy oba .kofict waléw i wy-
warcie na nie sity w kierunku poosiowym. Ta-
kie zapobiegniecie poosiowemu rozsunieciu sie
waléw moze byé pozadane réwniez i w-czasie ich
roztaczania (ktére odbywa si¢ w sposéb analo-
giczny do laczenia), a to ze wzgledu na oszcze-
dno§¢ miejsca, a takie na Tniebezpieczenstwo
uszkodzenia - powierzchni styku, ktére mogloby
nastapié, gdyby powierzchnie te stykaly sie bez-
posrednio ze soba.

Najlepiej, gdy kanalik 6 znajduje sig mniej

wiecej poSrodku tulei, tak by cieez pod ciénie-
niem réwnomiernie rozeszla si¢ na boki.

Na fig. 2 uwidoczniono sprzegniecie waldéw,
w ktorym miedzy tuleja sprzegtowa 5 i konicami
1 i 2 waléw wsunieta jest tuleja pogrednia 9.

Srednica wewnetrzna tej tulei jest tak dobra-
na, ze mozna tuleje tatwo wsunaé na konce wa-
16w, lecz griubosé jej Scianek jest tak mala,
ze pod dziataniem kurczenia sie¢ tulei zewnetrz-
nej 5 tuleja poérednia zostaje §ci§nieta, co w re-
zultacie' daje silne sprzegniecie kohcow waldow.
Tuleja poSrednia 9 zastepuje szczegélnie sku-
tecznie pierscien 4, uwidoczniony na fig. 1. Moz-
na ja stosowaé zwlaszcza w takich przypadkach,
w ktorych osadzenie tulei 5 bezposrednio na kon-

cach waléw jest z jakiegokolwiek powodu nie-
mozliwe; przeszkoda moze tu' byé np. materiat
watu lub tez obrébka nie odpowiadajaca warun-

.kom wymaganym od czeSci wttaczanych. Tuleja

poSrednia 9 powinna byé przynajmniej tak diu-
ga, aby jej cze§é, znajdujaca sie po jednej stro-
nie styku miedzy dwiema powierzchniami czo-

‘!/owymi watéw, doréwnywata mniej wiecej pod

wzgledem dlugosei tulei sprzeglowej 5.

W wykonaniu uwidocznionym na fig. 2 tu-
leja sprzeglowa 5 ma na swych konicach rozsze-
rzenia 10. W ten sposéb powierzchnia styky,
pozostajaca - pod dziataniem sprezonego oleju,
konezy sie w pewnej odlegloSei od konedéw tulei.
Dziegki powyzszemu docisk jednostkowy na kra-
wedzi powierzchni styku jest nieco wiekszy niz
ku Srodkowi, a to z tego powodu, iz w czeSci
tulei 5 ponad rozszerzeniami réwniez panuje na-
prezenie, a nie' jest ono zréwnowazone od we-
wnatrz w kierunku promieniowym. Naprezenie
to wywoluje dodatkowy docisk na sasiednidj,
skrajnej cze$ci powierzchni styku. Dzieki temu
mozna rozprowadzié ciecz pod ci$nieniem po ca-
lej niemal powierzchni styku bez obawy jej
przeciekania przy koficach tulei. '

Na- fig. 3 pokazano dalszy przyktad wykona-

.mnia, w ktérym tuleja poSrednia 9 wedlug fig. 2

zastapiona zostala tuleja 17 o stozkowej po-
wierzchni; zewnetrznej. Wewnetrzna powierzchnia
tulei sprzeglowej 5 rowniez jest stozkowa i .do-
pasowana do takiejze powierzchni zewnetrznej .
tulei 711. Zaleta tego ksztaltu polega na tym, ze
do calkowitego zluzowania tulei sprzeglowej 5
wystarcza zupelnie mate przesumgme poosiowe
tej ostatniej. Poza tym mozna przy zastosowaniu
wynalazku nasadzaé tuleje bez uprzedniego jej
rozgrzewania. Przy polaczeniu zaciskowym z za-
stosowaniem tulei stozkowej docisk powierzch-
niowy po stronie mniejszej $rednicy jest wiekszy
niz po stronie przeciwnej. Dla wyrownania i za-
pobiezenia wyplywowi cieczy od strony wiekszej
§rednicy przed rozprowadzeniem jej po catej po-
wierzchni styku (az do najmniejszej $rednicy)
dobrze jest umie$cié otwér 6 blizej konca tulei
o mniejsze] Srednicy. Ten sam skutek mozna
zreszta osiagnaé przez odpowiednia zmiane gru-

~ boSci Scianki tulei 5 w miare jej dlugosci. Kat
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stozka .mozna tak dobraé, aby mozna bylo doko-
nywa¢ zluzowania sprzegla tylko przez wtlocze-

" mie cieczy pod ci$nieniem miedzy powierzchnie

styku, przy czym tuleja sprzeglowa 5 zesuwa sig
z tulei po$redniej 11 pod dziataniem sktadowej
poosww/_] ciSnienia cieczy, ktorej wielko§¢ jest
funkeja kata stoika.

Na fig. 4 przedstawiono cze§é zloZzonego wa-
tu korbowego, ktérego czopy 12 i1 18 osadzone
sa w ramieniu korbowym 14. Powierzchnie do-
cisku czopa 12 maja ksztalt stozkowy, dzieki cze-
mu polaczenie jego z ramieniem korbowym moz-
na zluzowaé przez stosunkowo krétkie przesus

nigeie poosiowe czopa wzgledem ramienia. Po-

wierzchnia stozkowa czopa jest nieco krétsza od
powierzchni stozkowej otworu w ramieniu korbo-
wym, co jest o tyle korzystne, ze dlugo$é sty-
kajacych sie ze soba powierzchni docisku pozos
staje niezmieniona, az do zluzowania polaczenia;
Dzigki powyzszemu nie trudno jest uirzymaé w
réwnowadze ci§nienie po obu stronach kanatu
doptywowego cieczy pod ci$nieniem. W odniesie:

niu do czopa 12 wymieniony kanal wywiercony

jest w samym czopie i ujScie jego znajduje si¢
‘mniej wiecej posrodku dlugosci powierzchni stoz-
kowej czopa. Przy polaczeniu natomiast czopa 13,

ktére posiada ksztalt cylindryczny, kanal dopty-

wowy wywiercony jest w ramieniu korbowymy
“Cylindryezny otwdér na ten czop posiada w pobli-
zu jednej ze Scian bocznych ramienia uko$ne
wytoczenie 15. Ostra krawedZ 16 tego wytocze-
nia zostaje pod dzialaniem ci$nienia cieczy do-
ci$nieta do czopa, dajac skuteczne uszezelnienie.
Dzigki powyzszemu ujscie.-kanalu 6 moze w_da-
nym przypadku znajdowaé sie w poblizu jednego
kofica powierzchni styku, np. w samym wytocze-
niu 15, co umozliwia ufrzymanie warstewki cie-
czy miedzy powierzchniami docisku podeczas wy-
ciagania czopa az do ukoficzenia tej czynno§ci.
Sposéb wedtug wynalazku mozna tu stosowaé
réwniez i przy wtlaczaniu czopa w otwér ramie-
mnia korbowego. Na fig. 5 uwidoczniono Yozyskd
rolkowe 17 ze stozkowym otworem, osddzone ng
stozkowym czopie 18 i zaopatrzone w urzadzenie
umozliwiajace jego luzowanie w sposéb wedlug
wynalazku.

W wykonaniu pokazanym na fig, 6 tuleJa
sprzegtowa 5 posiada wewnatrz Srubowe wyto-
czenie 19, laczace si¢ z kanalem doplywowym 6

-cieczy pod ci$nieniem i posiadajace na obu kon--

cach ujScie do pierécieniovgych wytoczen, 20.
Wytoczenie $rubowe 19 ma na celu szybsze roz-
prowadzenie cieczy miedzy powierzchniami do-
- cisku. Lewa strona zewnetrznej powierzchni tu-
lei sprzeglowej 21 posiada - ksztalt stozkowy,
wskutek czego grubo§é Scianek tej tulei jest¢ na
«obu koficach mniej wigcej réwna, dzieki czemu

rozktad. ci§nienia jest réwnomierny. Zewnetrzne

- krawedzie p051adaJa rozszerzenia dla zmnle]sza-

nia docisku brzegowego.

Na fig. 7 przedstawiono odeJmowany kolnierz
sprzeglowy 23, osadzony na koficu walu 25 za
poSrednictwem tulei 24, posiadajacej stozkowa
zewnetrzng powierzchnie. Kanal 6 wywiercony
jest w Kkolnierzu i ujScie jego mieSci si¢ w pier-
Scieniowym wytoczeniu feg’oi kolnierza. W ten
sposob kanal 6 znajduje si¢ w tej czeSci kolnie-

rza, gdzie jego S§ciana jest najgrubsza, co za-
pewnia -doprowadzenie cieczy pod ci$nieniem
tam, gdzie docisk pow1erzchn10wy jest naj-

wiekszy.

Na fig. 8 uwidoczniono lozysko Walkowe 29,
osadzone na wale 26 za poSrednictwem tulei 28,
posiadajacej zewnetrzna powierzchnie stozkowa
i rozcigtej w miejscu 27. Od strony grubszego
konica tulei wywiercony jest w, niej kanat 30, la-
czacy sie z kanalem 31 o kierunku promienio-
wym. Ten ostatni kanal posiada uj$cie do row-
ka rozdzielczego 32, wyzlobionego na wewnetrz-
nej $cianie tulei 28. Poniewaz ta ostatnia jest

. rozcieta, rowek 32 nie moze obejmowaé pierscie-
~

®niowo calego obwodu i konczy sie przed rozcie-
ciem. Od rowka 82 rozchodzi sie promieniowo
pewna ilo§é otworéw 33. W ten sposéb ciecz pod
ciSnieniem zostaje rozprowadzona zaréwno po
wewnetrznej, jak i po zewnetrznej powierzchni
tulei stozkowej, dzigki czemu zaréwno osadze-
nie, jak i rozbiér lozyska zostaja w wysokim
stopniu ulatvglone

Zaznacza sie, ze we wszystklch przytoczonych
przykladach sposéb wedlug wynalazku mozna i
nalezy stosowaé zaréwno przy skladaniu pofa-
czenn Sciskowych, jak i przy ich rozbiorze.

Jako przyklad tego, co mozna osiagnaé, sto-
sujac sposéb wedlug wynalazku, mozna przyto-
czyé -wtlaczanie tulei sprzegtowej na wal o
§rednicy 100 mm, do czego przy dotychezasowych
sposobach potrzebna byfa sila 170 ton, podczas
gdy przy zastosowaniu wtlaczania miedzy po-
wierzchnie dociskowe oleju pod ci$nieniem w
spos6b wedlug wynalazku v{rystarczy}o 5 ton,

czyli tylko okolo 80/, sity potrzebnej dotychczas.

Doéwiadczenia wykazaly, ze olej lub inna
ciecz, wciSnieta miedzy powierzchnie dociskowe,
w stosunkowo krétkim czasie znika i ze wytrzy-
malo§é polaczenia i jego zdolno§é przenoszenia
sit w najmniejszym stopniu nie doznaja uszczer-
bku. — -

Zakres mozno$ci stosowania wynalazku nie
bgra‘nicza si¢ do powyzszych przykltadéow, lecz
mozna go, praktycznie biorae, stosowaé wszedzie
tam, gdzie maja zastosowanie skurczne lub in-
ne zaciskowe polaczenia. ‘ ‘

Tak. mozna stosowaé sposéb wedlug wynalaz-
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ku przy skladaniu i rozbiorze kot zamachowych
lub innych kot osadzonych na walach.

Zastrzezenia patentowe

1." Sposdéb sporzadzania lub rozlaczania skurcz-

nych i innych zaciskowych polaczen,
mienny tym, ze miedzy powierzchnie docisko-
we taczonych czeSei zostaje wtloczona przes
kanal ciecz pod tak wysokim ci§nieniem, iz
wymienione powierzchnie,- przynajmniej w
znacznej swej czeSci, zostaja oddzielone od
siebie, dzigki czemu ulatwione jest wzajemne
przesuwanie wymienionych czesei.

na-

Urzadzenie ulatwiajace wykonanie sposobu
wedlug zastrz. 1 przy laczeniu dwoéch koncoéw
waléw tuleja sprzeglowa, znamienne tym, ze
stanowi go pierScien posredni (4 lub' 9), kté-
ry oslania zaréwno szczeling miedzy konhcamt
waléw (I, 2), jak i kanal (6) przewodzacy
ciecz pod ci$nieniem, doprowadzony do zew-
netrznej powierzchni pierScienia.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zhamienne tym,

7ze pierscien poSredni (4) osadzony jest w
podtoczeniach (&) obu koneéw walow.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym’
ze pilerécien posredni, “uksztaltowany w po-
staci tulei (9), posiada dlugo§¢ réwna W
przyblizeniu péitorej dlugosei tulei sprzegto-
wej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 4, znamienne
tym, ze . przylegajaca do tulei sprzegtowej (5)
powierzchnia zewnetrzna tulei po$redniej (9)
oraz naciskajaca na nia. powierzchnia we-
wnetrzna tulei sprzeglowej (5) posiadaja
ksztalt stozkowy. v )
Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze kat stozka jest tak dobrany, iz tuleja
sprzeglowa moze byé przesunigta w .kierunku

jej luzowania pod wyltacznym dzialaniem za-

leznej od tego kata skladowej poosiowej ci-
$nienia cieczy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 4 — 6 w za-
stosowaniu do potaczenia tuleja sprzeglowa,
ktérej grubo§é Scianek wigksza jest na jed-

10

11.

12.

13.

14.

. Urzadzenie ulatwiajace wykonanie

nym koncu niz na drugim, znamienne tym, ze
kanal doplywowy cieczy pod ciSnieniem wy-

konany jest w tej tulei sprzeglowej blizej
grubszego Kkotica.
" Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 4 — 7, zna-

mienne tym, ze tuleja sprzeglowa lub tuleja
poSrednia posiada rozszerzenia (10) na kon- "
cach powierzchni dociskowej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 4 — 8, zna-
mienne tym, ze kanal dopltywowy (6) laczy
‘sie z rowkiem rozdzielezym (19, 20), stuza-
cym do rozprowadzania cieczy pod ci$nieniem.
sposobu
wedlug zastrz. 1 przy laczeniu zaciskowym
czeSei - wewnetrznej i zewnetrznej, ktorych
powierzchnie docisku ,sa stozkowe, znamienne
tym, ze stanowi go stozkowa cze$¢ wewnetrz-
na kroétsza od stozkowej czesci zewnetrznej.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zc
kanal mie$ci si¢ w poblizu tego kofica zew-
netrznej powierzchni dociskowej, od strony
ktorego wewnetrzna cze§é potaczenia wpro-
wadzona ma byé do zewnetrznej.

Sposéb wedlug zastrz. 11, znamienny tym, ze
stosuje sie czesé uszcielniajaca, odgradzaja-
ca ujécie kanalu od konca zewnetrznej po-
wierzchni - dociskowej. .

Urzadzenie Wedlug zastrz. 10, znamienne tym,

Ze zewnetrzna powierzchnia zewnetrznej czes-

ci zbiezna jest ku jednemu z koneéw tak, iz

grubo§¢ Scianek tej czeSci jest ma obu kon-
cach w przyblizeniu jednakowa. 4

Urzadzenie ulatwiajace wykonanie sposobu v
wedlug zastrz. 1 przy laczeniu zaciskowym

czeSci wewnetrznej i zewnetrznej, znamienne

tym, Ze stanowi go dodatkowa tuleja, posia-

dajaca kanaly doprowadzajace ciecz pod cis-

nieniem zaréwno do zewnetrznej, jak i do:

wewnetrznej powierzchni.
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Do opisu patentowego nr 33812
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