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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ РЕЗАНЬЕМ ПОВЕРХНОСТИ КАТАНИЯ
ГОЛОВКИ РЕЛЬСА

(57) Формула изобретения
1. Устройство (1) для чистовой обработки резаньем поверхности (17) катания головки

(2) рельса с перемещаемой вдоль головки (2) рельса рамой (5), в которой установлены
с обеих сторон головки (2) рельса, выполненные с возможностью приведения во
вращение в противоположных направлениях, фронтально подводимые к поверхности
(17) катания обрабатывающие инструменты, отличающееся тем, что обрабатывающие
инструменты выполнены в виде торцовых фрез (11), оси (12) вращения которых
расположены в одной плоскости, и области резания которых перекрывают друг друга
поперек продольного направления головки (2) рельса, при этом обе торцовых фрезы
(11) посредством распределительной коробки (10) присоединены к общему приводу (9)
вращения.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что торцовые фрезы (11) имеют
распределенные по периферии, оснащенные фрезерными ножами (14), радиальные
выступы, которые предназначены для введения с радиальным промежутком в выемки
(16) между смещенными на выемку выступами (15) соответственно расположенных
напротив торцовых фрез (11).

3. Устройство по п.2, отличающееся тем, что плоскость (13) осей (12) вращения
торцовых фрез (11) проходит перпендикулярно продольному направлению головки
(2) рельса.

4. Устройство по любому из пп.1-3, отличающееся тем, что фрезерные ножи (14)
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торцовыхфрез (11) имеют соответствующие профилюпоперечного сечения поверхности
(17) катания профильные режущие кромки (18).

5. Устройство по любому из пп.1-3, отличающееся тем, что торцовыефрезы содержат,
по меньшей мере, два радиально смещенных относительно друг друга венца фрезерных
ножей (14) с прямыми режущими кромками (19), которые предназначены для
формирования профиля поперечного сечения поверхности (17) катания в виде
полигональной линии.
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